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mehrere Gbereinander angeordnete, von mindestens einem

Unwuchterreger in Schwingungen versetzbare Sieblagen (3)

mit an einer Endseite angeordneten Einlauf bzw. Auslauf fir 1

den Produkteinla® bzw. SiebabstoB, Auffangeinrichtungen 25
(4, 5) unter den Sieblagen (3) sowie eine mittels Verstellkiap- 22
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einen oberen Luftverteilraum (22) in einen Absaugsammel-
kanal (27) aufweist, ist vorgesehen, daR zwischen der
untersten Sieblage (3) und den Auffangeinrichtungen (4, 5) ===
unter Ausbildung eines unteren Luftverteilraumes (22°) fiir o

die Luftansaugung ein schwingféhig gelagerter Boden (32} 35"\: qlF===== :4’“35
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Vorrichtung zum Putzen von GrieBen

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Putzen von GrieBen,
mit in Schwingungen versetzbaren, iibereinander angeordneten Sieblagen
und je an einer Endseite angeordnetem Einlauf bzw. Auslauf fiir den
ProdukteinlaB bzw. den SiebabstoB, sowie mit Auffangeinrichtungen unter
den Sieblagen fiir den Siebdurchfall und einer mittels Verstellklappen
einstellbaren Luftfiihrung durch die Sieblagen und iiber einen oberen Luft-
verteilraum in einem Absaugkanal.

Bei solchen Vorrichtungen zum Putzen von GrieBen handelt es sich um
Spezialmaschinen, die nahezu ausschlieBlich in der Getreidemiillerei
eingesetzt werden. Mit ihnen sollen GrieBe und Dunste und vereinzelt
MaisgrieB aus dem der Maschine jeweils zugefiihrten Produkt aussortiert
werden, wobei jeweils eine hochstmogliche Ausbeute an sauberen GrieBen

erzielt werden soll.

Bei iiblichen GrieBputzmaschinen wurde bislang der Siebdurchfall von der
unteren Sieblage direkt in die Auffangvorrichtungen abgeworfen. Dabei
beeinfluBt die unter der untersten Sieblage angesaugte Sichterluft fiir das
Putzen der GrieBe den dort abrieselnden Siebdurchfall (GrieBe) beziiglich
seines Fallverhaltens, wobei z.B. ein seitliches Wegblasen des Siebdurch-
falls, Veridnderungen der Fallgeschwindigkeit, Verwirbelungen o.3.
eintreten ktnnen. Eine Erhthung der Putzleistung, die eine VergrdBerung
der angesaugten Luftmenge fiir das Durchstromen der Sieblagen bedingt,
fihrt dann aber gleichzeitig zu einer gesteigerten Storung des herab-
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rieselnden Siebdurchfalls, so daB insoweit einer Leistungserhdhung der
bekannten Putzvorrichtungen enge Grenzen gesetzt sind, wenn man nicht
erhebliche Abstriche bei der Qualitit der gewonnenen GrieBe in Kauf
nehmen mochte. Dariiberhinaus kann das einwandfreie Arbeiten der
bekannten GrieBputzmaschinen durch Eindringen von Storluft aus der
Maschinenumgebung in den Bereich der Luftansaugung und des Abrieselns

des Siebdurchfalles recht merklich und unerwiinscht beeinfluft werden.

Ausgehend hiervon liegt der Erfindung nun die Aufgabe zugrunde, eine
GrieBputzmaschine zu entwickeln, die gegentiber bekannten GrieBputz-
maschinen eine weitere Steigerung der Produktleistung zuliBt und eine
verbesserte Storungsunempfindlichkeit gegeniiber Fremdluftstérungen aus

der Maschinenumgebung aufweist.

ErfindungsgemiB wird dies bei einer GrieBputzmaschine der eingangs ge-
nannten Art dadurch erreicht, daB zwischen der untersten Sieblage und
den Auffangvorrichtungen unter Ausbildung eines unteren Luftver-
teilraumes fiir die Luftansaugung ein schwingfihig gelagerter Boden mit
einer Mehrzahl von auf die Auffangeinrichtungen gerichteten Auslissen
angeordnet ist. B

Mit der erfindungsgemiBen L&sung wird nun erstmals ein definierter
unterer Luftverteilraum geschaffen, wobei die Ableitung der einzelnen
Fraktionen unterhalb dieses Raumes und von ihm durch den Boden
getrennt ungestort stattfinden kann. Damit ermoglicht die Erfindung eine
funktionelle Trennung zwischen der Luftansaugung und Luftverteilung
einerseits sowie der Sammlung und Abgabe des Siebdurchialls
andererseits, was eine optimierte Einstellbarkeit der Gesamtmaschine
sowie eine Leistungssteigerung in weitem Rahmen bei sehr guter
GricBqualitdt und GrieBausbeute gestattet. Die Luftzufuhr zum einen
sowie die Aufteilung der Fraktionen zum anderen wird dabei in zwei
rdumlich voneinander getrennten Schritten vorgenommen und hierdurch
das Auftreten unerwiinschter Beeinflussungen durch Querluft aus der

Umgebung o.3. so gut wie vdllig ausgeschlossen.

Vorzugsweise sind bei einer erfindungsgemiBen Vorrichtung zwischen dem
Boden und den Sieblagen seitliche Luftansaugspalte gebildet, die
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vorteilhafterweise in einer GroBenordnung von einigen Zentimetern Spalt-
weite liegen. Damit konnen mogliche Storungen von auBen, z.B. das
Auftreten lokaler starker Luftstromungen (Durchzug) von der Maschinen-
umgebung her, ausgeschaltet werden, da diese Stsrungen durch solche
Luftansaugspalte so gut wie nicht mehr wirksam sind. Um eine moglichst
gute und scharfe Trennung in die einzelnen Fraktionen zu gewihrleisten,
wird bei einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung der
Boden als eine nach innen geneigte Forderrinne ausgebildet, die in ihrem
mittleren unteren Abschnitt den Ausldssen zugeordnete Produktlenk-
klappen aufweist. Dabei ist vorzugsweise der Boden entsprechend der An-
zahl Produktlenkklappen mit einzelnen muldenformigen Vertiefungen
versehen, die in die Auslisse miinden und durch die Produktlenkklappen
wahlweise in unterschiedliche Auffangvorrichtungen gelenkt werden
konnen. Bevorzugt werden dabei die Produktlenkklappen als um jeweils
einen Gelenkpunkt verkippbare Schurren ausgebildet. Hierbei ist es von
besonderem Vorteil, wenn der Querschnitt der Austrittséffnung zwischen
den Schurren und dem Boden kleiner ist als der Querschnitt der Luftan-

saugspalte.

Da sich der Luftstrom den Weg des geringsten Widerstandes innerhalb der
Maschine sucht, wird bei der erfindungsgemiBen LGsung eine geeignete
Luftstrémung stets sichergestellt, wobei der Bereich der Produktabfiih-

rung frei von jeglicher storender Luftstromung verbleibt.

Bevorzugt wird die erfindungsgemiBe GrieBputzmaschine als eine Doppel-
maschine ausgebildet.

Eine vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung besteht auch darin, daB.
eine gleichsinnig zu den Sieblagen schwingfzhige, als Doppelforderrinne
ausgebildete Auffangvorrichtung vorgesehen ist, die unabhingig von den
Sieblagen schwingfzhig abgestiitzt ist, wodurch die Méglichkeit gegeben
ist, fiir diese Doppelforderrinne eine Schwingbewegung zu wihlen, die
nicht mit der Schwingbewegung der Sieblagen iibereinstimmt, d.h. anders
als die der Sieblagen verliduft bzw. gerichtet ist.

Ganz besonders vorteilhaft ist es, wenn die Sieblagen und der Boden als

eine schwingfihige Baueinheit ausgebildet werden. ZweckmiBigerweise
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wird dabei diese Baueinheit aus Sieblagen und Boden auf den beiden End-
seiten schwingfihig nach unten abgestiitzt. Hierbei ist die bereits
geschilderte MaBnahme ganz besonders von Vorteil, daB nimlich
Sieblagen und Doppelschwingférderrinne durch einen gemeinsamen
Unwuchterreger angetrieben werden, der fest mit den Sieblagen
verbunden und dessen Kraftwirkungsrichtung einstellbar ist. Dabei kann
mit Vorteil zur VergroBerung des Schwinghubes die Doppelschwingfsrder-
rinne tiber ein Hebelgelenk von der schwingfzhigen Einheit angetrieben
werden, indem n#mlich von einer Endstiitze der Sieblagen aus die
Doppelitrderrinne durch einen Antriebshebel und eine Stiitze in Schwin-
gungen versetzbar ist, wobei die Anlenkstellen dieses Hebels sowohl an
der Endstiitze wie auch an der Stiitze zur Einstellung der Wuriweite
verdnderbar sind. Hierdurch 14Bt sich der Schwingungsausschlag der
Doppelidrderrinne unabhingig von der Schwingbewegung der Sieblagen
wihlen, obgleich dies mit demselben Unwuchterreger geschieht.

Die erfindungsgemiBe Vorrichtung gestattet eine saubere Filhrung des
Produktes wie auch eine vorziigliche Verteilung der Luft, wobei nicht nur
die Arbeitsqualitdt, sondern auch die Produktleistung der Vorrichtung
gegeniiber bislang bekannten GrieBputzmaschinen deutlich gesteigert
werden kann.

Bei der erfindungsgemiBen Vorrichtung wird der Vorgang des Ableitens
der einzelnen Siebdurchfall-Fraktionen in die entsprechenden Auf-
fangeinrichtungen in einen Maschinenbereich verlegt, der von dem
Bereich der einstromenden Arbeitsluft vollig getrennt ist und deshalb von

dieser auch nicht unerwiinscht gestort oder beeinfluBt werden kann.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand der Zeichnung beispielshalber im
Prinzip noch niher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Lingsansicht einer erfindungsgemiBen Vorrichtung;
Fig. 2 den Schnitt II-1I aus Fig. 13

Fig. 2a eine Detail-Prinzipdarstellung fiir eine gegeniiber Fig. 2

gednderte Ausbildung von Schwingboden und Luftzufiihrung;
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Fig. 3 die kombinierte Abstiitzung der Sieblagen auf Federn und
des Schwingbodens auf einem Hebelgelenk (in prinzipieller
Darstellung);

Fig. 3a eine prinzipielle Detaildarstellung eines Abschnitts ei-
nes Schwingbodens mit Produktauslissen;

Fig. 4 eine schematische Darstellung der variierbaren Maglichkei-
ten einer Kraftiibertragung von den Sieblagen an den
Schwingboden (Schwingforderrinne) bei einer erfindungsge-
miBen Vorrichtung;

Fig. § eine schematische Darstellung des oberen Luftteilraumes

bei einer erfindungsgemiBen Vorrichtung, und
Fig. 6 eine Schnittdarstellung lings IV-1V in Fig. 5.

Zunichst sei auf die Fig. 1 und 2 Bezug genommen, in denen (wie auch in
den anderen Figuren) eine sogenannte "Doppelmaschine" dargestellt ist,
die aus zwei arbeitstechnisch vollstindig getrennten GrieBputzmaschinen
besteht, wie dies in Fig. 2 gezeigt ist. Diese beiden GrieBputzmaschinen
sind links und rechts beziiglich einer mittleren Stinderkonstruktion
getrennt angeordnet.

In Fig. 1 erkennt man links oben einen Einlauf 1 fiir das der Vorrichtung
zuzufiilhrende Produkt und rechts unten Ausldufe 2 fiir den Siebabsto8.
Des weiteren sind drei iibereinander angeordnete Sieblagen 3 vorgesehen,
wobei unter diesen eine innere Auffangvorrichtung 4 sowie eine ZuBere
Auffangvorrichtung s angeordnet sind (Fig. 2), in denen der Siebdurchfall
gesammelt wird. Dabei weist in der Regel jede einzelne Auffangvor-
richtung 4 bzw. s zwei Abldufe 6 bzw. 7 auf. Die Sieblagen 3 sind je zu
einem Putzkasten 8 vereinigt (Fig. 2), so daB jedem Putzkasten 8
entsprechend der dargestellten Ausfithrungsform zwei Ausliufe 2 fiir den
SiebabstoB sowie vier Abliufe 6 und 7 fiir den Siebdurchfall zugeordnet
sind. Jeder Putzkasten 8 ist liber eine Endstiitze 12 (Fig. 1) tiber Schwing-
elemente bzw. Gummihohlfedern 13 an einem StinderfuB 10 eines
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Stinders 9 schwingfghig abgestiitzt. Mit der Endstiitze 12 ist ein U-
nwuchterreger 14 fest verbunden, dessen StoBrichtung (vgl. Pfeil 15 in
Fig. 1) durch eine Verdrehung des Unmwuchterregers 14 an einer
rohrformigen Querverbindung 16 einstellbar ist. Ebenso 4Bt sich, was
bekannt ist, die Stdrke der Unwuchtkrifte durch entsprechende Ein-
stellung der Unwuchtgewichte 17 regulieren. An der Querverbindung 16
sind zwei Unwuchterreger 14 befestigt und elektrisch so angeschlossen,
daB sie gegenliufig drehen. Damit heben sich ihre seitlichen Unwuchtkom-
poneten auf und es entsteht eine rein lineare Lingsschwingung in
Richtung des Pfeiles 15. Uber den Unwuchterregern 14 ist eine Ab-
deckung 18 angebracht, die zur baulichen Vereinfachung als Teil des

schwingenden Systems ausgebildet ist.

Die Auffangvorrichtung 4 ist als Schwingforderrinne ausgebildet, die auf
beiden Endseiten auf je einer in Gummi gelagerten Stiitze 19 ruht (Fig.
1). Der Schwingantrieb der Auffangvorrichtung 4 erfolgt iiber einen Hebel
20, der die schwingende Endstiitze 12 mit der Stiitze 19 verbindet. Je
nach der Hohenlage des Angriffspunktes des Hebels 20 an der Stiitze 19
(diese Hohenlage ist einstellbar) kann somit der Schwinghub der Auffang-
vorrichtung 4 unabhingig vom Schwinghub des Putzkastens 8 gewihlt
bzw. eingestellt werden. Der Stinder ¢ triagt direkt alle
nicht-schwingenden Bauteile, wobei iiber dem Stinderunterteil die
schwingenden Elemente gelagert sind. Der Stinder ¢ weist weiterhin auf
beiden Endseiten je eine vertikale Stiitze 21 auf (Fig.2), die unten iber
eine Erweiterung in eine FuBkonstruktion iibergeht. Gem#B der Dar-
stellung der Fig. 2 reicht die vertikale Stiitze 21 ein wenig iiber die
oberste Sieblage hinaus und trigt den Stinderkopf 11, der im
wesentlichen den oberen Luftverteilraum 22 ausbildet. Dieser obere
Luftverteilraum 22 weist eine nach oben verjiingte Form auf und ist iiber
seine Linge durch Schotten 23 in sechzehn getrennte Luftfiihrungskam-
mern 24 aufgeteilt. Die Schotten 23 sind, wie aus Fig. 1 ersichtlich, bis
nahe an die oberste Sieblage gefithrt, wobei der Abstand so gewihlt ist,
daB er etwas groBer ist als die groBte jemals sich einstellende
Schichtdicke des Gutes.

Die oberen Schrigflichen des Luftverteilraumes 22 weisen iiber ihre
ganze Linge durchsichtige Fenster 25 (Fig. 2) auf, so daB mit einer
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elektrischen Lichtquelle von der AuBenseite der Vorrichtung her das Flies-
verhalten des Gutes iiber der obersten Sieblage 3 kontrolliert werden
kann. In Fig. § erkennt man zwischen dem oberen Ende des Luftver-
teilraumes 22 und einem Absaugsammelkanal 27 Verstellklappen 28, die,
wie aus Fig. § und 6 hervorgeht, iiber einen Kopf 29 dem jeweiligen Luft-
bedarf entsprechend eingestellt werden konnen.

Wie aus der Fig. 2 erkennbar ist, ist zwischen dem Putzkasten 8 und den
Abldufen 6 und 7 ein schwingfihig am StanderfuB 10 abgestiitzter Boden
32 vorgesehen, der iiber seine Linge eine Vielzahl von Vertiefungen 33
mit Ausldssen 36 aufweist, die unten jeweils iiber eine Produktlings-
klappe bzw. Schurre 34 (Fig. 2 und 2a) auf die innere bzw. HuBere
Auffangvorrichtung 4 bzw. § ausrichtbar sind, so daB der SiebabstoB, je
nach Wunsch, entweder in die eine oder in die andere Auffangvorrichtung
unterhalb der Sieblagen 3 abgeleitet werden kann. Bevorzugt wird die
Anzahl der Produktlingsklappen 34 etwa gleich groB der entsprechenden
Anzahl der Luftfithrungskammern 24 gewdhlt. Aus Fig. 2 erkennt man
weiterhin, daB die Arbeitsluft iiber beidseitig vorgesehene Luft-
ansaugspalte 35 stromt, die aber auch, wie in Fig. 2a gezeigt, nur auf
der AuBenseite der Boden 32 vorgesehen sein konnen. Diese MaBnahmen
bringen verschiedene Vorteile: zum einen verliuft die Fithrung der
Luftstromung vollig getrennt von der Produktabfiihrung, die unterhalb je-
des Bodens 32 stattfindet, wo keine Luftstromung mehr vorhanden ist.
Zum anderen bewirkt die seitlich einstromende Luft, daB der auf den
Boden 32 abfallende Produktstrom in Richtung auf die Mitte des Bodens,
wo die Schurre 34 angeordnet ist, abgelenkt wird, sich somit nach innen
hin "konzentriert". Zudem bringt der ProduktfluB einen gewissen-Selbstrei-
nigungseffekt in der Vorrichtung:

beim Stand der Technik sind nZmlich die Umlenkklappen direkt auf der
Auffangvorrichtung 4 bzw. s angebracht, wodurch eine Hilfte der be-
treffenden Auffangvorrichtung andauernd zugedeckt wird, was dazu fiihrt,
daB sich unter ihr abgesperrte Schmutzecken ausbilden konnen, was
wiederum bei der Erfindung nicht eintreten kann, da dort diese
Abdeckung entfillt. Noch ein weiterer merklicher Vorteil der erfindungs-
gemiBen Vorrichtung besteht auch darin, daB der Siebdurchfall sehr exakt
in die gewiinschten Fraktionen aufgeteilt werden kann, weil stdrende

Luftstromungen in Lingsrichtung so gut wie ausgeschaltet sind.
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Bei der Inbetriebnahme der gezeigten GrieBputzmaschine wird der Vi-
brator eingeschaltet, so daB der Putzkasten 8, der Boden 32 und die
Auffangvorrichtungen 4 und § die vorgewzhlte Schwingbewegung in
Lingsrichtung der Vorrichtung durchfithren. Ebenso wird die ganze Vor-
richtung tiber den Absaugsammelkanal 27 bzw. eine damit verbundene
Aspiration in leichten Unterdruck versetzt. Je nach Trennaufgabe werden
alle Schieber und Klappen provisorisch eingestellt, wonach das Produkt in
den Einlauf 1 eingespeist werden kann. Das Produkt fillt sofort auf die
oberste Sieblage 3. Durch die Schiittelbewegung, die dem Gut aufgeprigt
wird, sowie durch die bewuBt vom Einlauf 1 zum Auslauf 2 schrig nach
unten geneigten Sieblagen und durch die Luftstrémung durch die
Sieblagen 3 verhilt sich das Produkt fliissigkeitsihnlich (fluidisiert). Die
zentrale Aufgabe der GrieBputzmschine liegt im eigentlichen Sieb-
vorgang. Also darf die Luftstrémung nicht so stark eingestellt werden,
daB die ganze Produktschicht von den Sieblagen abgehoben werden
konnte. Vielmehr dient die Luft in erster Linie der Funktion, das Produkt

aufzulockern und gleichmiBig iiber die ganze Fliche zu verteilen.

Je nach Aufgabenstellung wird gefordert, daB das Produkt in grobe,
mittlere und feine GrieBe oder in KochgrieBe und mittlere GrieBe usw.
fraktioniert werden soll. Im zweiten Fall z. B. konnen die ersten sechs
Schurren in die Auffangvorrichtung 4, die nachfolgenden elf Schurren in
die Auffangvorrichtung s gerichtet werden. In diesem Fall handelt es sich
bei den beiden Siebdurchgingen um Fertigprodukte, die zu den
entsprechenden Lagerzellen bzw. zu den Verbrauchern abgegeben werden
kénnen. Die Siebabst5Be bei den Ausliufen werden teilweise einer
nochmaligen Vermahlung oder Zerkleinerung zugefiihrt und gelangen dann
auf eine zweite entsprechend eingestellte GrieBputzmaschine.

In jeder GrieBputzmaschine miissen die spezifischen, fiir die jeweilige

Aufgabe geeigneten Siebmaschenweiten gewzhlt werden.

Ist die GrieBputzmaschine einmal in vollem Betrieb, so beginnt die
eigentliche Aufgabe des Miillers, nimlich die Beurteilung der Arbeits-
weise der Vorrichtung sowie die mengenmiBige und qualitative

Beurteilung der gewonnenen Fraktionen.
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Hierzu wird die Lichtquelle 26 (Fig. 2) eingeschaltet, so daB der ganze
Raum innerhalb des Luftverteilraumes ausgeleuchtet wird. Durch die
Fenster 25 kann iiber die ganze Linge das FlieBverhalten des Produktes
innerhalb der einzelnen Luftfiihrungskammern 24 beobachtet werden.
Zeigt sich innerhalb einer oder mehrerer Luftfithrungskammren 24 ein
Bild #hnlich dem kochenden Wassers, so wird die Luftmenge in den
betreffenden Luftfithrungskammern 24 iiber die Verstellklappen 28 ge-
drosselt. Umgekehrt kann aber auch an einzelnen Stellen ein Stau
entstehen: hier muB dann die &rtliche Luftmenge sinngemiB erhoht
werden. Ist das FlieBverhalten des Produktes einwandfrei und sind im
Mischprodukt (Ausldufe) keine Anteile vorhanden, die zum Siebdurchfall
gehdren, so wird die Qualitit der Siebdurchfille nochmals iiberpriift und
die Einstellung der Schurren 34 auf die jeweils richtigen Auffangvorrich-

tungen 4 bzw. § vorgenommen.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, kbnnen von jeder Auffangvorrichtung 4
bzw. 5 je zwei verschiedene Abliufe 6 bzw. 7 gewzhlt werden, so daB
von jedem Putzkasten 8 vier verschiedene Fraktionen separiert werden

konnen.

Die Fig. 5 und 6 zeigen eine vorteilhafte Ausfithrungsform beziiglich der
verwendeten Verstellklappen 28, die als Schieber ausgebildet sind. Diese
Schieber erlauben eine genauere Einstellung des Luftbedarfes in allen
Schieberstellungen. Entsprechend den Umdrehungen des Kopfes 29 wird
eine  proportionale  Querschnittsverinderung der  Schiebertffnung
verursacht. Wire statt eines Schiebers eine Klappe eingesetzt, wiirde hier
bei einer Verstellung demgegeniiber keine Zhnliche, proportionale
Querschnittsverinderung mehr eintreten, da sich in einem solchen Fall
der wirksame Offnungsquerschnitt nicht mehr proportional zur Umdrehung
des Kopfes 29 indern wiirde. Die Schieberlosung hat zudem den weiteren
Vorteil, daB der freie Querschnitt des Absaugsammelkanales 27 durch die
verschiedenen Offnungsstellungen der Schieber nicht beeinfluBt wird.

Bei der Losung gemiB den Fig. 5 und 6 hat es sich gezeigt, daB der Ab-
saugsammelkanal 27 in Luftstromungsrichtung mit konstantem Quer-
schnitt ausgefiihrt sein kann.
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In Fig. 3 ist die Abstiitzung der schwingenden Einheit auf einem Gummi-
gelenk 42 dargestellt, das von einem Federsystem 40 verkorpert wird.

Der Unwuchterreger 14 kann, wie aus Fig. 1 ersichtlich, um eine quer-
laufende Achse 16 verdreht werden, so daB wahlweise die Kraftwirkungs-
richtung 41 einstellbar ist, wie dies die Pfeile in Fig. 3 andeuten. Geht
die Kraftwirkungsrichtung durch den Schwerpunkt der schwingenden
Einheit, so wird in der Regel eine gleichmiBige Schwingung des ganzen
Siebstapels erzielt. Verlduft die Kraftwirkungsrichtung 41 jedoch nicht
durch den Schwerpunkt, so kann - je nach besonderen Anforderungen - im
Bereich des Einlaufes 1 eine tatsichliche Schwingung entsprechend einem
Winkel und beim Auslauf 2 entsprechend einem anderen Winkel einge-

stellt werden.

Die Fig. 3 und 4 stellen insgesamt ein ganz besonders vorteilhaftes Aus-
fihrungsbeispiel im Prinzip dar: Der Putzkasten 8 ist hier als eigentlicher
Freischwinger auf einem Federsystem- 40 bzw. einer Stahlfeder 42
schwingfzhig gelagert. Der beziiglich der Kraftwirkungsrichtung
einstellbare Unwuchtvibrator 14 ist an der Endstiitze 12 befestigt und
bringt durch den Einsatz zweier gegenliufig schwingender Vibratoren eine
im wesentlichen rein lineare Schwingbewegung sinngemi8 der Darstellung
aus Fig. 1. Die Auffangvorrichtung 4,5 ist unabhingig vom Putzkasten 8
auf einer Stiitze 19 schwingfihig gelagert. Uber einen Hebel 20 ist die
Endstiitze 12 mit der Stiitze 19 verbunden, so daB die Schwingungen der
quer iiber das Federsystem 40 schwingfihig abgestiitzten Einheit tiber den

Hebel 20 auf die Auffangvorrichtung 4,5 iibertragen werden konnen.

Dabei 128t sich der Hebel 20 in verschiedenen Hothenlagen x1, x2, ... x6 -

an der Stiitze 19 befestigen (vgl. Fig. 4). Hierdurch wird die Moglichkeit
geschaffen, ausgehend vom Antrieb des Unwuchtvibrators 14 iiber einen
entsprechend gewihlten und einstellbaren Hebelweg verschieden groBe
seitliche Schwingungsausschlige der Auffangvorrichtung 4,5 auszulSsen
bzw. ihr aufzuzwingen, wodurch man ein iiberraschend einfach aufge-
bautes Schwinggebilde erhilt. Der Siebstapel fithrt fiir die Aufgabe "Sie-
bung" eine kurzlebige Schwingung durch, wihrend die Auffangvorrichtung
entsprechend der Funktion einer Schwingforderrinne eine langlebige
Schwing-Wurfbewegung ausfithrt, die durch die richtige Anlenkung des

10 | 0155537
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Hebels 20 an der Stiitze 19 unterstlitzt wird. Das Arbeitsergebnis dieses

kombinierten Freischwingers-Hebelschwingers hat sich als iiberraschend
gut erwiesen,

In Fig. 2a ist eine zu Fig. 1 abgeinderte Form des Schwingbodens fiir die
linke Hilfte einer Doppelmaschine gezeigt, bei der die unterste Sieblage
3 mit dem Schwingboden 32 als Baueinheit ausgebildet ist. Nur auf der
AuBenseite der Maschine (also in Fig. 2a: links) ist der Luftansaugspalt
35 vorgesehen. Die unterste der Sieblagen 3 ist direkt an den oberen
Rindern des Bodens 32 befestigt. Der untere Teil des Bodens 32
konvergiert zu einem AuslaB 36 hin, an dem eine verschwenkbare Schurre
34 angeordnet ist, mittels der das dort ankommende Gut wahlweise auf

darunter angeordnete Auffangvorrichtungen (nicht gezeigt) abgelassen
werden kann.

Der Detailausschnitt der Fig. 3a zeigt einen vergroBerten Ausschnitt der
Vorrichtung aus Fig. 3 im Bereich des Schwingbodens. Dabei sind
mehrere, nebeneinander angeordnete muldenformige Ausldsse 36 dpten
am Schwingboden 32 dargestellt, an deren jedem unten eine Schurre 34 in
der bereits geschilderten Weise verschwenkbar befestigt ist. Oberhalb der
Ausldsse 36 ist der Luftansaugspalt 35 gezeigt, der sich tiber die gesamte
Linge des Bodens 32 erstreckt.

e
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Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Putzen von GrieBen, mit in Schwingungen versetz-
baren, iibereinander angeordneten Sieblagen (3) und je an einer Endseite
angeordnetem Einlauf (1) bzw. Auslauf (2) fiir den ProdukteinlaB bzw.
SiebabstoB, Auffangeinrichtungen (4, 5) unter den Sieblagen (3) fiir den
Siebdurchfall sowie eine mittels Verstellklappen einstellbare Luftfithrung
durch die Sieblagen (3) und iiber einen oberen Luftverteilraum (22} in
einen Absaugsammelkanal (27), dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der
untersten Sieblage (3) und den Auffangvorrichtungen (4, §) unter
Ausbildung eines unteren Luftverteilraumes (22') fiir die Luftansaugung
ein schwingfzhig gelagerter Boden (32) mit einer Mehrzahl von auf die

Auffangeinrichtungen (4, 5) gerichteten Ausldssen (36) angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB zwischen
dem Boden (32) und den Sieblagen (3) seitliche Luftansaugspalte (35)
gebildet sind.

3. VYorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB
der Boden als eine nach innen geneigte Forderrinne (32) ausgebildet ist,
die in ihrem mittleren unteren Abschnitt den Ausldssen (36) zugeordnete
Produktlenkklappen (34) aufweist.

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB der Boden
(32) entsprechend der Anzahl Produktlenkklappen (34) einzelne
muldenformige Vertiefungen (33) aufweist, die in die Auslisse (36)
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miinden und durch die Produktlenkklappen (34) wahlweise in unter-
schiedliche Auffangvorrichtungen (4, ) entleerbar sind.

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, daB
die Produktlenkklappen als um jeweils einen Gelenkpunkt verkippbare
Schurren (34) ausgebildet sind.

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis s, dadurch gekennzeich-
net, daB die Sieblagen (3) und der Boden (32) als schwingfihige Bauein-
heit ausgebildet sind.

7. Vorrichtung nach Anspruch 6 mit einem Unwuchterreger (14) zur
Erzeugung der Schwingungen der Sieblagen (3), dadurch gekennzeichnet,
daB die Sieblagen (3) und der Boden (32) fest mit dem Unwuchterreger
(14) verbunden sind und dessen Kraftwirkungsrichtung (41) einstellbar ist.

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeich-
net, daB eine gleichsinnig zu den Sieblagen (3) schwingfzhige, als
Doppelfsrderrinne (4, 5) ausgebildete Auffangvorrichtung vorgesehen ist,
die unabhingig von den Sieblagen (3) abgestiitzt ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB die
Doppelfsrderrinne (4, 5) von einer Endstiitze (12) der Sieblagen (3) aus
tiber einen Antriebshebel (20) und eine Stiitze (19) in Schwingungen
versetzbar ist, wobei die Anlenkstellen des Hebels (20) an der Endstiitze
(12) und an der Stiitze (19) zur Einstellung der Wurfweite verdnderbar
sind.
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