
J   

Europäisches  Patentamt 

European  Patent  Office  ©  Veröffentlichungsnummer:  0  1  5 5   5 4 0  

Office  europeen  des  brevets  A 1  

©  EUROPÄISCHE  P A T E N T A N M E L D U N G  

©Anmeldenummer:  85102008.1  ©  Int.CI.4:  E  21  B  7 /00  
_  E  21  B  4/20,  E  21  B  10/00 

@  Anmeldetag:  23.02.85 

©  Prioritat:  07.03.84  DE  3408246  ©  Anmelder:  Witte  Bohrtechnik  GmbH 
An  der  B  65 
D-3060  Stadthagen(DE) 

©  Veroffentlichungstag  der  Anmeldung: 
25.09.85  Patentblatt  85/39  ©  Erfinder:  Bosse.CarlB. 

Am  Bahnhof  5 
©  BenannteVertragsstaaten:  D-3060  Stadthagen(DE) 

AT  BE  CH  DE  FR  GB  IT  LI  NL  SE 
@  Erfinder:  Wehling,  Fritz 

Am  Biickeberg  52 
D-3060  Stadthagen(DE) 

©  Vertreter:  Loesenbeck,  Karl-Otto,  Dipl.-lng.  et  al, 
Jollenbecker  Strasse  164 
D-4800  Bielefeld  1(DE) 

(54)  Nach  dem  Bodenentnahmeprinzip  arbeitende  Einrichtung  zum  unterirdischen  Vorpressen  von  Rohren. 

  Bei  dieser  Einrichtung  zum  unterirdischen  Vorpressen 
von  Rohren  ist  im  Kopfende  des  zusammen  mit  der  Rohrtour 
von  der  Startgrube  aus  mit  einem  Preßgestänge  vorgetriebe- 
nen  Abstützrohres  (1)  ein  mit  einem  eigenen  Antrieb  (12) 
versehener  Schneidkranz  (5,  6)  drehbar  gelagert.  In  der 
Rohrtour  und  dem  Abstützrohr  (1)  befindet  sich  die  Förder- 
schnecke  (2),  die  kopfendig  ein  Bohrwerkzeug  (4)  trägt.  Der 
Schneidkranz  (5,  6)  umgibt  das  Bohrwerkzeug  (4)  abständig. 
Ein  wesentlicher  Teil  des  manchmal  erforderlichen  hohen 
Drehmomentes  kann  nun  über  den  Schneidkranz  und  seinen 
Antrieb  aufgebracht  werden  und  belastet  nicht  mehr  den 
langen  Förderschneckenstrang. 





Die  vo r l i egende   Er f indung  b e t r i f f t   eine  nach  dem  Pr inz ip   der  Boden- 

entnahme  a rbe i t ende   E i n r i c h t u n g   zum  u n t e r i r d i s c h e n   Vorpressen  von 

Rohren  zur  H e r s t e l l u n g   e ines   u n t e r i r d i s c h e n   R o h r v o r t r i e b s .   D e r a r t i g e  

E i n r i c h t u n g e n   b e i n h a l t e n   ein  A b s t ü t z r o h r ,   in  dem  sowie  in  den  an  das  

A b s t ü t z r o h r   im  Laufe  des  V o r t r i e b e s   angekuppel ten   zu  v e r l e g e n d e n  

Produk t rohren   eine  F ö r d e r s c h n e c k e   ge l age r t   i s t ,   deren  Kopf  ein  Bohr -  

werkzeug  t r ä g t .  

Bei  d e r a r t i g e n   bekannten  E i n r i c h t u n g   bohrt  das  Bohrwerkzeug  das  

Erdre ich   an  der  O r t s b r u s t   des  V o r t r i e b e s   auf  und  das  a u f g e b o h r t e  

Mater ia l   wird  von  der  F ö r d e r s c h n e c k e   zur  S t a r t g r u b e   ge föder t .   Mit  

dem  übl ichen  P r eßges t änge   wird  d a s  A b s t ü t z r o h r   nach  und  nach  von 

der  S t a r t g r u b e   aus  vorgedrückt - -und   es  werden  an  das  Abs tü tz rohr   im 

Laufe  des  Vor t r i ebes   nach  und  nach  die  P roduk tenrohre   zur  B i ldung  

der  Rohrtour  angehängt .   Nach  diesem  Pr inz ip   a r b e i t e n d e   E i n r i c h -  

tungen  a rbe i t en   ü b l i c h e r w e i s e   im  Bohrungsbere ich   von  300-500  mm. 

Es  kann  sich  um  u n g e s t e u e r t e   E i n r i c h t u n g e n   handeln,   aber  auch  um 

g e s t e u e r t e   E i n r i c h t u n g e n .   Bei  l e t z t e r e n   is t   der  vordere  Bereich  de s  

A b s t ü t z r o h r e s   zwecks  S teuerung  der  Vorpreßr ich tung   mehrfach  schwenk-  

beweglich  am  A b s t ü t z r o h r   im  übr igen  g e l a g e r t .   Diesem  sogenann ten  

Steuerkopf   ist   dabei  dann  eine  S t e u e r e i n r i c h t u n g   zugeordnet ,   d i e  

von  der  S ta r tg rube   aus  b e t ä t i g t   werden  kann.  Die  S t e u e r e i n r i c h t u n g  

s e l b s t   kann  b e i s p i e l s w e i s e   aus  e iner   E in r i ch tung   zur  Erzeugung 

eines  durch  die  Rohrtour   ge l enk ten   R i c h t s t r a h l e s ,   e iner   Z i e l s c h e i b e  

im  vorderen  Bereich  des  A b s t ü t z r o h r e s   und  einer  E in r ich tung   zur  Aus- 

wertung  der  Z i e l s c h e i b e   b e s t e h e n .  



Bei  den  bekann ten   E i n r i c h t u n g e n   der  ga t tungsgemäßen   Art  t r e t e n  

Probleme  dann  auf,   wenn  in  besonders   f e s t em,   womöglich  noch  m i t  

e i n g e l a g e r t e n   F e l s s t ü c k e n   b e s t ü c k t e n   E rd re i ch   g e a r b e i t e t   werden  

muß.  Hie rbe i   i s t   es  nämlich  ä u ß e r s t   s c h w i e r i g ,   die  dann  für  da s  

Aufbohren  der  O r t s b r u s t   e r f o r d e r l i c h e n   hohen  Drehmomente  ü b e r  

den  nach  e n t s p r e c h e n d   weitem  V o r t r i e b   b e t r ä c h t l i c h   langen  g e -  

samten  F ö r d e r s c h n e c k e n s t r a n g   nach  vorne  zu  b r ingen ,   den  j a  

systemimmanent   D i m e n s i o n i e r u n g s g r e n z e n   g e s e t z t   s ind.   Ferner  kann 

es  geschehen ,   daß  sich  das  Bohrwerkzeug  f e s t f r i ß t ,   es  a n d e r e r s e i t s  

aber,   da  die  F ö r d e r s c h n e c k e   nur  in  e iner   Drehr ich tung   a r b e i t e n  

da r f ,   n i ch t   durch  Dreh r i ch tungsumkehr   zum  F r e i s c h n e i d e n   g e b r a c h t  

werden  kann  und  unter   Umständen  die  Gefahr  b e s t e h t ,   daß  bei  f e s t -  

s i t z endem  Bohrwerkzeug  samt  F ö r d e r s c h n e c k e   nun  das  A b s t ü t z r o h r  

s e l b s t   zu  drehen  und  zu  r o l l e n   b e g i n n t ,   welche  Gefahr  b e s o n d e r s  

dann  gegeben  i s t ,   wenn  noch  n ich t   viel   P roduk ten roh re   a n g e h ä n g t  

sind  oder  wenn  die  Anhängung  der  P r o d u k t e n r o h r e ,   wie  es  b e i s p i e l s -  

weise  bei  Be ton rohren   häuf ig   der  Fall   i s t ,   keine  Ankupplung  i n  

V e r d r e h r i c h t u n g   b e i n h a l t e t .   Abgesehen  davon,  daß  ein  solches   Ver -  

drehen  des  A b s t ü t z r o h r e s   die  Z i e l g e n a u i g k e i t   der  Bohrung  b e e i n -  

t r ä c h t i g e n   kann,  wird  i n s b e s o n d e r e   bei  s t e u e r b a r e n   E i n r i c h t u n g e n  

h i e r d u r c h   die  Z i e l s t e u e r u n g   insgesamt   unmöglich.   Die  im  A b s t ü t z -  

rohr  a n g e b r a c h t e   Z i e l s c h e i b e   muß  ja  im  Hinbl ick   auf  die  F ö r d e r s c h n e c k e  

a u ß e r z e n f r i s c h   s i t z e n   und  wandert  von  daher  bei  e iner   Verdrehung  des  

A b s t ü t z r o h r e s   aus  dem  R i c h t s t r a h l   h e r a u s .  

Der  v o r l i e g e n d e n   Er f indung  l i e g t   von  daher  die  Aufgabe  z u g r u n d e ,  

eine  E i n r i c h t u n g   der  ga t tungsgemäßen  Art  zu  schaf fen ,   die  ein  e i n -  

w a n d f r e i e s ,   z i e l g e n a u e s   V o r t r e i b e n   der  Rohre  auch  bei  s c h w i e r i g e n ,  

hohe  Drehmomente  e r f o r d e r n d e n   B o d e n v e r h ä l t n i s s e n   g e w ä h r l e i s t e t .  

Die  e r f i n d u n g s g e m ä ß e   Lösung  b e s t e h t   ihren.  Wesen  nach  da r in ,   daß  im 

Kopfende  des  A b s t ü t z r o h r e s ,   das  von der   Förderschnecke  g e t r a g e n e  

Bohrwerkzeug  a b s t ä n d i g   umgebend,  ein  mit  einem  eigenen  A n t r i e b  

v e r s e h e n e r   Schne idkranz   drehbar   g e l a g e r t   i s t .  



Die  für  das  Schneiden  der  O r t s b r u s t   manchmal  e r f o r d e r l i c h e n   hohen 

Drehmomente  brauchen  nun  n ich t   mehr  über  den  gesamten,   manchmal 

recht   langen  F ö r d e r s t r e c k e n s t r a n g   nach  vorn  gebracht   zu  we rden .  

Ein  w e s e n t l i c h e r   Teil  der  e r f o r d e r l i c h e n   Drehmomente  kann  v i e l m e h r  

gesonder t   dazu  vom  An t r i eb   des  Schneidkranzes   a u f g e b r a c h t   we rden .  

Hohe  Drehmomente  für  e inen  e r h e b l i c h e   Bereiche  der  O r t s b r u s t   be -  

a rbe i t enden   Schne idkranz   l assen   sich  auch  dann  besonders   z u v e r l ä s s i g  

und  ohne  B e e i n t r ä c h t i g u n g   der  E in r i ch tung   und  g e g e b e n e n f a l l s   i h r e r  

S t e u e r u n g i m  ü b r i g e n   dann  a u f b r i n g e n ,   wenn,  wie  gemäß  e iner   b e v o r -  

zuaten  Ausführungsform  vo rgesehen ,   der  Antr ieb   für  den  S c h n e i d k r a n z  

im  Kopfbereich  des  A b s t ü t z r o h r e s   u n t e r g e b r a c h t   i s t ,   wozu  bei  den 

hier  in  Be t rach t   kommenden  Rohrdurchrnesse rbe re ichen   a u s r e i c h e n d   Raum 

zur  Verfügung  s t e h t .  

Der  Schneidkranz  mit  seinem  eigenen  Antr ieb  i s t   f e r n e r   in  sehr  v o r -  

t e i l h a f t e r   Weise  in  s e i n e r   Drehr ich tung   unabhangig  von  der  v o r g e g e b e n e n  

einen  Drehr ich tung   der  Förderschnecke   und  damit  des  von  der  F ö r d e r -  

schnecke  ge t ragenen   Bohrwerkzeuges .   Diese  Unabhängigkei t   e r g i b t   z a h l -  

re iche   Mög l i chke i t en ,   den  Bohrvorgang  insgesamt  zu  v e r b e s s e r n ,   e i n  

F e s t f r e s s e n   der  B e a r b e i t u n g s w e r k z e u g e   insgesamt  zu  vermeiden  und 

damit  i n sbesondere   auch  Dreh-  und Rollbewegungen  des  A b s t ü t z r o h r e s  

bei  f e s t s i t z e n d e n   Werkzeugen  zu  ve rh inde rn .   Als  besonders   zweckmäßig 

hat  es  sich  dabei  e rw ie sen ,   den  Schneidkranz  g e g e n l ä u f i g   zu  dem  von 

der  Förderschnecke   ge t r agenen   Bohrwerkzeug  a n z u t r e i b e n .   Die  h i e r d u r c h  

g e b i l d e t e   Rela t ivbewegung  zwischen  beiden  Werkzeugen  f ü h r t   zu  e inem 

e r l e i c h t e r t e n ,   l e i s t u n g s s t ä r k e r e n   Aufbohren  der  O r t s b r u s t   und  t r ä g t  

auch  mit  dazu  bei ,   daß  i n s b e s o n d e r e   das  Bohrwerkzeug  auf  der  F ö r d e r -  

schnecke,   das  ja  quasi  von  dem  Schneidkranz  umgeben  i s t ,   sich  n i c h t  

mehr  f e s t f r i ß t .  

Gemäß  einr  wei te ren   zweckmäßigen  Ausges t a l tung   ist   der  S c h n e i d k r a n z  

r e v e r s i e r b a r   a n g e t r i e L e n .   S o l l t e   es  doch  noch  einmal  b e i  b e s o n d e r s  

schwier igen  V e r h ä l t n i s s e n ,   b e i s p i e l s w e i s e   beim  Arbei ten  im  F e l s e n ,  

zu  einem  F e s t f r e s s e n   des  Schne idkranzes   kommen,  kann  man  ihn  d u r c h  



eine  Umsteuerung  s e i n e r   A n t r i e b s r i c h t u n g   zum  F r e i s c h n e i d e n   b r i n g e n .  

Der  Schne idkranz   b i e t e t   auch  die  M ö g l i c h k e i t ,   die  O r t s b r u s t   g r o ß -  

f l ä c h i g   zu  b e a r b e i t e n .   Dabei  i s t   gemäß  e iner   besonders   zweckmäßigen 

A u s g e s t a l t u n g   v o r z u s e h e n ,   die  Schneiden  auf  dem  Schneidkranz   s i c h  

bis  hin  zum  Außendurchmesser   des  A b s t ü t z r o h r e s   e r s t r e c k e n   zu  l a s s e n .  

Dies  g e w ä h r l e i s t e t ,   daß  t a t s ä c h l i c h   die  gesamte  Q u e r s c h n i t t s f l ä c h e  

der  v o r z u t r e i b e n d e n   Rohre  f r e i g e s c h n i t t e n   wird  und  dies  i s t   für  das  

Vor t r e iben   der  Rohre  durch  das  P r eßges t änge   bei  B o d e n v e r h ä l t n i s s e n  

mit  e i n g e l a g e r t e n   F e l s s t ü c k e n   oder  überhaupt   bei  Bohrungen  im  F e l s  

sehr  w i c h t i g .  

Weitere  b e v o r z u g t e   A u s g e s t a l t u n g e n   e iner   d e r a r t i g e n   E i n r i c h t u n g   e rgeben  

sich  aus  den  U n t e r a n s p r ü c h e n .  

Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   e ine r   d e r a r t i g e n   E i n r i c h t u n g   wird  n a c h f o l g e n d  

unter   Bezugnahme  auf  die  Zeichnung  näher  b e s c h r i e b e n .  

Die  Zeichnung  z e i g t   e inen  T e i l l ä n g s s c h n i t t   e ine r   E i n r i c h t u n g   gemäß  d e r  

Erf indung  mit  D a r s t e l l u n g   des  K o p f b e r e i c h e s   des  A b s t ü t z r o h r e s   und  d e r  

mit  dem  Bohrwerkzeug  ve r sehenen   F ö r d e r s c h n e c k e .  

Die  nach  dem  B o d e n e n t n a h m e p r i n z i p   a r b e i t e n d e   E in r i ch tung   zum  u n t e r -  

i r d i s c h e n   Vorpressen   von  Rohren  b e i n h a l t e t   ein  Abs tü tz rohr   1,  d e s s e n  

hier   i n t e r e s s i e r e n d e r   v o r d e r e r   Bere ich   in  der  Zeichnung  geze ig t   i s t .  

In  dem  A b s t ü t z r o h r   1  i s t   der  vo rde re   Bereich  e iner   Förderschnecke   2 

angeordne t ,   die  in  einem  Hü l l roh r   3  angeordnet   i s t ,   das  s e i n e r s e i t s  

in  dem  A b s t ü t z r o h r   1  angeordne t   i s t .   An  das  Abs tü tz rohr   1  werden 



beim  Vorp re s sen   der  Rohre  in  ü b l i c h e r   Weise  zunächs t   ein  e r s t e s  

P r o d u k t e n r o h r   angekuppe l t   und  dann  d ieses   bei  e n t s p r e c h e n d e m  

Vor t r i eb   das  nächs te   P roduk tenrohr   usw..  Das  V o r t r e i b e n   d e r  

Rohrtour  e i n s c h l i e ß l i c h   des  A b s t ü t z r o h r e s   1  e r f o l g t   in  d e r  

übl ichen  Weise  von  der  S t a r t g r u b e   aus  mit  einem  P r e ß g e s t ä n g e .  

Fa l l s   es  s ich  um  eine  s t e u e r b a r e   E i n r i c h t u n g   zum  u n t e r i r d i -  

schen  Vorp res sen   h a n d e l t ,   i s t   der  d a r g e s t e l l t e   vordere   B e r e i c h  

des  A b s t ü t z r o h r e s   1  mehrfach  schwenkbeweglich  am  Rest  des  A b s t ü t z -  

rohres  a n g e l e n k t   und  b i l d e t   damit  einen  S t e u e r k o p f ,   der  über  e i n e  

S t e u e r e i n r i c h t u n g   sowie  eine  B e t ä t i g u n g s e i n r i c h t u n g   z i e lgenau   i n  

der  gewünschten  V o r t r i e b s r i c h t u n g   zu  s t euern   i s t .  

An  dem  Kopfende  der  Förderschnecke   2  i s t   f e rne r   zum  Auf bohren  d e r  

O r t s b r u s t   ein  Bohrwerkzeug  b e f e s t i g t ,   das  durch  die  Drehung  d e r  

Fö rde r schnecke   2  in  e iner   vorgegebenen  Richtung  r o t i e r e n d   a n t r e i b b a r  

i s t .   Das  e r f o r d e r l i c h e - D r e h m o m e n t   für  das  Bohrwerkzeug  2  wird  vom 

Antrieb  der  F ö r d e r s c h n e c k e   2  au fgebrach t   und  über  den  F ö r d e r s c h n e k -  

kens t rang   ü b e r t r a g e n .   Die  Förderschnecke   2  i s t   in  der  ü b l i c h e n   Weise 

aus  e i n z e l n e n   Stücken  zusammengese tz t ,   die  je  nach  Länge  des  j e w e i l i g e n  

Vor t r i ebes   e n t s p r e c h e n d   a n e i n a n d e r g e k u p p e l t   werden .  

Im  Kopfende  des  A b s t ü t z r o h r e s   2  i s t   nun  ein  Schneidkranz   5  d r e h b a r  

g e l a g e r t ,   der  s t i r n s e i t i g   mit  Schneiden  6  be s tück t   i s t ,   wobei  d i e  

Schneiden  6  m i t t e l s   Schrauben  7  auswechse lbar   an  dem  Schne idkranz   5 

b e f e s t i g t   s ind .   Der  Schneidkranz  5  s e l b s t   i s t   m i t t e l s   Schrauben  8  an 

einem  I n n e n z a h n k ö r p e r   9  b e f e s t i g t ,   der  über  ein  Wälz lager   10  im  Kopf-  

ende  des  A b s t ü t z r o h r e s   1  drehbar  g e l a g e r t   i s t   und  dessen  I n n e n v e r -  

zahnung  mit  den  R i t z e l n   11  b e i s p i e l s w e i s e   zweier  Hydrau l ikmoto re   12 

in  E i n g r i f f   s t e h t . D i e   Hydraul ikmotore   12  sind  an  Flanschen  des  A b s t ü t z -  

rohrs  1  in  dessen  Kopfbereich  b e f e s t i g t .   Die  Hydrau l ikmotore   werden 

über  e n t s p r e c h e n d e   Z u f ü h r u n g s l e i t u n g e n ,   die  innen  und  außen  a n  d e r  

Rohrtour  und  dem  Abs tü t z roh r   1  m i t g e f ü h r t   werden,  von  der  S t a r t g r u b e a u s  

b e t ä t i g t   und  g e s t e u e r t .  



Die  Schneiden  6  des  Schne idk ranzes   5  sind  zweckmäßig  so  a u s g e -  

s t a l t e t ,   daß  s ich  ih re   an  der  Or t sb rus t   schne idende   Zahnung  b i s  

hin  zum  Außendurchmesser   des  Abs tü tz rohres   1  e r s t r e c k t .   Zweck- 

mäßig  i s t   dabei  d i e se   Zahnung  auch  noch  auf  dem  Außenmantel  

der  Schneiden  6  v o r g e s e h e n ,   so  daß  dank  d i e s e r   A u s g e s t a l t u n g   d i e  

gesamte  Q u e r s c h n i t t s f l ä c h e   der  e inzupres senden   P roduk t roh re   und 

des  A b s t ü t z r o h r e s   1  an  der  O r t s b r u s t   f r e i g e s c h n i t t e n   werden  und 

somit  deren  Vorp re s sen   problemlos  s e l b s t   bei  im  Erdre ich   e i n g e l a g e r t e n  

F e l s s t ü c k e n   oder  bei  B o h r a r b e i t e n   im  Fels  möglich  i s t .  

Die  Schneiden  6  sind  k o n z e n t r i s c h   abs tändig   zu  dem  Bohrwerkzeug  4 

an  der  F ö r d e r s c h n e c k e   2  angeordne t .   Sie  d e f i n i e r e n   f e r n e r   e i n e n  

sich  zur  M i t t e l l ä n g s a c h s e   der  E inr ich tung   hin  ver jüngenden   i n n e r e n  

E i n l a u f k e g e l   13.  Dieser   E in lau fkege l   13  s e t z t   sich  an  der  i n n e r e n  

kandbegrenzung  des  Schne idk ranzes   5  for t   und  i s t   auch  hier   noch 

mit  e ine r   Zahnung  v e r s e h e n .   Der  Schneidkranz  5  weis t   f e r n e r   e i n e n  

das  Vorderende  der  Schnecke  2  umgebenden  i n n e r e n   und  nach   h i n t e n  

weisenden  H ü l l r o h r s t u t z e n   14  auf,  der  in  seinem  h i n t e r e n   B e r e i c h  

gegen  einen  F lansch   des  A b s t ü t z r o h r e s   1  a b g e s t ü t z t   und  a b g e d i c h t e t  

i s t .   Der  S c h n e i d k r a n z   5  i s t   f e rne r   über  eine  R ingd ich tung -15   gegen 

den  Außenring  des  Wä lz l age r s   10  a b g e d i c h t e t .  

Die  DrEhrichtung  der  Fö rde r schnecke   2  is t   dadurch  v o r g e g e b e n , d a ß  

es  ihre   Aufgabe  i s t ,   den  von  dem  Bohrwerkzeug  4  und  den  Schneiden  6 

des  S c h n e i d k r a n z e s   5  aus  der  Or t sb rus t   gebohr ten   bzw.  g e s c h n i t t e n e n  

Boden  zur  S t a r t g r u b e   zu  f ö r d e r n .   Das  Bohrwerkzeug  4  hat  z w a n g s n o t -  

wendig  eben  d i e se   D r e h r i c h t u n g .   über  die  räumlich   in  u n m i t t e l b a r e r  

Nähe  des  S c h n e i d k r a n z e s   5  angeordneten  Hydrau l ikmotore   12  können 

n ich t   nur  hohe  Drehmomente,  und  zwar  unabhängig  von  der  F ö r d e r -  

schnecke  2  und  dem  Bohrwerkzeug  4,  aufgebracht   werden,  d a r ü b e r h i n a u s  

i s t   die  Anordnung  so  g e t r o f f e n ,   daß  normalerweise   der  Schneidkranz   5 

mit  den  Schneiden  6  g e g e n l ä u f i g   zu  dem  Bohrwerkzeug  4  d r eh t .   H i e r -  

durch  e r g i b t   s ich  eine  v e r s t ä r k t e   Relat ivbewegung  zwischen  d i e s e n  

E E a r b e i t u n g s w e r k z e u g e n ,   die  das  Aufreißen  des  E rd re i ches   an  d e r  

O r t s b r u t   e r l e i c h t e r t   und  auch  mit  dazu  b e i t r ä g t ,   daß  sich  d i e  

Werkzeuge  n i ch t   f e s t f r e s s e n .   lnsbesondere   ein  F e s t f r e s s e n   des  Bohr-  



werkzeuges  4  i s t   bei  d i e s e r   A u s g e s t a l t u n g   p r a k t i s c h   nicht   mehr  zu 

e rwar ten .   Der  Ant r ieb   für  den  Schneidkranz   5  samt  Schneiden  6  i s t  

da rübe rh inaus   als  R e v e r s i e r a n t r i e b   a u s g e b i l d e t ,   so  daß,  s o l l t e  

sich  i n sbesonde re   beim  Bohren  im  Fels  der  Schneidkranz  5  m i t  

den  Schneiden  6  doch  einmal  noch  f e s t f r e s s e n ,   eine  Umsteuerung 

der  Drehr ich tung   möglich  i s t ,   was  dann  umgehend  zu  einem  F r e i -  

schneiden  der  Schneiden  6  f ü h r t .   I n sbesonde re   läßt  sich  h i e r d u r c h  

auch  mit  sehr  großer  S i c h e r h e i t   vermeiden,   daß  bei  s tehenden,   w e i l  

f e s t g e f r e s s e n e n   B e a r b e i t u n g s w e r k z e u g e n  s i c h   das  Abs tü tz rohr   1  v e r -  

d reh t ,   u n k o n t r o l l i e r t e   Rollbeviegungen  v o l l f ü h r t   und  damit  s e i n e  

Z i e l r i c h t u n g   v e r l i e r t ,   oder  aber  h i e r d u r c h   bei  e iner   s t e u e r b a r e n  

V o r p r e s s e i n r i c h t u n g   die  S teuerung  f u n k t i o n s u n f ä h i g   wird,  etwa 

dadurch,  daß  eine  d i e s e r   S t e u e r e i n r i c h t u n g   zueigene  und  im  Ab- 

s t ü t z r o h r   1  a u ß e r m i t t i g   angeordne te   Z i e l s c h e i b e   aus  dem  sie  be-  

au fsch lagenden   R i c h t s t r a h l   h e r a u s w a n d e r t .   Eine  bei  Beginn  oes  

F e s t f r e s s e n s   etwa  b e r e i t s   e r f o l g t e   k l e i n e   Verdrehung  des  A b s t ü t z -  

rohres  1  wird  durch  die  Umkehrung  der  Drehr ich tung   des  S c h n e i d -  

kranzes  5  mit  seinen  Schneiden  6  wieder  ausgeg l i chen   und  r ü c k -  

gängig  gemacht .  



1.  Nach  dem  P r i n z i p   der  Bodenentnahme  a r b e i t e n d e   E in r i ch tung   zum  u n t e r -  

i r d i s c h e n   Vorp re s sen   von  Rohren,  mit  einem  Abs tü t z roh r   und  e iner   d a r i n  

a n g e o r d n e t e n   F ö r d e r s c h n e c k e ,   deren  Kopf  ein  Bohrwerkzeug  t r ä g t ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  im  Kopfende  de s  

A b s t ü t z r o h r e s   (1) ,   das  von  der  F ö r d e r s c h n e c k e   (2)  ge t ragene   Bohrwerkzeug  

( 4 )   a b s t ä n d i g   umgebend,  ein  mit  einem  e igenen  Antr ieb  (12)  v e r s e h e n e r  

S c h n e i d k r a n z   (5,  6)  drehbar   g e l a g e r t   i s t .  

2.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  S c h n e i d -  

kranz  (5,  6)  g e g e n l ä u f i g   zur  D r e h r i c h t u n g   des  von  der  F ö r d e r s c h n e c k e  

(2)  g e t r a g e n e n   Bohrwerkzeuges  (4)  a n t r e i b b a r   i s t .  

3.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1  oder  2,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  d e r  

Schne idk ranz   (5,  6)  r e v e r s i e r b a r   a n t r e i b b a r   i s t .  

4.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  oder  mehreren  der  vorhergehenden  A n s p r ü c h e ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Schne idk ranz   (5)  mit  Schneiden  (6 )  

versehen   i s t ,   deren  Zahnung  s ich  hin  bis  zum  Außendurchmesser  d e s  

A b s t ü t z r o h r e s   (1)  e r s t r e c k t .  

5.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  4,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  sich  d i e  

Zahnungen  der  Schneiden  (6)  über  deren  S t i r n f l ä c h e n   sowie  deren  Außen- 

mantel  und  einen  i n n e r e n ,   das  Ende  der  Forderschnecke   (2)  und  das  

dort  b e f i n d l i c h e   Bohrwerkzeug  (4)  a b s t ä n d i g   umgebenden  E i n l a u f -  

kegel  (13)  e r s t r e c k e n .  



6.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  5,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  sich  der  E i n l a u f -  

kegel  (13)  zur  M i t t e l l ä n g s a c h s e   nach  innen  hin  an  dem  Schne idkranz   (5 )  

f o r t s e t z t .  

7.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  der  Ansprüche  4  -  6 ,   dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Schneiden  (6)  au swechse lba r   an  dem  Schneidkranz  (5)  b e f e s t i g t  

s i n d .  

8.  E i n r i c h t u n g   nach  einem  oder  mehreren  der  vorhergehenden  A n s p r ü c h e ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  Schneidkranz  (5)  einen  r ü c k w ä r t i g e n  

H ü l l r o h r s t u t z e n   (14)  a u f w e i s t ,   der  abged ich te t   in  dem  A b s t ü t z r o h r   (1)  

g e l a g e r t   i s t   und  der  das  vordere   Ende  der  Förderschnecke   (2)  u m g i b t .  

9.  E i n r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß  der  e i g e n e  

Antr ieb   des  Schne idk ranzes   (5,  6)  aus  ein  oder  mehreren,   im  K o p f b e r e i c h  

des  A b s t ü t z r o h r e s   (1)  vorgesehenen   Hydraul ikmotoren  (12)  g e b i l d e t   i s t .  

10.  E i n r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  1  und  9,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d e r  

Schneidkranz   (5)  an  einem  I n n e n z a h n t e i l   (9)  b e f e s t i g t   i s t ,   das  m i t t e l s  

einem  Wälzlager   (10)  im  Kopfende  des  Abs tü tz rohres   (1)  g e l a g e r t   i s t  

und  dessen  Innenverzahnung  mit  R i t z e l n   (11)  in  E i n g r i f f   s t e h t ,   die  du rch  

im  A b s t ü t z r o h r   (1)  b e f e s t i g t e   Hydraul ikmotore   (12)  a n t r e i b b a r   s i n d .  
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