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©  Procédé  et  installation  automatique  de  tranchage  et  de  détalonnage  de  meules  de  fromage. 
  L'installation  comporte  une  centreuse  équipée  d'un 
convoyeur  sur  lequel  les  meules  sont  centrées  entre  deux 
butées  déplacées  transversalement  et  portant  des  palpeurs 
de  mesure  du  diamètre  des  meules.  Celles-ci  sont  ensuite , 
transférées  à  une  tranheuse  détalonneuse  munie  d'un 
convoyeur  de  positionnement  (47)  des  meules,  d'une  lame 
(67)  de  coupe  des  longes,  de  deux  lames  (93)  de  découpe  des 
chutes  des  longes,  et  d'un  convoyeur  d'évacuation  (57)  des 
longes  coupées. 

Des  vérins  (94)  sont  prévus  pour  faciliter  la  manoeuvre 
des  lames,  et  une  cale  escamotable,  équipée  de  pointes  et 
d'un  vérin  de  dégagement  des  pointes,  permet  de  maintenir 
la  meule  pour  la  découpe  des  quelques  dernières  longes. 



La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   concerne   une  i n s t a l l a t i o n  

a u t o m a t i q u e   de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e   de  f romages ,   e t  

e l l e   se  r a p p o r t e   p lus   p r é c i s é m e n t   à  une  t e l l e   i n s t a l l a t i o n  

pour  le  t r a n c h a g e   et  le  d é t a l o n n a g e   de  f romages   f a b r i q u é s   en  

m e u l e s , e n   p a r t i c u l i e r   l'  e m m e n t a l .  
Le  déb i t   des  meules  de  fromage  a,  j u s q u ' à   p r é s e n t ,  

été  e f f e c t u é   m a n u e l l e m e n t ,   à  l ' a i d e  d ' u n   d i s p o s i t i f   a p p e l é  

t r a n c h e u s e ,   en  découpan t   tou t   d ' a b o r d   chaque  meule,   s e l o n  

une  d i r e c t i o n   s e n s i b l e m e n t   p e r p e n d i c u l a i r e   à  un  c e r t a i n  

d i a m è t r e   de  la  meule,   en  t r a n c h e s   s u c c e s s i v e s   et  s e n s i b l e -  

ment  p a r a l l è l e s ,   dont  la  p r e m i è r e   et  la  d e r n i è r e ,   c o n s t i -  

t uées   e s s e n t i e l l e m e n t   de  c r o û t e ,   sont  a p p e l é e s   l e s   t a l o n s ,  
et  dont  les   a u t r e s   sont   a p p e l é e s   les   l onges .   Les  deux  t a l o n s ,  
dont  l ' o p é r a t i o n   d ' e n l è v e m e n t   est   appe lée   d é t a l o n n a g e ,   ne  
sont  en  g é n é r a l   pas  d ' é g a l e   é p a i s s e u r .   Pu i s ,   chaque  l o n g e  
es t   r e p r i s e   manue l l emen t   pour  le  t r a n c h a g e   de  v i s u   des  d e u x  
chu t e s   c o n s t i t u é e s   non  s e u l e m e n t   par  les  morceaux  de  c r o û t e s ,  

aux  deux  e x t r é m i t é s   de  la  longe ,   mais  éga l emen t   par  l e s  

morceaux  de  fromage  s i t u é s  à   l ' e x t é r i e u r   du  volume  p a r a l l é -  

l é p i p é d i q u e   maximum  de  fromage  q u ' i l   est   p o s s i b l e   de  d é c o u -  

per  dans  chaque  longe .   Enf in   chaque  longe  d é b a r a s s é e   de  s e s  
deux  c h u t e s   est   coupée  en  p l a q u e t t e s ,   qui  peuven t   e n s u i t e  
ê t r e   c o n d i t i o n n é e s   i n d i v i d u e l l e m e n t ,   par  exemple  par  une  
cha îne   a u t o m a t i q u e   de  p e s a g e ,   d ' e m b a l l a g e   et  d ' é t i q u e t t a g e .  

Ce  procédé   t r a d i t i o n n e l   a  pour  i n c o n v é n i e n t s   non  
s e u l e m e n t   d ' ê t r e   d 'une   mise  en  oeuvre  r e l a t i v e m e n t   p é n i b l e  

pour  la  m a i n - d ' o e u v r e   i m p o r t a n t e   a f f e c t é e   à  ce  t r a v a i l ,   m a i s  

éga l emen t   d ' e n t r a î n e r   l ' o b t e n t i o n   de  chu tes   i m p o r t a n t e s ,   e t  

donc  d ' ê t r e   d 'un  mauvais   rendement   et  peu  économique .   Ces 

i n c o n v é n i e n t s   r é s u l t e n t  n o t a m m e n t   du  f a i t   que  les   t a l o n s   s o n t  

d ' é p a i s s e u r s  i n é g a l e s ,   et  que  le  t r a n c h a g e   de  l onges   s u c c e s -  
s i v e s   a u x q u e l l e s   le  p e r s o n n e l   cherche   à  donner ,   a u t a n t   que  

p o s s i b l e ,   des  é p a i s s e u r s   é g a l e s ,   ne  permet  pas  de  g a r a n t i r  
l ' o b t e n t i o n   d 'un  nombre  e n t i e r   de  longes   de  même  é p a i s s e u r  



par  le  t r a n c h a g e   de  la  meule  d é t a l o n n é e ,   ni  l ' o b t e n t i o n   d ' u n  
nombre  e n t i e r   de  p l a q u e t t e s   de  même  t a i l l e   par  la  découpe  de 

chaque  longe  d é b a r a s s é e   de  ses  chu t e s   d ' e x t r é m i t é ,   é g a l e m e n t  
appe l ée   longe  d é t a l o n n é e .  

Par  la  p r é s e n t e   i n v e n t i o n ,   on  se  p ropose   de  r e m é -  

d i e r   aux  i n c o n v é n i e n t s   m e n t i o n n é s   c i - d e s s u s ,   et  le  but  de  

l ' i n v e n t i o n   e s t   de  p e r m e t t r e   le  t r a n c h a g e   d 'une   meule  en  u n  
nombre  e n t i e r   de  longes   ayan t   s e n s i b l e m e n t   la  même  é p a i s s e u r ,  
et  dont  chacune  e s t   p r ê t e   pour  un  t r a n c h a g e   u l t é r i e u r   en  u n  
nombre  e n t i e r   de  p l a q u e t t e s   de  t a i l l e   s e n s i b l e m e n t   i d e n t i q u e ,  
t ou t   en  p r o d u i s a n t   le  minimum  de  c h u t e s .  

Un  a u t r e   but  de  l ' i n v e n t i o n   es t   de  d i m i n u e r   l e  

temps  de  t r a n c h a g e   d 'une   meule,   par  l ' e x é c u t i o n   s i m u l t a n é e  

de  la  coupe  et  du  d é t a l o n n a g e   de  chaque  longe ,   c ' e s t - à - d i r e  

en  r é a l i s a n t   s i m u l t a n é m e n t   la   s é p a r a t i o n   d 'une   longe  du  
r e s t e   de  la  meule ,   qui  se  l i m i t e   à  un  t a l o n   l o r s q u ' i l   s ' a g i t  
de  la  d e r n i è r e   longe  d ' une   meule,   et  la  s é p a r a t i o n   des  d e u x  
chu t e s   d ' e x t r é m i t é   de  c e t t e   l o n g e .  

A  cet   e f f e t ,   le  p rocédé   de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n -  

nage  de  meules  de  f romage  s e l o n   l ' i n v e n t i o n   se  c a r a c t é r i s e  

en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e  :  

-  à  a v a n c e r   chaque  meule  à  p l a t   j u sque   dans  u n  
pos te   de  c e n t r a g e ,  

-  à  d é p l a c e r   la   meule  à  p l a t ,   t r a n s v e r s a l e m e n t   p a r  
r a p p o r t   à  un  axe  l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e   du  p o s t e   de  c e n -  
t r a g e ,   j u s q u ' à   la   c e n t r e r   sur  l e d i t   axe  l o n g i t u d i n a l   de  

s y m é t r i e ,  

-  à  m e s u r e r   le  d i a m è t r e   de  la  m e u l e ,  
-  à  d é t e r m i n e r   une  é p a i s s e u r   commune,  s e l o n   l e d i t  

axe  l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e ,   à  donner   aux  deux  t a l o n s   de  
même  d i m e n s i o n   à  t r a n c h e r   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   a u d i t   a x e  
l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e ,   aux  deux  e x t r é m i t é s   de  la  m e u l e ,  
a i n s i   qu 'un   nombre  e n t i e r   et  une  é p a i s s e u r   commune  de  l o n g e s  
à  d é c o u p e r   e n t r e   les   deux  t a l o n s ,  

-  à  d é t e r m i n e r   une  é p a i s s e u r   commune,  s e l o n   l a  
d i r e c t i o n   p e r p e n d i c u l a i r e   a u d i t   axe  l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e  



à  donner  aux  deux  chu te s   à  t r a n c h e r ,   p a r a l l è l e m e n t   audiε   a x e  

l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e ,   aux  deux  e x t r é m i t é s   de  c h a q u e  

longe,   a f i n   que  ce tze   d e r n i è r e   p u i s s e   ê t r e   t r a n c h é e   en  un  
nombre  e n t i e r   de  p l a q u e t t e s   de  même  d i m e n s i o n ,  

-  à  t r a n s f é r e r   la  meule  à  un  pos te   de  t r a n c h a g e   e t  

de  d é t a l o n n a g e ,   sur  l ' a x e   l o n g i t u d i n a l   de  symé t r i e   duquel   l a  

meule  es t   c e n t r é e ,  

-  à  p o s i t i o n n e r   la  meule  par  r a p p o r t   à  une  lame 

t r a n s v e r s a l e   de  t r a n c h a g e   du  p o s t e   de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a -  

lonnage ,   et  à  couper   puis   é v a c u e r   un  p r emie r   t a lon   a y a n t  
l ' é p a i s s e u r   p r é d é t e r m i n é e ,  

- à r e p o s i t i o n n e r   e n s u i t e   la  meule  par  r a p p o r t   à  l a  

lame  de  t r a n c h a g e   e t ,   s i m u l t a n é m e n t ,   à  p o s i t i o n n e r   t r a n s v e r -  

sa l emen t   deux  lames  l o n g i t u d i n a l e s   de  d é t a l o n n a g e   du  p o s t e  

de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e   par  r a p p o r t   à  la  lame  de  

t r a n c h a g e ,  
-  à  couper   s i m u l t a n é m e n t   une  longe ,   avec  la   lame  de  

t r a n c h a g e ,   et  les   deux  c h u t e s   d ' e x t r é m i t é   de  c e t t e   l o n g e ,  

avec  les   deux  lames  l o n g i t u d i n a l e s ,  
-  à  é v a c u e r   la  longe  et  les   c h u t e s   c o u p é e s ,  

-  à  r é p é t e r   les  t r o i s   é t a p e s   p r é c é d e n t e s   j u s q u ' à  
avo i r   découpé  et  évacué  le  nombre  e n t i e r   p r é d é t e r m i n é   de 

l onges ,   et  e n f i n  

-  à  é v a c u e r   le  second  t a l o n .  

Dans  une  v a r i a n t e ,   dont  la  mise  en  oeuvre  e s t   s i m -  

ple  et  p r a t i q u e ,   le  p rocédé   c o n s i s t e   à  c e n t r e r   la  meule  s u r  
l e d i t   axe  l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e   du  pos te   de  c e n t r a g e   e n  
la  f a i s a n t   g l i s s e r   t r a n s v e r s a l e m e n t ,   par  le  d é p l a c e m e n t ,  
s i m u l t a n é   et  à  la  même  v i t e s s e ,   et  v e r s   l e d i t   axe,  de  d e u x  

bu tées   s ' é t e n d a n t   l o n g i t u d i n a l e m e n t ,   de  pa r t   et  d ' a u t r e  

dudi t   axe,  ap rès   un  p o s i t i o n n e m e n t   i n i t i a l   de  la  meule  e n t r e  

les  deux  b u t é e s ,   à  mesu re r   le  d i a m è t r e   de  la  meule  à  l ' a i d e  

de  p a l p e u r s   montés  sur  les   b u t é e s   et  c o u p l é s   à  au  moins  u n  
é m e t t e u r   de  s ignaux   de  mesure ,   et  e n s u i t e   à  é c a r t e r   l a t é r a -  

lement  les   b u t é e s   j u s q u ' à   l e u r   r e t o u r   dans  une  p o s i t i o n  
i n i t i a l e .  



Afin  de  f a c i l i t e r   la  commande  de  la  mise  en  o e u v r e  
du  p r o c é d é ,   ce  d e r n i e r   c o n s i s t e   de  p l u s ,   de  p r é f é r e n c e ,   à  

p o s i t i o n n e r   et  à  r e p o s i t i o n n e r   la  meule  par  r a p p o r t   à  l a  
lame  t r a n s v e r s a l e   en  a v a n ç a n t   la  meule  j u s q u ' à   un  p o i n t   p r é -  
d é t e r m i n é   a u - d e l à   de  la  p o s i t i o n   de  coupe  de  la  lame  t r a n s -  

v e r s a l e ,   puis   en  r e c u l a n t   la  meule  sur  une  course   qui  e s t  
f o n c t i o n   de  l ' é p a i s s e u r   p r é d é t e r m i n é e   r e s p e c t i v e m e n t   d e s  
t a l o n s   ou  des  l o n g e s ,   se lon   q u ' i l   s ' a g i t   r e s p e c t i v e m e n t   du 

p o s i t i o n n e m e n t   ou  d 'un  r e p o s i t i o n n e m e n t   de  la  meule,  et  e n  
l ' a r r ê t a n t   e n f i n   en  p o s i t i o n   de  coupe.   Dans  le  but  d ' é v i t e r  

t ou te   manoeuvre  s u p e r f l u e   du  convoyeu r   de  p o s i t i o n n e m e n t ,   l e  
p rocédé   c o n s i s t e   éga l emen t   à  t r a n s f é r e r   du  convoyeur   de 

p o s i t i o n n e m e n t   au  convoyeur   d ' é v a c u a t i o n   le  t a l o n   ou  l a  

longe  qui  v i e n t   d ' ê t r e   coupée  par  l ' a v a n c e   de  la  meu le  

j u s q u ' a u d i t   p o i n t   p r é d é t e r m i n é   a u - d e l à   de  la  p o s i t i o n   de  

coupe  de  la  lame  t r a n s v e r s a l e ,   au  cours   du  r e p o s i t i o n n e m e n t  
s u i v a n t   de  la  meule  par  r a p p o r t   à  l a d i t e   lame  t r a n s v e r s a l e .  

Dans  une  v a r i a n t e   p e r m e t t a n t   une  mise  en  p l a c e  
r a p i d e   des  deux  lames  de  d é t a l o n n a g e ,   e n t r e   deux  coupes  s u c -  
c e s s i v e s ,   le  p rocédé   c o n s i s t e   de  p lus   à  p o s i t i o n n e r   t r a n s -  
v e r s a l e m e n t   les   deux  lames  l o n g i t u d i n a l e s   par   r a p p o r t   à  l a  
lame  t r a n s v e r s a l e   en  é c a r t a n t   s y m é t r i q u e m e n t   et  pas  à  p a s  
les   deux  lames  l o n g i t u d i n a l e s   l ' u n e   de  l ' a u t r e ,   après   l e s  

coupes  s u c c e s s i v e s   de  la  lame  t r a n s v e r s a l e ,   et  à  p a r t i r  
d 'une   p o s i t i o n   i n i t i a l e   dans  l a q u e l l e   l e s   deux  lames  l o n g i -  
t u d i n a l e s   ou  de  d é t a l o n n a g e   son t   r e s s e r r é e s   l ' u n e   v e r s  
l ' a u t r e .  

Afin  d ' é v i t e r   que  la  meule  ne  s o i t   empor tée   par  l a  
lame  t r a n s v e r s a l e   l o r s q u e   c e t t e   d e r n i è r e   se  dégage  de  l a  
meule,   ap rè s   une  coupe,   i l   e s t   a v a n t a g e u x   d ' a p p u y e r   sur   l a  
meule  pour   l ' i m m o b i l i s e r ,   a p r è s   la  coupe  du  p r e m i e r   t a l o n   e t  
de  chacune   des  longes   s au f ,   é v e n t u e l l e m e n t ,   les   q u e l q u e s  
d e r n i è r e s   l onges   de  la  meule,   et  a l o r s   que  la  lame  t r a n s v e r -  
sa le   se  t r o u v e   encore   en  p o s i t i o n   de  coupe,   puis   à  r e l â c h e r  
cet   appui   après   que  la  lame  t r a n s v e r s a l e   a i t   q u i t t é   sa  p o s i -  
t i o n   de  c o u p e .  



Dans  le  but  d ' é v i t e r   le  bascu lemen t   de  la  m e u l e ,  
l o r s q u ' i l   ne  r e s t e   plus  que  q u e l q u e s   longes  à  couper ,   l e  
procédé  c o n s i s t e   a v a n t a g e u s e m e n t ,   a l o r s   que  la  lame  t r a n s -  
v e r s a l e   est   encore   en  p o s i t i o n   de  coupe,  à  p l a n t e r   une  c a l e  
dans  le  second  t a lon   de  la  meule,  e t ,   après  la  découpe  de  l a  
d e r n i è r e   longe,   et  a lo r s   que  la  lame  t r a n s v e r s a l e   est   e n c o r e  
en  p o s i t i o n   de  coupe,  à  r e p o u s s e r   le  second  t a lon   c o n t r e  
c e t t e   lame  t r a n s v e r s a l e ,   en  é c a r t a n t   la  cale  de  c e t t e   d e r -  
n i è r e ,   a f i n   de  l i b é r e r   la  ca le   du  second  t a lon ,   puis  à  
évacuer   ce  d e r n i e r   après  que  la  lame  t r a n s v e r s a l e   a i t   q u i t t é  
sa  p o s i t i o n   de  c o u p e .  

L ' i n v e n t i o n   a  éga lemen t   pour  ob je t   une  i n s t a l l a t i o n  

a u t o m a t i q u e   de  mise  en  oeuvre  du  procédé   de  t r anchage   et  de 

d é t a l o n n a g e   des  meules  de  fromage  qui  v i en t   d ' ê t r e   p r é s e n t é  
c i - d e s s u s .  

Cet te   i n s t a l l a t i o n   se  c a r a c t é r i s e   en  ce  q u ' e l l e  
c o m p r e n d  :  

une  machine  de  c e n t r a g e   des  meules,   c o m p o r t a n t  :  
-  un  c h â s s i s  

-  un  convoyeur   m o t o r i s é ,   suppor té   par  l e  
c h â s s i s   et  p r é s e n t a n t   un  axe  l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e ,  

-  deux  bu t ée s   l a t é r a l e s   de  c e n t r a g e ,   d i s p o s é e s  
de  pa r t   et  d ' a u t r e   dudi t   axe  l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e ,   e t  
dont  chacune  s ' é t e n d   l o n g i t u d i n a l e m e n t   et  s e n s i b l e m e n t   -  
p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   au  c o n v o y e u r .  

-  un  mécanisme  de  guidage  de  chaque  butée   en 
t r a n s l a t i o n   t r a n s v e r s a l e ,   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   aud i t   a x e  
l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e ,   et  s u p p o r t é   par  le  c h â s s i s ,  

-  un  mécanisme  d ' e n t r a î n e m e n t   de  chaque  b u -  
tée  en  t r a n s l a t i o n   t r a n s v e r s a l e ,   et  suppor t é   par  le  c h â s s i s ,  

-  des  p a l p e u r s   de  c e n t r a g e   et  de  mesure  du  
d i amè t r e   des  meules ,   qui  sont  por tés   par  les  b u t é e s , e t  

-  au  moins  un  é m e t t e u r   d 'un  s i gna l   de  m e s u r e  
du  d i amè t r e   des  m e u l e s ,  

une  machine  de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e ,   c o m p o r -  



t a n t  :  

-  un   c h â s s i s ,  

-  un   convoyeur   m o t o r i s é   de  p o s i t i o n n e m e n t   d e s  

meules ,   à  deux  sens  de  d é p l a c e m e n t ,   s u p p o r t é   par  le  c h â s s i s  

c o r r e s p o n d a n t   de  s o r t e   que  les   deux  convoyeurs   s o i e n t   s e n s i -  
b l emen t   dans  l e - p r o l o n g e m e n t   l ' u n   de  l ' a u t r e   et  p r é s e n t e n t  

un  axe  l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e   commun, 
-  une  lame  p r i n c i p a l e   de  coupe,  d e s t i n é e   à  

t r a n c h e r   un  t a l o n   et  les   l onges   des  meules ,   et  s ' é t e n d a n t  

t r a n s v e r s a l e m e n t   et  dans  un  p lan   s e n s i b l e m e n t   p e r p e n d i -  
c u l a i r e   au  convoyeur   de  p o s i t i o n n e m e n t   des  m e u l e s ,  

-  un  mécanisme  de  gu idage   de  la  lame  p r i n c i -  
pa le   en  d é p l a c e m e n t   dans  son  p l a n ,   et  qui  es t   s u p p o r t é   p a r  
le  c h â s s i s   c o r r e s p o n d a n t ,  

-  un  mécanisme  d ' e n t r a î n e m e n t   de  la  lame  p r i n -  
c i p a l e   en  d é p l a c e m e n t   dans  son  p l a n ,   e n t r e   deux  p o s i t i o n s  
dont  l ' u n e   e s t   une  p o s i t i o n   de  t r a n c h a g e   de  la  meule  e t  
l ' a u t r e   une  p o s i t i o n   dégagée  de  la  meule,  et  qui  e s t   s u p -  
p o r t é   par   le  c h â s s i s   c o r r e s p o n d a n t ,  

-  deux  lames  de  d é t a l o n n a g e ,   d e s t i n é e s   à  t r a n -  
cher   les   deux  c h u t e s   d ' e x t r é m i t é   des  longes   des  meu les ,   e t  
s ' é t e n d a n t   l o n g i t u d i n a l e m e n t   en  é t a n t   s e n s i b l e m e n t   a c c o l é e s  
à  la  lame  p r i n c i p a l e ,  

-  un  mécanisme  de  gu idage   des  lames  de  d é t a -  

lonnage   en  d é p l a c e m e n t   t r a n s v e r s a l   l ' u n e   par  r a p p o r t   à  
l ' a u t r e   et  par   r a p p o r t   à  la  lame  p r i n c i p a l e ,  

-  un  mécanisme  d ' e n t r a î n e m e n t   des  lames  de  

d é t a l o n n a g e   en  d é p l a c e m e n t   t r a n s v e r s a l ,   e t  

-  un  convoyeur   m o t o r i s é   d ' é v a c u a t i o n   d e s  

longes   c o u p é e s ,   s u p p o r t é   par   le  c h â s s i s   c o r r e s p o n d a n t ,   e t  

a d j a c e n t   à  l ' e x t r é m i t é   du  c o n v o y e u r   de  p o s i t i o n n e m e n t ,   du  
côté   opposé  à  la  machine  de  c e n t r a g e .  

De  p r é f é r e n c e ,   la  machine  de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a -  

lonnage   c o m p o r t e ,   de  p l u s ,   au  moins  un  v é r i n   d ' a p p u i   d e s t i n é  
à  a p p l i q u e r   la  meule  c o n t r e   le  convoyeur   de  p o s i t i o n n e m e n t   à  

l ' a r r ê t , a p r è s   la  venue  de  la  lame  p r i n c i p a l e   en  p o s i t i o n   de  



coupe,  à  m a i n t e n i r   la  meule  con t r e   le  convoyeur   pendan t   l e  

d é p l a c e m e n t   de  la  lame  p r i n c i p a l e   en  p o s i t i o n   dégagée  de  l a  

meule,  et  à  se  dégager   lui-même  de  la  meule  a f i n   de  ne  p a s  
gêner  un  d é p l a c e m e n t   u l t é r i e u r   de  c e t t e   d e r n i è r e   sur  l e  

convoyeur   de  p o s i t i o n n e m e n t .  
De  p r é f é r e n c e   é g a l e m e n t ,   la  machine  de  t r a n c h a g e   e t  

de  d é t a l o n n a g e   comporte   u n e  c a l e   e s c a m o t a b l e ,   é q u i p é e   d ' a u  
moins  une  p o i n t e   d e s t i n é e   à  ê t r e   p l a n t é e   dans  la  meule ,   e t  
d ' au   moins  un  p o u s s o i r   d e s t i n é   à  dégager   la  ou  les   p o i n t e s  
de  la  meule,   et  un  mécanisme  de  dép lacement   de  la  ca le   e s c a -  
motable   d 'une   p o s i t i o n   d ' e n g a g e m e n t   con t re   la  meule  à  u n e  
p o s i t i o n   dégagée  de  la  meule  et  a u t o r i s a n t   le  l i b r e   d é p l a c e -  
ment  de  c e t t e   d e r n i è r e   sur  le  convoyeur   de  p o s i t i o n n e m e n t .  

Dans  une  forme  s imple   de  r é a l i s a t i o n ,   le  c o n v o y e u r  
m o t o r i s é   de  la  machine  de  c e n t r a g e   est   une  t a b l e   à  r o u l e a u x  
d ' a x e s   t r a n s v e r s a u x ,   s u p p o r t é s   par  le  c h â s s i s   c o r r e s p o n d a n t ,  
et  e n t r a î n é s   à  p a r t i r   d 'un   groupe  m o t o r é d u c t e u r   à  m o t e u r  

é l e c t r i q u e ,   éga l emen t   s u p p o r t é   par  le  c h â s s i s   c o r r e s p o n d a n t ,  

par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une   t r a n s m i s s i o n   à  p o u l i e s  e t   c o u r r o i e .  
De  même,  dans  une  forme  simple  de  r é a l i s a t i o n ,   l e  

mécanisme  de  guidage   des  bu t ée s   en  t r a n s l a t i o n   t r a n s v e r -  
sa le   comprend  d e u x  a r b r e s   t r a n s v e r s a u x ,   p a r a l l è l e s ,   e s p a c é s  

l o n g i t u d i n a l e m e n t ,   et  s u p p o r t é s   par  le  c h â s s i s   c o r r e s p o n d a n t  
a u - d e s s u s   du  convoyeur   de  la  machine  de  c e n t r a g e ,   e t ,   p o u r  
chaque  b u t é e   au  moins  deux  d o u i l l e s ,   dont  chacune  e s t ,  
d 'une   p a r t ,   montée  c o u l i s s a n t e   le  long  de  l ' u n   des  d e u x  

a r b r e s ,   e t ,   d ' a u t r e   p a r t ,   s o l i d a i r e   de  la  butée  co r r e spond4n te . . . .  
A v a n t a g e u s e m e n t ,   le  mécanisme  d ' e n t r a î n e m e n t   de  

chaque  . bu t ée   en  t r a n s l a t i o n   t r a n s v e r s a l e   es t   un  s y s t è m e  
v i s - é c r o u ,   comprenant   une  v is   commune  aux  deux  b u t é e s ,  

suspendue   t r a n s v e r s a l e m e n t   au  c h â s s i s   c o r r e s p o n d a n t ,   a u -  
dessus   du  convoyeur   de  la  machine  de  c e n t r a g e ,   et  p r é s e n t a n t  
une  p a r t i e   c e n t r a l e ,   par  l a q u e l l e   la  vis   est   montée  t o u r i l -  
l o n n a n t e   en  p o s i t i o n   f ixe   sur  le  c h â s s i s   et  e n t r a î n é e   e n  
r o t a t i o n   à  p a r t i r   d 'un   groupe  m o t o r é d u c t e u r   à  moteur   é l e c -  

t r i q u e ,   s u p p o r t é   par  le  c h â s s i s ,   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' u n e  



t r a n s m i s s i o n   à  p ignons   et  c h a i n e s ,   a i n s i   que  deux  t i g e s  
l a t é r a l e s   f i l e t é e s   avec  des  pas  opposés ,   dont  chacune  e s t  
v i s s é e   dans  un  écrou  s o l i d a i r e   de  l ' u r  d e s   deux  b u t é e s .  

De  p r é f é r e n c e ,   chaque  butée   de  la  machine  de 

c e n t r a g e   e s t u n   p o r t e - f l a s q u e   équipé   d 'un  p a l p e u r   c o n s t i t u é  
d 'un  f l a s q u e ,   monté  p i v o t a n t   sur  le  p o r t e - f l a s q u e   et  s i t u é  

du  côté   de  la  face  i n t e r n e  d e   ce  d e r n i e r , e t   de  deux  a x e s  
c y l i n d r i q u e s   t r a n s v e r s a u x , e s p a c é s   l o n g i t u d i n a l e m e n t , e t  
t r a v e r s a n t   chacun  l ' u n e - d e   deux  l umiè re s   de  pa s sage   m é n a g é e s  
dans  le  p o r t e - f l a s q u e   c o r r e s p o n d a n t .  

Le  convoyeur   de  p o s i t i o n n e m e n t   des  meules   sur  l a  
machine  de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e   e s t ,   dans  une  f o r m e  

s imple   de  r é a l i s a t i o n ,   un  convoyeur   à  t a p i s   e n t r a î n é   à  

p a r t i r   d 'un   moteur   h y d r a u l i q u e   r é v e r s i b l e ,   s u p p o r t é   par  l e  
c h â s s i s   c o r r e s p o n d a n t ,   et  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' une   t r a n s -  
m i s s i o n   à  p ignons   et  c h a î n e .   De  même,  le  convoyeu r   d ' é v a c u a -  

t i o n   de  la  machine  de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e   e s t   de 

p r é f é r e n c e   un  convoyeu r   à  t a p i s   e n t r a î n é   à  p a r t i r   d ' u n  

groupe  m o t o r é d u c t e u r   à  moteur   é l e c t r i q u e ,   s u p p o r t é   par  l e  
c h â s s i s   c o r r e s p o n d a n t ,   et  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d ' u n e   t r a n s m i s -  
s ion   à  p ignons   et  c h a î n e ,   le  t a p i s   du  convoyeur   d ' é v a c u a t i o n  
c i r c u l a n t   dans  une  d i r e c t i o n   s e n s i b l e m e n t   p e r p e n d i c u l a i r e   à  
la  d i r e c t i o n   de  c i r c u l a t i o n   du  convoyeur   de  p o s i t i o n n e m e n t ,  
et  l é g è r e m e n t   en  c o n t r e b a s   de  ce  d e r n i e r   dans  sa  p a r t i e   q u i  
e s t   a d j a c e n t e   à  ce  d e r n i e r .  

Le  mécanisme  de  gu idage   de  la  lame  p r i n c i p a l e  
comprend,   dans  une  r é a l i s a t i o n   s imple  et  p r a t i q u e ,   d e u x  
c o l o n n e s   l a t é r a l e s ,   f i x é e s   au  c h â s s i s   de  p a r t   et  d ' a u t r e   du  

c o n v o y e u r   de  p o s i t i o n n e m e n t   et  s e n s i b l e m e n t   p e r p e n d i c u l a i r e s  
à  ce  d e r n i e r ,   a i n s i   que  deux  manchons  montés  chacun  c o u l i s -  
s an t   le  long  de  l ' u n e   des  c o l o n n e s   et  chacun  s o l i d a i r e   de  
l ' u n e   des  e x t r é m i t é s   l a t é r a l e s   de  la  lame  p r i n c i p a l e .  

Le  mécanisme  d ' e n t r a î n e m e n t   de  la  lame  p r i n c i p a l e  
peut   a v a n t a g e u s e m e n t   c o m p o r t e r   un  système  b i e l l e - m a n i v e l l e  

c o m p r e n a n t   deux  b i e l l e s   l a t é r a l e s ,   d i s p o s é e s   de  p a r t   e t  



d ' a u t r e   du  convoyeur   de  p o s i t i o n n e m e n t ,   et  dont  chacune  e s t  

r e l i é e ,   par  l ' u n e   de  ses  e x t r é m i t é s ,   à  une  e x t r é m i t é   l a t é -  

ra le   de  la  lame  p r i n c i p a l e   et ,   par  son  au t r e   e x t r é m i t é ,   à  un 

po in t   e x c e n t r é   de  l ' un   de  deux  p l a t e a u x   s o l i d a i r e s   en  r o t a -  
t ion   d 'un  a r b r e   t r a n s v e r s a l ,   monté  dans  des  p a l i e r s   du 
c h â s s i s   c o r r e s p o n d a n t ,   et  e n t r a î n é   en  r o t a t i o n   à  p a r t i r   d ' u n  

groupe  m o t o r é d u c t e u r   s u p p o r t é   par   l e d i t   c h â s s i s   c o r r e s p o n -  
dant  et  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une   t r a n s m i s s i o n   à  p ignons   e t  
c h a î n e .  

Par  a n a l o g i e ,   le  mécanisme  de  guidage  des  d e u x  
lames  de  d é t a l o n n a g e   en  d é p l a c e m e n t   t r a n s v e r s a l   c o m p r e n d ,  .  

a v a n t a g e u s e m e n t ,   deux  p o r t e s - l a m e s ,   sur  chacun  d e s q u e l s   e s t  
f ixée   une  lame  de  d é t a l o n n a g e ,   et  dont  chacun  est   agencé  e n  
c o u l i s s e a u   monté  g l i s s a n t   le  long  d 'une   p laque  p o r t e - l a m e  
t r a n s v e r s a l e   à  l a q u e l l e   la  lame  p r i n c i p a l e   est   s o l i d a r i s é e  

par  son  bord  du  côté  opposé  au  convoyeu r   de  p o s i t i o n n e m e n t .  
De  même,  le  mécanisme  d ' e n t r a î n e m e n t   en  d é p l a c e m e n t  

t r a n s v e r s a l   des  lames  de  d é t a l o n n a g e   e s t ,   de  p r é f é r e n c e ,   u n  
système  v i s - é c r o u ,   comprenant   une  v is   commune  aux  deux  l a m e s  
de  d é t a l o n n a g e ,   s o l i d a i r e   de  la  lame  p r i n c i p a l e   et  s ' é t e n -  

dant  t r a n s v e r s a l e m e n t   a u - d e s s u s   du  convoyeur   de  p o s i t i o n n e -  
ment,  l a d i t e   v i s   p r é s e n t a n t   une  p a r t i e   c e n t r a l e   par  l a q u e l l e  
e l l e   es t   montée  t o u r i l l o n n a n t e   en  p o s i t i o n   f ixe   par  r a p p o r t  
à  la  lame  p r i n c i p a l e   et  e n t r a î n é e   en  r o t a t i o n   à  p a r t i r   d ' u n  

groupe  m o t c r é d u c t e u r ,   à  moteur  f r e i n   é l e c t r i q u e ,   é g a l e m e n t  
s o l i d a i r e   de  la  lame  p r i n c i p a l e ,   par  l ' i n t e r m é d i a i r e ' d ' u n e  

t r a n s m i s s i o n   à  p ignons   et  c h a î n e , a i n s i   que  deux  t i g e s   l a t é -  
r a l e s   f i l e t é e s   avec  des  pas  o p p o s é s ,   et  dont  chacune  e s t  
v i s s é e   dans  un  écrou  s o l i d a i r e   de  l ' u n e   des  deux  lames  de  

d é t a l o n n a g e .  
Ces  lames  de  d é t a l o n n a g e   sont   de  p r é f é r e n c e   p e r p e n -  

d i c u l a i r e s   à  la  lame  p r i n c i p a l e   et  a c c o l é e s   sur  la  face  de  
c e t t e   d e r n i è r e   qui  est  t ou rnée   ve r s   le  convoyeur   d ' é v a -  
c u a t i o n .  

Chacun  des  v é r i n s   d ' a p p u i   es t   s o l i d a i r e ,   de  p r é f é -  

rence ,   du  bord  de  la  lame  p r i n c i p a l e   opposé  au  convoyeur   de  

p o s i t i o n n e m e n t   et  s ' é t e n d   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  ce  d e r n i e r ,  
en  r e g a r d   de  la  face  de  la  lame  p r i n c i p a l e   qui  est   t o u r n é e  



vers   la  machine  ce  c e n t r a g e ,   l o r s q u e   la  t i g e   du  v é r i n   e s t  
s o r t i e .  

Dans  une  forme  s imple   de  r é a l i s a t i o n ,   la  ca le   e s c a -  
motable   équ ipée   d 'au   moins  une  p e i n t e   et  d 'un  p o u s s o i r   e s t  
p o r t é e   au  bout   d 'un   bras  monté  p i v o t a n t   a u t o u r   d 'un   a x e  
s e n s i b l e m e n t   p e r p e n d i c u l a i r e   au  convoyeur   de  p o s i t i o n n e m e n t ,  
s u r  u n   côté   de  ce  d e r n i e r ,   et  dont  les   p i v o t e m e n t s   s o n t  
commandés  par  un  v é r i n   de  manoeuvre ,   la  ca le   c o m p o r t a n t   un  
sabot   p r é s e n t a n t   une  p a r t i e   l i b r e   en  forme  de  coin  e t  
b a l a y a n t   la  s u r f a c e   s u p é r i e u r e   du  convoyeur   de  p o s i t i o n n e -  
ment,  l o r s   des  p i v o t e m e n t s   du  b r a s ,   le  s abo t   p o r t a n t   d e u x  
p o i n t e s   s i t u é e s   de  pa r t   et  d ' a u t r e   du  p o u s s o i r   c o n s t i t u é   p a r  
un  v é r i n   d ' e x t r a c t i o n   des  p o i n t e s   du  t a l o n   de  la  m e u l e .  

Afin  de  f a v o r i s e r   la  s y n c h o n i s a t i o n   des  o p é r a t i o n s ,  
et  d ' o b t e n i r   un  f o n c t i o n n e m e n t   f i a b l e   et  r a p i d e ,   la   m a c h i n e  
de  c e n t r a g e   et  la  machine  de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e   d e  
l ' i n s t a l l a t i o n   sont  de  p r é f é r e n c e   p i l o t é e s   par   un  a u t o m a t e  
p r o g r a m m a b l e .  

La  p r é s e n t e   i n v e n t i o n   s e r a   mieux  compr i se   à  l ' a i d e  
d 'un   exemple  p a r t i c u l i e r   de  r é a l i s a t i o n ,   qui  s e r a   d é c r i t   c i -  
a p r è s ,   à  t i t r e   non  l i m i t a t i f , ,  e n   r é f é r e n c e   aux  d e s s i n s  
annexés   sur  l e s q u e l s  :  

-  la  f i g u r e   1  es t   une  vue  s c h é m a t i q u e ,   en  é l é v a t i o n  
l a t é r a l e ,   de  la  machine  de  c e n t r a g e   et  d 'une   p a r t i e   amont  de  
la  machine  de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e   d 'une   i n s t a l l a t i o n  
s e l o n   l ' i n v e n t i o n ,  

-  la  f i g u r e   2  es t   une  vue  s c h é m a t i q u e ,   en  p a r t i e   en  
é l é v a t i o n   de  face   et  en  p a r t i e   en  coupe,   de  la  machine  de  
c e n t r a g e   de  l ' i n s t a l l a t i o n   de  la  f i g u r e   1 ,  

-  la  f i g u r e   3  es t   une  vue  s c h é m a t i q u e ,   en  p a r t i e   e n  
é l é v a t i o n   l a t é r a l e   et  en  p a r t i e   en  coupe,   de  la  machine  de  
t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e   de  l ' i n s t a l l a t i o n ,  

-  la  f i g u r e   4  es t   une  vue  s c h é m a t i q u e   en  c o u p e  
t r a n s v e r s a l e   de  la  machine  de  la  f i g u r e   3 ,  

-  la  f i g u r e   5  e s t   une  vue  s c h é m a t i q u e   en  é l é v a t i o n  
de  l ' a r r i è r e   de  la  machine  de  la   f i g u r e   3 ,  



-  la  f i g u r e   6  est  une  vue  s chémat ique   en  plan  de  l a  
machine  de  la  f i g u r e   3,  e t  

-  la  f i g u r e   7  est  une  vue  p a r t i e l l e   en  coupe  s e l o n  
VII-VII   de  la  f i g u r e   6. 

En  r é f é r e n c e   aux  f i g u r e s   annexées ,   l ' i n s t a l l a t i o n  

comprend  e s s e n t i e l l e m e n t   une  machine  de  c e n t r a g e   1,  ou  c e n -  
t r e u s e ,   et  une  machine  de  t r anchage   et  de  d é t a l o n n a g e   2,  ou 
t r a n c h e u s e   d é t a l o n n e u s e ,   qui  sont  t o u t e s   deux  p i l o t é e s   p a r  
un  automate  programmable   (non  r e p r é s e n t é ) ,   par  exemple  à 

m i c r o p r o c e s s e u r .  
La  c e n t r e u s e   1  est  c o n s t i t u é e   d 'un  c h â s s i s   3  r é a -  

l i s é   par  l ' a s s e m b l a g e ,   de  manière  connue,  de  montants   v e r t i -  

caux  4,  de  l o n g e r o n s   h o r i z o n t a u x   5  et  de  t r a v e r s e s   h o r i z o n -  
t a l e s   6,  qui  sont  des  t ronçons   de  p r o f i l é s   en  U.  Ce  c h â s s i s  
3  s u p p o r t e ,   s e n s i b l e m e n t   à  m i - h a u t e u r ,   une  t ab l e   h o r i z o n t a l e  
7  qui  est  une  t a b l e   à  rou leaux   8.  Ces  r o u l e a u x   8,  montés  en  
r o t a t i o n   sur  le  c h â s s i s   3  autour   d ' a x e s   p a r a l l è l e s   h o r i z o n -  
taux  et  t r a n s v e r s a u x ,   c ' e s t - à - d i r e   p e r p e n d i c u l a i r e s   à  l ' a x e  

l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e   de  la  c e n t r e u s e   1,  sont  e n t r a î n é s  

en  r o t a t i o n   par  un  groupe  m o t o r é d u c t e u r   9,  f ixé   sous  une 
plaque  moteur  10  s u p p o r t é e   par  le  c h â s s i s   3,  et  dont  l e  

moteur  é l e c t r i q u e   es t   commandé  par  l ' a u t o m a t e   p r o g r a m m a b l e .  
Le  mouvement  de  r o t a t i o n   développé  par  le  groupe  m o t o r é d u c -  

teur   9  e s t   t r a n s m i s   aux  rouleaux  8  par  une  t r a n s m i s s i o n  

comprenant   une  pou l i e   motr ice   11,  c l a v e t é e   sur  l ' a r b r e   de 
s o r t i e   du  groupe  9,  des  p o u l i e s   de  renvoi   12,  i n t e r c a l é e s  

en t re   les  e x t r é m i t é s   d 'un  même  côté  (à  gauche  sur  la  f i g u r e  
2)  des  r ou l eaux   8  et  de  par t   et  d ' a u t r e   de  l ' e n s e m b l e   d e s  
r o u l e a u x   8  (comme  r e p r é s e n t é   sur  la  f i g u r e   1)  et  m o n t é e s  

r o t a t i v e s   sur  le  c h â s s i s   3  au tour   d ' a x e s   p a r a l l è l e s   à  c e u x  
des  r ou l eaux   8,  mais  à  un  niveau  l é g è r e m e n t   i n f é r i e u r   à  

ce lu i   des  axes  des  rou leaux   8,  et  enf in   d 'une  ou  de  p l u -  
s i e u r s   c o u r r o i e s   13  p a s s a n t   sous  la  pou l i e   mot r i ce   9  e t  
a l t e r n a t i v e m e n t   par  dessus   les  p o u l i e s   de  renvoi   12  e t   p a r  
dessous   les  r o u l e a u x   8.  A  la  p a r t i e   s u p é r i e u r e   du  c h â s s i s   3,  
les  m o n t a n t s  4   s u p p o r t e n t   une  plaque  t r a n s v e r s a l e   14,  s o u s  



la  p a r t i e   médiane  de  l a q u e l l e   sont  f i x é s ,   s y m é t r i q u e m e n t   p a r  

r a p p o r t   à  l ' a x e   l o n g i t u d i n a l   de  la  c e n t r e u s e   1,  deux  p a l i e r s  
15  é q u i p é s   de  r o u l e m e n t s   dans  l e s q u e l s   es t   montée  t o u r i l l o n -  

n a n t e ,   par  les   deux  t r o n ç o n s   l a t é r a u x   de  sa  p a r t i e   c e n t r a l e  

non  f i l e t é e   17,  une  v is   16  h o r i z o n t a l e   et  t r a n s v e r s a l e ,   d o n t  

la  p a r t i e   c e n t r a l e   non  f i l e t é e   17  se  p r o l o n g e   l a t é r a l e m e n t  

de  chaque  cô té   par  une  t ige   f i l e t é e   18  (b ien   qu 'une   s e u l e  

t ige   18  s e u l e m e n t   s o i t   r e p r é s e n t é e   sur  la  moi t i é   de  g a u c h e  
de  la  f i g u r e   2).  Les  deux  t i g e s   f i l e t é e s   18  de  la  v is   16 ,  
s y m é t r i q u e s   par  r a p p o r t  à   l ' a x e   l o n g i t u d i n a l   de  la  c e n t r e u s e  

1,  p r é s e n t e n t   un  f i l e t a g e   c a r r é   et  des  pas  en  sens  o p p o s é .  
La  v i s   16  es t   e n t r a î n é e   en  r o t a t i o n   par  un  g r o u p e  

m o t o r é d u c t e u r   19  f ixé   sur  la  p laque   s u p é r i e u r e   14,  et  d o n t  

le  moteur   é l e c t r i q u e   r é v e r s i b l e   es t   commandé  par  l ' a u t o m a t e  

p r o g r a m m a b l e .   Le  groupe  19  es t   r e l i é   à  la  v is   16  par  u n e  
t r a n s m i s s i o n   c a n s t i t u é e  d ' u n   p ignon   20,  c l a v e t é   sur  l ' a r b r e  

de  s o r t i e   du  groupe  19,  d 'un   p ignon   21,  c l a v e t é   sur  l a  

p a r t i e  c e n t r a l e   non  f i l e t é e   17  de  la  v i s   16,  et  d 'une   c h a î n e  
d ' e n t r a î n e m e n t   22  r e l i a n t   les  deux  p ignons   20  et  21.  Chacune  
des  t i g e s   f i l e t é e s   18  de  la  v is   es t   v i s s é e   dans  un  écrou  23 
f ixé  dans  un  c ana l   en  U  25  soudé  dans  une  é c h a n c r u r e   que 
p r é s e n t e   la  p a r t i e   s u p é r i e u r e  e t   c e n t r a l e   d 'un  porte-flasque  24 de 

forme  g é n é r a l e   r e c t a n g u l a i r e .   Les  deux  porte-f lasques  24  se  p r é -  

s e n t e n t   e s s e n t i e l l e m e n t   comme  des  p l a q u e s   p l anes   v e r t i c a l e s  
et  l o n g i t u d i n a l e s ,   qui  sont   s y m é t r i q u e s   de  pa r t   et  d ' a u t r e  
d e  l ' a x e   l o n g i t u d i n a l   de  la  c e n t r e u s e   1.  De  chaque  côté  de 
l ' é c h a n c r u r e   de chaque  por te-f lasque  24 et  au  v o i s i n a g e   de  c h a -  

cune  des  e x t r é m i t é s   l o n g i t u d i n a l e s   du  bord  s u p é r i e u r   de  c e  
f l a s q u e   24,  ce  d e r n i e r   es t   soudé  à  la  face  i n f é r i e u r e   d ' u n e  

p lacue   h o r i z o n t a l e  2 6 ,   qui  s ' é t e n d   t r a n s v e r s a l e m e n t   de  p a r t  
e t  d ' a u t r e   du  por te - f lasque  24 .Sur   sa  face  s u p é r i e u r e ,   c h a c u n e  
des  q u a t r e   p l a q u e s   26  p e r t e   deux  p a l i e r s   à  c o u i l l e s   27,  
d é c a l é s  t r a n s v e r s a l e m e n t   et  c c a x i a u x ,   montés  c o u l i s s a n t s   s u r  
l ' u n   de  deux  a r b r e s   de  guidage   25  c a r a l l è l e s ,  h o r i z o n t a u x   e t  

t r a n s v e r s a u x ,   f i x é s   par  l e u r s   e x t r é m i t é s   sur  les  montan t s   4 
d u  c h â s s i s   3  à  l ' a i d e   de  p a l i e r s - b r i d e s  2 9 .   Les  deux  a r b r e s  



28  gu iden t   a i n s i   les  d é p l a c e m e n t s   t r a n s v e r s a u x , s i m u l t a n é s  
et  à  la  même  v i t e s s e   des  p o r t e - f l a s q u e s   2 4 , q u i   sont  t r a n s l a -  
tés  p a r a l l è l e m e n t   à  e u x - m ê m e s , l ' u n   vers  l ' a u t r e   et  vers  l ' a x e  

l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e   de  la  c e n t r e u s e   l , ou   é c a r t é s   l ' u n  
de  l ' a u t r e   et  de  l ' a x e   l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e , s e l o n   que 
le  groupe  m o t o r é d u c t e u r   19  e n t r a î n e   la  vis  16  en  r o t a t i o n  
dans  un  sens  ou  dans  l ' a u t r e .   Chaque  p o r t e - f l a s q u e   2 4 , s e n s i -  
blement  r e c t a n g u l a i r e , s u p p o r t e   é g a l e m e n t   un  pa lpeur   ayant   deux  
axes  30  qui  sont   chacun  soudéspa r   une  e x t r é m i t é   sur  un  f l a s -  

que  31,de  forme  g é n é r a l e   r e c t a n g u l a i r e , q u i   est   monté  p i v o -  
t a n t   par  des  t o u r i l l o n s   3 2 , p o r t é s   aux  e x t r é m i t é s   l o n g i t u d i -  
na les   de  son  bord  s u p é r i e u r , s u r   le  p o r t e - f l a s q u e   24  c o r r e s -  
p o n d a n t , a u t o u r   d 'un   axe  h o r i z o n t a l   et  l o n g i t u d i n a l .   Les 
t o u r i l l o n s   32  c o o p è r e n t   avec  des  p a l i e r s   prévus   dans  l e  

p o r t e - f l a s q u e   24,au  v o i s i n a g e   des  deux  bords  v e r t i c a u x   de  ce 
d e r n i e r , s o u s   les  p l aques   26 , e t   le  f l a s q u e   31  s ' é t e n d   l o n g i -  
t u d i n a l e m e n t   à  l ' i n t é r i e u r   du  p o r t e - f l a s q u e   24  c o r r e s p o n d a n t .  
Les  deux  axes  30  c o r r e s p o n d a n t s   sont   f i x é s   sur  l a - p a r t i e  
i n f é r i e u r e   de  la  face  e x t e r n e   du  f l a s q u e   31,  et  s o n t  
espacés   l o n g i t u d i n a l e m e n t .   Les  deux  axes  30  s ' é t e n d e n t  

p a r a l l è l e m e n t   l ' u n   à  l ' a u t r e   dans  une  d i r e c t i o n   s e n s i b l e m e n t  

t r a n s v e r s a l e , e t   p a s s e n t   chacun  dans  l ' u n e   de  deux  l u m i è r e s  
33  s e n s i b l e m e n t   r e c t a n g u l a i r e s , m é n a g é e s   dans  le  p o r t e -  
f l a s q u e   2 4 , a i n s i   que  dans  l ' un   de  deux  p e t i t s   manchons 
c y l i n d r i q u e s   34  montés  t o u r i l l o n n a n t s   au tou r   d'un  axe  
h o r i z o n t a l   et  l o n g i t u d i n a l   dans  des  p a l i e r s   v i s s é s   con t r e   l a  
face  e x t e r n e   d u  p o r t e - f l a s q u e   2 4 , s u r   les   cô t é s   de  la  l u m i è -  

re  33  c o r r e s p o n d a n t e . L o r s   du  c e n t r a g e   d ' une   meule,  c h a c u n  
des  f l a s q u e s   31  es t   r a b a t t u   con t r e   le  p o r t e - f l a s q u e   24 

c o r r e s p o n d a n t   et  les  axes  30  a c t i o n n e n t   des  d é t e c t e u r s   m é c a -  

niques   de  f in   de  cour se   (non  r e p r é s e n t é s )   p o r t é s   p a r  
les  p o r t e - f l a s q u e s   24  pour  commander  l ' a r r ê t   du  m o t o r é d u c -  

teur   19  l o r s q u e   les  deux  f l a s q u e s   31  sont   en  butée  c o n t r e  
les  p o r t e - f l a s q u e s   24.  Le  d i amè t r e   d ' une   meule  c e n t r é e   e s t  
mesuré  à  l ' a i d e   d 'un  éme t t eu r   d ' i m p u l s i o n s   (de  type  c o n n u ) ,  
f i xé   sur  le  pignon  20  et  r e l i é   à  l ' a u t o m a t e , q u i   compte  l e s  

i m p u l s i o n s   p r o p o r t i o n n e l l e s   aux  r o t a t i o n s   du  moteur  du 

groupe  19  et  donc  aux  d é p l a c e m e n t s   des  p o r t e - f l a s q u e s   2 4 .  
La  t r a n c h e u s e - d é t a l o n n e u s e   2  de  l ' i n s t a l l a t i o n   e s t  



d i s p o s é e   en  l i g n e   avec  la  c e n t r e u s e   1,  et  du  côté  de  c e t t e  
d e r n i è r e   qui  es t   opposé  à  c e l u i   par  l eque l   la  c e n t r e u s e   1 
est   p r a t i q u e m e n t   a d j a c e n t e   à  un  convoyeur   d ' a l i m e n t a t i o n   à 

t a p i s   (non  r e p r é s e n t é ) ,   dont  la  s u r f a c e   de  t r a n s p o r t   e s t  
dans  le  p r o l o n g e m e n t   de  la  s u r f a c e   de  t r a n s p o r t   des  r o u l e a u x  
8  (ve r s   la  gauche  sur  la  f i g u r e   1)  et  qui  est   d e s t i n é   à 

amener  l e s   meules  de  fromage  sur  la  c e n t r e u s e   1.  Comme  p o u r  
c e t t e   d e r n i è r e ,   la  t r a n e h e u s e - d é t a l o n n e u s e   2  comprend  un 
c h â s s i s   43,  r é a l i s é   par  l ' a s s e m b l a g e ,   de  façon  en  soi  c o n n u e ,  
de  m o n t a n t s   v e r t i c a u x   44,  de  l o n g e r o n s   h o r i z o n t a u x   45  e t  
de  t r a v e r s e s   h o r i z o n t a l e s   46,  c o n s t i t u é s   de  t r o n ç o n s   de  p r o -  
f i l é   en  U.  Ce  c h â s s i s   43  s u p p o r t e ,   s e n s i b l e m e n t   à  m i - h a u t e u r ,  
un  c o n v o y e u r   47  à  t a p i s   48,  dont  la  s u r f a c e   de  t r a n s p o r t  
h o r i z o n t a l e   s ' é t e n d   p r a t i q u e m e n t   dans  le  p r o l o n g e m e n t   de 
c e l l e   du  c o n v o y e u r   7  de  la  c e n t r e u s e   1,  et  p r é s e n t e   un  axe  
l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e   confondu  avec  c e l u i   de  la  c e n t r e u s e  
1.  Le  t a p i s   48  de  ce  convoyeur   se  dép lace   l o n g i t u d i n a l e m e n t  
et  passe   s u c c e s s i v e m e n t   au tou r   d 'un  r o u l e a u   de  t ê te   amont  49 ,  
d 'un   r o u l e a u   de  t ê t e   aval  50  (en  g l i s s a n t  s u r   une  sole  51 
s ' é t e n d a n t   e n t r e   ces  deux  r o u l e a u x   et  s u p p o r t é e   par  l e  
c h â s s i s   4 3 ) ,  d ' u n   r c u l e a u   t e n d e u r   52  ( d i s p o s é  e n t r e   l e s  
r o u l e a u x   49  et  50  et  sous  ces  d e r n i e r s ,   et  en f in   d 'un  r o u -  
leau   de  commande  53,  d i sposé   e n t r e   les  r o u l e a u x  5 0   et  51  e t  
sous  ce  d e r n i e r ,   et  a s s u r a n t   l ' e n t r a i n e m e n t   du tapeis   48.  Les  
r o u l e a u x   49,  50  et  53  s o n t  d i r e c t e m e n t   montés  en  r e l a t i o n  
sur  le  c h â s s i s   43,  par  des  p a l i e r s   a p p r o p r i é s ,  a u t e u r   d ' a x e s  
p a r a l l è l e s   t r a n s v e r s a u x   et  h o r i z o n t a u x ,   t a n d i s   que  le  r o u -  
leau  t e n d e u r   52  es t   monté  en  r o t a t i o n ,   au tou r   d 'un  axe  
p a r a l l è l e   à  ceux  des  a u t r e s   r o u l e a u x ,   sur  un  suppo r t   c o u l i s -  

longitudinalement sur  u n  c a d r e   de  t e r d e u r   54  et  b l o q u é  
sur  ce  d e r n i e r   dans  une  p o s t i o n   a s s u r a n t   une  t e n s i o n  c o n v e -  
nable   du  t a p i s   48.  le  cadre  de  t e n d e u r   54  é t a n t   s u p p o r t é  p a r  
le  c h â s s i s   4 3 .  L e   rouleau de commande 53  est entrainé  en  
r o t a t i o n   à  p a r t i r   d'un  groupe  m o t o - r é d u c t e u r   à  m o t e u r  
h y d r a u l i q u e   r é v e r s i b l e   (non  r e p r é s e n t é ,   f ixé   sur  une  p l a t i n e  
m o t e u r  s u p p o r t é e   par  le  c h â s s i s   4 3 .  e t   par  l ' i n t e r m é d i a i r e  



d 'une  t r a n s m i s s i o n   ( p a r t i e l l e m e n t   r e p r é s e n t é e   sur  la  f i g u r e  
4)  c o n s t i t u é e   d 'un  pignon  c l a v e t é   sur  l ' a r b r e   de  s o r t i e   du 

groupe  moteur ,   d 'un  pignon  55  s o l i d a i r e   en  r o t a t i o n   de 
l ' a r b r e   du  r o u l e a u   de  commande  53,  et  d 'une   cha îne   d ' a c c o u -  
p lement   des  deux  p i g n o n s .   Par  son  r ou l eau   de  t ê t e   amont  4 9 ,  
le  convoyeur   47  est   v o i s i n   de  l ' e x t r é m i t é   aval   du  c o n v o y e u r  
7  de  la  c e n t r e u s e   1  et  s u f f i s a m e n t   proche  de  c e t t e   d e r n i è r e  

pour  que  les  meules  de  fromage  p u i s s e n t   ê t r e   t r a n s f é r é e s   du 

convoyeur   7  de  la  c e n t r e u s e   1  au  convoyeur   47  de  la  t r a n -  
c h e u s e - d é t a l o n n e u s e   2  sans  convoyeur   i n t e r m é d i a i r e .   P a r  

c o n t r e ,   par  son  r o u l e a u   de  t ê t e   aval  50,  le  convoyeu r   47  e s t  
d i r e c t e m e n t   a d j a c e n t   à  un  convoyeur   d ' é v a c u a t i o n   t r a n s v e r s a l  

57,  éga l emen t   s u p p o r t é   par  le  c h â s s i s   43.  Ce  c o n v o y e u r  
t r a n s v e r s a l   57  es t   un  convoyeur   à  t a p i s   58,  dont  la  s u r f a c e  
de  t r a n s p o r t   s ' é t e n d   h o r i z o n t a l e m e n t ,   l é g è r e m e n t   en  c o n t r e -  
bas  d e  l a   s u r f a c e   de  t r a n s p o r t   du  t a p i s   48,  et  se  d é p l a c e  
se lon   une  d i r e c t i o n   p e r p e n d i c u l a i r e   à  c e l l e   de  ce  d e r n i e r .  
Le  t a p i s   58  passe   s u c c e s s i v e m e n t   au tour   d 'un   r o u l e a u   de  com- 
mande  59  et  d 'un  r o u l e a u   de  t ê t e   aval  60  et  e n f i n   sur  un  
r o u l e a u   de  r envo i   61.  Ces  t r o i s   r ou l eaux   sont   montés  en  
r o t a t i o n   au tou r   d ' a x e s   p a r a l l è l e s   h o r i z o n t a u x   et  l o n g i t u d i -  

naux,  dont  ceux  des  r o u l e a u x   59  et  60  sont   en  p o s i t i o n   f i x e  

sur  le  c h â s s i s   43  par  l ' i n t e r m é d i a i r e   de  f l a s q u e s e t   de  s u p -  
p o r t s   l a t é r a u x   de  s o l i d a r i s a t i o n   à  ce  d e r n i e r ,   t a n d i s   que  l e  
r o u l e a u   de  r envo i   61  es t   monté  sur  un  s u p p o r t   mobi le   en  
d i r e c t i o n   v e r t i c a l e   sur  le  c h â s s i s   43  et  r è g l a b l e   en  p o s i -  
t i o n   v i s - à - v i s   de  ce  d e r n i e r ,   a f in   d ' a s s u r e r   une  bonne  t e n -  
s ion  du  t a p i s   58,  qui  g l i s s e   sur  une  sole   62  f i x é e   au  c h â s -  
s i s   43  en t r e   les   deux  r o u l e a u x   59  et  60.  Le  t a p i s   58  e s t  
e n t r a î n é   par  un  groupe  m o t o r é d u c t e u r   63  à  moteur   é l e c t r i q u e  
et  une  t r a n s m i s s i o n   c o n s t i t u é e   d'un  p ignon  64,  c l a v e t é   s u r  
l ' a r b r e   de  s o r t i e   du  groupe  63,  d'un  p ignon  65  c l a v e t é   s u r  
l ' a r b r e   d ' e n t r a î n e m e n t   du  r o u l e a u   de  commande  59,  et  d ' u n e  

chaîne   66  a c c o u p l a n t   les  p ignons   64  et  65.  La  t r a n c h e u s e -  
d é t a l o n n e u s e   comprend  éga lemen t   une  lame  p r i n c i p a l e   de  c o u p e  
67,  qui  est   p l a n e ,   v e r t i c a l e   et  t r a n s v e r s a l e ,   et  de  fo rme  



r e c t a n g u l a i r e   avec  deux  découpes   s y m é t r i q u e s   en  t r a p è z e   r e c -  
t a n g l e   dans  ses  co ins   l a t é r a u x   i n f é r i e u r s .   Cet te   lame  67,  au  
bord  i n f é r i e u r   t r a n c h a n t  e s t   b o u l o n n é e   sur  chacun  des  é l é -  
ments  d 'un   p o r t e - l a m e   en  t r o i s   é l é m e n t s ,   à  s a v o i r   une  p l a q u e  
h o r i z o n t a l e   t r a n s v e r s a l e   et  s u p é r i e u r e   68,  et  deux  m a n c h o n s  
l a t é r a u x   69,  d ' a x e s   v e r t i c a u x ,   dont  chacun  se  boulonne   é g a -  
lement   sur  la  p laque   s u p é r i e u r e   68.  Chacun  des  deux  m a n c h o n s  
6 9  e s t   monté  c o u l i s s a n t   a u t o u r   de  l ' u n e   de  deux  t i g e s   70 
v e r t i c a l e s   et  l a t é r a l e s ,   f i x é e s   chacune ,   d 'un  côté  du 

convoyeur   47,  sur  le  c h â s s i s   43  par  des  p a l i e r s   71.  S u r  
chaque  manchon  69  s ' a r t i c u l e ,   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'un  j o i n t  
à  r o t u l e   73,  l ' e x t r é m i t é   s u p é r i e u r e   d 'une   b i e l l e   l a t é r a l e   72 ,  
de  l o n g u e u r   r é g l a b l e ,   dont  l ' e x t r é m i t é   i n f é r i e u r e   s ' a r t i c u l e  

par  un  embout  à  r o t u l e   74  sur  un  axe  75,  en  s a i l l i e   l a t é r a l e  
ve r s   l ' e x t é r i e u r ,   en  un  p o i n t   e x c e n t r é   d 'un   p l a t e a u   76  s o l i -  
d a i r e   d ' une   e x t r é m i t é   l a t é r a l e   d ' un   a rb r e   t r a n s v e r s a l   7 7 ,  
qui  s ' é t e n d   h o r i z o n t a l e m e n t   sous  le  convoyeur   47  et  e s t  
monté  t o u r i l l o n n a n t   dans  des  p a l i e r s   78  s u p p o r t é s   par  l e  
c h â s s i s   43.  Par  sa  p a r t i e   c e n t r a l e ,   ce t   a rb re   77  est   s o l i -  
d a i r e   en  r o t a t i o n   d 'un  pignon  double   79  accoup lé   par  u n e  
cha îne   double   (non  r e p r é s e n t é e ) à   un  groupe  m o t o r é d u c t e u r   80 
à  m o t e u r   é l e c t r i q u e ,   s u p p o r t é   par   le  c h â s s i s   43.  La  lame  de 

coupe  67  e s t   a i n s i   montée  d é p l a ç a b l e   avec  son  p o r t e - l a m e ,  
en  t r a n s l a t i o n   v e r t i c a l e   dans  son  p l a n ,   le  long  des  d e u x  
c o l o n n e s   70,  et  es t   e n t r a î n é e   en  v a - e t - v i e n t   e n t r e   d e u x  
p o s i t i o n s   d é c a l é e s   v e r t i c a l e m e n t   par   le  système  b i e l l e -  
m a n i v e l l e   c o n s t i t u é   par  les   b i e l l e s   72,  les   d i s q u e s   76,  l e s  
j o i n t s   d ' a c c o u p l e m e n t   73  et  74,  et  les   axes  75,  l o r s q u e   l e  

groupe  80  e s t   en  f o n c t i o n n e m e n t .   Pour  f a c i l i t e r   le  c o u l i s -  
sement  v e r t i c a l   de  l a  l a m e   67,  l es   manchons  70  sont  de  p r é -  
f é r e n c e   é q u i p é s   de  d o u i l l e s   à  b i l l e s .   L ' ensemble   es t   a i n s i  
r é a l i s é   que  la  lame  67  es t   montée  à  une  f a i b l e   d i s t a n c e ,   p a r  
exemple  120  mm,  en  amont  de  l ' a x e   du  r o u l e a u   aval  50  du 

convoyeu r   47.  La  p laque   s u p é r i e u r e   68  s u p p o r t e ,   dans  s a  
p a r t i e   c e n t r a l e ,   un  b o i t i e r   81  équipé   de  r o u l e m e n t s   et  d a n s  
l e q u e l   es t   montée  t o u r i l l o n n a n t e   la  p a r t i e   c e n t r a l e   n o n  



f i l e t é e   83  d 'une   vis  82  d 'axe  h o r i z o n t a l   et  t r a n s v e r s a l ,  
munie  de  deux  t i g e s   f i l e t é e s   84  à  pas  opposés .   Un  pignon  85, '  

c l a v e t é   sur  la  p a r t i e   c e n t r a l e   non  f i l e t é e   83,  est   a c c o u p l é  

par  une  cha îne   86  à  un  pignon  87  s o l i d a i r e   en  r o t a t i o n   de 

l ' a r b r e   de  s o r t i e   d'un  groupe  m o t o r é d u c t e u r   88  à  m o t e u r  

é l e c t r i q u e   et  à  renvoi   d ' a n g l e ,   qui  est   é g a l e m e n t   f ixé   s u r  
la  p laque  s u p é r i e u r e   68,  et  se  dép lace   donc  v e r t i c a l e m e n t  
avec  e l l e   et  la  lame  p r i n c i p a l e   67.  Chaque  t ige   f i l e t é e   84 

est  v i s s é e   dans  un  écrou  89  monté  sur  un  s u p p o r t   90  b o u l o n n é  

sur  un  c o u l i s s e a u   91,  lui-même  monté  c o u l i s s a n t   t r a n s v e r s a -  
lement  sur  la  p laque  s u p é r i e u r e   68,  et  c o n s t i t u a n t   l ' u n   d e s  

deux  é l é m e n t s   d 'un  p o r t e - l a m e   p o r t a n t   une  lame  de  d é t a l o n -  

nage  93,  et  dont  l ' a u t r e   é lément   92  est   un  organe  v e r t i c a l  

de  s e c t i o n   h o r i z o n t a l   en  U,  dans  l e q u e l   es t   f i x é a l a   lame  93 

c o r r e s p o n d a n t e .   Les  deux  lames  de  d é t a l o n n a g e   93  sont  d e s  

p e t i t e s   lames,   par  compara i son   avec  la  lame  p r i n c i p a l e   67 ,  

qui  sont  p l a n e s ,   v e r t i c a l e s   et  l o n g i t u d i n a l e s .   E l l e s   p r é s e n -  
ten t   une  forme  r e c t a n g u l a i r e   à  coin  i n f é r i e u r   et  aval   coupé  

et  à  bord  i n f é r i e u r   t r a n c h a n t   et  e l l e s   s ' é t e n d e n t   v e r s  
l ' a v a l   par  r a p p o r t   à  la  lame  p r i n c i p a l e   67.  Les  deux  l a m e s  

93  sont  montées   s y m é t r i q u e m e n t   l ' u n e   par  r a p p o r t   à  l ' a u t r e  

avec  l eu r   p o r t e - l a m e   91,  92  sur  la  v is   82,  de  s o r t e   que  l a  

r o t a t i o n   du  moteur   f r e i n   é l e c t r i q u e   et  r é v e r s i b l e   du  g r o u p e  
88,  dans  un  sens  ou  dans  l ' a u t r e ,   a s s u r e   par  le  système  v i s -  
écrou  a i n s i   r é a l i s é ,   un  d é p l a c e m e n t   s y m é t r i q u e   des  deux  

lames  93,  et  à  la  même  v i t e s s e ,   dans  un  sens  qui  les  r a p p r o -  
che  ou  les   é l o i g n e   l ' u n e   de  l ' a u t r e ,   s e lon   le  sens  de  r o t a -  
t i on   du  mo teu r .   Par  c o n s t r u c t i o n ,   la  c o o p é r a t i o n   des  c o u l i s -  

seaux  91  avec  le  b o i t i e r   81  permet   de  b l o q u e r   l e s ' l a m e s   93 

avec  un  e s p a c e m e n t   t r a n s v e r s a l   d é t e r m i n é ,   dans  l eu r   p o s i t i o n  
de  r a p p r o c h e m e n t   maximal.   On  note  encore   que  l ' é l é m e n t   92  du 

p o r t e - l a m e   e s t   f ixé   sur  le  bord  v e r t i c a l   aval  de  la  lame  93 

c o r r e s p o n d a n t e  ,   de  so r t e   que  les  deux  lames  93  sont  a c c o -  
lées   par  l eu r   bord  v e r t i c a l   amont  c o n t r e   la  lame  p r i n c i p a l e  
57.  Le  groupe  moteur  88,  ccmme  les  a u t r e s   moteurs   de  l a  

t r a n c h e u s e   d é t a l o n n e u s e   2,  es t   commandé  par  l ' a u t o m a t e  



prog rammab le ,   et  le  d é p l a c e m e n t   t r a n s v e r s a l   des  lames  93  e s t  
de  p r é f é r e n c e   c o n t r ô l é   par  un  système  d ' é m i s s i o n   d ' i m p u l -  
s i o n s ,   de  t ou t   type  c o n v e n a b l e   connu  à  cet   e f f e t .   La  p l a q u e  
t r a n s v e r s a l e   e t s u p é r i e u r e   68  s u p p o r t e   é g a l e m e n t   sur  s a  
face  s u p é r i e u r e ,   et  l é g è r e m e n t   en  amont  de  la  lame  p r i n c i -  
pale   67,  l e s - c y l i n d r e s   de  c inq  v é r i n s   p n e u m a t i q u e s   94,  r é g u -  
l i è r e m e n t   r é p a r t i s   t r a n s v e r s a l e m e n t   le  long  de  la  lame  6 7 ,  
et  dont  l ' e x t r é m i t é   l i b r e   de  chacune  des  t i g e s   po r t e   un  p l o t  
95  qui  e s t   dép lacé   v e r t i c a l e m e n t   sur   la  l a r g e u r   de  la  lame 

67,  en  r e g a r d   de  la  face  amont  de  c e l l e - c i ,   l o r s q u e   l e s  
v é r i n s   94  sont   a c t i o n n é s .   La  machine  2  comprend  en f in   u n e  
cale   e s c a m o t a b l e   96,  munie  d 'un   sabo t   97  p r é s e n t a n t   une  f a c e  
f r o n t a l e   conformée  en  co in   98,  de  forme  c o m p l é m e n t a i r e   à  
c e l l e   de  la  base  a r r o n d i e   d 'une   meule  et  avec  un  é v i d e m e n t  

c e n t r a l ,   comme  r e p r é s e n t é   sur   la  f i g u r e   7.  Ce  sabot   97  p o r t e  
un  s u p p o r t   v e r t i c a l   99  sur   l e q u e l   sont   f i x é s ,   d 'une  p a r t ,  
une  p a i r e   de  p o i n t e s   100,  p a r a l l è l e s ,   e s p a c é e s   l ' u n e   de  
l ' a u t r e   et  d i r i g é e s   ve r s   la   p a r t i e   en  co in   98,  e t ,   d ' a u t r e  

p a r t ,   le  c y l i n d r e   d 'un  v é r i n   p n e u m a t i q u e   101,  dont  l ' e x t r é -  
mité  l i b r e   de  la  t i ge   p o r t e   un  p l o t   102,  éga l emen t   d i r i g é  
vers   la  p a r t i e   en  coin  98.  A  sa  p a r t i e   a r r i è r e ,   le  s abo t   97 

po r t e   un  goujon  f i l e t é   103  par  l e q u e l   i l   es t   s o l i d a r i s é   à  

une  e x t r é m i t é   105  d 'un  b r a s   coudé  104  a r t i c u l é   par  son  c o u d e  
au tou r   d ' un   axe  v e r t i c a l   106  s u p p o r t é   par  une  a t t a c h e   107 

sur  le  c h â s s i s   43,  d 'un  côté   du  t a p i s   48,  l ' a u t r e   e x t r é m i t é  
108  du  b ra s   coudé  104  é t a n t   a r t i c u l é e   sur  l ' e x t r é m i t é  
e x t e r n e   au  c y l i n d r e   de  la  t i g e   d 'un   v é r i n   pneumat ique   109 ,  
s ' é t e n d a n t   l o n g i t u d i n a l e m e n t   et  p o r t é   par  le  c h â s s i s   43.  La  
ca le   e s c a m o t a b l e   96  e s t   montée  de  s o r t e   que  l o r s q u e   la  t i g e  
du  v é r i n   109  est   r e n t r é e ,   le  s abo t   97  e s t   sur   le  côté  du  

t a p i s   48,  en  amont  de  l ' a x e   de  p i v o t e m e n t   106,  l u i - m ê m e  

l é g è r e m e n t   en  amont  de  l ' é q u i p a g e   mobi le   p o r t a n t   no t ammen t  
les  lames  67  et  93,  et  l o r s q u e   la  t i g e   du  v é r i n   109  es t   s o r -  
t i e ,   le  b r a s   104  p i v o t e   dans  un  p lan   h o r i z o n t a l   au tou r   de 
l ' a x e   106,  dans  le  sens  h o r a i r e   sur   la  f i g u r e  6 ,   de  s o r t e  

que  le  s a b o t   97  ba laye   une  t r a j e c t o i r e   c i r c u l a i r e   sur  l e  



t a p i s   4 8 , s u r   un  s e c t e u r   a n g u l a i r e   de  90°  e n v i r o n , s a   p o s i -  
t ion   f i n a l e   é t a n t   r e p r é s e n t é e   en  p o i n t i l l é   sur  la  f i g u r e   6 .  

Le  f o n c t i o n n e m e n t   de  l ' i n s t a l l a t i o n   dont  l a  

s t r u c t u r e   v i e n t   d ' ê t r e   d é c r i t e   es t   le  s u i v a n t : u n e   meule  d e  

fromage  e s t   t r a n s f é r é e   du  convoyeur   d ' a l i m e n t a t i o n , a d j a c e n t  
à  l ' e x t r é m i t é   amont  de  la  c e n t r e u s e   1  sur  le  convoyeur   7 
de  c e t t e   d e r n i è r e , d o n t   l ' e n t r a î n e m e n t   est   commandé  par  l ' a u -  

toma te ,   j u s q u ' à   ce  que  la  meule  s o i t   s i t u é e   en t r e   les  p o r t e -  
f l a s q u e s   24  p r é a l a b l e m e n t   é c a r t é s   au  maximum  l ' u n   de  l ' a u t r e .  
L ' a u t o m a t e   commande  e n s u i t e   le  r a p p r o c h e m e n t   des  p o r t e - f l a s -  

ques  24  par  le  groupe  moteur  19  et  le  système  vis  1 6 - é c r o u   2 3 .  
Si  la  meule  n ' e s t   pas  c e n t r é e   sur  l ' a x e   l o n g i t u d i n a l   de  s y m é -  
t r i e   de  la  c e n t r e u s e   l ,un   f l a s q u e   31  v i en t   avant   l ' a u t r e   e n  
butée  c o n t r e   son  p o r t e - f l a s q u e   24  et  en  c o n t a c t   avec  l a  

m e u l e , e t   la  f a i t   g l i s s e r   l a t é r a l e m e n t   sur  les  r o u l e a u x   8  à 
l ' a r r ê t .   Lorsque   les  deux  f l a s q u e s   31  sont  en  butée  c o n t r e  
la  m e u l e , e n t r e   l e u r s   p o r t e - f l a s q u e s   24 , l e   c e n t r a g e   est   r é a -  
l i s é   et  d é t e c t é , e t   le  d i a m è t r e   de  la  meule  par  r a p p o r t   à 

l ' a x e   de  la  c e n t r e u s e   1  e s t   m e s u r é , e t   c e t t e   mesure  est   commu- 
niquée  à  l ' a u t o m a t e ,   qui  commande  l ' é c a r t e m e n t   d e s  

p o r t e - f l a s q u e s   24  par  le  sys tème  v i s - é c r o u   m o t o r i s é   e t  
c a l c u l e   l ' é p a i s s e u r   à  donner  aux  deux  t a l o n s   de  même  d i m e n -  

s i o n   à  découpe r   dans  les  e x t r é m i t é s   a x i a l e s   de  la  meule  110 
a i n s i   que  le  nombre  e n t i e r   de  longes   de  même  é p a i s s e u r   à 

découper   e n t r e   les  deux  t a l o n s , e t   l ' é p a i s s e u r   ou  d i m e n s i o n  
t r a n s v e r s a l e   à  donner  aux  chu t e s   d ' e x t r é m i t é   des  longes   p o u r  
qu'un  nombre  e n t i e r   de  p l a q u e t t e s   de  même  d imens ion   p u i s s e  
ê t r e   u l t é r i e u r e m e n t   découpé  dans  chaque  l o n g e . A p r è s   c e t t e   p r e -  
mière  o p é r a t i o n   de  c e n t r a g e   de  la  meule  110  et  de  mesure  de  

son  d i a m è t r e , q u i   es t   e f f e c t u é e   sur  la  c e n t r e u s e   l , l ' a u t o m a t e  
commande  à  nouveau  l ' e n t r a î n e m e n t   du  convoyeur   7  à  r o u -  
leaux  8 , a i n s i   que  l ' e n t r a î n e m e n t   du  convoyeur   47  à  t a p i s  
4 8 , e t   la  meule  110  est   t r a n s f é r é e   de  la  c e n t r e u s e   1  à  l a  
t r a n c h e u s e - d é t a l o n n e u s e   2.La  meule  110  c e n t r é e   avance  sur  l e  

t a p i s   48  j u s q u ' à   o c c u l t e r   une  c e l l u l e   p h o t o - é l e c t r i q u e  
(non  r e p r é s e n t é e ) s i t u é e   en  p o s i t i o n   f ixe   sur  le  c h â s s i s   4 3 ,  
en  aval   de  la  lame  p r i n c i p a l e   67 ,pa r   exemple  à  120  mm  de 



l ' a x e   de  c e l l e - c i ,   ce  qui  commande  l ' a r r ê t   du  t a p i s   48.  La 
meule  110  es t   a l o r s   c o n v e n a b l e m e n t   d i s p o s é e   pour  s u b i r   un  
cyc le   de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e ,   la  machine  2  é t a n t  
t e l l e   que  les  lames  67  et  93  sont   en  p o s i t i o n   haute   ( v o i r   l a  
m o i t i é   de  gauche  de  la  f i g u r e   4),  les  lames  de  d é t a l o n n a g e  
93  sont   eh  p o s i t i o n   r e s s e r r é e   ( v o i r   la  m o i t i é   de  gauche  s u r  
la  f i g u r e   5),  la  ca le   e s c a m o t a b l e   96  e s t   en  p o s i t i o n   de 

r e p o s ,   sur   le  côté  du  t a p i s   48  ( v o i r   en  t r a i t   p l e i n   sur  l a  

f i g u r e   6).  Au  début   du  cyc le   de  t r a n c h a g e ,   la  meule  110  e s t  
r e c u l é e   sur  le  t a p i s   48  d 'une   v a l e u r   qui  es t   d é t e r m i n é e   p a r  
l ' a u t o m a t e ,   en  f o n c t i o n   du  d i a m è t r e   de  la  meule  110  et  de 

l ' é p a i s s e u r   des  longes   à  d é c o u p e r ,   l ' a m p l i t u d e   du  d é p l a c e -  
ment  é t a n t   i n d i q u é e   à  l ' a u t o m a t e   par  un  système  d ' é m i s s i o n  

d ' i m p u l s i o n s   de  type  connu.   Le  t a p i s   48  é t a n t   a r r ê t é ,   l e s  
lames  67  et  93  sont   d e s c e n d u e s   par  le  sys tème  b i e l l e -  

m a n i v e l l e ,   et  le  t a l o n   aval   e s t   découpé.   Les  lames  67  et  93 
sont   r e m o n t é e s   avec  l e u r   p o r t e - l a m e   r e s p e c t i f   et  les   v é r i n s  

94,  p u i s   le  t a p i s   48  e s t   avancé ,   et  t r a n s f è r e   le  t a l o n  
découpé  au  convoyeu r   57  d ' é v a c u a t i o n ,   qui  l ' é v a c u e   l a t é r a -  
l e m e n t .   L ' a v a n c e   du  t a p i s   48  es t   i n t e r r o m p u e   par  l 'automate  après  
une  course  prédéterminée  et  mesurée  à  l 'a ide  d ' un . éme t t eu r .d ' impu l s ions  
associé  au  moteur  d 'entrainement  du  tapis 48, qui  a v a n c e   a i n s i  t o u j o u r s  
d ' une   v a l e u r   c o n s t a n t e   é g a l e ,   dans  cet   exemple ,   à  120  mm.  Le 

t a p i s   48  es t   e n s u i t e   r e c u l é   d 'une   v a l e u r   en  c o r r e s p o n d a n c e  
avec  l ' é p a i s s e u r   s o u h a i t é e   des  l o n g e s ,   puis   a r r ê t é ,   et  l e s  
lames  67  et  93  sont   d e s c e n d u e s .   La  lame  67  coupe  la   p r e m i è r e  

longe ,   t a n d i s   que  les   lames  93,  qui ,   e n t r e   temps,   ont  é t é  
é c a r t é e s   l ' u n e   de  l ' a u t r e ,   en  p o s i t i o n   h a u t e ,   d 'une   v a l e u r  
d é t e r m i n é e   par  l ' a u t o m a t e ,   et  à  l ' a i d e   du  sys tème  v is   8 2  -  
éc rou   8 9 , t r a n c h e n t l e s   deux  c h u t e s   d ' e x t r é m i t é   de  c e t t e   l o n g e .  
Lorsque  les   deux  lames  sont   en  p o s i t i o n   bas se   ( v o i r   la   m o i -  
t i é   de  d r o i t e   sur   la   f i g u r e   4),  les   t i g e s   des  v é r i n s   94  s o n t  
d e s c e n d u e s   et  les   p l o t s   95  sont   appuyés  sur  la   meule  110 

pour  l ' i m m o b i l i s e r   c o n t r e   le  t a p i s   48,  pendan t   le  r e l e v a g e  
des  lames  67  et  93,  a f i n   d ' a s s u r e r   un  d é c o l l e m e n t   e n t r e   l a  
meule  110  et  la   lame  67.  Dès  que  les  lames  sont   à  nouveau  en  



p o s i t i o n   hau te ,   les   v é r i n s   94  de  d é v ê t i s s a g e   sont   r é t r a c t é s  

et  les  lames  93  sont   à  nouveau  é c a r t é e s   l ' u n e   de  l ' a u t r e  

d 'une   v a l e u r   vou lue ,   en  f o n c t i o n   des  c h u t e s   à  découper   s u r  
la  longe  à  découper   immédia tement   ap r è s .   Le  t a p i s   48  e s t  
avancé  pour  t r a n s f é r e r  l a   longe  coupée  sur  le  t a p i s   58,  q u i  
l ' é v a c u e   l a t é r a l e m e n t ,   puis   le  t a p i s   48  es t   r e c u l é   pour  l a  
découpe  de  la  seconde  longe ,   et  a i n s i   de  s u i t e   j u s q u ' à   l a  
seconde  avant  d e r n i è r e   longe .   On  note  q u ' a p r è s   la  découpe  de 
la  longe  la  plus  l o n g u e ,   les   lames  93  sont   r a p p r o c h é e s   pas  à  

pas,   en  p o s i t i o n   h a u t e ,   et  après   des  découpes   s u c c e s s i v e s ,  
après   ê t r e   p a s s é e s   par  une  p o s i t i o n   d ' é c a r t e m e n t   maximum 
( v o i r   la  moi t i é   de  d r o i t e   de  la  f i g u r e   5).  L o r s q u ' i l   r e s t e  
t r o i s   longes  à  d é c o u p e r ,   les   v é r i n s   94  r e s t e n t   en  p o s i t i o n  
haute   sur  la  p laque   68,  et  après   la  d e s c e n t e   des  lames  67  e t  
93,  c ' e s t   la  cale  e s c a m o t a b l e   96  qui  es t   p i v o t é e   p a r  
l ' a c t i o n n e m e n t   du  v é r i n   109  (commandé  par  l ' a u t o m a t e ) ,   e t  
qui  v i e n t   se  p l a n t e r   par  ses  p o i n t e s   100  dans  le  t a l o n   amont  
de  la  meule  110,  et  se  b l o q u e r   par  sa  p a r t i e   en  coin  98  s o u s  
ce  t a l o n   a r r o n d i  ,   comme  c e l a - e s t   r e p r é s e n t é   sur  la  f i g u r e   7 ,  
a f i n   d ' é v i t e r   le  b a s c u l e m e n t   de  ce  qui  r e s t e   de  la  m e u l e .  
Puis   les  lames  r e m o n t e n t ,   et  le  t a p i s   48  es t   avancé ,   p o u r  
t r a n s f é r e r   la  longe  coupée  au  convoyeur   d ' é v a c u a t i o n   57, 
t a n d i s   que  la  p a r t i e   r e s t a n t e   de  meule  est   r e t e n u e   par  l e s  

p o i n t e s   100  de  la  ca le   96.  Ces  o p é r a t i o n s   se  r e n o u v e l l e n t  
j u s q u ' à   la  découpe  de  la  d e r n i è r e   l cnge ,   à  la  s u i t e   de  q u o i  
les  lames  r e s t e n t   en  p o s i t i o n   ba s se .   Ceci  pe rme t ,   p a r  
l ' a c t i o n n e m e n t   du  v é r i n   101  de  la  ca le   96,  de  p r end re   a p p u i  

par  le  p lo t   102  c o n t r e   le  t a l o n   r e s t a n t   et  de  le  p l a q u e r  
c o n t r e   la  lame  67,  en  r e t i r a n t ,   par  r é a c t i o n ,   les   p o i n t e s  
100  hors  du  t a l o n ,   qui  peut   b a s c u l e r   sur  le  t a p i s   4 8 , c a r  
l ' a u t o m a t e   commande  e n s u i t e   l ' e s c a m o t a g e   l a t é r a l   de  la  c a l e  
96  par  r é t r a c t i o n   du  v é r i n   109  a i n s i   que  la  r é t r a c t i o n   du 
v é r i n   101,  et  l ' a v a n c e   du  t a p i s   48  pour  m e t t r e   le  t a lon   en  
bu tée   con t r e   la  lame  67  qui ,   e n s u i t e ,   es t   r e l e v é e   avec  l e s  

a u t r e s   lames  93.  Le  t a p i s   48  avance  à  nouveau  pour  é v a c u e r  
le  t a l o n   r e s t a n t ,   t a n d i s   que  les  lames  93  r e v i e n n e n t   en 



p o s i t i o n   i n i t i a l e   de  r a p p r o c h e m e n t   maximum.  Puis   le  t a p i s   48 

es t   a r r ê t é   et  l ' i n s t a l l a t i o n   est   p r ê t e  à   p r e n d r e   en  c h a r g e  
une  n o u v e l l e   m e u l e .  

Il  es t   bien  en tendu   que  l ' i n v e n t i o n   n ' e s t   pas  l i m i -  
t é e  à   la  forme  de  r é a l i s a t i o n   p r é f é r é e   qui  v i e n t   d ' ê t r e  
d é c r i t e ,   mais  que  de  nombreuses   m o d i f i c a t i o n s   peuven t   ê t r e  

a p p o r t é e s   par  l'homme  du  m é t i e r   sans  s o r t i r   pour  ce la   du 
cadre   de  l ' i n v e n t i o n .  



1.  Procédé  de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e   de 
meules  (110)  de  fromage  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e  :  

-  à  avancer   à  p l a t   chaque  meule  (110)  jusque  d a n s  

un  poste   de  c e n t r a g e   ( 1 ) ,  

-  à  d é p l a c e r   la  meule  à  p l a t   (110)  t r a n s v e r s a l e m e n t  

par  r a p p o r t   à  un  axe  l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e   du  pos te   de 

c e n t r a g e   (1),   j u s q u ' à   la  c e n t r e r   sur  l e d i t   axe  l o n g i t u d i n a l  
de  s y m é t r i e ,  

-  à  mesurer   le  d i a m è t r e   de  la  meule  ( 1 1 0 ) ,  

-  à  d é t e r m i n e r   une  é p a i s s e u r   commune,  se lon   l e d i t  

axe  l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e ,   à  d c n n e r  a u x   deux  t a l o n s   de 
même  d imens ion   à  t r a n c h e r ,   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   aud i t   axe  
l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e ,   aux  deux  e x t r é m i t é s   de  la  m e u l e  
(110)  a i n s i   qu 'un  nombre  e n t i e r   et  une  é p a i s s e u r   commune  de 
longes   à  découper   e n t r e   les   deux  t a l o n s ,  

-  à  d é t e r m i n e r   une  é p a i s s e u r   commune,  s e lon   l a  
d i r e c t i o n   p e r p e n d i c u l a i r e   a u d i t   axe  l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e ,  
à  donner  aux  deux  chu t e s   à  t r a n c h e r ,   p a r a l l è l e m e n t   aud i t   axe  
l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e ,   aux  deux  e x t r é m i t é s   de  c h a q u e  
longe,   a f in   que  c e t t e   d e r n i è r e   pu i s s e   ê t r e   t r a n c h é e   en  un  
nombre  e n t i e r   de  p l a q u e t t e s   de  même  d i m e n s i o n ,  

-  à  t r a n s f é r e r   la  meule  (110)  à  un  pos te   de  t r a n -  
chage  et  de  d é t a l o n n a g e   (2)  sur  l ' a x e   l o n g i t u d i n a l   de  symé-  
t r i e   duquel  la  meule  (110)  est   c e n t r é e ,  

-  à  p o s i t i o n n e r   la  meule  (110)  par  r a p p o r t   à  u n e  
lame  t r a n s v e r s a l e   de  t r a n c h a g e   (67)  du  pos t e   de  t r a n c h a g e   e t  
de  d é t a l o n n a g e ,   e t  à   couper   pu i s   évacue r   un  p r e m i e r   t a l o n  

ayant  l ' é p a i s s e u r   p r é d é t e r m i n é e ,  
-  à   r e p o s i t i o n n e r   e n s u i t e   la  meule  (110)  p a r  

r a p p o r t   à  la  lame  de  t r a n c h a g e   (67) ,   e t ,   s i m u l t a n é m e n t ,   à  

p o s i t i o n n e r   t r a n s v e r s a l e m e n t   deux  lames  l o n g i t u d i n a l e s   de 
d é t a l o n n a g e   (93)  du  pos te   de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l c n n a g e ,  

par  r a p p o r t   à  la  lame  de  t r a n c h a g e   ( 6 7 ) ,  
-  à  couper  s i m u l t a n é m e n t   une  longe ,   avec  la  lame 

t r a n s v e r s a l e   (67),   et  les  deux  chu tes   d ' e x t r é m i t é   de  c e t t e  



longe ,   avec  les  deux  lames  l o n g i t u d i n a l e s   ( 9 3 ) ,  

-  à  évacue r   la  longe  et  les  chu te s   c o u p é e s ,  

-  à  r é p é t e r   les   t r o i s   é t a p e s   p r é c é d e n t e s   j u s q u ' à  
a v o i r   découpé  et  évacué  le  nombre  e n t i e r   p r é d é t e r m i n é   de  

longes   ,et  e n f i n  

-  à  évacuer   le  second  t a l o n .  
2.  Procédé  s e lon   la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e  :  

-  à  c e n t r e r   la  meule  (110)  sur  l e d i t   axe  l o n g i t u -  
d i n a l   de  s y m é t r i e   du  pos t e   de  c e n t r a g e   (1)  en  la  f a i s a n t  

g l i s s e r   t r a n s v e r s a l e m e n t   par  le  d é p l a c e m e n t ,   s i m u l t a n é   et  à  
la  même  v i t e s s e ,   vers   l e d i t   axe,  de  deux  b u t é e s   (24)  s ' é t e n -  
dant  l o n g i t u d i n a l e m e n t ,   de  p a r t   et  d ' a u t r e   d u d i t   axe,  a p r è s  
un  p o s i t i o n n e m e n t   i n i t i a l   de  la  meule  (110)  e n t r e   l es   d e u x  
b u t é e s   ( 2 4 ) ,  

-  à  mesurer   le  d i a m è t r e   de  la  meule  (110)  à  l ' a i d e  
de  p a l p e u r s   (30)  montés  sur  les   b u t é e s   (24)  et  c o u p l é s   à  d e s  
é m e t t e u r s   de  s ignaux   de  m e s u r e ,  

-  à  é c a r t e r   l a t é r a l e m e n t   les   b u t é e s   (24)  j u s q u ' à  
l e u r   r e t o u r   dans  une  p o s i t i o n   i n i t i a l e .  

3.  Précédé  s e lon   les   r e v e n d i c a t i o n s   1  et  2 ,  
c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e  :  

-  à  p o s i t i o n n e r   et  r e p o s i t i o n n e r   la  meule  (110)  p a r  
r a p p e r t   à  la  lame  t r a n s v e r s a l e   (67)  en  a v a n ç a n t   la  m e u l e  

j u s q u ' à   un  p o i n t   p r é d é t e r m i n é   a u - d e l à   de  la  p o s i t i o n   de  

coupe  de  la  lame  t r a n s v e r s a l e   (67) ,   puis   en  r e c u l a n t   l a  
meule  sur  une  course   qui  e s t   f o n c t i o n   de  l ' é p a i s s e u r   p r é d é -  
t e r m i n é e   r e s p e c t i v e m e n t   des  t a l o n s   ou  des  l o n g e s ,   s e l o n  

q u ' i l   S ' a g i t   r e s p e c t i v e m e n t   du  p o s i t i o n n e m e n t   ou  d 'un   r e p o -  
s i t i o n n e m e n t   de  la  meule,   et  en  l ' a r r ê t a n t   e n f i n   en  p o s i t i o n  
de  c o u p e .  

4.  Procédé  s e l o n   la  r e v e n d i c a t i o n   3,  c a r a c t é r i s é  

en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e  à   é v a c u e r   le  t a l o n ,  o u   la  longe ,   q u i  
v i e n t   d ' ê t r e   coupé(e)   par  avance  de  la  meule  ( 1 1 0 )  

j u s q u ' a n d i t   po in t   p r é d é t e r m i n é   a u - d e l à   de  la  p o s i t i o n   de  

coupe  de  la  lame  t r a n s v e r s a l e   (57) ,   au  cours   du  r e p o s i t i o n -  



nement  s u i v a n t   de  la  meule  par  r a p p o r t   à  l a d i t e   lame  t r a n s -  
v e r s a l e   ( 6 7 ) .  

5.  Procédé  se lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  4 ,  
c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  p o s i t i o n n e r   t r a n s v e r s a l e -  

ment  les  deux  lames  l o n g i t u d i n a l e s   (96)  par  r a p p o r t   à  l a  
lame  t r a n s v e r s a l e   (67)  en  é c a r t a n t   s y m é t r i q u e m e n t   et  pas  à 

pas  les  deux  lames  l o n g i t u d i n a l e s   (93)  l ' u n e   de  l ' a u t r e ,  
après   les  coupes  s u c c e s s i v e s   de  la  lame  t r a n s v e r s a l e   ( 6 7 ) ,  

et  à  p a r t i r   d 'une  p o s i t i o n   i n i t i a l e   dans  l a q u e l l e   les  deux 
lames  l o n g i t u d i n a l e s   (93)  sont  r e s s e r r é e s   l ' u n e   vers  l ' a u t r e .  

6.  Procédé  se lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   1  à  5 
c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e   à  appuyer   sur  la  meule  ( 1 1 0 )  

pour  l ' i m m o b i l i s e r   ap rès   la  coupe  du  p remie r   t a l on   et  de 
chacune  des  l o n g e s ,   s a u f ,   é v e n t u e l l e m e n t ,   les  que lques   d e r -  
n i è r e s   longes   de  la  meule,   et  a l o r s   que  la  lame  t r a n s v e r s a l e  
(67)  es t   encore  en  p o s i t i o n   de  coupe,  et  à  r e l â c h e r   c e t  

appui  après   que  la  lame  t r a n s v e r s a l e   (67)  a  q u i t t é   sa  p o s i -  
t ion   de  c o u p e .  

7.  Procédé  se lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n   1  à  6,  
c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   c o n s i s t e ,   après   la  découpe  de  t o u t e s  
les  l onges ,   sauf  les  que lques   d e r n i è r e s ,   et  a l o r s   que  l a  

lame  t r a n s v e r s a l e   (67)  est  encore  en  p o s i t i o n   de  c o u p e ,  à  
p l a n t e r   une  ca le   (96)  dans  le  second  t a lon   de  la  meule  ( 1 1 0 ) ,  
a f in   d ' é v i t e r   le  b a s c u l e m e n t   de  c e t t e   d e r n i è r e   pendant   l a  

coupe  des  que lques   d e r n i è r e s   l onges ,   e t ,   après   la  coupe  de 
la  d e r n i è r e   longe ,   et  a l o r s   que  la  lame  t r a n s v e r s a l e   (67)  

est   encore  en  p o s i t i o n   de  coupe,  à  r e p o u s s e r   le  second  t a l o n  

con t r e   c e t t e   lame  t r a n s v e r s a l e   (67)  en  é c a r t a n t   la  ca le   ( 9 6 )  
de  c e t t e   d e r n i è r e   pour  l i b é r e r   la  ca le   (96)  du  second  t a l o n ,  

puis   à  évacuer   ce  d e r n i e r   après   que  la  lame  t r a n s v e r s a l e  
(67)  a  q u i t t é   sa  p o s i t i o n   de  c o u p e .  

8.  I n s t a l l a t i o n   de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e  

a u t o m a t i q u e   de  meules  (11C)  de  f romage,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  

q u ' e l l e   c o m p r e n d  :  
une  machine  de  c e n t r a g e   (1)  des  meules ,   c o m p o r t a n t  
-  un  c h â s s i s   ( 3 ) ,  



-  un  convoyeur   m o t o r i s é   (7)  s u p p o r t é   par  le  c h â s s i s  

(3)  et  p r é s e n t a n t   un  axe  l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e ,  

-  deux  b u t é e s   l a t é r a l e s   de  c e n t r a g e   (24 ) ,   d i s p o s é e s  
de  p a r t   et  d ' a u t r e   d u d i t   axe  l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e ,   e t  

dont  chacune  s ' é t e n d   l o n g i t u d i n a l e m e n t   et  s e n s i b l e m e n t   p e r p e n -  
d i c u l a i r e m e n t   au  convoyeur   ( 7 ) ,  

-  un   mécanisme  de  guidage  (27,  28)  de  chaque  . b u -  

tée  (24)  en  t r a n s l a t i o n   t r a n s v e r s a l e ,   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t  
a u d i t   axe  l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e ,   et  s u p p o r t é   par  l e  

c h â s s i s   ( 3 ) ,  

-  un  mécanisme  d ' e n t r a î n e m e n t   (16,  23,  19,  20,  22,  
21)  de  chaque  butée   (24)  en  t r a n s l a t t i o n   t r a n s v e r s a l e ,   e t  

s u p p o r t é   par  le  c h â s s i s   ( 3 ) ,  

-  des  p a l p e u r s   de  c e n t r a g e   et  de  mesure   ( 3 0 , 3 1 )  d u  
d i a m è t r e   des  meules   (110) ,   qui  sont   p o r t é s   par   l es   b u t é e s  

(24) ,   e t  

-  au  moins  un  é m e t t e u r   d 'un  s i g n a l   de  mesure  du 
d i a m è t r e   des  meules ,   e t  

une  machine  de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e   (2 ) ,   c o m p o r t a n t  :  

-  u n   c h â s s i s   ( 4 3 ) ,  

-  un  convoyeu r   m c t o r i s é   (47)  de  p o s i t i o n n e m e n t   d e s  
meules   (110) ,   à  deux  sens  de  d é p l a c e m e n t ,   s u p p o r t é   par   l e  
c h â s s i s   c o r r e s p o n d a n t   (43)  de  s o r t e   que  les   deux  c o n v o y e u r s  
(7,  47)  s o i e n t   s e n s i b l e m e n t   dans  le  p r o l o n g e m e n t   l ' u n   de 
l ' a u t r e   et  p r é s e n t e n t   un  axe  l o n g i t u d i n a l   de  s y m é t r i e   commun, 

-  une  lame  p r i n c i p a l e   de  coupe  (67) ,   d e s t i n é e   à  

t r a n c h e r   un  t a l o n   et  l e s   l onges   des  meules   ( 1 1 0 ) ,   e t  
s ' é t e n d a n t   t r a n s v e r s a l e m e n t   et  dans  un  p lan   s e n s i b l e m e n t  

p e r p e n d i c u l a i r e   au  c o n v o y e u r   de  p o s i t i o n n e m e n t   (47)  d e s  

m e u l e s ,  
-  un  mécanisme  de  gu idage   (69,  70)  de  la  lame  p r i n -  

c i p a l e   (67)  en  d é p l a c e m e n t   dans  son  p l an ,   et  qui  es t   s u p p o r -  
té  par  le  c h â s s i s   (43)  c o r r e s p o n d a n t ,  

-  un  mécanisme  d ' e n t r a î n e m e n t   (80,  79,  77,  76,  72) 
de  la  lame  p r i n c i p a l e   (67)  en  d é p l a c e m e n t   dans  son  p l a n ,  



en t r e   deux  p o s i t i o n s   dont  l ' u n e   est  une  p o s i t i o n   de  t r a n -  

chage  de  la  meule  (110)  et  l ' a u t r e   une  p o s i t i o n   dégagée  de  
la  meule  (110),   et  qui  est   s u p p o r t é   par  le  c h â s s i s   c o r r e s -  
pondant   ( 4 3 ) ,  

-  deux  lames  de  d é t a l o n n a g e   (93),   d e s t i n é e s   à  t r a n -  
cher  les  deux  chu tes   d ' e x t r é m i t é   des  longes   des  meules ,   e t  
s ' é t e n d a n t   l o n g i t u d i n a l e m e n t   en  é t a n t   s e n s i b l e m e n t   a c c o l é e s  
à  la  lame  p r i n c i p a l e   ( 6 7 ) ,  

-  un  mécanisme  de  guidage   (91)  des  lames  de  d é t a -  

lonnage  (93)  en  dép l acemen t   t r a n s v e r s a l   l ' u n e   par  r a p p o r t   à 

l ' a u t r e   et  par  r a p p o r t   à  la  lame  p r i n c i p a l e   ( 6 7 ) ,  

-  un  mécanisme  d ' e n t r a î n e m e n t   (88,  85,  82,  89)  d e s  
lames  de  d é t a l o n n a g e   (93)  en  d é p l a c e m e n t   t r a n s v e r s a l ,   e t  

-  un  convoyeur   m o t o r i s é   d ' é v a c u a t i o n   (57)  d e s  

longes   coupées ,   s u p p o r t é   par  le  c h â s s i s   c o r r e s p o n d a n t   ( 4 3 )  
et  a d j a c e n t   à  l ' e x t r é m i t é   du  convoyeur   de  p o s i t i o n n e m e n t  
(47) ,   du  côté  opposé  à  la  machine  de  c e n t r a g e   ( 1 ) .  

9.  I n s t a l l a t i o n   s e lon   la  r e v e n d i c a t i o n   8  c a r a c t é -  
r i s é e   en  ce  que  la  machine  de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e  
(2)  compor te ,   de  p lu s ,   au  moins  un  v é r i n   d ' a p p u i   (94)  d e s -  
t iné   à  a p p l i q u e r   la  meule  (110)  con t re   le  convoyeur   de  p o s i -  
t i o n n e m e n t   (47)  à  l ' a r r ê t ,   ap rè s   la  venue  de  la  lame  p r i n c i -  
pale  (67)  en  p o s i t i o n   de  coupe,   à  m a i n t e n i r   la  meule  ( 1 1 0 )  
c o n t r e   le  convoyeur   (47)  pendan t   le  d é p l a c e m e n t   de  la  l a m e  

p r i n c i p a l e   (67)  en  p o s i t i o n   dégagée  de  la  meule,   et  à  s e  
dégage r   lui-même  de  la  meule  a f i n   de  ne  pas  gêner   un  d é p l a -  
cement  u l t é r i e u r   de  c e t t e   d e r n i è r e   sur  le  convoyeur   de  p o s i -  
t i o n n e m e n t   ( 4 7 ) .  

10.  I n s t a l l a t i o n   s e l o n   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   8 

et  9,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  machine  de  t r a n c h a g e   et  de  

d é t a l o n n a g e   (2)  c o m p o r t e n t   éga l emen t   une  ca le   e s c a m o t a b l e  
(96) ,   équipée   d 'au  moins  une  p o i n t e   (lOC)  d e s t i n é e   à  ê t r e  

plaantée  dans  la  meule  (110)  et  d 'au  moins  un  p o u s s o i r   ( 1 0 1 ,  
102)  d e s t i n é   à  dégager   la  ou  les   p o i n t e s   (100)  de  la  m e u l e  
(11C)  et  un  mécanisme  de  d é p l a c e m e n t   ( 1 0 9 ) . d e   la  cale   e s c a -  
motable   (96)  d 'une  p o s i t i o n   d ' e n g a g e m e n t   c o n t r e   la  meule  à  



une  p o s i t i o n   dégagée  de  la  meule  et  a u t o r i s a n t   le  l i b r e  
d é p l a c e m e n t   de  c e t t e   d e r n i è r e   sur  le  convoyeur   de  p o s i t i o n -  
nement  ( 4 7 ) .  

11.  I n s t a l l a t i o n   se lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   8 
à  10,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  convoyeur   m o t o r i s é   (7)  de  l a  
machine  de  c e n t r a g e   (1)  est   une  t a b l e   à  r o u l e a u x   (8)  d ' a x e s  
t r a n s v e r s a u x ,   s u p p o r t é s   par  le  c h â s s i s   (3)  c o r r e s p o n d a n t ,   e t  
e n t r a î n é s   à  p a r t i r   d 'un  ensemble  m o t o r é d u c t e u r   à  m o t e u r  
é l e c t r i q u e   (9)  éga l emen t   s u p p o r t é   par  le  c h â s s i s   (3)  c o r -  
r e s p o n d a n t ,   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une   t r a n s m i s s i o n   à  p o u l i e s  
(11,  12)  et  c o u r r o i e   ( 1 3 ) .  

12.  I n s t a l l a t i o n   se lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n   8  à  

11,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  mécanisme  de  gu idage   des  b u -  
t ées   (24)  en  t r a n s l a t i o n   t r a n s v e r s a l e   comprend  deux  a r b r e s  
t r a n s v e r s a u x   (28)  p a r a l l è l e s ,   e spacés   l o n g i t u d i n a l e m e n t   e t  
s u p p o r t é s   par   le  c h â s s i s   (3)  c o r r e s p o n d a n t ,   a u - d e s s u s   du  

convoyeur   (7)  de  la  machine  de  c e n t r a g e   (1) ,   e t ,   pour  c h a q u e  
butée  (24) ,   au  moins  deux  d o u i l l e s   (27) ,   dont  chacune  e s t ,  

d 'une   p a r t ,   montée  c o u l i s s a n t e   le  long  de  l ' u n   des  deux 
a r b r e s   (28) ,   e t ,   d ' a u t r e   p a r t ,   s o l i d a i r e   de  la  butée  ( 2 4 )  
c o r r e s p o n d a n t e . .  

13.  I n s t a l l a t i o n   se lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n   8  à  

12,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  mécanisme  d ' e n t r a î n e m e n t   de  
chaque  bu tée   (24)  en  t r a n s l a t i o n   t r a n s v e r s a l e   est   un  s y s -  
tème  v i s - é c r o u ,   comprenan t   une  vis   (16)  commune  aux  deux  
bu tées   (24) ,   suspendue   t r a n s v e r s a l e m e n t   au  c h â s s i s   c o r r e s -  
pondant   (3) ,   a u - d e s s u s   du  convoyeur   (7)  de  la  machine  de  

c e n t r a g e   (1 ) ,   et  p r é s e n t a n t   une  p a r t i e   c e n t r a l e   (17)  p a r  
l a q u e l l e   la   v i s   (16)  es t   montée  t o u r i l l o n n a n t e   en  p o s i t i o n  
f ixe   sur  le  c h â s s i s   (3)  et  e n t r a î n é e   en  r o t a t i o n   à  p a r t i r  
d 'un  ensemble   m o t o r é d u c t e u r   ( 1 9 )  à  m o t e u r   é l e c t r i q u e ,   s u p -  
p o r t é   par  le  c h â s s i s   (3) ,   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une   t r a n s -  
m i s s i o n   à  p ignons   (20,  21  et  chaîne   (22) ,   a i n s i   que  deux  

t i g e s   l a t é r a l e s   f i l e t é e s   (18)  avec  des  pas  o p p o s é s ,   d o n t  
chacune  es t   v i s s é e   dans  un  écrcu  (23)  s o l i d a i r e   de  l ' u n  d e s  
deux  bu tées   ( 2 4 ) .  



1 4 . I n s t a l l a t i o n   se lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   8  à 

1 3 , c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  chaque  butée   (24)  de  la  machine  de 

c e n t r a g e   (1)  es t   un  p o r t e - f l a s q u e   équipé  d'un  pa lpeur   c o n s t i -  
tué  d 'un  f l a s q u e   (31 ) ,mon té   p i v o t a n t   (32)  sur  le  p o r t e - f l a s -  

que  (24)  et  s i t u é   du  côté  de  la  face  i n t e r n e   de  ce  d e r n i e r , e t  
de  deux  axes  ( 3 0 ) c y l i n d r i q u e s t r a n s v e r s a u x ,   espacés   l o n g i t u -  
d i n a l e m e n t ;   et  t r a v e r s a n t   chacun  l ' u n e   de  deux  l umiè re s   de 

passage   (33)  ménagées  dans  l e / f i a s q u e   (24)  c o r r e s p o n d a n t .  
1 5 . I n s t a l l a t i o n   s e lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   8 

à  1 4 , c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  convoyeur   de  p o s i t i o n n e m e n t  
(47)  des  meules  (110)  sur  la  machine  de  t r anchage   et  de 
d é t a l o n n a g e   (2)  es t   un  convoyeur   à  t a p i s   ( 4 8 ) e n t r a î n é   à  p a r t i r  
d 'un  moteur  h y d r a u l i q u e   r é v e r s i b l e , s u p p o r t é   par  le  c h â s s i s  

(43)  c o r r e s p o n d a n t , e t   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une  t r a n s m i s s i o n  
à  p ignons   (55)  et  c h a i n e .  

1 6 . I n s t a l l a t i o n   s e lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   8 
à  1 5 , c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  convoyeur   d ' é v a c u a t i o n ( 5 7  )  
de  la  machine  de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e   (2)  est   un  c o n -  

voyeur  à  t a p i s   (58)  e n t r a i n é   à  p a r t i r   d 'un  groupe  m o t o r é d u c -  

teur   (63)  à  moteur  é l e c t r i q u e   s u p p o r t é   par  le  c h â s s i s   ( 4 3 )  

c o r r e s p o n d a n t , e t   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d  ' u n e   t r a n s m i s s i o n  
à  p ignons   (64 ,65)   et  chaine  ( 6 6 ) , l e   t a p i s   (58)  du  c o n v o y e u r  
d ' é v a c u a t i o n   c i r c u l a n t   dans  une  d i r e c t i o n   s e n s i b l e m e n t   p e r p e n -  
d i c u l a i r e   à  la  d i r e c t i o n   de  c i r c u l a t i o n   du  convoyeur   de  

p o s i t i o n n e m e n t   (47)  et  l é g è r e m e n t   en  c o n t r e b a s   de  ce  d e r n i e r ,  
dans  sa  p a r t i e   qui  est  a d j a c e n t e   à  ce  d e r n i e r .  

l 7 . I n s t a l l a t i o n   s e l o n   l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   1 
à  16  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  mécanisme  de  guidage  de  l a  
lame  p r i n c i p a l e   (67)comprend  deux  c o l o n n e s   l a t é r a l e s   ( 7 0 )  
f i x é e s   au  c h â s s i s   (43) ,   de  p a r t   et  d ' a u t r e   du  convoyeur   de 

p o s i t i o n n e m e n t   ( 4 7 ) , e t   s e n s i b l e m e n t   p e r p e n d i c u l a i r e   à  ce 
d e r n i e r , a i n s i   que  deux  manchons  (69 )montés   chacun  c o u l i s s a n t  
le  long  de  l ' u n e   des  co lonnes   (70)  et  chacun  s o l i d a i r e   de  
l ' u n e   des  e x t r é m i t é s   l a t é r a l e s   de  la  lame  p r i n c i p a l e   ( 6 7 ) .  

1 8 . I n s t a l l a t i o n   s e lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   8 



à  17,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  m é c a n i s m e  d ' e n t r a î n e m e n t   de 
la  lame  p r i n c i p a l e   (67)  comporte  un  système  b i e l l e -  
m a n i v e l l e   comprenan t   deux  b i e l l e s   l a t é r a l e s   (72)  d i s p o s é e s  
de  p a r t   et  d ' a u t r e   du  convoyeur   de  p o s i t i o n n e m e n t   (47)  e t  
dont  chacune   es t   r e l i é e ,   par  l ' u n e   des  ses  e x t r é m i t é s   à  u n e  
e x t r é m i t é   l a t é r a l e   de  la  lame  p r i n c i p a l e   (67)  e t ,   par  s o n  
a u t r e   e x t r é m i t é ,   à  un  p o i n t   e x c e n t r é   (75)  de  l ' u n   de  d e u x  

p l a t e a u x   (76)  s o l i d a i r e s   en  r o t a t i o n   d 'un  arbre   t r a n s v e r s a l  
(77)  monté  dans  des  p a l i e r s   (78)  du  c h â s s i s   c o r r e s p o n d a n t  
(43)  et  e n t r a î n é   en  r o t a t i o n   à  p a r t i r   d 'un  groupe  m o t o r é d u c -  
t eu r   (80)  s u p p o r t é   par  l e d i t   c h â s s i s   c o r r e s p o n d a n t   et  p a r  
l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une   t r a n s m i s s i o n   à  p ignons   (79)  et  c h a î n e s .  

19.  I n s t a l l a t i o n   s e l o n   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   8 
à  18,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  mécanisme  de  guidage  d e s  
deux  lames  de  d é t a l o n n a g e   (93)  en  d é p l a c e m e n t   t r a n s v e r s a l  

comprend  deux  p o r t e s - l a m e s   (91,  92),  sur  chacun  d e s q u e l s   e s t  
f i x é e   une  lame  de  d é t a l o n n a g e   (93) ,   et  dont  chacun  e s t  

agencé  en  c o u l i s s e a u   monté  g l i s s a n t   le  long  d 'une  p l a q u e  
p o r t e - l a m e   t r a n s v e r s a l e   (68)  à  l a q u e l l e   la  lame  p r i n c i p a l e  
.(67)  e s t   s o l i d a r i s é e   par  son  bord  du  côté   opposé  au  

c o n v o y e u r   de  p o s i t i o n n e m e n t   ( 4 7 ) .  
20.  I n s t a l l a t i o n   s e l o n   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   8 

à  19,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  le  mécanisme  d ' e n t r a î n e m e n t   e n  
d é p l a c e m e n t   t r a n s v e r s a l   des  lames  de  d é t a l o n n a g e   (93)  e s t   u n  
sys tème  v i s - é c r o u   comprenant   une  v is   (82)  commune  aux  d e u x  
lames  de  d é t a l o n n a g e   (93) ,   s o l i d a i r e   de  la  lame  p r i n c i p a l e  
(67)  et  s ' é t e n d a n t   t r a n s v e r s a l e m e n t   a u - d e s s u s   du  c o n v o y e u r  
de  p o s i t i o n n e m e n t   (47) ,   l a d i t e   v is   (82)  p r é s e n t a n t   une  
p a r t i e   c e n t r a l e   (83)  par  l a q u e l l e   e l l e   es t   montée  t o u r i l l o n -  
nan te   en  p o s i t i o n   f ixe   par  r a p p o r t   à  la   lame  p r i n c i p a l e   ( 6 7 )  
et  e n t r a î n é e   en  r o t a t i o n   à  p a r t i r   d ' un   e n s e m b l e . m o t o r é d u c -  
t e u r   (88)  à  moteur   f r e i n   é l e c t r i q u e ,   éga l emen t   s o l i d a i r e   de 
la  lame  p r i n c i p a l e   (67) ,   par  l ' i n t e r m é d i a i r e   d 'une   t r a n s -  
m i s s i o n   à  p i g n o n s   (85,  87)  et  cha îne   (86) ,   a i n s i   que  d e u x  

t i g e s   l a t é r a l e s   f i l e t é e s   (84) ,   avec  des  pas  opposés ,   et  d o n t  
chacune   e s t   v i s s é e   dans  un  éc rou   (89)  s o l i d a i r e   de  l ' u n e   d e s  



deux  lames  de  d é t a l o n n a g e   ( 9 3 ) .  

21.  I n s t a l l a t i o n   selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   8 
à  20,  c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  les  deux  lames  de  d é t a l o n n a g e  
( 9 3 )  s o n t   p e r p e n d i c u l a i r e s   à  la  lame  p r i n c i p a l e   (57)  e t  
a c c o l é e s   sur   la  face  de  c e t t e   d e r n i è r e   qui  est   t o u r n é e   v e r s  
le  convoyeur   d ' é v a c u a t i o n   ( 5 7 ) .  

22.  I n s t a l l a t i o n   selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   10 
à  21   t e l l e   que  r a t t a c h é e   à  la  r e v e n d i c a t i o n   9,  c a r a c t é r i s é e  
en  ce  que  chacun  des  v é r i n s   d ' appu i   (94)  est  s o l i d a i r e   du 
bord  de  la  lame  p r i n c i p a l e   (67)  opposé  au  convoyeur   de 

p o s i t i o n n e m e n t   (47)  et  s ' é t e n d   p e r p e n d i c u l a i r e m e n t   à  ce  
d e r n i e r ,   en  r ega rd   de  la  face  de  la  lame  p r i n c i p a l e   (67)  q u i  
est  t o u r n é e   vers   la  machine  de  c e n t r a g e   (1),   l o r s q u e   la  t i g e  
du  v é r i n   (94)  es t   s o r t i e .  

23.  I n s t a l l a t i o n   selon  l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   11 
à  22,  t e l l e   que  r a t t a c h é e   à  la  r e v e n d i c a t i o n   10,  c a r a c t é -  
r i s ée   en  ce  que  la  cale  e s camotab l e   (96)  équipée   d ' a u   m o i n s  
une  p o i n t e   (100)  et  d 'un  p o u s s o i r   (101,  102)  es t   p o r t é e   a u  
bout  d 'un   b ras   (104)  monté  p i v o t a n t   a u t o u r   d 'un  axe  ( 1 0 6 )  
s e n s i b l e m e n t   p e r p e n d i c u l a i r e   au  convoyeur   de  p o s i t i o n n e m e n t  
(47),   sur  un  côté  de  ce  d e r n i e r ,   et  dont  les  p i v o t e m e n t s  
sont  commandés  par  un  vé r in   de  manoeuvre  (109) ,   la  c a l e  

compor t an t   un  sabot   (97)  p r é s e n t a n t   une  p a r t i e   l i b r e   e n  
forme  de  co in   (98)  et  b a l a y a n t   la  s u r f a c e   s u p é r i e u r e   du 

convoyeur   de  p o s i t i o n n e m e n t   (47)  l o r s   des  p i v o t e m e n t s   du  
bras  (104) ,   le  sabot   (97)  p o r t a n t   deux  p o i n t e s   (100)  de 

par t   et  d ' a u t r e   du  p o u s s o i r   c o n s t i t u é   par  un  v é r i n   ( 1 0 1 )  
d ' e x t r a c t i o n   des  p o i n t e s   (100)  du  t a l o n   de  la  m e u l e .  

24.  I n s t a l l a t i o n   se lon   l ' u n e   des  r e v e n d i c a t i o n s   8 
à  23,   c a r a c t é r i s é e   en  ce  que  la  machine  de  c e n t r a g e   (1)  e t  
la  machine  de  t r a n c h a g e   et  de  d é t a l o n n a g e   (2)  sont  p i l o t é e s  

par  un  au tomate   p r o g r a m m a b l e .  
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