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©  Maschine  zum  Zerkleinern  und  Verdichten  von  Abfall. 
  Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  eine  Maschine  zum  Zerk- 
leinern  und  Verdichten  von  Abfall  mit  einem  Tank  (1),  einem 
Mahlwerk  (11)  mit  einer  rotierenden  Mahlscheibe  (12) 
innerhalb  des  Tanks  (1),  sowie  mit  einer  nachgeschalteten 
Trockenpresse  (18)  zum  Verdichten  des  Abfall-Flüssigkeits- 
Breis  bei  gleichzeitiger  Entfernung  der  Flüssigkeit. 

Zur  Integration  der  Trockenpresse  in  die  eigentliche 
Maschine,  insbesondere  in  den  Tank,  zur  Verbilligung  von 
Herstellung  und  Handhabung,  sowie  zur  Verbesserung  von 
Hygiene  und  insbesondere  der  Reinigungsmöglichkeit  wird 
die  Mahlscheibe  (12)  im  wesentlichen  horizontal  angeordnet 
und  im  Tank  (1)  sowohl  eine  Rotationsströmung  um  eine 
(gedachte)  horizontale  Achse  als  auch  eine  der  Rotations- 
strömung  überlagerte  Horizontalströmung,  insbesondere  in 
Richtung  Mahlscheibe  (12),  erzeugt. 



Die  E r f i n d u n g   b e z i e h t   sich  auf  eine  Masch ine   zum  Z e r k l e i n e r n   u n d  

Verd ich ten   von  Abfa l l   gemäß  dem  O b e r b e g r i f f   des  A n s p r u c h e s   1. 

D e r a r t i g e   M a s c h i n e n   werden   b e i s p i e l s w e i s e   in  G r o ß k ü c h e n ,   I m b i ß -  

s tuben   und  d e r g l e i c h e n   zur  B e s e i t i g u n g   von  S p e i s e a b f ä l l e n   u n d  

E i n w e g g e s c h i r r   sowie  E i n w e g b e s t e c k   aus  Kuns t s to f f   und  P a p i e r  

v e r w e n d e t .   Der  F e s t s t o f f a b f a l l   wird  v e r d i c h t e t   und  in  e i n e n  

A b f a l l b e h ä l t e r   e n t l e e r t ,   die  in  den  Abfä l l en   e n t h a l t e n e   sowie  d i e  

für  den  Be t r ieb   des  Gerä tes   b e n u t z t e   F l ü s s i g k e i t   wird  d e r  

A b w a s s e r k a n a l i s a t i o n   z u g e f ü h r t .  

Eine  Maschine  gemäß  dem  O b e r b e g r i f f   des  A n s p r u c h e s   1  ist  in  d e r  

DE-PS  1288411  b e s c h r i e b e n .  

Für  den  g l e i chen   Zweck  e i n g e s e t z t e   Masch inen   sind  aus  der  DE-PS 

2005252,  DE-OS  2453541  und  der  GB-PS  1162467  b e k a n n t .  

Ein  großer   Nach t e i l   der  b e k a n n t e n   Geräte   ist  die  sehr  s c h l e c h t e  

R e i n i g u n g s m ö g l i c h k e i t .   Die  Ro to rachsen   der  Mahlwerke   sind  h i e r b e i  

v e r t i k a l   a n g e o r d n e t ,  

o f f e n b a r ,   damit   der  Abfal l   in  e i n f a c h e r   Weise  u n m i t t e l b a r  

e i n g e f ü h r t   werden   kann  und  u n m i t t e l b a r   auf  das  M a h l w e r k  

a u f t r i f f t .   In  diesem  Bere ich ,   d.  h .  a m   T a n k b o d e n ,   sammeln  s i c h  

a l l e r d i n g s   bei  der  A u ß e r b e t r i e b n a h m e   al le  noch  nicht   v o l l s t ä n d i g  

z e r m a h l e n e n   Abfä l le   und  müssen  m ü h s a m  a u s   dem  S c h n e i d w e r k   v o n  

Hand  h e r a u s g e p u t z t   werden .   Diese  Arbei t   ist  z e i t a u f w e n d i g ,  

u n a n g e n e h m   und  u n h y g i e n i s c h ,   vor  a l lem,   wenn  es  sich  um 

Spe i s e r e s t e   und  K ü c h e n a b f ä l l e   h a n d e l t ,   auch  eine  g e w i s s e  

V e r l e t z u n g s g e f a h r   an  den  Z e r k l e i n e r u n g s w e r k z e u g e n   der  M a h l s c h e i -  

be  ist  g e g e b e n .  

Wurden  v e r s e h e n t l i c h   m e t a l l i s c h e   E ß b e s t e c k e   oder  andere   M e t a l l t e i -  

le  h i n e i n g e g e b e n ,   so  können  n icht   nur  diese  Teile  s e l b s t  

b e s c h ä d i g t   w e r d e n ,   sonde rn   auch  das  Mahlwerk ,   was  a u f w e n d i g e  

R e p a r a t u r e n   e r f o r d e r t .  



Die  T r o c k e n p r e s s e   ist  bei  den  b e k a n n t e n   Masch inen   gegf.  s e p a r a t  

am  Tank  a n g e o r d n e t .   Diese  Bauwe i se   ist  v e r h ä l t n i s m ä ß i g   t e u e r ,  

die  Re in igung   der  be iden   g e t r e n n t e n   M a s c h i n e n   ist  a u f w e n d i g   u n d  

u n h y g i e n i s c h .   Es  können  sich  kaum  z u g ä n g l i c h e   S c h m u t z a b l a g e r u n -  

gen  b i l d e n ,   die  zur  G e r u c h s b i l d u n g   und  B a k t e r i e n b i l d u n g   f ü h r e n .  

Der  E r f i n d u n g   l i eg t   die  Aufgabe   z u g r u n d e ,   eine  Maschine   g e m ä ß  
dem  O b e r b e g r i f f   des  A n s p r u c h e s   1  so  a u s z u b i l d e n ,   daß  d i e  

Nach te i l e   des  S t a n d e s   d e r   Techn ik   b e s e i t i g t   we rden ,   die  T r o c k e n -  

p re s se   in  die  ü b r i g e   M a s c h i n e ,   i n s b e s o n d e r e   in  den  T a n k ,  

i n t e g r i e r t   wi rd ,   die  H e r s t e l l u n g   v e r b i l l i g t ,   H a n d h a b u n g ,   H y g i e n e  
und  i n s b e s o n d e r e   die  R e i n i g u n g s m ö g l i c h k e i t   v e r b e s s e r t   w e r d e n .  

Die  Aufgabe   wird  e r f i n d u n g s g e m ä ß   d u r c h   die  Merkmale  d e s  

K e n n z e i c h e n s   des  A n s p r u c h e s   1  ge lös t .   Weitere  A u s g e s t a l t u n g e n   d e r  

E r f i n d u n g   s ind  in  den  U n t e r a n s p r ü c h e n   u n t e r   Schutz  g e s t e l l t .  

Die  w e s e n t l i c h e   E r f i n d u n g s i d e e   b e s t e h t   d a r i n ,   die  M a h l s c h e i b e   im 

w e s e n t l i c h e n   h o r i z o n t a l   a n z u o r d n e n ,   im  Tank  eine  R o t a t i o n s s t r ö -  

mung  um  eine  h o r i z o n t a l e   Achse  und  z u s ä t z l i c h   eine  d e r  

R o t a t i o n s s t r ö m u n g   ü b e r l a g e r t e   H o r i z o n t a l s t r ö m u n g   in  R i c h t u n g  
M a h l s c h e i b e   zu  e r z e u g e n .  

Auf  diese  Weise  ist  es  m ö g l i c h ,   auch  bei  h o r i z o n t a l e r   A n o r d n u n g  
der  M a h l s c h e i b e   das  Gemisch  von  Abfa l l   und  F l ü s s i g k e i t   in  d a s  

Mahlwerk   zu  f ü h r e n .  

Die  U n t e r a n s p r ü c h e   s t e l l e n   v o r t e i l h a f t e   A u s b i l d u n g e n   d ieser   I d e e  

da r ,   um  die  F u n k t i o n   noch  wei te r   zu  v e r b e s s e r n .   So  i s t  

v o r z u g s w e i s e   die  T r o c k e n p r e s s e   im  g e m e i n s a m e n   Tank  v o r g e s e h e n ,  
wobei  die  Achse  der  r o t i e r e n d e n   M a h l s c h e i b e   im  w e s e n t l i c h e n  

r e c h t w i n k l i g   zur  S c h n e c k e n s p i n d e l   der  T r o c k e n p r e s s e   a u s g e r i c h t e t  

ist ,   wobei  der  T a n k b e r e i c h   bzw.  M a h l b e r e i c h ,   in  dem  sich  d a s  

Mahlwerk  b e f i n d e t ,   vom  B o d e n b e r e i c h   der  T r o c k e n p r e s s e   b z w .  

P r e ß b e r e i c h   du rch   e ine ,   v o r z u g s w e i s e   h e r a u s n e h m b a r e ,   p e r f o r i e r t e  



Wand  g e t r e n n t   ist .   Eine  wich t ige   A u s b i l d u n g   bes t eh t   auch  d a r i n ,  

den  Abfall   nicht   u n m i t t e l b a r   in  das  Mahlwerk   e i n z u f ü h r e n .  

sonde rn   s e i t l i c h   v e r s e t z t   über  eine  E i n f ü l l r i n n e ,   wobei  der  A b f a l l  

mi t te l s   e ine r   W a s s e r s t r ö m u n g   in  den  Bere ich   des  M a h l w e r k e s  

g e s p ü l t   ist .   Diese  A n o r d n u n g   hat  die  g l e i c h z e i t i g e   Wirkung  e i n e r  

h o r i z o n t a l e n   F l ü s s i g k e i t s s t r ö m u n g   im  w e s e n t l i c h e n   p a r a l l e l   z u r  

R o t a t i o n s a c h s e   der  M a h l s c h e i b e ,   so  daß  sich  diese  St römung  mi t  

der  durch   die  M a h l s c h e i b e   e r z e u g t e n   R o t a t i o n s s t r ö m u n g   ü b e r l a g e r t .  

Weitere  v o r t e i l h a f t e   A u s b i l d u n g e n ,   i n s b e s o n d e r e   h i n s i c h t l i c h   d e r  

R e i n i g u n g s m ö g l i c h k e i t e n ,   s ind  durch   eine  v o l l s t ä n d i g e   A b d e c k u n g  

des  Bodens  mi t te l s   nach  oben  h e r a u s n e h m b a r e r   A b f a l l s i e b k ö r b e ,  

die  über   e inen  oben  a n g e o r d n e t e n   a b n e h m b a r e n   T a n k d e c k e l   l e i c h t  

nach  oben  a b g e h o b e n   werden  können ,   eine  A b s c h r ä g u n g   d e s  

T a n k b o d e n s   im  M a h l b e r e i c h   nach  unten  und  die  A n o r d n u n g   e i n e s  

F l ü s s i g k e i t s a b l a u f e s   an  der  t i e f s t en   Stelle  h e r v o r z u h e b e n .   Auch  

die  s p e z i e l l e   A u s b i l d u n g   e ines   S i e b r i n g e s ,   e i n e s  

P u m p e r i g e h ä u s e s   und  von  . P u m p e n f l ü g e l n   t r ä g t   zur  hohen  W i r k s a m -  

keit   der  Maschine   bei,   wobei  das  Gemisch  von  Abfall   u n d  

F l ü s s i g k e i t   a n g e s o g e n   wird ,   durch   den  S i e b r i n g   h i n d u r c h g e l e i t e t  

und  an  den  u n t e r e n   Anfang  der  S c h n e c k e n s p i n d e l   ge führ t   w i r d .  

Die  Wirkung  e n t s p r i c h t   d e r j e n i g e n   e iner   K r e i s e l p u m p e .   V o r z u g s w e i -  

se  r agen   die  F lügel   e twas  über  den  ä u ß e r e n   Durchmesse r   d e r  

M a h l s c h e i b e   h i n a u s .  

Eine  b e s o n d e r s   e l e g a n t e   W e i t e r b i l d u n g   b e s t e h t   d a r i n ,   daß  man  v o n  

der  auf  diese  Weise  ins  P u n p e n g e h ä u s e   g e l a n g e n d e n   F l ü s s i g k e i t  
einen  Teil  abzwe ig t   und  dazu  b e n u t z t ,   um  den  oben  e i n g e f ü l l t e n  
Abfal l   über   eine  Schwemmdüse  in  der  E i n f ü l l r i n n e  i n   den  Tank  zu  

spü l en   und  g l e i c h z e i t i g   eine  h o r i z o n t a l e   S t römung   zu  e r z e u g e n .  
Diese  A n o r d n u n g   e r s p a r t   die  Zufuhr   von  f r i s chem  L e i t u n g s w a s s e r  
oder  den  z u s ä t z l i c h e n   E i n b a u   e iner   Pumpe.   Außerdem  f indet   e i n e  

V o r v e r d i c h t u n g   des  z e r k l e i n e r t e n   A b f a l l b r e i s   s t a t t .  

Zur  we i t e ren   V e r e i n f a c h u n g   der  R e i n i g u n g   ist  auch  am  G e h ä u s e  

der  T r o c k e n p r e s s e   eine  R e i n i g u n g s t ü r   v o r g e s e h e n ,   die  b e i s p i e l s -  



weise  um  etwa  140°  a u f k l a p p b a r   sein  kann .   Der  A n t r i e b s m o t o r   d e r  

S c h n e c k e n s p i n d e l   ist  unten  a n g e o r d n e t ,   so  daß  die  e i n f a c h e  

Z e r l e g u n g   und  H e r a u s n a h m e   von  S i e b r o h r   und  S c h n e c k e n s p i n d e l  

e b e n f a l l s   zur  V e r e i n f a c h u n g   der  R e i n i g u n g   b e i t r ä g t .   Bei  d e n  

b e k a n n t e n   Masch inen   mit  oben  a n g e o r d n e t e m   Ant r ieb   l äß t   sich  d i e  

T r o c k e n p r e s s e   ü b e r h a u p t   n ich t   z e r l e g e n .   Durch  die  s te t s   i n  

S i e b r o h r   und  Sp inde l   z u r ü c k b l e i b e n d e n   R e s t a b f ä l l e   b i l den   s i c h  

sehr   r a s c h   B a k t e r i e n   und  G e r u c h s h e r d e .  

Mit  d e r  e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   A n o r d n u n g   s ind  eine  Reihe  w e i t e r e r  

Vorte i le   v e r b u n d e n .  

So  sammeln  sich  bei  der  R e i n i g u n g   b e z i e h u n g s w e i s e   E n t l e e r u n g   d e r  

Masch ine   die  Abfä l le   n ich t   im  Mah lwerk ,   s onde rn   am  T a n k b o d e n ,  

von  wo  sie  e i n f a c h   nach  unten  a b g e l a s s e n   werden  können .   A u c h  

M e t a l l t e i l e   wie  Bes t ecke ,   F l a s c h e n v e r s c h l ü s s e   etc.   aus  M e t a l l  

f a l l en   d i r e k t   auf  den  T a n k b o d e n .   Das  P u m p e n g e h ä u s e   d e s  

M a h l w e r k e s   und  der  V e r b i n d u n g s k a n a l   zum  T a n k b o d e n   hin  s i n d  

s e l b s t e n t l e e r e n d .   Die  H e r a u s n a h m e   der  A b f a l l s i e b k ä s t e n   ist  s e h r  

e i n f a c h   und  s a u b e r .   Die  dort  b e f i n d l i c h e n   Teile  e i n s c h l i e ß l i c h  

M e t a l l t e i l e   können  nach   der  H e r a u s n a h m e   sehr   e i n f a c h   e n t f e r n t  

w e r d e n .  

Auch  die  geme insame   A n o r d n u n g   von  T r o c k e n p r e s s e   und  M a h l w e r k  

in  einem  g e m e i n s a m e n   Tank  t r ä g t   zur   e i n f a c h e r e n ,   s c h n e l l e r e n   u n d  

h y g i e n i s c h e r e n   R e i n i g u n g   bei .   Hierbei   kann   v o r z u g s w e i s e   auch  d i e  

p e r f o r i e r t e   T r e n n w a n d   h e r a u s g e n o m m e n   w e r d e n .  

Der  A b f a l l b e h ä l t e r ,   in  welchen  der  z e r k l e i n e r t e   und  v e r d i c h t e t e  

Abfal l   a u s g e w o r f e n   wird ,   kann  z.B.   in  V e r l ä n g e r u n g   z u r  

E i n f ü l l ö f f n u n g   (auf   der  e n t g e g e n g e s e t z t e n   Seite)  a u f g e s t e l l t  

we rden .   Durch  ein  Ve rd rehen   des  Gehäuses   der  T r o c k e n p r e s s e   i s t  

es  jedoch  bei  e iner   b e v o r z u g t e n   A u s f ü h r u n g   auch  mögl ich ,   d e n  

A b f a l l a u s w u r f   nach   l i nks   oder  r e ch t s   zu  b r i n g e n ,   sodaß  d e r  

A b f a l l b e h ä l t e r   auch  s e i t l i c h   a u f g e s t e l l t   werden   k a n n .   Bei  den  o f t  

b e e n g t e n   V e r h ä l t n i s s e n   in  G r o ß k ü c h e n r ä u m e n   kann   diese  V e r ä n d e r -  

b a r k e i t   sehr   v o r t e i l h a f t   sein  und  auch  die  p l a t z s p a r e n d e  

A u f s t e l l u n g   der  Masch ine   z .B.   in  e ine r   Raumecke  e r m ö g l i c h e n .  



Die  h o r i z o n t a l e   A n o r d n u n g   der  R o t a t i o n s a c h s e   der  M a h l s c h e i h e  

bewi rk t   eine  Rotat ion  der  F l ü s s i g k e i t   und  der  Abfäl le   im  Tank  um 

eine  im  Tank  g e d a c h t e   w a a g e r e c h t e   Achse.  Außerdem  wird  d u r c h  

die  aus  der  T r o c k e n p r e s s e   in  R ich tung   Mahlwerk  du rch   d i e  

Öffnungen  der  T r e n n s c h e i b e   h i n d u r c h   z u r ü c k f l u t e n d e   F l ü s s i g k e i t ,  

durch  das  E i n s t r ö m e n   der  Abfä l le   mit  der  F l ü s s i g k e i t   in  d e n  

e i g e n t l i c h e n   Tank ,   und  durch   die  S o g w i r k u n g   der  P u m p e n f l ü g e l   a n  

der  M a h l s c h e i b e   eine  h o r i z o n t a l e   F l ü s s i g k e i t s s t r ö m u n g   b e z i e h u n g s -  

weise  eine  Q u e r b e w e g u n g   der  F l ü s s i g k e i t   im  Tank  e r z e u g t .   In  d e r  

P r a x i s   b e t r ä g t   h i e r b e i   der  F l ü s s i g k e i t s s t r o m   pro  Minute  etwa  d a s  

F ü n f f a c h e   des  T a n k i n h a l t e s .  

Durch  diese  k o m b i n i e r t e   R o t a t i o n s -   und  Q u e r s t r ö m u n g   werden   a u c h  

Abfä l le ,   die  l e i c h t e r   als  die  B e t r i e b s f l ü s s i g k e i t ,   i. a.  Wasse r ,   s i n d  

und  somit  schwimmen,   b e i s p i e l s w e i s e   S t y r o p o r -   E i n w e g g e s c h i r r t e i l e ,  

ohne  w e i t e r e s   dem  Mahlwerk  zur  Z e r k l e i n e r u n g   z u g e f ü h r t .  

Ein  w e i t e r e r   Vortei l   der  h o r i z o n t a l e n   A n o r d n u n g   der  A n t r i e b s a c h s e  

des  M a h l w e r k e s   l iegt   d a r i n ,   daß  A n t r i e b s m o t o r   und  z u g e h ö r i g e  

D ich tungen   zur  Montage  und  W a r t u n g   l e i c h t e r   z u g ä n g l i c h   s ind  u n d  

daß  eine  n i e d r i g e r e   A r b e i t s h ö h e   für  das  B e d i e n u n g s p e r s o n a l  

e rmög l i ch t   wi rd ,   als  dies  bei  M a s c h i n e n   mit  v e r t i k a l   un t e r   dem 

Tank  a n g e o r d n e t e n   Motor  der  Fal l   i s t .  

Die  A n o r d n u n g   von  Mahlwerk   und  T r o c k e n p r e s s e   in  e i n e m  

geme insamen   Tank  e rmög l i ch t   die  A n b r i n g u n g   des  F ü l l s t a n d s r e g l e r s  

für  das  gemeinsame   F l ü s s i g k e i t s n i v e a u   im  P r e ß b e r e i c h   d e r  

T r o c k e n p r e s s e .   Da  sich  dort  g e f i l t e r t e s   Wasser  b e f i n d e t ,   wird  d i e  

F u n k t i o n s f ä h i g k e i t   des  F ü l l s t a n d s r e g l e r s   n icht   d u r c h   S c h m u t z  

h e r a b g e s e t z t ,   wie  bei  den  b e k a n n t e n   M a s c h i n e n ,   bei  denen  d e r  

F ü l l s t a n d s r e g l e r   im  M a h l b e r e i c h   des  Tanks   a n g e o r d n e t   i s t .  

Die  Bauweise   ist  e r h e b l i c h   e i n f a c h e r   als  b e i s p i e l s w e i s e   b e i m  

G e g e n s t a n d   der  DE-PS  1288411  mit  s e i t l i c h   mon t i e r t em  Motor  u n d  

R i e m e n a n t r i e b .  



Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der  E r f i n d u n g   ist  in  der  Z e i c h n u n g  

d a r g e s t e l l t .  

Es  z e i g t :  

F igu r   1  e inen   V e r t i k a l s c h n i t t   durch   eine  Ma  s c h i n e ,  

F igu r   2  e inen   S c h n i t t   l ä n g s   der  Linie  I I - I I   von  F i g u r   1, 

F i g u r   3  e inen   Schn i t t   l ä n g s   der  Linie   I I I - I I I   von  F i g u r   1. 

In  der  Z e i c h n u n g   s ind  g l e i che   Teile  mit  g l e i chen   B e z u g s z e i c h e n  

v e r s e h e n .   G l e i c h z e i t i g   mit  der  F i g u r e n b e s c h r e i b u n g   wird  d i e  

F u n k t i o n   der   Masch ine   b e s c h r i e b e n .  

Der  Tank  1  der  Masch ine   wird  über   e inen  a u t o m a t i s c h e n  

F ü l l s t a n d s r e g l e r   26  bis  zum  F l ü s s i g k e i t s n i v e a u   4,  z.  B.  m i t  

L e i t u n g s w a s s e r   a u f g e f ü l l t .   Danach   werden   der  A n t r i e b s m o t o r   17 

des  M a h l w e r k e s   11  und  der  G e t r i e b e m o t o r   21  der  T r o c k e n p r e s s e   18 

in  Be t r i eb   g e n o m m e n .  

Über  eine  Schwemmdüse   9  wird  ein  F l ü s s i g k e i t s s t r o m   d u r c h   d i e  

E i n f ü l l r i n n e   8  in  den  Tank  1  g e f ü l l t .   Dieser  F l ü s s i g k e i t s s t r o m  

schwemmt  a l le   in  die  E i n f ü l l ö f f n u n g   7  der  Masch ine   z u g e f ü h r t e n  
Abfäl le   in  den  M a h l b e r e i c h   28  des  Tanks   1.  Durch  die  R o t a t i o n s -  

und  Q u e r s t r ö m u n g   im  Tank  1  werden   die  Abfä l le   mit  d e r  

F l ü s s i g k e i t   v e r m i s c h t   und  p e r m a n e n t   dem  Mahlwerk   11  z u g e f ü h r t .  
Die  M a h l s c h e i b e   12  z e r k l e i n e r t   die  Abfä l le   s o l a n g e ,   b i s   d i e s e  

durch   den  S i e b r i n g   13  h i n d u r c h g e s a u g t   werden   k ö n n e n .   An  d e r  

R ü c k s e i t e   der  M a h l s c h e i b e   12  s ind   P u m p e n f l ü g e l   15  a n g e o r d n e t ,  

welche  den  e r f o r d e r l i c h e n   F l ü s s i g k e i t s t r a n s p o r t   durch   den  S i e b r i n g  

1 3  ,   das   P u m p e n g e h ä u s e   14  und  den  V e r b i n d u n g s k a n a l   16  z u r  

T r o c k e n p r e s s e   18  b e w i r k e n .   Le tz t e re   b e s t e h t   aus  einem  S i e b r o h r  

20,  in  welchem  sich  eine  vom  G e t r i e b e m o t o r   21  a n g e t r i e b e n e  

Spindel   19  d r e h t .   Die  F l ü s s i g k e i t   wird  durch   das  S i e b r o h r   20 

h i n d u r c h   nach   außen   g e d r ü c k t ,   die  a b g e f i l t e r t e n   Abfä l l e   w e r d e n  

durch   die  S p i n d e l   19  e n t l a n g   der  I n n e n w a n d   des  S i e b r o h r s   20 



nach  oben  g e s c h o b e n .   Auf  diesem  Weg  nach  oben  werden  d i e  

Abfäl le   i n n e r h a l b   der  T r o c k e n p r e s s e   w e o t e r v e r d i ; h t e t   und  d i e  

F l ü s s i g k e i t   du rch   das  S i eb rohr   20  h i n d u r c h   a u s g e s c h i e d e n .   Übe r  

einen  "oberen"   Aus laß   27  und  einen  A b f a l l a u s w u r f   22  wird  d e r  

v e r d i c h t e t e   Abfal l   einem  T r a n s p o r t b e h ä l t e r   z u g e f ü h r t .   Die  aus  dem 

S i e b r o h r   20  a u s t r e t e n d e ,   g e f i l t e r t e   F l ü s s i g k e i t   s t römt  durch   die- 

p e r f o r i e r t e   T r e n n w a n d   2 4  z u r ü c k   zum  Mah lwerk   11,  b e z i e h u n g s w e i -  

se  wenn  diese  das  F l ü s s i g k e i t s n i v e a u   4  ü b e r s t e i g t ,   über  d e n  

F l ü s s i g k e i t s ü b e r l a u f   6  in  die  K a n a l i s a t i o n .  

Zur  R e i n i g u n g   der  Maschine   wird  ein  F l ü s s i g k e i t s a b l a u f   5 

geöf fne t ,   so  daß  die  F l ü s s i g k e i t   aus  dem  Tank  1,  dem  M a h l w e r k  

11  und  der  T r o c k e n p r e s s e   18  zur  t i e f s t e n   Ste l le   des  T a n k b o d e n s   2 

s t römt  und  d a b e i   alle  r e s t l i c h e n   Abfä l le   in  die  nach  o b e n  

h e r a u s n e h m b a r e n   A b f a l l s i e b k ö r b e n   3  am  T a n k b o d e n   g e s c h w e m m t  

w e r d e n .   Zur  E r l e i c h t e r u n g   der  R e i n i g u n g   hat  das  Gehäuse   25  d e r  

T r o c k e n p r e s s e   18  eine  R e i n i g u n g s t ü r e   23,  der  Tank  1,  i n s b e s o n d e -  

re  die  E i n f ü l l r i n n e   8  und  der  M a h l b e r e i c h   28,  s ind  durch   e i n e n  

h o c h k l a p p b a r e n   Deckel  10  a b g e d e c k t ,   wobei  die  die  den  g e s a m t e n  
Boden  des  M a h l b e r e i c h e s   28  a b d e c k e n d e n   A b f a l l s i e b k ö r b e   3  mit  d e n  

A b f a l l r e s t e n   l e i ch t   h e r a u s n e h m b a r   und  zu  r e i n i g e n   s ind .   Die 

T r e n n w a n d   24  zwi schen   M a h l b e r e i c h   28  mit  Mahlwerk   11  u n d  

P r e ß b e r e i c h   29  der  T r o c k e n p r e s s e   18  ist  e b e n f a l l s   l e i ch t   h e r a u s -  

n e h m b a r ,   so  daß  z.B.  ein  A b s p r i t z e n   mit  einem  W a s s e r s c h l a u c h  

von  oben  nach  unten   möglich  ist .   Beim  a n g e f ü h r t e n   Beisp ie l   h a b e n  

sich  D r e h z a h l e n   der  Mah l sche ibe   von  ca.  700-1400  U m d r e h u n g e n  

pro  Minute  sowie  der  Spindel   von  ca.  100-200  Umdrehungen   p r o  
Minute  als  z w e c k m ä ß i g   h e r a u s g e s t e l l t .  



1 .  Masch ine   zum  Z e r k l e i n e r n   und  Ve rd i ch t en   von  Abfa l l ,   mit  e i n e m  

bis  zu  einem  b e s t i m m t e n   F l ü s s i g k e i t s n i v e a u   (4)  a u f f ü l l b a r e n  

Tank  (1),   e iner   im  Tank   (1)  a n g e o r d n e t e n ,   Z e r k l e i n e r u n g s w e i k -  

zeuge  a u f w e i s e n d e n ,   r o t i e r e n d e n   M a h l s c h e i b e   (12)  als  T e i l  

e ines   von  einem  A n t r i e b s m o t o r   (17)  a n g e t r i e b e n e n   M a h l w e r k s  

(11),  e ine r   Z u f u h r e i n r i c h t u n g   (7,  8)  für  den  Abfa l l   in  d e n  

Tank  (1).  e iner   T r o c k e n p r e s s e   (18),   die  im  w e s e n t l i c h e n   a u s  

einem  R o h r g e h ä u s e   (23),   einem  da r in   z e n t r i s c h   a n g e o r d n e t e n  
Rohrs ieb   (20),   e iner   im  Rohr s i eb   (20)  a n g e o r d n e t e n ,   r o t i e r e n d e n  

S c h n e c k e n s p i n d e l   (19),   und  einem  am  S p i n d e l e n d e   a n g e o r d n e t e n  
Aus laß   (27,  22)  für  den  v e r d i c h t e t e n   Abfal l   b e s t e h t ,   sowie  m i t  

einem  Z u f u h r k a n a l   (16)  z w i s c h e n   einem  h i n t e r   einem  Sieb  (13)  

a n g e o r d n e t e n   A u f f a n g b e h ä l t e r   (14)  für  den  z e r k l e i n e r t e n   A b f a l l -  

b re i   und  dem  ( u n t e r e n )   S p i n d e l a n f a n g ,  

d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

a)  daß  die  Achse  der  M a h l s c h e i b e   (12)  im  w e s e n t l i c h e n  

h o r i z o n t a l   a n g e o r d n e t   ist  und  im  Tank  (1)  eine  R o t a t i o n s s t r ö -  

mung  um  eine  g e d a c h t e   h o r i z o n t a l e   Achse  e r z e u g t ,  



b)  daß  im  Tank  (1)  E i n r i c h t u n g e n   zum  Erzeugen   e i n e r  

z u s ä t z l i c h e n ,   der  R o t a t i o n s s t r ö m u n g   ü b e r l a g e r t e n   H o r i z o n t a l s t r ö -  

mung,   i n s b e s o n d e r e   in  R ich tung   M a h l s c h e i b e   (12),   v o r g e s e h e n  

s i n d .  

2 .  Masch ine   nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  T a n k  

(1)  und  T r o c k e n p r e s s e   (18)  in  einem  g e m e i n s a m e n   B e h ä l t e r  

a n g e o r d n e t   s ind ,   der  durch   eine  p e r f o r i e r t e ,   v o r z u g s w e i s e  

e n t f e r n b a r e ,   T r e n n w a n d   ( 2 4 )  i n   einen  M a h l b e r e i c h   (28)  u n d  

einen  P r e ß b e r e i c h   (29)  a b g e t e i l t   ist,   d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

3.  Maschine   nach  A n s p r u c h   1  oder  2,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t  

a)  daß  die  h o r i z o n t a l e   Achse  der  M a h l s c h e i b e   (12)  im  w e s e n t l i c h e n  

r e c h t w i n k l i g   zur  Achse  der  S c h n e k k e n s p i n d e l   (19)  der  T r o c k e n -  

p r e s se   (18)  a u s g e r i c h t e t   i s t ,  

b)  daß  das  Mahlwerk   nebs t   damit  v e r b u n d e n e m   A n t r i e b s m o t o r   (17)  

an  e ine r   S e i t e n w a n d   des  Tanks  (1)  im  M a h l b e r e i c h   (28)  

a n g e o r d n e t   i s t .  

c)  daß  die  E i n r i c h t u n g e n   zum  Erzeugen   e i n e r   z u s ä t z l i c h e n  

H o r i z o n t a l s t r ö m u n g   so  a n g e o r d n e t   s ind ,   daß  die  z u s ä t z l i c h e  

H o r i z o n t a l s t r ö m u n g   im  w e s e n t l i c h e n   p a r a l l e l   zur  Achse  d e r  

M a h l s c h e i b e   (12)  zwischen   Mah lwerk   (11)  und  S c h n e c k e n s p i n d e l  

(19)  e r fo lg t ,   und  das  die  mit tels   der  r o t i e r e n d e n   S c h n e c k e n -  

s p i n d e l   (19)  durch   das  Rohrsieb  (20)  h i n d u r c h   in  d a s  

umgebende   R o h r g e h ä u s e   (23)  a u s g e p r e ß t e   F l ü s s i g k e i t   s i c h   i n  

dem  durch   die  p e r f o r i e r t e   T r e n n w a n d   (24)  g e b i l d e t e n   B o d e n b e -  

re ich   der  T r o c k e n p r e s s e   (18)  sammelt   und  du rch   die  p e r f o r i e r t e  

T r e n n w a n d   (24)  h i n d u r c h   zum  Mahlwerk  (11)  mit  M a h l s c h e i b e  

(12)  s t r ö m t .  



4 .  Masch ine   nach  einem  der  A n s p r ü c h e   1  -  3,  d a d u r c h   g e k e n n -  

z e i c h n e t ,   daß  der  ge samte   T a n k b o d e n   (2)  im  M a h l b e r e i c h   (28)  

mit.  v o r z u g s w e i s e   h e r a u s n e h m b a r e n ,   A b f a l l s i e b k ö r b e n   (3)  a b g e -  

deckt  ist  und  nach  un ten   zu  einem  F l ü s s i g k e i t s a b l a u f   ( 5 )  

a b f ä l l t .  

5.  Masch ine   nach   einem  der  A n s p r ü c h e   1  bis  4,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  an  der  Rückse i t e   der  um  eine  h o r i z o n t a l e  

Achse  r o t i e r e n d e n   M a h l s c h e i b e   (12)  P u m p e n f l ü g e l   (15)  d e r a r t  

a n g e o r d n e t   s i n d ,   daß  sie  den  z e r k l e i n e r t e n   A b f a l l b r e i   d u r c h  

einen  in  den  Tank  (1)  r a g e n d e n ,   die  s e i t l i c h e   B e g r e n z u n g   d e r  

M a h l s c h e i b e   (12)  b i l d e n d e n   S i e b r i n g   (13)  h i n d u r c h   in  d a s  

d a h i n t e r  u n d   s e i t l i c h   a n g e o r d n e t e   P u m p e n g e h ä u s e   (14)  a n s a u g e n  
und  in  den  Z u f u h r k a n a l   (16)  zum  ( u n t e r e n )   S p i n d e l a n f a n g   d e r  

T r o c k e n p r e s s e   (18)  b e f ö r d e r n .  

6.  Masch ine   nach   einem  der  A n s p r ü c h e   1  bis  5,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  E i n f ü l l ö f f n u n g   (7)  der  Z u f u h r e i n r i c h -  

tung  g e g e n ü b e r   dem  M a h l b e r e i c h   (28)  s e i t l i c h   v e r s e t z t   is t ,   i n  

eine  im  w e s e n t l i c h e n   h o r i z o n t a l e ,  v o r z u g s w e i s e   l e ich t   g e n e i g t e  

und  o b e r h a l b   des  W a s s e r n i v e a u s   (4)  in  den  M a h l b e r e i c h   ( 4 )  

m ü n d e n d e   E i n f ü l l r i n n e   (8)  f üh r t ,   und  daß  am  Anfang  d e r  

E i n f ü l l r i n n e   (8)  e ine ,   v o r z u g s w e i s e   mit  R ü c k s c h l a g e i n r i c h t u n g  

v e r s e h e n e ,   Schwemmdüse   (9)  v o r g e s e h e n   ist ,   du rch   w e l c h e  

F l ü s s i g k e i t   e i n t r i t t ,   d e r a r t ,   daß  der  Abfal l   in  den  M a h l b e r e i c h  

des  Tanks   (1)  g e s p ü l t   wird  und  g l e i c h z e i t i g   eine  H o r i z o n t a l s t r ö -  

mung  in  R i c h t u n g   zur  T r o c k e n p r e s s e   (18)  e r z e u g t   w i r d .  

7.  Masch ine   nach  A n s p r u c h   6,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e l t ,   d a ß  

zwischen   -dem  P u m p e n g e h ä u s e   (14)  und  der  Schwemmdüse   (9)  

eine  V e r b i n d u n g   b e s t e h t ,   d e r a r t ,   daß  aus  dem  Gemisch  v o n  

Abfal l   und  F l ü s s i g k e i t   ein  F l ü s s i g k e i t s s t r o m   a b g e z w e i g t   und  d e r  

Schwemmdüse   (9)  z u g e f ü h r t   w i r d .  



8 .  Masch ine   nach  einem  der  A n s p r ü c h e   1  bis  7,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  Gehäuse   (25)  der  T r o c k e n p r e s s e   (18)  

auf  eine  obere  Öffnung  des  Tanks   (1)  a b d i c h t e n d   a u f g e s e t z t   i s t  

und  r u n d e n   oder  q u a d r a t i s c h e n   Q u e r s c h n i t t   a u f w e i s t ,   d e r a r t ,  

daß  der  Auswurf   (22)  des  v e r d i c h t e t e n   und  im  w e s e n t l i c h e n  

t rockenen   Abfal ls   nach  a l len  Seiten  v e r s t e l l b a r   i s t .  

9.  Maschine   nach  einem  der  A n s p r ü c h e   1  bis  8,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  Gehäuse   (25)  eine  R e i n i g u n g s t ü r   ( 23 )  

a u f w e i s t ,   an  der  v o r z u g s w e i s e   der  A b f a l l a u s w u r f   (22)  d i r e k t  

b e f e s t i g t   i s t .  

10.  Masch ine   nach  einem  der  A n s p r ü c h e   1  bis  9,  d a d u r c h  

.  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  k o a x i a l   u n t e r h a l b   der  S c h n e c k e n s p i n d e l  
(19)  ein  A n t r i e b s g e t r i e b e m o t o r   (21)  a n g e o r d n e t   is t ,   d e r a r t ,  

daß  ein  H e r a u s z i e h e n   des  S i e b r o h r e s   (20)  nach  oben  o h n e  

Demontage  des  Motors  möglich  i s t .  

11.  Masch ine   nach  einem  der  A n s p r ü c h e   1  bis  10,  d a d u r c h  

g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  in  dem  durch   die  T r e n n w a n d   (24)  

a b g e g r e n z t e n   P r e s s b e r e i c h   (29)  der  T r o c k e n p r e s s e   ( 18 )  

i n n e r h a l b   des  Tanks   (1)  ein  F ü l l s t a n d s r e g l e r   (26)  für  d e n  

F l ü s s i g k e i t s e i n l a u f   bis  zum  F l ü s s i g k e i t s n i v e a u   (4)  u n d  

v o r z u g s w e i s e   in  ge r ingem  A b s t a n d   d a r ü b e r   ein  F l ü s s i g k e i t s -  
a b l a u f   (6)  a n g e o r d n e t   s i n d .  
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