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@ Vorrichtung zum maschinelien Herstellen einer Schrigfalte am Anfang einer fortlaufenden Papierbahn.

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum maschinelien
Herstellen einer Schragfalte (8) zur Bildung eines Umschlages
(6) am Anfang einer fortlaufenden Papierbahn (1) in einer
Maschine zum maschinellen Falten von Bogen wie Zeich-
nungspausen o.dgl. im Durchlaufverfahren. Eine spiralformig
auf dem Umfang einer Walze {9) angeordnete Faltenbruch-
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leiste (5) und eine Gegenwalze (4) aus nachgiebigem Material
sind zum Vorpragen der Schrigfalte (8) des Umschlages (6) —
vorgesehen, Eine nachgeschaltete Anordnung (10, 12, 18) Fg-‘f
dient zum Umlegen des Umschiages (6) und Scharfknicken p
der vorgepragten Schrigfalte (8). 2~
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum maschinel-~
len Herstellen einer Schrigfalte am Anfang einer fort-
laufenden Papierbahn in einer Maschine zum maschinellen

Falten von Bogen wie Zeichnungspausen o.dgl..

Zeichnungspausen der GrHBen DIN A 3, A 2, A1, 2 O,

2 A 0 wie auch WildmaB-Zwischengrdfen werden nach
bestimmten Regeln (DIN 824) so gefaltet, daB sie als
Paket wie Bogen der GrdBe DIN A 4 abgeheftet und im
eingehefteten Zustand auch auseinandergeklappt werden
kénnen., Damit die i{iber die Querfalten eingeklappten
Zeichnungsteile nicht vom Heftmechanismus erfagt wer-
den, werden diese Teile durch eine Schrédgfaltung als
Umschlag aus dem Bereich der Heftldcher herausgefaltet.

Diese bei der Handfaltung iiblichen Schrdgfalten waren
mit Maschinen zum maschinellen Falten nur sehr umst&nd-
lich herzustellen. Aus der DE-PS 18 12 557 ist bereits
eine Maschine zum Zick-Zack-Falten von Bogen bekannt,
in der der Bogen einem stationdren Falttisch zugefiihrt
und durch Absenken eines dreieckférmigen Tischteils mit
einer Schrigfalte versehen wird. Der auf diese Weise
gebildete Umschlag wird festgehalten, und die Schrig-
falte sowie weitere, danach gebildete Lingsfalten wer-
den anschlieBend durch Hin- und Herfahren eines Faltwal-
zenwagens ausgewalzt.

Erfolgt die Herstellung der Langsfalten jedoch im Durch-
laufverfahren, bei dem der Bogen von ortsfesten Zufiihr-
walzen in die (mit hoher Geschwindigkeit arbeitende)

Maschine eingefiihrt und der Bogenanfang bzw,., das teil-
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weise fertiggefaltete Bogenpaket insbesondere von rever-
sierbaren, also in der Drehbewequng umsteuerbaren, aber
ortsfesten Faltwalzen hin- und herbewegt wird, so kann
die Schridgfalte nicht wie bei der bekannten Maschine
durch einen auf- und abbewegbaren dreieckftrmigen Tisch
hergestellt werden, weil hierzu ein Stillstand des
Bogens erforderlich wdre. Da bei durchlaufendem Bogen
mit dem Falten auch nicht am (in Laufrichtung gesehen)
hinteren Ende der Schrdgfalte begonnen werden kann,
ergibt sich die Schwierigkeit, am vorderen spitzwink-

ligen Ende der Schrdgfalte beginnen zu miissen.

Es ist auBerdem bekannt, anstelle der Schrigfalte den
Randbereich der Bogen durch Ausstanzungen auszuklinken,
damit dieser Bereich nicht vom Heftmechanismus erfaSt
wird. Diese Ausklinkungen sind jedoch von Nachteil,

weil bei eingehefteten Zeichnungen der Heftmechanismus
geldst werden muB, um das Berausklappen der sonst einge-
klemmten quergefalteten Zeichnungsteile zu ermbglichen.

AuBerdem besteht die Gefahr, daB Informationen verloren-
gehen.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrich-
tung fir eine Maschine zum maschinellen Falten von
Bogen vorzuschlagen, die die sichere maschinelle Her-

stellung von Schré&gfalten auch bei Maschinen nach dem
Durchlaufverfahren ermdglicht.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdBf geldst durch eine
spiralformig auf dem Umfang einer Walze angeordnete
Faltenbruchleiste und eine Gegenwalze aus nachgiebigem
Material zum Vorpridgen der Schrigfalte des Umschlages
sowie eine nachgeschaltete Anordnung zum Umlegen des
Umschlages und Scharfknicken der vorgepr&gten Schrag-
falte.
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Besondere Vorteile ergeben sich, wenn gemdB einer
Weiterbildung der Erfindung der Winkel der Schrédgfalte
gegeniiber dem Blattrand der Papierbahn fiir alle Formate
gleich ist. Hierdurch wird es mdglich, daB fir alle
Blattgrbgen der Neigungswinkel der spiralférmig angeord-
neten Faltenbruchleiste gegeniiber der Achsrichtung der
Walze gleich ist.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind
den Unteranspriichen zu entnehmen.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand eines Ausfiihrungs-

beispieles ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Seitenansicht der
erfindungsgemdBen Vorrichtung in einer
ersten Arbeitsposition,

Fig. 2 die Vorrichtung nach Fig. 1 in einer
zweiten Arbeitsposition, -

Fig. 3 die Vorrichtung nach Fig. 1 in einer
dritten Arbeitsposition,

Fig. 4 eine Ansicht der Vorrichtung in der
Arbeitsposition gemdg8 Fig. 3 von oben,

Fig., 5 einen Ausschnitt aus einem Bogen der GroBe
DIN A 1 und

Fig. 6 einen Ausschnitt aus einem Bogen der GroRe
DIN A 0.

Die in den Fig. 1 bis 4 gezeigte erfindungsgemédBe Vor-
richtung enthdlt am Anfang ein Einlaufwalzenpaar 2, mit
dem eine Papierbahn 1 (z.B. eine Zeichnungspause) in
Pfeilrichtung in die Vorrichtung hineintransportiert
wird (Fig. 1). Sobald die Vorderkante der Papierbahn 1
einen Sensor 3 erreicht, wird eine mit geringem Abstand

vom Walzenpaar 2 angeordnete Walze 9 durch eine Ein-
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tourenkupplung 19 in Drehung versetzt. Die Walze 9
trdgt auf ihrem Umfang eine spiralférmig angeordnete
Faltenbruchleiste 5, mit der die Papierbahn 1 in die
darunter angeordnete, mit einem nachgiebigen Belag
(z.B. Gummibelag) versehene Gegenwalze 4 eingedriickt
wird (Fig. 2), so daB sich durch Einprigen eine Schrig-
falte 8 in der Papierbahn 1 ergibt. Ist eine Umdrehung
vollendet, wird die Walze 9 stillgesetzt und befindet
sich in Warteposition (Fig. 3). Die Leiste 5 und die
Gegenwalze 4 sind so ausgebildet und angeordnet, das
sich zugleich mit dem Einprdgen der Schridgfalte 8 der
von dieser abgeteilte Umschlag 6 gegeniiber der iibrigen
Papierbahn 1 unter einem Winkel (nach oben) anstellt.

Die Papierbahn 1 wird weiter nach rechts (in der Zeich-
nung gesehen) transportiert und der durch die Schrig-
falte 8 gebildete, noch offene Umschlag 6 gelangt in
den Bereich einer Biirstenwalze 10. Die Biirstenwalze 10
ist nicht angetrieben und wirkt daher als Hemmglied fiir
den angestellten Umschlag 6, der sich deshalb in seinem
Anfangsbereich 6a umlegt, wobei sich die Biirstenwalze
(in den Fig. 1 bis 3 im Gegen-Uhrzeigersinn) dreht.
Beim weiteren vorlauf der Papierbahn 1 gelangt der
weitere Umschlagbereich 6b in den Arbeitsbereich eines
schrdggestellten Niederhalterstabes 12, der den bereits
im Anfangsbereich 6a umgelegten Umschlag 6 auch im Rest-
bereich 6b umlegt. Der Stab 12 ist ebenfalls frei dreh-
bar gelagert, steht aber auch im Betrieb praktisch
still.

Sobald der Umschlag 6 in der Umlegestation 10, 11 voll-

stidndig umgelegt worden ist, gelangt der vordere Bogen-
rand 11 der Papierbahn 1 in den Arbeitsbereich eines

nachgeschalteten Walzenpaares 18 zum Scharfknicken der
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Schrédgfalte 8. Damit ist der gewlinschte Umschlag 6 mit
der Schrédgfalte 8 hergestellt; das Walzenpaar 18 sorgt

zugleich fiir den Weitertransport der Papierbahn 1.

Aus den Fig. 5 und 6 geht im einzelnen hervor, in wel-
cher Breite der Umschlag 6 mit der Schrédgfalte 8 herge-
stellt wird.

Fig. 5 zeigt einen Ausschnitt aus einem zu faltenden
Bogen 30 der Grdg8e DIN A 1, in dem am linken Bogenrand
11 (Heftrand) im unteren Bereich Heftldcher 16 vorgese-
hen sind. Nach Ausfiihrung der Ldngsfalten 14 erfolgt
die Querfaltung um die Querfalte 13, so daB ohne Schriag-
falte 8 der Bereich des Umschlages 6 in den Bereich der
Heftldcher 16 zu liegen kidme. Aus diesem Grund wird der
Umschlag 6 um die Schrdgfalte 8 gebildet, was durch die
gestrichelte Linie 15 angedeutet wird. Wird nun der
obere Teil des Bogens 10 um die Querfalte 13 nach unten
geklappt, so kommen die Begrenzungen entlang der Schrédg-
falte 8 entsprechend der gestrichelten Linie 17 von den
Heftlochern 16 frei. Hierzu muB der Winkel 7 mindestens
6° betragen (bei DIN 2 A 0 entsprechend DIN 824: 6,72°).

Fig. 6 zeigt einen Ausschnitt aus einem zu faltenden
Bogen 40 der GrtB8e DIN A 0, bei dem zwei Bereiche in
senkrechter Richtung bei der Querfaltung umgeklappt
werden miissen. Auch hier kommt es darauf an, durch An-
legen einer Schrigfalte 8 den oberen Bogenbereich aus
dem Bereich der Heftldcher 16 herauszubringen. Die
Schridgfalte 8 hat in diesem Fall den gleichen Winkel 7

wie bei der Fig. 5.

Dadurch, daB fiir alle Bogengr&Ben der gleiche Winkel 7
von mindestens 6° fiir die Schrédgfalte 6 vorgesehen
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wird, ist es mdglich, fiir alle Bogengrdfen mit einer
Faltvorrichtung zur Erzeugung der Schrigfalte 6 auszu-
kommen, ohne daf diese umgeschaltet werden muB. Der
Neigungswinkel der spiralf&rmig angeordneten Falten-
bruchleiste 5 gegeniiber der Achsrichtung der Walze 9
ist dabei gleich dem Winkel 7 der Schrigfalte 8.

Anstelle der Biirstenwalze 10 kann auch ein Umlegeblech
oder ein anderes in den Weg des angestellten Umschlages
6 ragendes starres Hemmglied vorgesehen sein. Des wei-
teren kann eine Walze des Walzenpaares 18 als Segment-—

walze ausgebildet sein.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum maschinellen Herstellen einer Schrag-
falte am Anfang einer fortlaufenden Papierbahn in einer
Maschine zum maschinellen Falten von Bogen wie Zeich-
nungspausen o0.4ql.,

gekennzeichnet durch eine spiralférmig auf dem Umfang
einer Walze (9) angeordnete Faltenbruchleiste (5) und
eine Gegenwalze (4) aus nachgiebigem Material zum Vor-
prédgen der Schrdgfalte (8) des Umschlages (6) und durch
eine nachgeschaltete Anordnung (10, 12, 18) zum Umlegen
des Umschlages (6) und Scharfknicken der vorgeprédgten
Schrdgfalte (8).
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2. vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB die Faltenbruchleiste (5)
und die Gegenwalze (4) derart ausgebildet sind, daB sie
den Umschlag (6) unter einem Winkel gegeniiber der {ibri-
gen Papierbahn (1) anstellen, und daB8 die nachgeschal-
tete Anordnung zum Umlegen des Umschlages ein den ange-
stellten Umschlag (6) erfassendes Hemmglied (10, 12)

aufweist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 2,

gekennzeichnet durch eine im oder nahe dem Ansatzpunkt
der vorgeprdgten Schrdgfalte (8) am Bogenrand wirksame
Biirstenwalze (10) zum Umlegen des Anfangsbereiches (6a)
des Umschlages (6).

4. VOrrichtung—nach Anspruch 2 oder 3,

gekennzeichnet durch einen schrdggestellten frei dreh-
baren Niederhalterstab (12) zum Umlegen des Restbe-
reiches (6b) des Umschlages (6).

5. vVorrichtung nach einem oder mehreren der Anspriiche
1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet, daB die nachgeschaltete Anord-
nung ein Walzenpaar (18) aufweist, das zum Scharfknik-

ken der Schridgfalte (8) und dem Weitertransport dient.

6. Vorrichtung nach mindestens einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB ein Transportwalzenpaar (2)
in Vorschubrichtung des Bogens (1) mit geringem Abstand
vor der Faltenbruchleiste (5) und der Gegenwalze (4)

angeordnet ist.

7. Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche
1 bis 6,
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dadurch gekennzeichnet, daB die Walze (9) mit der
Faltenbruchleiste (5) iiber eine Eintourenkupplung (19)
angetrieben und diese von einem im Einlaufbereich
angeordneten Sensor (3) zum Ertasten der Papierbahn-
Vorderkante gesteuert ist.

8. Vorrichtung nach mindestens einem der vorhergehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daf der Neigungswinkel der
spiralfdrmig angeordneten Faltenbruchleiste (5) gegen-
iber der Achsrichtung der Walze (9) fiir alle Formate
(Bldtter 30, 40) gleich ist und mindestens 6° betrigt.

9, Vorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet, das eine Walze des Walzenpaares
(18) als Segmentwalze ausgebildet ist.
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