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@ Vorrichtung zum Entleeren von Behiltern, insbesondere Miilibehéltern.

@ Eine Vorichtung zum Entieeren von Behéltern, insbeson-
dere Millbehaltern, wird far die Steuerung ihres Druckmittel-
motors bzw. ihrer Druckmitielmotore mit einem elektrischen
Steuerstromkreis versehen, der einen vom angesetzten
Behéiter betdtigten Schalter zum Einschalten des Steue-
rungsablaufes und einen die zeitliche Ventilsteuerung fir
den Bewegungsablauf bestimmenden Zeitschalter enthélt.
Die Vorrichtung kann mit zusétzlichen, den Arbeitsbereich
abschirmenden Barriereelementen ausgestattet sein, die
mittels Schaltern den automatischen Betrieb der Vorrichtung
nur zulassen, wenn sie in Sicherungsstellung sind. Die
automatische Steuerung der Vorrichtung kann fir Einzel-
schittungen, Zwillings- bzw. Doppelschiittungen und
Kombinationsschittungen ausgelegt werden.

Eine besondere Weiterbildung der Erfindung liegt in der
Schaffung einer vollautomatischen Entleervorrichtung, bei
der mittels einer Programmier- und Schaltvorrichtung jeder
zu entleerende Behalter identifiziert wird, die Erkennungsan-
gaben des Behélters mit gespeicherten Daten verglichen und
hieraus ein automatisch gesteuerter, flir den jeweiligen
Behalter geeigneter Ablauf des Entleervorganges ausge-
wiahlt wird. Hierzu ergénzend kdnnen das Fiillgewicht, das
Leergewicht und der ordnungsgemafRe Zustand des Behél-
ters kontrolliert und in die Steuerung einbezogen werden.
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Vorrichtung zum Entleeren von Behdltern, insbe-
sondere Miillbehdltern

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Entleeren von
Behaltern, insbesondere von Miilbehdltern in Sammelbehdlter,
bei der eine durch mindestiens einen Druckmittelmotor ange-
triebene Hubkippvorrichtung oder Kippvorrichtung mit einem
den zu entleereﬁgén Behdlter aufnehmenden Hubkipprahmen bzw.
Kipprahmen versehen ist, wobei der Druckmittelmotor bzw.

die Druckmittelmotore mittels eines in den Druckmittel-
Leistungskreis eingesetzten Druckmittelventils gesteuert

ist Lzw. sind, das mit seiner Betdtigungseinrichtung direkt
oder 1ndirekt an einen Steuerkreis angeschlossen ist, wel-
cher einen die zeitliche Ventilsteuerung fir den Bewegungs-
ablauf bestimmenden Zeitschalter enthdlt.

Eine Vorrichtung solcher Art ist aus DE-A 27 21 059 bekannt,
bei der ein seitlich der Schittung angebrachter, von Hand

zu betdtigender Druckschalter als den Entleervorgang in

Gang setzendes Element vorgesehen ist. Hierdurch ist es
notwendig, zunachst den zu entleerenden Behdlter an den
Kipprahmen bzw. Hubkipprahmen anzusetzen bzw. zumindest

in geeignete Stellung heranzubringen, und dann den automa-
tischen Ablauf des Entleervorganges in Gang setzenden Hand-
schalter zu bététigen. Dabei ist es in der Praxis unver-
meidlich, daB der herangebrachte bzw. angesetzie Behalter
manchmal vom Hubkipprahmen oder Kipprahmen nicht richtig
erfalit wird. Die aus DE-A 27 21 059 bekannte Vorrichtung -
ist deshalb mit erhdhtem Unfallrisiko behaftet.
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Ferner ist aus DE-PS 1 G2& 935 ein Mulltonnenkipper bekannt,
bei welchem das Steuerventi1l fir den Druckmittelmotor mit
einem Handbetatigungselement versehen 1st, das bei in Be-
titigungsstellung fiir den Druckmittelmotor gebrachtem Ven-
til hinter einem Rickhalteriegel einlegbar ist, dem eine
ebenfalls 1m Druckmittel-Leistungskreis angeordnete Ausrick-
vorrichtung derart zugeordnet ist, daB sie das Handbetdti-
gungselement des Steuerventils hinter dem Rickhalteriegel
vorschiebt und zum Zuriicklaufen des Steuerventils in die
Ausgangsstellung frei gibt, sobald die entsprechende Druck-
Juftbeaufschlagung an der Ausriickvorrichtung erreicht wird.
Die Ausruckvorrichtung selbst wird dabei von einem Uberstrom-
venti1] her gesteuert, das von der Schwenkwelle der Kippvor-
richtung bzw. Hubkippveorrichtung her betdtigt wird. Will man
die Moglichkeit vorsehen, den zu entleerenden Behdlter in
der Einkippstellung zu ritteln, so kdnnen ein entsprechender
Betatigungsnocken an der Schwenkwelle der Kippvorrichtung
bzw. Hubkippvorrichtung fir das Uberstirdmventil und eine
trémungsdrossel 1n der Zuleitung der Ausrickvorrichtung
vorgesehen werden. Hierdurch wird eine mehrfache Ein- und
Ruckkippbewegung im tnceinkippbereich der Kippvorrichtung
bzw. Hubkippvorrichtung tiervorgerufen, bis die Ausriickvor-
richtung ausreichend mit Druckmittel beaufschlagt ist, um
das Handbetdtigungselement vom RiUckhalteriegel zu befreien,
sc daB das Steuerventii in seine Ausgangsstellung zuriick-
kehren kann. Diese bekannte Vorrichtung setzt einerseits
pneumatische Druckmittel-Leistungskreise voraus und machti
es vor allem notwendig, daB der Entleervorgang durch Hand-
betatigung am Steuerventil eingeleitet und das Handbetdti-
gungselement des Steuerventils verriegelt wird.

Bei1de bekannten Vorrichtungen machen auBerdem bei Bedienung
durch eine einzige Person notwendig, daB entweder der zu
entleerende Behdlter an entsprechenden Einrichtungen des
Hubkipprahmens bzw. Kipprahmens eingehdngt wird oder der
bedienungsmann zugleich den zu entleerenden Behdlter fest-
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halt und das Steuerventil bedient, was vielfach zu unrich-
tiger Aufnahme des Behdlters am Hubkipprahmen bzw., Kipp-
rahmen und/oder unrichtiger Bedienung des Steuerventils
fithrt. Flir sicheres Aufnehmen des zu entleerenden Behédlters
am Hubkipprahmen bzw. Kipprahmen und sicheres Bedienen des
Betdtigungsventils wdren bei den oben angefiithrten bekannten
Vorrichtungen normalerweise zwei Personen notwendig.

Demgegeniiber liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, eine
Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art dahingehend we-
sentlich zu verbessern, daB eine weitestgehend selbsttédtige
Steuerung des Entleervorganges ermdglicht wird, die es
zulédht, daB der zu entleerende Behdlter von einer Bedienungs-
person lediglich an den Hubkipprahmen bzw. Kipprahmen heran-
zubringen ist und die Bedienungsperson wdhrend des Schiittvor-
ganges die Vorrichtung verlassen kann, beispielsweise um
einen entleerten Behdlter wegzubringen und einen anderen zu
entleerenden Behdlter heranzuholen. Dabei soll sich die ver-
besserte Vorrichtung mit Druckmittelsystemen beliebiger Art,
sei es mit hydraulischem oder pneumatischem Druckmittel
betreiben lassen, und zwar bei einfachem Aufbau, einfacher
Bedienungsweise, hoher Betriebssicherheit und besonders
wirtschaftlicher Arbeitsweise der Vorrichtung. Ferner soll
die Erfindung gewdhrleisten, daB wédhrend des selbsttdtigen
Entleervorganges keinerlei Gefahr von dieser Vorrichtung

fir das Bedienungspersonal oder unbeteiligte Personen her-
vorgerufen wird.

Zur LOsung dieser ‘Aufgabe ist gemdB der Erfindung vorgesehen,
daB der Steuerkreis des Druckmittelventils ein von dem an

den Hubkipprahmen bzw. Kipprahmen der Entleervorrichtung
angesetzten Behdlter selbst betdtigtes Schaltelement zum
Einleiten des Steuerungsablaufes enthdlt.

Durch die erfindungsgemdBe Anordnung des den Steuerungs-
ablauf einleitenden Schaltelements zur direkten Betdtigung

ws = e ae————
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durch den zu entleerenden Behdlter kommt der Bedienungsper-
son lediglich noch die Funktion des sicheren und richtigen
Heranbringens und Ansetizens des Behdlters an die Entleer-

vorrichtung zu, um dadurch gleichzeitig das richtige An- —

setzen des Behdlters an die Entleervorrichtung sicherzu-
stellen und den Steuerungsablauf fiir den Entleervorgang

in Gang zu setzen. Hierdurch 1&BRt sich auch bei Einmann-
Bedienung eine wesentlich erhdhte Sicherheit bei automa-
tischem Ablauf des Entleervorganges erreichen.

Das vom Behdlter betdtigte Schaltelement kann ein mit Keilen
des Behdlters zusammenwirkender Berithrungsschalter sein.
Solche Beriihrungsschalter bieten den Vorteil, daB sie erst
durch den in richtiger Lage angesetzten Behdlter mechanisch
betatigt werden. '

Das vom Behdlter betdtigte Schaltelement kann auch durch
einen oder mehrere berihrungsfrei mit Teilen des Behdlters
zusammenwirkende Sensoren gebildet sein. Hierzu kommen Sen-
soren verschiedenster Art in Betracht, beispielsweise Ultra-
schallsensoren, die auf Reflektion von auf die Behdlterwand
treffenden Uliraschallwellen ansprechen. Es kommen auch
Magnetschalter in Betracht, die auf das Heranbringen von

an der Behdlterwand angebrachten Magnetteilen ansprechen.
Dariberhinaus kommen jegliche optisch oder elektrisch ar-
beitende Sensoren in Betracht.

Eine weitere erfindungsgemdfBe Mdglichkeit besteht darin,
das vom Behdlter betdtigte Schaltelement durch eine oder
mehrere mit dem Behdlter zusammenwirkende Lichtschranken
zu bilden. Bevorzugt wird man aus Sicherheitsgriinden
mehrere an verschiedenen Stellen nahe des Hubkipprahmens
bzw. Kipprahmens angeordnete Lichtschranken vorsehen, die
sdamtlich von der Behdlterwand abzudecken sind, um den
Schaltvorgang einzuleiten, so daB nicht ein Schaltvorgang
durch irgendwelche zufdllig in den Bereich einer Licht-
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schranke gelangenden Gegenstdnde hervorgerufen werden kann.

Normalerweise wird das von dem vom Behdlter betdtigten
Schaltelement erzeugte Signal ilber KabelanschluB an die
entsprechenden Teile des Steuerkreises zu ibertragen sein.
Es ist aber auch moglich, die Signale des vom Behdlter be-
tdtigten Schaltelements mittels eines Kleinsenders und
Kleinempfdngers drahtlos, beipsielsweise mittels Ultraschall
oder elektromagnetischer HWellen, auf einen Empfdnger zu

ibertragen, der in den Steuerkreis des Druckmittelventils
eingesetzt ist.

Da das von dem zu entleerenden Behdlter betdtigte Schaltele-
ment im .allgemeinen fest installiert und vielfach am Kipp-
rahmen oder Hubkipprahmen angebracht ist und andererseits
vielfach Behdlter recht unterschiedlicher Bauformen mit
zum Teil erheblichen Unterschieden in der Ausbildung ihrer
seitlichen Begrenzungswdnde noch gleichzeitig im Verkehr
sind, empfiehlt es sich, im Rahmen der Erfindung einen
Handbetdtigungsschalter in Parallelanordnung zu dem vom

zu entleerenden Behdlter betdtigten Schaltelement bzw. in
Parallelschaltung zu dem in den Steuerkreis eingesetzten
Empfanger vorzusehen. Dieser zusdtzliche Handschalter hat
den Zweck, daB die Bedienungsperson den Entleerungsvorgang
mittels des Handbetdtigungsschalters einleiten kann, falls
ein solcher Behdlter an die Entleervorrichtung herange-
bracht worden ist, der nicht fiir das selbsttdtige AuslGsen
des Schaltelements geeignet ist, Dabei kann der Handbe-
tdtigungsschalter zum Einschalten des Steuerablaufs an der
Betdtigungseinrichtung des Steuerventils angebracht sein
und ein gemeinsames Handbetdtigungselement fir den Handbe-
tdtigungsschalter und das Steuerventil vorgesehen sein.

In bevorzugter Ausfiihrungsform der Erfindung ist der fir
die zeitliche Ventilsteuerung vorgesehene elekirische
Steuerstromkreis dazu ausgebildet, bei Freigabe des vom
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angesetzten Behdlter betdtigten Schalters die Kippvorrich-
tung bzw. Hubkippvorrichtung zu Ricklauf in die Ausgangs-
stellung zu steuern, und zwar bevorzugt unmittelbar bei Frei-
gabe dieses Schalters bzw. Unterbrechung des mit dem Schalter_
geschlossenen Stromkreises. Hierdurch wird erreicht, daB
bei unrichtigem oder unsicherem Erfassen des zu ent-
leerenden Behdlters durch die Kippvorrichtung bzw. Hubkipp-
vorrichtung sofort der eingeleitete Entleervorgang abge-
brochen und rickgdngig gemacht wird, um den zu entleeren-
den Behdlter nachsetzen zu kdnnen, Hierbei ist es beonders
vorteilhaft, den vom angesetzien Behdlter betdtigten Schal-
ter dazu auszubilden, vom Behdlter in geschlossenem Zustand
gehalten zu werden, und den Zeitschalter dazu auszubilden,
bei Wegfall des Uber den vom Behdlter betdtigten Schalter
zugefihrten elekirischen Stromes sofort in seine Steuer-
stellung fir Ruckfinrung der Kippvorrichtung bzw. Hubkipp-
vorrichtung in Ausgangsstellung iberzugehen.

In einer weiteren Ausfilhrungsform der Erfindung ist vorge-
sehen, daB der elektrische Steuersiromkreis einen mittels
eines Druckmittels betriebenen sekunddren Steuerkreis an-
steuert, und zwar derart, daB ein fir elektrische und ggf.
auch manuelle Betdtigung eingerichtetes und an einer
Druckmittelquelle angeschlossenes Umschaltventil iiber den
als Zeitrelais ausgebildeten Zeitschalter des Steuerstrom-
kreises geschaltet wird. In diesem Fall ist das fir die
Steuerung des Druckmittelmotors bzw. der Druckmittelmotore
vorgesehene Druckmittelventil fiir eine Druckmittelbetdti-
gung eingerichtet. Die Anordnung eines zusdtzlichen Druck-
mittel-Steuerkreises kann unter Umstdnden dann von Vorteil
sein, wenn der fiir eine elektrische Betdtigungseinrichtung
des Steuerventils im Leistungs-Druckmittelkreis nicht aus-
reicht bzw. eine ausreichend sichere elekirische Steuer-
stromquelle nicht zur Verfiigung stehi. Ein anderer Vorteil
ergibt sich daraus, daB durch den Einsatz eines beispiels-
weise pneumatischen sekundéren Steuerdruckmiitelkreises
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ein Puffer zwischen elektrischen Schaltelementen und dem
Druckmittelleistungskreis bzw. den im Druckmittel-Leistungs~-
kreis angeordneten Ventilen angeordnet ist. Durch einen
solchen™ffer kann die fur die Betdtigung der im Leistungs-
Druckmittelkreis angeordneten Ventils bendtigte Kraft ver-
stdrkt und die Stieuerenergie erhoht werden. Das im Druck-
mittel-Leistungskreis liegende Steuerventil kann ein
Iweistellungsventil mit Neutral- und Arbeitsstellung sein.
Dies ist im Hinblick darauf besonders gilinstig, weil sich

die Betdtigungseinrichtung eines solchen Zweistellungsven-
tils besonders einfach gestalten 18Bt. In einem hydrauli-
schen Druckmittel-Leistungskreis empfiehlt es sich, ein
solches Zweistellungsventil in Neutralstellung auf eine

an die Ricklaufleitung des Druckmittel-Leistungskreises ange-
schlossene Bypassleitung zu schalten. '

Zum schonenden Riitteln der zu entleerenden Behdlter kann
bei hydraulischem Antrieb der Kippvorrichtung ein den
Druckmittelzulauf rythmisch unterbrechendes oder verengen-
des, vom Steuerkreis betdtigtes Ventil im Vorlauf des
Druckmittel-Leistungskreises zum Antriebselement fir die
Kippvorrichtung eingesetzt sein.

Die Erfindung ist sowohl fir Einfachschittungen als auch
fiur Mehrfachschiittungen, beispielsweise Doppel- oder
Zwillingsschiittungen, Dreifachschittungen u.dgl. anwend-
bar, also bei Schiittungen, in welchen nebeneinander zwei
oder mehr getrennt betdtigbare Einzel-Hubkippvorrichtungen
bzw. Einzel-Kippvorrichtungen angeordnet sind. Gleichfalls
kann die Erfindung bei sogenannten Kombinationsschiittungen
angewandt werden, ndmlich solchen Schiittungen, bei denen
zwei oder mehr Einzel-Hubkippvorrichtungen oder Einzel-Kipp-
vorrichtungen nebeneinander angeordnet sind und wahlweise
getrennt oder gemeinsam betdtigt werden kénnen, so daB

die Einzel-Hubkippvorrichtungen oder Einzel-Kippvorrichtun-
gen getrennt und unabhdngig voneinander zum Entleeren
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kleinerer Behdlter und die Gesamtheitl der Hubkippvorrich-
tungen bzw. Kippvorrichtungen gemeinsam zum Entleeren
groBerer Behdlter eingesetzt werden kdnnen.

Fiir die Anwendung bei Kombinationsschiittungen kann man im _—

Rahmen der Erfindung vorsehen, daB der automatische Ab-
lauf des Entleervorganges sowohl bei getrenntem Betrieb
an allen Einzel-Hubkippvorrichtungen bzw. Einzel-Kippvor-
richtungen erfolgt und ein automatischer Ablauf des Ent-
leervorganges abgewandelter Art auch im Kombinationsbe~
trieb der Gesamtheit der Hubkippvorrichtungen bzw. Kipp-
vorrichtung=an erfolgt. Fir einfachere Anwendungsfdlle
bietet die Erfindung jedoch die MOglichkeit, den automa-
tischen Ablauf des Entleervorganges nur fir den Betrieb als
Einzel-Hubkippvorrichtungen bzw. Einzel-Kippvorrichtungen
vorzusehen und fir den Betirieb als Kombinationsschiittung
einen verbesserten Handsteuerungs-Betrieb vorzusehen. Dies
bietet den Vorteil, daB die Bedienungsperson den Entleer-
vorgang bei Kombinationsschiittung weitgehend selbst steuert
und an die bei groBeren Behdltern wesentlich stdrker her-
vortretenden Gegebenheiten des Einzelfalles anpassen kann.
Im Rahmen der Erfindung wird daher eine Ausfihrungsform
vorgeschlagen, bei der fiir die Druckmittelmotore jeder
Hubkippvorrichtung bzw. Kippvorrichtung zwei gleiche
Druckmitiel-Leistungskreise vorgesehen sind, die mittels
eines als Absperr- und Schaltventil ausgebildeten und
fiir elektrische und ggf. manuelle Betdtigung eingerichteten
Umschaltventils parallel schaltbar und voneinander trenn-
bar sind, das zusammen mit den fir jede Einzel-Hubkippvor-
richtung bzw. Einzel-Kippvorrichtung vorgesehenen Steuer-
stromkreisen iliber einen gemeinsamen Schalter an eine Strom-
quelle angeschlossen ist und sich bei geschlossenem Schalter
in Absperrstellung befindet. Durch die in dieser Ausfihrungs-
form vorgesehene MaBnahme zweier getrennter Steuerstrom-
kreise fiir be}de Hubkippvorrichtungen bzw. Kippvorrich-
tungen wird erreicht, daB bei eingeschalteter Strom-

, quelle mit beiden Hubkippvorrichtungen bzw. Kippvorrich-

(S}
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tungen unabhangig voneinander automatisierte Entleervor-
gédnge vorgenommen werden kdénnen. Sollen dagegen die beiden
Einzel-Hubkippvorrichtungen oder Einzel-Kippvorrichtungen
gemeinsam zum Entleeren von groBen Behaltern synchron be-
trieben werden, so wird die Steuerungsautomatik ausge-
schaltet. In diesem Fall befindet sich das zwischen den
beiden Druckmittel-Leistungskreisen angeordnete Umschalt-
ventil in solcher Schaltstellung, daB die Druckmittelmotore
beider Hubkippvorrichtungen bzw. Kippvorrichtungen von einer
gemeinsamen Druckmittelquelle gespeist werden. Das Abschalten
der automatischen Steuerung bei gemeinsamem Betrieb beider
Hubkippvorrichtungen bzw. Kippvorrichtungen trdgt der
Gegebenheit Rechnung, daBl bei groBeren Behdltern die Zeit-
dauer fir den Entleervorgang recht unterschiedlich sein
kann. Bei fest eingestellter Zeitkonstante des die zeit-
liche Ventilsteuerung fir den Bewegungsablauf bestimmenden
Zeitschalters wurde deshalb die Wirtschalftlichkeit der ein-
fachen Ausfihrungsform der Erfindung nicht immer gegeben
sein. Andere Verhdltnisse ergeben sich - wie weiter unten
erldutert -, wenn durch zusdtzliche Einrichtungen das
Fillgewicht der Behdlter vor dem Entleeren festgestellt und
diese zusdtzliche Information bei der automatischen Steuerung
des Entleervorganges mit bericksichtigt wird.

Bei gemeinsamem Betrieb beider Einzel-Hubkippvorrichtungen
bzw. Einzel-Kippvorrichtungen kann im Rahmen der Erfindung
vorgesehen werden, bei Ausbildung der Steuerventile fir
die Druckmititelmotore als Zweistellungsventile neben dem
zwischen den beiden Druckmittel—Leistungskreisen'éngeord—
neten Umschaltventil ein zweites Umschaltventil vorzusehen,
das umgekehrt als das erste Umschaltventil gesteuert und
in einen Leistungskreis vor dem AnschluB der Druckmittel-
Verbindungsleitung in die Druckmittelzufihrungsleitung

der Druckmittelmotore eingesetzt ist. Hierdurch wird in
vorteilhafter Weise erreicht, daB allein durch Abhdngen
der Stromﬁuelle von den beiden Steuerstromkreisen und

den elektrisch betdtigbaren Steuerventilen, le. mittels
eines Hauptschalters die Vorrichtung fir die gemeinsame
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Betatigung beider Hubkippvorrichtungen bzw. Kippvorrichtun-

gen zum Entleeren von grcien Behdltern betriebsbereit ist.

Da das Bedienungspersonal wdhrend des selbsttdtigen Ent-
leervorganges bereits mit dem Heranschaffen des ndchsten =
zu entleerenden Behdlters beschédftigt ist und der Ent-
ieervorgang somit ohne Aufsicht abléduft, empfehlen sich
SicherheitsmaBBnahmen zum Schutz von unbeteiligten Personen,
beispielsweise Passanten. Hierfilir kénnen im Rahmen der Er-
findung an den Seitenwdnden des Sammelbehdlters in eine den
Arbeitsbereich der Hubkippvorrichtung bzw. Kippvorrichtung
ce1tlich absperrende Sicherungsstellung bewegbare Barriere-
elelmente vorgesehen werdern. Diese Barriereelemente sollen
dabei erfindungsyem&B mit einem in der Druckmittelzuleitung
des Druckmittel-Leistungskreises bzw. der Druckmittel-
Leistungskreise liegenden Absperrventil direkt oder in-
direkt verbunden sein, derart, daB die Druckmittelzufuhr
zum Leistungskreis bzw. den Leistungskreisen nur in Siche-
rungsstellung der Barriereelemente gefffnet ist. Damit

wird erreicht, daB das automatische Entleeren von Behdltern
aber méglichst auch das handgesteuerte Entleeren von Be-
hdltern nur bei geschlossenen Barriereelementen moéglich
ist.

Scfern in einer Ausflihrungsform der Erfindung bei gemein-
samem Betrieb beider Hubkippvorrichtungen bzw. Kippvorrich-

tungen zum Entleeren groBer Betdlter die elektrische Steuerung

fir automatischen Betrieb ausgeschaltet ist, kann auf

¢ie Sperrung der lLeistungs-Druckmittelkreise bei gedffneter
Barriere verzichtet werden, da bei Handsteuerung eine Be-
dienungsperson ohnehin stets an der Schiittung gegenwédrtig
sein muB und dann auch die Aufgabe des Absicherns des
Arbeitsbereiches {ibernehmen kann. Im Rahmen der Erfindung
ktnnen daher MaBnahmen getroffen werden, die die Vorrich-
tung wahlweise auf zwangsldufige Absicherung des Arbeits-
hereiches mittels der Barriereelemente oder Verzicht auf
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Absicherung mittels Barriereelementen umschaltbar ist.

Alternativ zur Sperrung der Druckmittelzufuhr zu dem
Leistungskreis bzw. den Leistungskreisen ist es im Rahmen

der Erfindung auch moglich, dal die Barriereelemente mit
einem vor den elektrischen Steuerstromkreis bzw. Steuerstrom-
kreise eingesetzten Hauptschalter verbunden sind, der nur

in Sicherungsstellung der Barriereelemente eingelegt ist.

Die Barriereelemente kénnen als schrankenartige Hebel aus-
gebildet sein, die an den Seitenwdnden des Sammelbehdlters
schwenkbar gelagert sind und ggf. biligelartig miteinander
verbunden sind., Diese Barriereelemente kOfnnen von Hand
betdtigbar und mittels Feder in ihrer wirksamen Stellung
und ihrer unwirksamen Stellung gehalten werden. Es ist
¢ber auch meglich, die Barriereelemente mittels Druck-
mittelmotoren zu betdtigen.

In einer besonderen, vollautomatischen Ausfiihrungsform der
erfindungsgemdBen Vorrichtung ist der Steuerstromkreis mit
einer Programmier- und Schaltvorrichtung verbunden, die
Eingabeeinrichtungen fiir Erkennungsangaben, wie Typ usw.,
Uber den jeweils zu entleerenden Behdlter, Speicher mit
Daten Uber die zum Entleeren in Betracht kommenden Behdlter,
Schaltungsanordnungen zum Ermitteln der fir die Entleerung
des jeweiligen Behdlters geeigneten Steuerungsweise und
Schalteinrichtungen zum Einstellen der ermittelten Steu-
erungsweise am elektrisschen Steuerstromkreis enthdlt.

In dieser Ausfihrungsform arbeitet die erfindungsgemdBe
Vorrichtung praktisch voll automatisch. Das Eingeben der
Erkennungsangaben kann von der Bedienungsperson an einem
Tableau, beispielsweise mittels Sensoren oder Druckknépfen
vorgencmmen werden. Es ist aber auch méglich, eine licht-
elektrische Ablesevorrichtung filir an den zu entleerenden
Behdltern angebrachte Erkennungsmarkierungen als Eingabe-
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einrichtung fir die Erkennungsangaben im Bereich des Hub~
kipprahmens bzw. Kipprahmens anzuordnen. Hierdurch wird der
jeweilige zu entleerende Behdlter beim Heranbringen an den
Kipprahmen bzw. Hubkipprahmen mit seiner Erkennungsmar-
kierung an der Ablesevorrichtung vorbeibewegt. Dabei werden
alle erforderlichen Erkennungsangaben des jeweiligen Be-
hdlters selbsttdtig aufgenommen. Diese eingegebenen oder
selbsttdtig aufgenommenen Erkennungsangaben werden in
der Programmier- und Schaltvorrichtung mit den gespeicher-
ten Daten iber die zum Entleeren in Betracht kommenden Be-
hdlter verglichen. Die Programmier- und Schaltvorrichtung
enthélt Schaltungsanordnungen, die aus diesem Vergleich
einen Vorschlag fir eine Steuerungsweise der Vorrichtung
ermittelt, die fir das Entleeren des herangebrachten Be-
hdlters am besten geeignet erscheint. Die einzelnen
SteuerungsmaBnahmen dieser ermittelten Steuerungsweise
werden dann mittels Schalteinrichtungen an den Elementen
des elektrischen Steuerstromkreises eingestellt. Der -
Steuerstromkreis steuert dann in entsprechender Weise die
im Leistungs-Druckmittelkreis angeordneten Steuerventile an.
Die erfindugnsgemidBe Vorrichtung 1&Bt sich in dieser Aus-
fihrungsform zum Entleeren einer Vielzahl verschiedener Be-
hdltertypen einsetzen, vorausgesetzt, dafl die erforder-
lichen mechanischen Einrichtungen an der Schittung bzw.
den Schittungen vorhanden sind.

Eine vorteilhafte Weiterbildung dieser vollautomatischen Aus-
fithrungsform der Erfindung kann darin bestehen, daB der
elektrische Steuerstromkreis und die Ventilsteuerung mit-
einander verbundene zusdtzliche Elemente zum Einstellen

der fir den jeweils zu entleerenden Behdlter geeigneten
Ausgangsstellung des Hubkipprahmens bzw. Kipprahmens, ggf.
mit Anschluf3 an eine das augenblickliche Fiillgewicht des
Sammelbehdlters feststellende Einrichtung enthalten. Fiir

die Praxis bedeutet diese zusdtzliche Einrichtung, daB nach
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Feststellen der Hohe bzw. des Typs des zu entleerenden Be-
hdlters zundchst eine Voreinstellung des Hubkipbrahmens
bzw. Kipprahmens in geeignete HGhe erfolgt. Dabei kann auch
das augenblickliche Fiillgewicht "des Sammelbehdlters, bei-
spielsweise des Millfahrzeugs herangezogen werden, da ins-
besondere an Millfahrzeugen der Sammelbehdlter mit zunehmen-
dem Fiullgewicht tiefer in die Federung abgesenkt wird.
Eine besonders ginstige Ausflhrung dieser zusé&tzlichen Ein-
richtung 1&Rt sich dadurch erreichen, daB man mit der oben
erwdhnten lichtelektrischen Ablesevorrichtung einer Er-
kennungsmarkierung am Behdlter auch die Ablesung einer
geeigneten Hohen-Voreinstellung des Kipprahmens bzw.
Hubkipprahmens-abliest. Dies 1dBt sich besonders glinstig
erreichen, wenn die lichtelektrische Ablesevorrichtung
direkt am Kipprahmen bzw. Hubkipprahmen angebracht ist und
50 beil deor Hdheneiuwstoellung mithewegt wird, bis die
richtige Einstellung gegenuber einer am Behdlter ange-
brachten Hbheneinstellungsmarkierung erreicht ist.

Als eine weitere ergdnzende MaBnahme der vollautomatischen
Ausfihrungsform der Er{indung kdnnen der elektrische Steuer-
stromhr-is und die ventilsteucrung miteinander verbundene
cusdtzliche tlemente zum Einstellen der fir den jewells

zu entleerenden Behdlter geeigneten Entleergeschwindigkeit
ggf. mit AnschluB an eine das Gewicht des zu entleerenden
Behdlters feststellende Einrichtung enthalten. Normalerweise
wird - wie in den folgenden Ausfihrungsbeispielen er-
ldutert - beim Entleeren groBer Behdlter bereits die halbe
Entleergeschwindigkeit gegeniiber dem Entleeren kleinerer
Behdlter eingerichtet. Jedoch koénnen mit solcher zusdtz-
licher Einrichtung noch weitere Anderungen und Anpassungen
in der Entleergeschwindigkeit vorgenommen werden.
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Eine weitere Ergdnzungsméglichkeit fir die oben ange-
sprochene vollautomatische Ausfihrungsform der Erfindurg
besteht darin, daf an die Programmier- und Schaltvorrichtung
eine Registrier- und Aufzeichnungseinrichtung flir die aufge-
nommenen Erkennungsangaben und zumindest das Gewicht des
jeweils entleerten Behdlters angeschlossen ist. Diese Er-
gdnzung ist Uberall dort von besonderem Vorteil, wo das
Gewicht des aus den Behdltern in den Sammelbehdlter ent-
leerten Schiittgutes von Bedeutung ist. Beispielsweise
ist es in der MUllabfuhr vielfach tUblich, die Gebiihren nach
dem Gewicht des abgefahrenen Miills zu berechnen. Eine
zusdtzliche Registrier- und Aufzeichnungseinrichtung, die
in den aufgenommenen Erkennungsangaben die Aufstellungs-
stelle des jeweiligen Millbehdlters registriert und auf-
zeichnet und dazu angibt, welches Gewicht der jeweilige
Behdlterinhalt hatte, gibt somit direkte Berechnungsunter-
lagen fiir die Miillabfuhrgebiihr.

Auch fir die Steuerung der Schittung selbst kann die Fest-
steliung des Gewichts des gefiillten Behdlters sowie des
entleerten Behdlters von erheblicher Bedeutung sein. Bei-
spielsweise kdnnen an der Hubkippvorrichtung bzw. Kipp-
vorrichtung Einrichtungen zum Feststellen des Gewichtes

des Behdlters vor und nach dem Entleervorgang vorgesehen
sein, wdhrend die Programmier- und Schaltvof}ichtung
Schaltungsanordnungen zum Vergleichen von Sollwert und Ist-
wert des Behdlter-Leergewichts enthdlt, die dazu ausgebil-
det sind, bei Uberschreiten des Istwertes lber den Soll-
wert um ein festgelegtes MaR den elektrischen Steuerstrom-
kreis zum wiederholten Steuern eines Einkippvorganges in
Art eines Rittelns zu veranlassen, wdhrend ggf. auch Ein-
richtungen vorgesehen sein konnen, die bei Unterschreiten
des lstwertes unter den Sollwert Alarm an einer Alarm-
einrichtung ausldsen und/oder eine entsprechende Registrie-
rung in einer Registriervorrichtung vornehmen. Die letztere
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Malsnahme dient zur Sicherung der Schiuttung und der zu ent-
leerenden Behdlter, da die Sollwert-Unterschreitung des
Behdltergewichts im allgemeinen bedeutet, daB jirgend-
welche Teile am Behdlter fehlen und in die Schittung ge-
fallen sein konnten. Die Registrierung solcher Sollwert-
Unterschreitung des Behdltergewichts kann dazu benutzt
werden, um die entsprechenden Behdlter so schnell wie méglich
auszutauséhen.

SchlieBlich bietet sich im Rahmen der oben angesprochehen
vollautematischen Ausfihrungsform der Erfindung auch die
Muglichkeit, 1m Bereich der Hubkippvorrichtung bzw. der
Kippvorrichtung optische und/oder mechanische und/oder
magnetische Sensoren zum Feststellen des ordnungsgemdfen
Zustands des zu entleerenden Behdlters anzuordnen und mit
der Programmier- unc¢ Schaltvorrichtung in solcher Weise zu
verbinden, daB der Entleervorgang nur bei ordnungsgemdBem
Zusiand Jdes angesetzten Behdlters eingeleitet wird und/oder
festgestellte Mdngel am Zustand des Behdlters in einer
Registriervorrichtung zusammen mit den Erkennungsdaten
régistriert werden. Diese zusdtzliche Einrichtung ermdg-
licht es, zusammen mit der Entleerung der Behdlter

auch eine fortlaufende und mit jeder Entleerung wieder-
holte Uberwachung der Behdlter vorzunehmen, so daB auf-
tretende Mdngel im Zustand der Behdlter frithzeitig erkannt,

auf ihre Entstehungsursachen untersucht und behopen wer-
den kdnnen.

Ausfihrungsbeispiele der Erfindung werden im folgenden
anhand der Zeichnung ndher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine Hubkippvorrichtung gemaB,der Erfindung
bei gegffneten Barriereelementen und ohne
zu entleerenden Behdlter in Seitenansicht;
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Fig. 2 eine Hubkippvorrichtung &hnlich derjenigen
nach Figur 1 bei geschlossenen Barriere-
elementen und angesetztem MillgefsB in
Seitenansicht;

Fig. 3 eine Schemadarstellung des in einer Vorrich-

tung nach Figur 1 oder Figur 2 benutzten
hydraulischen Antriebs- und Steuerungs-
systems fiir Einfachschittungen;

Fig. 4 eine erfindungsgemdfe Entleervorrichtung
als Kombinationsschiittung, d.h. mit zwei
nebeneinander angeordneten, wahlweise ge-
meinsam oder getrennt betdtigbaren Hub-
kippvorrichtungen in rickwdrtiger Ansicht;

Fig. 5 eine Schemadarstellung des filir eine Doppel-
oder Zwillingsschiittung benutzbaren hydrau-
lischen Antriebs- und Steuerungssystems und

Fig. 6 eine Schemadarstellung des in der Vorrich-
tung nach Figur 4 benutzten hydraulischen
Antriebs- und Steuerungssystems.

In den Beispielen der Figuren 1 und 2 handelt es sich um
eine Hubkippvorrichtung zum Entleeren von Miillbehdltern 1
1n e1nen Milisammelbehdlter 2 eines Millfahrzeugs mit
Einschiittvorrichtung 3. Die Einschiittvorrichtung 3 kann

~als Einfachschiittung oder als Doppelschittung bzw.

Zwillingsschiittung ausgebildet sein, in letzterem Fall mit
zweil unabhdngig voneinander arbeitenden Kippvorrichtungen
bzw. Hubkippvorrichtungen 4. Die Hubkippvorrichtung 4 weist
einen Schwenkarm 5 oder ein Paar von Schwenkarmen 5 auf,

an welchen ein Hubkipprahmen 6 mittels einer hier nicht
ndaher dargestellten Viergelenkfithrung angebracht ist. Der
Hubkipprahmen 6 ist entsprechend der Art der zu entlee-
renden Behdlter 1 in diesem Beispiel an seinem oberen Teil
mil einer unter den Rand des Behdlters 1 greifenden Trédger-
leiste 7 und am unteren Tei} mit einem sich gegen die Wan-
dung des Behd&lters 1 legenden Wiwrderlagerelement 8 aus-
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geriistet., Zum Anheben und Senken des Hubkipprahmens 6 dient
die schematisch dargestellte hydraulische Zylinder-Kolben-
Anordnung 9., Die Verriegelung des Behdlters 1 erfolgt durch
Anpressen des Behdlterrandes durch die Trdgerleiste 7 gegen
die an den Schwenkarmen 5 angebrachten Widerlager 10.

Der Antriet der Schwenkarme 5 erfolgt mittels hydraulischer
Zylinder-Koltenanordnungen 11, die im dargestellten Bei-
spiel als Schwenkmotore ausgebildet sind. Die Zylinder-
Kolbeneinheit 9 der Hubvorrichtung und die Zylinder-Kolben-
einheit 11 des Schwenkmotores jeder Hubkippvorrichtung 4
sind in einen gemeinsamen lLeistungs-Druckmittelkreis einge-
bunden (Figur 3). Dabei 1st dieser Leistungs-Druckmittel-
kreis derart ausgelegt, daf bei Arbeitsbeginn zundchst

die Zylinder-Kolbeneinheit 9 der Hubvorrichtung und danach
die fir den Schwenkmotor vorgesehene Zylinder-Kolbeneinheit
11 beaufschlagt wird. Bei den in den Figuren 1 und 2 ge-
zeigten Beispielen ist der zum Einschalten der elektrischen
Steuerung fir den automatischen Betrieb vorgesehene, vom
Behdlter 1 betdtigte Schalter 12 auf der der Behdlterwand
zugewandten Seite des Hubkipprahmens 6 unterhalb der Tridger-
leiste 7 angebracht. Es wédre aber auch moédich, diesen
Schalter an anderen Stellen des Hubkipprahmens 6 anzuord-
nen, beispielsweise im Bereich des Widerlagerteiles 8.

Es kdnnte auch anstelle des Berlhrungsschalters 12 ein
berlihrungsfrei arbeitender Sensor oder eine Lichtschranke
cder dergleichen vorgesehen sein.

Da die derzeit noch vielfach gleichzeitig im Verkehr
tetindlichen Behdlter recht unterschiedliche Bauformen mit
zum Teil erheblichen Abweichungen in der Neigung ihrer
seitlichen Begrenzungswdnde aufweisen, empfiehlt es sich,
zusdtzlich zu dem vom Behdlter betdtigten Schalter 12
einen Handbetdtigungsschalter vorzusehen, beisplelsweise
ein Schalter 13, der am Schittungsgehduse an einér von der
Bedienungsperson leicht zu erreichenden Stelle plaziert
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1st. lm dargestellten bBerspiv. 1st dieser handbetatigte
Schalter 13 mit dem im Leistungs-Druckmittelkreis ange-
ordneten Steuerventil 36 derart kombiniert, daB beide
Teile eine gemeinsame elektromagnetische Betdtigungsvor-
richtung 36a und ein gemeinsames Handbetdtigungselement —
14 aufweisen. Der Handbetdtigungsschalter 13 ist in diesem
Beispiel als magnetischer Sensorschalter ausgebildet, der
beim Herannahen der axial durch die elktromagnetische Be-
tdtigungsvorrichtung 36a und das Steuerventil 36 gefiihrten
Betdtigungsstange von der einen in die andere Schalter-
stellung gebracht wird.

Zum Schutz von unbeteiligten Personen, beispielsweise vor-
ibergehenden Passanten, sind an den Seitenwdnden des Miill-
fahrzeugs zwei Barriereelemente 15 schwenkbar gelagert.
Diese Barriereelemente kdénnen auf einer gemeinsamen Schwenk-
welle biigelartig vereinigt sein. Im Beispiel der Figur 1
sind die Barriereslemente 15 von Hand in und aus ihrer
Sicherungsstelilung schwenkbar. Sie werden durch eine als
Zugfeder ausgebildete Haltefeder 15b durch Uberschreiten
einer Totpunktlage in ihrer jeweiligen oberen und unteren
tage gehalten. Im Belspiel der Figur 2 ist ein Druck-
mitteimcter 152 cger ein Paar von Druckmittelmotoren 15a
zum Einstellen der Barriereelemente 15 vorgesehen. In den
dargestellten Beispielen betdtigen die Barrigreelemente 15
in ihrer Sicherungsstellung einen Schalter 16.

Die Arbeitsweise einer als Einfachschiittung ausgebildeten
Vorrichtung nach Figur 1 oder 2 wird im folgenden anhand
von Figur 3 erlautert:

Zum Antrieb der Hubkippvorrichtung 4 ist ein hydraulisches
Druckmittelsystem vorgesehen, das von der Druckmittelpumpe
33 gespeist wird. Von dieser Druckmittelpumpe 33 fihrt
eine Druckmittelvorlaufleitung 34 iber ein Druckmittel-
riickschlagventil 35 zu einem als Zweistellungsventil
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ausgebildeten Steuerventil 36. An dieses Steuervggiqss‘%ég
141 elne Druékmittelzuleltung 37 angeschlossen, die zu

den 1n Parallélschaltung angeordneten Druckmittelmotoren,
namlich dem Hubzylinder 9 und dem Schwenkzylinder 11 fiihrt.
An die Druckmittelzuleitung 37 ist ein Druckentlastungs-
ventil 38 mit Betdtigungselement 39 angeschlossen. Von
diesem Druckmittelentlastungsventil 38 fihrt eine Druck-
mittelentlastungsleitung 40 zu einem Druckmittelricklauf-
ventil 41, das in die Druckmittel-Ricklaufleitung 42 ein-
gesetzt ist, um den Druckmittelricklauf und damit die
Rickwdrtsbewegqung der Zylinder-Kolben-Aggregate 9 und 11

zu verbessern., Vom Steuerventi] 36 flihrt ferner eine Bypass-
lcitung 43 zu dem Druckmittelricklaufventil 41. Die Druck-
mlttelruCklaﬁfleitung 42 fuhrt in ein Druckmittelreservoir
43a, von dem die Druckmittelpumpe 33 die fir das System
erforderliche Druckmittelmenge absaugt und Uber die Druck-
mittelvorlaufleitung 34 in den Druckmittel-Leistungskreis
einfihrt.

Zum Steuern dieses Druckmittel-Leistungskreises ist ein
Steuerstromkreis vorgesehen, der aus dem am Hubkipprahmen
6 angebrachten und vem angesetzten Behdlter betédtigten
Schalter 12 und einem in Serie dazu geschalteten Zeitrelais
45 besteht. Dieses Zeitrelais 45 ist an die elektrische.
Betatigungseinrichtung des Umschaltventils 36 des Druck-
mittel-lLeistungskreises angeschlossen. Dabei ist die Zeit-
kcnstante des Zeitrelais 45 auf eine solche Zeitdauer
eingestellt, welche die Hubkippvorrichtung vom Anheben,
iber Verschwenken bis zum vollstdndigen Entleeren des Be-
halters benotigt.

Wird nun der Schalter 12 durch den angesetzten Behdlter be-
tdtigt und damit der Steuerstromkreis an die Stromquelle 44
angeschlessen, sc 71rd bei dem 1n der Figur dargestellten
Austihrungsbeispiel iber das Zeitrelais 45 fir die seiner
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Zeltkonstante entsprechende Zeitdauer ein elektrischer kon-
takt zwischen der Stromquelle 44 und der elektrischen
Betatigungseinrichtung des Umschaltiventils 36 hergestellt.
Dies hat zur Folge, daB die Betdtigungseinrichtung wéhrend
der Zeitdauer des Stiromflusses das Steuerventil 36 gegen
die Ruckstellkraft seiner Feder in Arbeitsstellung hidlt.
Ist das Steuerventil 36 in Arbeitsstellung gebracht, so
ist der Druckmittelverlauf von der Druckmittelpumpe 33
ther die Druckmittelvorlaufleitung 34 zur Druckmittel-
zuleitung 37 und von dort zu den Zylinder-Kolben-Aggre-
gaten 9 und 11. Diese beiden Aggregate sind mit ihrem
Kolhenquerschnitt so aufeinander abgestimmt, daB ent-
sprechend der von dem jeweiligen Aggregai zu erbringende
Anfangsleistung der Hubzylinder 9 stdrker ausgelegt ist
gls der Schwenktriebzylinder 11. Es erfolgt somit zundchst
ale Betdtigung des Zylinders 9 bis der Hubvorgang nahezu
abgeschlossen ist und durch den dabei auftretenden gerin-
gen Druckanstieg der Kippvorgang mittels des Schwenk-
triebzylinders 11 eingeleitet wird. Dem in der Figur 3
eingezeichneten Druckentlastungsventil 38 kommt die Be-
deutung zu, daB in Endkippstellung ein auf der Schwenk-
welle der Hub-Kipp-Vorrichtung 4 gesetzter und entsprechend
ihrer Verschwenkung verdrehter Schwenkbegrenzungshebel

mit seiner Einstellschraube auf das Betdtigungsglied 39
des Druckentlastungsventils 38 trifft. Das bisher in
Schliehstellung gewesene Druckentlastungsveniil 38 wird
dann entgegen der Wirkung seiner Stellfeder in eine teil-
weise Offnungsstellung gebracht, so daB eine Druckentla-
stung 1n der Druckmittelzuleitung 37 Uber die Druckent-
lastungsleitung 40 zum Druckmittelricklaufventil 41 hin
erfolgt. Bei geniigend groBem Steuerabstand zwischen der
Betdtigung des Entlastungsventils 38 und der Endlage

des Schwenkbegrenzungshebels wird dann das Druckent-
lastungsventil 38 soweit gedffnet, daB ein starker Druck-
abfall in der Druckmittelzuleitung 34 eintritt. Dieser
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starke Druckmittelabfall 1aBt die Hub-Kipp-Vorrichtung mit
dem zu entleerenden Behdlter um einen solchen Betrag
zuriuckschwenken, daB das Druckentlastungsventil 38 wieder
geschlussen wird. Befindet sich dabei das Druckmittelum-
schaltventil noch in Arbeitsstellung, so bewirkt das nach-
stromende Druckmittel ein erneutes Anschwenken der Hub-
kippvorrichtung bis die Einstellischraube des Schwenkbe-
grenzungshebels wiederum auf das Betdtigungsglied 39 des '
Druckentlastungsventils 38 trifft und somit der Druck-
mittelabfall in der Druckmittelzuleitung 37 bei gedffnetem
Druckentlastungsventil ein éntsprechendes Rickschwenken
der Hubkippvorrichtiung mit dem zu entleerenden Behdlter
wirkt. Auf diese Weise 1dBt sich eine Art Rittelbewegung
hervorrufen, so daB ein vollstdndiges Entleeren des Behdl-
ters sichergestellt ist.

Das vollstdndige Zuriickschwenken und Absetzen des Behdlters
wird dadurch eingeleitet, daB das Zeitrelais 45 nach Ablauf
der eingestellten Zeitdauer die Verbindung zwischen der
elektrischen Betdtigungseinrichtiung des Umschaltventils 36
und der Stromquelle 44 unterbricht, wodurch das Umschalt-
ventil 36 mittels seiner Rlckstellfeder in Ruhestellung ge-
schaltet wird. Das von der Druckmittelquelle 33 iber die
Druckmittelvorlaufleitung 34 kommende Druckmittel stromt
dann iiber die Bypassleitung 43 durch das Ricklaufventil 41
ab, wobei es eine Saugwirkung an der Ricklaufleitung 42
ausiibt und damit den Riickstromeffeki des aus den Zylindern
9 und 11 iber die Druckmittelzuleitung 37 und die Druck-
mittelricklaufleitung 42 flieBenden Druckmittels zu ver-
stdrken,

Wie weiterhin aus Figur 3 hervorgeht, ist im Vorlauf des
Druckmittelleistungskreises 37 zur Zylinder-Kolben-Anordnung
11 ein den Druckmittelzulauf rythmisch unterbrechendes

oder verengendes Ventil 80 eingesetzt. Dieses Ventil 80
wird vom Zeitrelais 45 zu einem solchen Zeitpunkt einge-
schaltet, wenn der Kippvorgang um ein gewﬁnschtes MaB fort-
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geschritten 1st. Hierdurch wird der Behalter 1n eine sanfte

Rittelbewegung versetzt, wodurch sich eine vollstandige Ent-

leerung des Behdlterinhaltes ergibt. Das Ausschalten des

Ventils 80 erfolgt durch das Zeitrelais 45 bei Einleitung

des Rickschwenkvorganges. .

Bei dem in der Figur 3 gezeigten Schalter 13, der parallel
zu dem durch den am Hubkipprahmen 6 angesetzten Behdlter 1
betdtigten Schalter 12 angeordnet ist, handelt es sich um
den Handbetdtigungsschalter zum Einschalten des Steuer-
stromkreises, wie er z.B. in Figur 1 bzw. Figur 2 ange-
ordrniet 1st.

Bei Anordnung der Entleervorrichtung an einem Millfahrzeug
ist es zweckmdRBig, als Stromquelle 44 die Fahrzeugbatterie
zu verwenden. Im Falle eines stationdren Sammelbehdlters
widre es auch denkbar, den Steuerstromkreis mit einem
NetzanschluB zu versehen.

Neben dem in der Figur 3 dargestellten Steuerventil 36
in der Ausfuhrungsform als Zweistellungsventil ist es

:auch mdéglich, ein Dreistellungsventil mit Arbeits-, Riick-

lauf- und Ruhestellung einzusetzen. In diesem Fall bedarf es
aber komplizierterer Bauelemente des Steuerstromkreises

bzw. eines aufwendigeren Betdtigungselements fir ein derartiges
Umschaltventil, wie z.B. eines zweiten Zeitrelais, das nach
O0ffnen des Schaltkontaktes durch das erstie, also nachdem der
Behdlter entleert ist, das Dreistellungsumschaltventil )
mittels der Betdtigungseinrichtung in Ricklaufstellung bringt.

Wie Figur 3 zeigt, ist in die Druckmittelvorlaufleitung

34 ein Zweistellungs-Absperrventil 34a eingesetzt, das mit
seiner elektromagnetischen Betdtigungsvorrichtung dber den
vom Barriereelement 15 betdtigten Schalter 16 an den elek-
trischern Steuerstromkreis angeschlossen ist. Bei geschlosse-
nem Schaltier 1¢ wird das Absperrventil 34a in die in Figur

3 gezeigte Stellung eingelegt, in der es den DurchlaB fir
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das nydraulische Druckmittel zur Druckmittelvorlaufleitung 34
freigibt. Bei gedffnetem Schalter 16 legt sich das Absperr-
ventil 34a unter der Wirkung seiner Feder in die zweite
Stellung, in der eine zum Druckmittelreservoir 43a zurick-
fihrende Bypassleitung 43b an die Druckseite der Pumpe 33
angeschlossen ist.

Wenn die Entleervorrichtung nach Figur 1 oder Figur 2 als
Iwillings- oder Doppelschﬁttung ausgebildet, also mit

zwel nebeneinander angeordneten Hubkippvorrichtungen 4
ausg-estattet ist, dann kdnnen zwei gleiche Steuerungssysteme
wie in Figur 3 vorgesehen sein, namlich je eines fiir jede
Hubkippvorrichtung 4. Es 138Bt sich aber auch bevorzugt

eine Steuerung nach Figur 5 einsetzen. Mit einer Steuerungs-
anordnung nach Figur 5 ist die Arbeitsweise der Zwillings-
oder Doppelschittung wie folgt, wobei die sich entsprechen-
den Bauelemente aus Figur 3 und Figur 5 mit gleichen Beiugs-
ziffern, jedoch in Figur 4 zusdtzlich mit Buchstaben a) und
b) versehen sind:

Bei der in Figur 5 dargestellten Ausfiihrungsform einer
Doppelschiittung besitzen beide Druckmittel-Leistungskreise
eine gemeinsame Druckmittelpumpe, der ein druckunabhéngiger
Druckmittelstromteiler 46 nachgeschaltet ist, so daB jeder
Druckmittel-Leistungskreis eine eidgene Druckmittelquelle auf-
weist. Auch ist bei dem in der Figur 5 dargestellten Bei-
spiel fir jeden der beiden Steuerstromkreise zweckmdBiger-
weise eine gemeinsame Stromquelle 44 vorgesehen.

Im Unterschied zu der in Figur 3 dargestellten Einfach-Hub-
kippvorrichtung wirkt der Steuersiromkreis jeder der beiden
Einzel-Hubkippvorrichtungeh aber nicht direkt auf das Steuer-
ventil 36a, 36b des Leistungsdruckmittelkreises, sondern
steuert seinerseits einen pneumatischen Steuerdruckmittel-
kreis an. Jeder dieser beiden Steuerdruckmittelkreise be-
steht aus einem fiir elektrische Betdtigung einéerichteten

und mit dem entsprechenden Steuerstromkreis verbundenen
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Umschaltventil 47a, 47b, das an eine Zufiihrungsleitung 48a,
48b angeschlossen ist. Diese pneumatische Steuerdruckmittel-
leitung 48a, 48b ist an einen unter der Wirkung einer Ruck-
stellfeder stehenden Arbeitsz ylinder 49a, 49b angeschlossen,

dessen Kolbenstange 50a, 50b als Betdtigungselement des ———

Steuerventils 36a, 36b dient. Fiir beide pneumatische Steuer-
druckmittelkreise ist eine gemeinsame Druckmittelquelle 50
vorgesehen, die lber die Zweigleitungen 51a, 51b an die
Pneumatikventile 47a, 47b angeschlossen ist. Bei Miullfahr-
zeugen kann als Druckmittielquelle 50 die fiir die Bremsan-
lage des Fahrzeugs Dbereits vorhandene pneumatische Druck-
mittelquelle mitbenutzt werden.

Wird nun e1n zu entleerender bBehdlter an den Hubkipprahmen
einer dieser Einzelschiittungen angesetzt und schlieRlich

das Zeitrelais 45a, 45b in Gang gesetzt, so wird das
Pneumatikventil 47a, 47b wdhrend der durch das Zeitrelais
45a, 45b festgelegten Zeit in Schaltstellung gehalten, so
daBh der Pneumatikzylinder 49a, 49b mit der von der Druck-
mittelquelle 50 iber die Steuerdruckmittelleitung strdmenden
PreBluft beaufschlagt wird und dadurch das Steuerventil 36a,
36b des entsprechenden Leistungsdruckmittelkreises in Ar-
beitsstellung bringt. Damit wird die Druckmittelzufuhr

zu den hydraulisch betriebenen Arbeitszylindern 9a, 11a

bzw. 9b, 11b freigegeben und der Entleervorgang beginnt.

Der Riuckschwenk- und Absetzvorgang des Hubkipprahmens

mit dem nun entleerten Behdlter erfolgt wiederum dadurch,
daB das Zeitrelais 45a, 45b den Stromkreis zwischen den

fiir elektrische Betdtigung eingerichteten Pneumatikventil
47a, 47b und der Stromquelle 44 unterbricht. Dadurch wird
das Pneumatikventil 47a, 47b durch die Riickstellkraft seiner
Feder in Neutralstellung gebracht, so daB die pneumatische
Druckmittelquelle 50 vom Druckmittelsteuerkreis abgehdngt ist.
Infolge des sich in der Zufiihrungsleitung 48a, 48b ein-
stellenden Druckabfalls wird der unter der Rickstellkraft
einer Feder stehende Hubkolben des Pneumatikzylinders 49a,
49b in Ruhestellung gebracht, wodurch vermittels seiner
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kolbenstange 50a, 50b das Steuerventil 36a, 36b des Lei-
stungsdruckmittelkreises in Ruhestellung geschaltet wird.

Bei der 1n Figur 4 gezelyten Entleervorrichtung handelt
es sich um eine sogenannte Kombinationsschuttung, mit
der sowohl kleinere MilllgefédBe als auch ein gréRerer Be-
hdlter entleert werden kdnnen. Hierfir sind zwei neben-
einander angeordnete Hubkippvorrichtungen 17a, 17b an der
Rickseite der Einschittvorrichtung 18 angebracht. Der An-
trieb jeder dieser Hubkippvorrichtungen 17a, 17b erfolgt
iber eigene (nicht gezeigte) Zylinder-Kolben-Anordnungen
mit separaten Druckmittel-Leistungskreisen, so daB diese
zum Entleeren von kleineren Behé&ltern einzeln betdatigbar
sind. Im Einzelbetrieb ist die Funkiionsweise der Kombi-
schittung vergleichbar mit der zweier Einfachschittungen,
wie sie oben erldutert wurden. Die Hubéinrichtung jeder
Einzel-Hubkippvorrichtung besteht dabei aus dem bekannten
Viergelenksystem, das mit der Widerlagerplatte 20a, 20b zu
dem Hubkipprahmen 21a, 21b zusammengefigt ist. Die Ver-
riegelung der Behalter erfolgtl durch Anpressen des Behdlter-
randes durch die Tragerleisten 22a, 22b an die am oberen
Ende der Schwenkarme 23a, 23b angebrachten Anlageplatten
24a, 24b. Zum Entleeren von grofen Behdltern, d.h.
synchronem Betrieb beider Einzelschiittungen 17a, 17b ist
an beiden Trdgerleisten 22a, 22b ein Verbindungs- und
Trégerbalken, z.B. mittels Schrauben angebracht. Dieser
Verbindungs- und Trdgerbalken 25 ist im gezeigten Beispiel
an seiner Oberseite mit zahnartigen, in Abstdnden an-
geordneten Haltevorspriingen 26a, 26b ausgebildet, um
Behdlter, beispielsweise MiillgefdBRe verschiedenster
oberer Randausbildung, aufnehmen zu kénnen. Ergédnzend
kdnnte noch ein wahlweise einsetzbarer, gestrichelt dar-
gestellter Zwischenpuffer 27 vorgesehen sein, der zwischen
den beiden Widerlagerteilen 20a, 20b anzuordnen wire.
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7um Entleeren herkommlicher MuUllgroBbehdlter mit an seinen
Sei1ten angetrachten Aufnahmezapfen sind bei der in Figur
2 yewdhlten Ausfubrunusform einer Kombischuttung zusetz-
lich an den bLeiden Hubkipprahmen 21a, 21b schwenkbare
Tragarme 28a, 28b mit Aufnahmeklauen 29a, 29b fir die Trag=
zapfen dieser Millbeh&lter vorgesehen.

Dy beim Entiveren von groBBeren Behdltern die Zeitdauer fir
den Entleer..iuang recnt unterschiedlich sein kann, so daf
bei elektrischer Steuverung des Bewegungsablaufes mit fest
eingestellter Zeitkonstante fir die Ventilsteuerung

des Le1stun;s:ruckmitteikreises unter Umstdnden ein zwei-
maliger Entledr,<rgang notwendig sein kénnte, ist es vor-
Jelehen, dasr e elektrische Steuerung fir den automatischen
Setrieb nur Lel Einzelbadtigung der beiden Hubkippvorrich-
tungen 17a, 17b eingeschaltet ist. Deshalb ist den
Leistungsdruckmittelkreisen der beiden Einzel-Hubkipp-
vorrichtungen ein eigener Steuerstromkreis zugeordnet.
IweckmdfRigerweise werden die von den angesetzten Behdltern
betdtigten Schalter zum Einschalten des Steuerungsablaufes
derart am Hubkipprahmen 21a, 21b positioniert, daB

diese bei angesetztem Verbindungs- und Trdgerbalken 25,
also bei Umristung der Kombischiittung filir synchronen
Betrieb beider Einzelschittungen zum Entleeren groBer Be-
hd:ter, kerns terunrunc mit der Behdlterwandung haben.

Aufgrund der unterschiedlichen Bauformen der Behdlter ist
es jedoch zu empfehlen, einen zusdtzlichen Hauptschalter
zum Abschaltien des elektrischen Steuerkreises bei gleich-
zeitigsr 2=t:tiguny beider Schiittungen 17a, 17b zum Ent-
leeren yroher Behaltler vorzusehen, der in solcher Weise
ausgebildet unZ angebracht sein kann, daB der beim An-
bringen des Verbindungs- und Trdgerbalkens 25 oder
sonstiger Verbindungselemente zwischen den beiden Hubkipp-
rahmen 21a und 21b in die die automatische Steuerung aus-

BAD oriaiNA-
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schaltende Stellung cebtracht wird. In diesem Betriebs-
fall sind die beiden Lelstuncsdruckmittelrrelse der

bei1den Hubkippverrichiungen 17a, 17b mittels Umschalt-
gentlle Zercry nolel snger vertunden, dat ithre bruckmittel-
motore parallel gescneliel san¢ uwn@ von nur elner Druck-
mittelquelle gespeist werden. Zum Einschalten der Entleer-
vorrichtung muB dabei einer der beiden am Schiittungs-
gehduse angebrachte Handbedienungsschalter 31a, 31b be-
tdtigt werden. Gleichzeitig dient dieser Handbetdtigungs-
schalter beil Einzelbetrieb der beiden Schiittungen, also
bei Trennung der beiden Druckmittelkreise, zw manuellen
Steuerung der Hubkippvorrichtungen 17a, 17b, falls die
elektrischen Steuerungen fir den automatisierten Betrieb
einmal ausfallen sollten. Filr den Fall, daB die an dem
Hubkipprahmen 21a, 21b angesetzten Behdlter nicht die
Schalter 30a, 30b betdtigen, sind am Sammelbehdltergehduse
18 zwel rastende Handbetdtigungsschalter 32a, 32b vorge-
sehen. In diesem Fall bedarf es zwar nach dem Ansetzen

des MillgefdBRes eines zusdtzlichen Arbeitsschrittes. Danach
lduft jedoch der Entleervorgang selbsttdtig ab, so daB die
tediencnde rerson nicht wie bei der manuellen Steuerung
des Entleervorgzances wahrend dieser Zeitdauer an den Ort
cer Vorrichtung gebunden ist. '

Die Arbeitsweise einer solchen Vorrichtung wird im folgen-
den anhand von Figur 6 ndher erldutert: A

“In Figur & ist eine Schemadarstellung eines hydraulischen

Antriebssystems und elektrischen Steuerungssystems fir

eine Kombischiuttung, wie sie in Figur 2 dargestellt ist,
gezeigt. Wie bei dem Hydraulikschema einer Zwillings-
schittung nach Figur 4 sind auch bei dieser Kombischiittung
zwel hydraulische Leistungsdruckmittelkreise vorgesehen,
die aber Uber ein Umschaltventil 53 wahlweise getrennt oder
miteinander verbunden sind. Jeder dieser Druckmittelkreise
weist eine eigene Druckmittelquelle auf, die im darge-

" BAD ORIGINAL
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stellten Beisplel durch jewells einon Zweig 54a, 54b

eines druckunabhangicen Stremterlers 54 1n Verbindung mit
einer vor diesem Stromteiler angeordneten Druckmittel-

In jedem Leistungsdruckmittel-
kreis fuhrt +on dieser Druckmittelquelle 543, 54b
Druckmittelvorlaufleitung 56a, 56b iber ein Rickschlag-
ventil 57a, 57b zu dem jeweiligen Umschaltventil 52a, 52b.
Dieses Steuerventil 52a, 52b ist in Neutralstellung an
eine Bypassleitung 58a, 58b angeschlossen, die {iber

eine

In Arbeits-
52b an eine Druck-

mit¢lzufihrungsleitung 61a, 61b angeschlossen, die das
hydraulische Arbeitsmedium zu den in Parallelschaltung
angeordneten Druckmittelmotoren 62a, 63a bzw. 62b, 63b

férdert.

Zusdtzlich ist bel

1s1. Alle anderen Bauelemente beider Leistungsdruckmittel-

der in der Figur 6 dargestellten
Ausfihrungsform in die Druckmittelzuleitung 61a zwischen
deren AnschluB an die Druckmittelverbindungsleitung 64
beider Druckrittelkreise und dem Steuerventil 52a ein
tmschaltventil 65 eingesetzt, das lediglich im Synchron-
betrieb beizer Schittungen 1n Absperrstellung geschaltet

kreise und Steuerstromkreise sind aber in gleicher Weise
anyeordnet. Wie aus Figur 5 ersichtlich, ist an jeder
Sruckmittelzuleitung 61a, 61b ein Druckmittelentlastungs-

ventil 66a, €6b mit Betdtigungselement 67a, 67b ange-

schlossen. Von diesen Druckmittelentlastungsvéntilen 66a,
66b fihren Druckmittelentlastungsleitungen 68a, 68b zu

den Druckmittelfiihrungsventilen 59a,

59b. Die Steuerung

der Druckmittelleistungskreise erfolgt wie bei der in

Figur 3 dargestellten Ausfihrungsform durch direkte Ein-
wirkung auf das fir elektrische Betdtigung eingerichtete

Umschaltventil 52a,

52b.

BAD
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Die elektrischen Steuerstromkreise bestehen jeweils aus
¢inem Zeltrelais 69a, 69b, ein am Hubkipprahmen jeder
Einzelschuttung angebrachten Betatigungsschalter 70a,

70L und eirem parallel dazu ygeschalteten Handbetdtigungs-
element 71a, 71b. Um zu gewahrleisten, daR bei ungesicher-
tem Arbeitsvereilch die automatische Steuerung beider
Einzelschiuttungen aufer Betrieb gesetzt ist, ist in die
gemeinsame vVerbindungsleitung 72 beider Steuerstromkreise
mit der Stromquelle 73 ein in Sicherungsstellung der
Barriereelemente betdtigter Schalter 74 eingesetzt.
Iwischen diesem Schaltkontakt 74 und Stromquelle 73 ist
zusdtzlich ein Verriegelungsschalter 75 angeordnet. Wie
aus Fiqgur £ ersichtlich, ist das in die Verbindungslei-
tung 64 der beiden Druckmittelkreise eingesetzte Umschalt-
ventil 53 und das die Druckmittelzuleitung 61a nur eines
Druckmittelkreises eingesetzte Umschaltventil 65 fir eine
elektrischs Betdiigung eingerichtet und zusammen mit den
Steuerstrcmkreisen an die Stromquelle 73 angeschlossen.
Beide Umscraltventile 53 und 65 sind aber umgekehrt ge-
schaltet und zwar derart, daB sich im Einzelbetrieb beider
Schuttungern das Umschaltventil 53 in Sperrstellung und das
Umschaltvertil 65 in Durchlaflstellung befindet. In diesem
Betriebsfall 1st der Schalter 75 geschlossen, also_ent—
riegelt. Wird dagegen der Riegel eingelegt bzw. der
Verbindungs- und Trdgerbalken 25 eingesetzt, also der
Schaltkontzkt 75 gedffnet, dann schaltet das in der Druck-
mittelzuleitung 61a eingesetzte Umschaltventil 65 mittels
Federkraft in Absperrstellung und das in der Verbindungs-
leitung 64 eingesetzte Umschaltventil 53 mittels Feder-
kraft in DurchlaBstellung, wodurch eine Parallelschaltung
aller Druckmittelaggregate 62a, 62b, 63a, 63b hergestelit
ist und die Entleervorrichtung fir synchrone Betdtigung
beider Einzelschittiungen zum Entleeren groBer Behdlter
betriebsbereit ist. Zum Einschalten der Kolbenaggregate
belder Schiittungen muB dann bei dem in der Figur darge-
steliten Ausfiihrungsbeispiel das Umschaltventil 52b mittels
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des Stellgiredes 76L per Hand betdtigt werden. Dabel werden
beide Hubzylinder 63a, 63b und beide Schwenktriebzylinder

~62&, 62b mi1t der gleichen Druckmittelstrznungsmenge be-

schickt wie tes Er:nzelsteuerung, nur ey Hubzylinder
€3a unc ei1n Schwenktriebzylinder 62a.

Im Beispirel der Figur 6 ist infolge der Ausfihrungsform

des Umschaltventils 52a, 52b als Zweistellungsventil fiir den
gemeinsamen Betrieb beider Schittungen die Anordnung eines
Umnscraltventils in der Druckmittelzufihrungsleitung 61a ei-
nes Jruckmittielkreises notwendig. Es wédre auch mdglich, die
Oruzswmritelumschaltventile 52a und 52b als Dreistellungs-
ventlle fur Null-, Hub- und Senkstellung auszubilden, so

daf dieses zusdtzliche Umschaltventil 65 entfiele und das
gemelnsame Arbeiten beider Hubkippvorrichtungen sowohl durch
Eetat:gung des linken als auch rechien Druckmittelumschalt—
ventils 52a, 52t erreicht wirde. Allerdings bedarf es

bei einerm fir drei Stellungen ausgebildeten Druckmittel-
umschaltventil einer aufwendigeren elektrischen Betdtigungs-
einrichtung, um bei Einzelbetrieb einer automatischen
Steuerung beider Schuttungen zu ermoglichen.

Aulber den dergestellten Ausfuhrunagsbeispielen kann im
Rahmen der Erfindung auch eine vollautomatische Entleer-
vorrichtung geschaffen werden, mit der das Entleeren von
Behdltern jecglicher GriBRe automatisch durchfihrbar ist.
Eine solche vollaytomatische Entleervorrichtung ist bei-
splelsweirse mit einer Programmier- und Schaltvorrichtung
vercehen, an der Erkennungsangaben, wie Typ, GroBe, Auf-
stellungsort usw., fir den zu entleerenden Behdlter einzu-
geben sind. Ferner enthdlt eine solche vollautomatische
vorrichtung in 1hrem Steuerungssystem einen Speicher mit
laten cbher die zum Entieeren in Betracht kommenden Behédlter.
Jagurch kenn mittels Schaltungsanordnungen ein Vergleich
zwischen den eingegebenen Erkennungsangaben und den ge-
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speicherten Daten vorgenommen werden, Aus dem Vergleich
dieser eingegebenen Erkennungsangaben und den gespeicher-
ten Daten wird dann ein fir den jJewelligen Behdlter geeig-
neter Entleerungsvorgang bzw. die Steuerungsweise der Ent-
leervorrichtung fir diesen Entleervorgang ausgewdhlt und
mittels Schalteinrichtungen an den jeweiligen Steuerele-
menten der Entleervorrichtung eingestellt. Man kann mit
solcher vollautomatischer Entleervorrichtung schon vor
Beginn des Entleervorganges den Hubkipprahmen bzw.
Kipprahmen in eine fir den zu entleerenden Beh§lter geeig-
nete Voreinstellung bringen. Man kann die Entleerge-
schwindigkeit vorwéhlen..Uberhaupt lassen sich alle Para-
meler des Entig¢rvorganges durch diese vollautomatische
Vorrichtung anhand der Daten des jeweils identifizierten
Behdlters sowie dessen Inhalt automatisch vorwédhlen und
einrichten. Auferdem kann eine solche vollautomatische
Vorrichtung mit e1ner das Gewicht des entleerten Behé&lters
kontrollierenden Einrichtung ausgestattet werden, die

auf die Entleerungssteuerung zuriickgreift und den Ent-
leervorgang wiedzrholen 1dBt, wenn das Gewicht des ent-
leerten Behdlters noch oberhalb des Sollgewichtes liegt,
also ein Behdlter nicht vollstdndig entleert worden ist.

SchlieBlich lassen sich beil einer solchen vollautomatischen
Entleervorrichtung auch Registrier- und Aufzeichnungs-
einrichtungen vorsehen, die die Identifizierung der ent-
leerten Behdlter und das Gewicht des aus jedem Behdlter
entleerten lnha:ts sowie eventuelle Beschddigungen oder
sonstige UnregelmdBigkeiten an den entleerten Behdltern
festlegen. '
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Vorrichtung zum Entleeren von Behdltern,
insbesondere Mullbehdltern

C EE T N T E E E o E T C o o T o T o o St s e I AT I It e T s i e m e v v m e e s s e s o

1) Vorrichtung zum Entleeren von Behdltern, insbesondere

von Millbehdltern in Sammelbehédlter, bei der eine durch
mindestens einen DBruckmittelmotor angetriebene Hubkipp-
vorrichtung oder Kippvorrichtung mit einem den zu ent-
leerenden Behédlter aufnehmenden Hubkipprahmen bzw. Kipp-
rahmen versehen ist, wobeil der Druckmittelmotor bzw. die
Druckmittelmotore mittels eines in den Druckmittel-
Leistungskreis eingesetzten Druckmittelventils gesteu-
ert ist bzw. sind, mit seiner Betdtigungseinrichtung
direkt oder indirekt an einen Steuerkreis angeschlossen
ist, der einen die zeitliche Ventilsteuerung fir den
Bewegungsablauf bestimmenden Zeitschalter enthdlt,
dadurch gekennzeichnet, daR der Steuerkreis des Druck-
mittelventils (36) ein von dem an den Hubkipprahmen

(6) bzw. Kipprahmen der Entleervorrichtung ange-

setzten Behdlter (1) betdtigtes Schaltelement (Schalter
12) zum Einleiten des Steuerungsablaufs enthdlt.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dabB
das vom Behdlter (1) betdtigte Schaltelement ein mit
Tellen des Behdlters (1) zusammenwirkender Berihrungs-
schalter ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
das vom Behdlter (1) betdtigte Schaltelement durch
einen oder mehrere berudhrungsfrei mit Teilen des Behdl-
ters (1) zusammenwirkende Sensoren ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
das vom Behédlter (1) betdtigte Schaltelement durch eine
oder mehrere mit dem Behdlter zusammenwirkende Licht-
schranken gebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch-
gekennzeichnet, daB das vom Behdlter betdtigte Schalt-
element mit einem Spender fir drahtlose Signaliibertra-
gung versehen und in den Steuerkreis des Druckmittel-
ventils (36) ein entsprechender Empfdnger fiir die
drahtlos ibertragenen Signale eingesetzt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB zusdtzlich zu dem vom Behdlter (1)
betdtigten Schaltelement noch ein Handbetdtigungsschal-
ter (14) zum Einschalten des Steuerungsablaufes vorge-
sehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daB der Handbetdtigungsschalter (13) zum Einschalten
des Steuerungsablaufs an der Betdtigungseinrichtung
des Steuerventils (26) angebracht ist und ein gemein-
sames Handbetdtigungselement (14) fir den Handbetdti-
gungsschalter (13) und das Steuerventil (36) vorge-
sehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB fir die zeitliche Ventilsteuerung

ein dazu ausgebildeter elektrischer Steuerstromkreis vor-

gesehen ist, bei Freigabe des vom angesetzten Behdlter
betdtigten Schaltelements (Schalter 12) die Kippvor-
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richtung bzw. Hubkippvorrichtung (4) zum Ricklauf in
die Ausgangsstellung zu steuern,

Vorrichtung nach einem der Anspriche {1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB das vom angesetzten Behdlter (1) s
betdtigte Schalterelement (Schalter 12) dazu ausge-

bildet ist, vom Behdlter (1) in geschlossenem Zustand
gehalten zu werden; -und der im Steuerkreis vorgesehene
Zeitschalter (45) dazu ausgebildet ist, bei Offnen des

iber den vom Behdlter (1) betdtigten Schaltelements

(Schalter 12) sofort in seine Steuerstellung fiir Rick-
fuhrung der Kippvorrichtung bzw. Hubkippvorrichtung

(4) in Ausgangssiellung Uberzugehen.

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch
gekennzeichnet, daB das fiir die Steuerung des Druck-
mittelmotors bzw. der Druckmittelmotore (9a, b; 1ta, b)
vurgesehene Druckmittelventil (36a, b) eine Druck-
mittelbetdtigungseinrichtung aufweist, die an einen
Steuerdruckmittelkreis angeschlossen ist, der ein fiir
elektrische und ggf. manuelle Betdtigung eingerichtetes
und an eine Druckmittelquelle (51) angeschlossenes Um-
schaltventil (47a, b) enthdlt, das zu seiner eigenen
Steuerung an den Zeitschalter (45a, b) des Steuerstrom-
kreises angeschlossen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet,

daB die Druckmittelbetdtigungseinrichtung des Druckmittel-
ventils (36a, b) als Arbeitszylinder (49a, b) ausgebil-
det ist, dessen Kolbenstange (50a, b) als Betdtigungs-
element des Druckmittelventils (36a, b) unter der Wir-
kung einer federnden Rickholeinrichtung steht.

Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Druckmittelventil (36a, b) des Druck-
mittel-Leistungskreises als fiir Neutral- und Arbeits-
stellung elingerichtetes Steuerventil ausgebildet und
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in Neutralstellung auf einen an die Ricklaufleitung
(42a, b) des Leistungs-Druckmittelkreises angeschlossene
Bypassleitung (34, a, b) geschaltet ist,

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch
gekennzeichnet, daB bei hydraulischem Antrieb der Kipp-
vorrichtung ein den Druckmittelzulauf dythmisch unter-
brechendes oder verengendes, vom Steuerkreis betdtigtes
Ventil (80) im Vorlauf (37) des Druckmittel-Leistungs-
kreises zum Antriebselement fir die Kippvorrichtung
eingesetzt ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, zum Ent-
leeren von Behdltern unterschiedlicher Gréfe, bei der
nebeneinander zwei wahlweise getrennt oder gemeinsam
betédtigbare Einzel-Hub-Kipp-Vorrichtungen (17a, b)

bzw. Kippvorrichtungen angeordnet sind,

dadurch gekennzeichnet, daB fir die Druckmittelmotore
(62a, b; 63a, b) jeder Hubkippvorrichtung bzw. Kippvor-
richtung zwei gleiche Druckmittel-Leistungskreise vorge-
sehen sind, die mittels eines als Absperr- und Schaltven-
til ausgebildeten und fir elektrische und ggf. manuelle
Betdtigung eingerichteten Umschaltventils (53) parallel
schaltbar und voneinander trennbar sind, das zusammen mit
den fir jede Einzel-Hubkippvorrichtung (17a, b) bzw.
Einzel-Kippvorrichtung vorgesehenen Steuerstromkreis iber
einen gemeinsamen Schalter (75) an eine Stromquelle

(73) angeschlossen ist und sich bei geschlossenem

‘Schalter (75) in Absperrstellung befindet.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, daB
ein zweites Umschaltventil (65) vorgesehen ist, das
umgekehrt wie das erste Umschaltventil (53) gesteuert

ist und in einen der beiden Druckmittel-Leistungskreise
des Hydrauliksystems vor dem AnschluB der Druckmittel-
Verbindungslieitung (64) in die Druckmittel-Zufihrungs-
leitung (61a) der Druckmittelmotore (62a, 63a) einge-
setzt ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 13, dadurch
gekennzeichnet, daB an den Seitenwdnden des Sammelbe-
hdlters (2) in eine den Arbeitsbereich der Hubkipp-
vorrichtung (4) bzw. Kippvorrichtung bzw. -vorrichtungen
seitlich absperrende Sicherungsstellung bewegbare
Barriereelemente (15) vorgesehen sind, die mit einem
in der Druckmittelzuleitung des Druckmittel-Leistungs-
kreises bzw. der Druckmittel-lLeistungskreise liegenden
Absperrventil derart verbunden sind, daB die Druckmittel-
zufuhr zum Druckmittel-Leistungskreis bzw. zu den Druck-
mittel-Leistungskreisen nur in Sicherungsstellung der
Barriereelemente (15) gedbffnet isti.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet,
daB das Absperrventil (34a) mit einer elektrischen
Uberwachungseinrichtung {16) ausgestattet ist, die
das Absperren nur bei eingeschalteter elektrischer
Steuerung fiir automatischen Betrieb zuldft.

“Vorrichtung nach Anspruch 17, dadurch gekennzeichnet,

daB das Absperrventil (34a) mittels einer federnden
Einrichtung in Absperrstellung gehalten und mit einer
diese federnde Einrichtung iberwindenden Betdtigungs-
einrichtung in Durchlafkstellung bewegbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet,

daBk das Absperrventil mit einem wahlweise einzustellenden
Stellglied versehen ist, das in seiner einen Stellung

das Absperrventil unabhangig von der Stellung der
Barriereelemente (15) in DurchlaBstellung fir das
Druckmittel zu dem Druckmittel-lLeistungskreis bzw.

den Druckmittel-Leistungskreisen hdlt.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 19, dadurch
gekennzeichnet, daB an den Seitenwdnden des Sammel-
behiltes (2) angebrachte, in Ruhestellung und Sicherungs-
stellung bewegbare Barriereelemeﬁte (15) vorgesehen
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sind und diesen Barriereelementen (15) ein elektrischer
Schalter zugeordnet 1st, der ais Hauptschalter in die
elektrische Zuleitung vor dem elektrischen Steuer-
stromkreis bzw. den elektrischen Stromkreisen angeord-
net und nur in Sicherungsstellung der Barriereelemente
(15) eingelegt ist.

Vomichtung nach einem der Anspriche 16 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, daB die Barriereelemente (15) als
schrankenartige Hebel ausgebildet und an den Seitenwinden
des Sammelbehdlters (2) schwenkbar gelagert sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 20, dadurch
gekennzeichnet, daB zum Einstellen der Barriereele-
mente (15) in Sicherungsstellung und Ruhestellung Druck-
mittelmotore (15a) vorgesehen sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 22, dadurch
gekennzeichnet, daB der Steuersiromkreis bzw. die Steuer-
stromkreise mit einer Programmier- und Schaltvorrich-
tung verbunden sind, die Eingabeeinrichtungen fiir Er-
kennungsangaben, wie Typ, GrdBe usw. iiber den jeweils
zu entleerenden Behdlter, Speicher mit Daten {ber die
zum Entleeren in Betracht kommenden Behdlter, Schal-
tungsanordnungen zum Ermitteln der fir die Entleerung
des jeweiligen Behdlters geeignete Stuerungsweise und
Schalteinrichtungen zum Einstellen der ermittelten
Steuerungsweise am elektrischen Steuerstromkreis ent-
hdlt. '

Vorrichtung nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet,
daB eine lichtelekirische Ablesevorfichtung fir an

den zu entleerenden Behdltern angebrachte Erkennungs-
markierungen als Eingabeeinrichtung fiir die Erkennungs-

angaben im Bereich des Hubkipprahmens bzw. Kipprahmens

angeordnet ist.
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25) Vorrichtung nach Anspruch 23 oder 24, dadurch gekennzeich-

27)

net, daB der elektrische Steuerstromkreis und die
Ventilsteuerung miteinander verbundene zusdtzliche

Elemente zum Einstellen der fiir den jeweils zu ent-
leerenden Behdlter geeigneten Ausgangsstellung des
Hubkipprahmens bzw. Kipprahmens, ggf. mit AnschluB R
an eine das augenblickliche Fiillgewicht des Sammelbe-
hdlters feststellende Einrichtung enthalten.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 23 bis 25, dadurch
gekennzeichnet, daB der elektrische Steuerstromkreis

und die Ventilsteuerung miteinander verbundene, zu-
sdtzliche Elemente zum Einstellen der fiir den jeweils

zu entleerenden Eehdlter geeigneten Entleergeschwin-
digkeit, ggf. mit AnschluB an eine das Gewicht des zu
entleerenden Behdlters feststellende Einrichtung, enthal-
ten.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 23 bis 26, dadurch
gekennzeichnet, daB an die Programmier- und Schaltvor-
richtung eine Registrier- und Aufzeichnungseinrichtung

fiir die aufgenommenen Erkennungsangaben und zumindest

das Fillgewicht des jeweils zu entleerenden Behdlters
angeschlossen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 23 bis 27, dadurch
gekennezd chnet, daf an der Hubkippvomichtung bzw. Kipp-
vorrichtung Einrichtungen zum Feststellen des Gewich-
tes des Behdlters vor und nach dem Entleervofgang vor-
gesehen sind und die Programmier- und Schaltvorrichtung
Schaltungsanordnungen zum Vergleichen von Sollwert uhd
Istwert des Behdlterleergewichts enthdlt, die dazu
ausgebildet sind, bei Uberschreiten des Istwertes lber
den Sollwert um ein festgelegtes MaB den elektrischen
Steuerkreis zum wiederholten Steuern eines Einkipp-
vorganges in Art eines Rittelns zu veranlassen, und

daB ggf. Einrichtungen vorgesehen sind, die bei Unter-



10

15

20

25

29)

30)

-_%ﬁ'-
P156445
schreiten des Istwertes unter den Sollwert Alarm an
einer Alarmeinrichtung ausldsen und/oder eine entspre-
chende Registrierung in einer Registriervorrichtung
vornehmen.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 23 bis 27, dadurch
gekennzeichnet, daB an der Hubkippvorrichtung bzw.
Kippvorrichtung Einrichtungen zum Feststellen des Ge-
wichtes des Behdlters vor und nach dem Entleervorgang
vorgesehen sind und die Programmier- und Schaltvor-
richtung Schaltungsanordnungen zum Vergleichen von
Sollwert und lstwert des Behdlterleergewichts enthdlt,
die dazu ausgebildet sind, bei Uberschreiten des Ist-
wertes iber den Sollwert um ein festgelegtes MaB das
Ventil (80) zum rhythmischen Unterbrechen bzw. Ver-

engen des Druckmittel-Vorlaufs zu dem Antriebselement der

Kippvorrichtung einzuschalten.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 23 bis 29, dadurch
gekennzeichnet, daB im Bereich der Hubkippvorrichtung
bzw. der Kippvorrichtung optische und/oder mechanische
und/oder magnetische Sensoren zum Feststellen dés ord-
nungsgemdBen Zustandes des zu entleerenden Behdlters
angeordnet und mit der Programmier- und Schaltvorrich-
tung in solcher Weise verbunden sind, daB der Entleer-
vorgang nur bei ordnungsgemdBem Zustand des angesetzten
Behdlters eingeleitet wird und/oder festgestellte
Mangel am Zustand des Behdlters in einer Registriervor-
richtung zusammen mit den Erkennungsdaten des jeweili-
gen Behdlters registriert werden.
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