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Dispositif pour I'obtention d’un file de fibres.

Procédé pour 'obtention d'un filé de fibres selon la tech-
nique dite "’a fibres libérées” selon laquelle les fibres prove-
nant d’un ruban alimentaire (3) sont distribuées & V'intérieur
d’un rotor {5) au moyen d’un briseur (4) et sont plaquées par la
force centrifuge a lintérieur dudit rotor (5) de maniére a
former un filé qui est extrait par un conduit (6) disposé dans
I'axe dudit rotor. Dans ce procédé, une fausse torsion est
communiquée au filé formé 3 la sortie du rotor (5), cette
fausse torsion étant donnée par une broche (8) espacée du
rotor (5), broche qui communique une torsion additionnelle
dans le méme sens que celle donnée par le rotor.
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DISPOSITIF FPOUR L'OBTENTION D'UN FILE DE FIHRES.

La présente invention concerne un dispositif per-
mettant l'cebtention d'un f1lé de faibres,

Elle & trait plus particulierement a un pertection-
nement apporté 4 la technique de filature désignée par
l'expression “"technigue open-end”.,

D'une maniére générale, selon cette technigue open-
end, le filé est obtenu directement a partir d'un ruban
de fibres au moyen d'un ensemble (briseur et rotor) qui
assure les trois fonctions essentielles nécessaires a
l'obtention d'un filé de fibres, a savoir l'étirage-
affinage du ruban, la parallélisation des fibres et le
tordage.

Un tel rotor (dénommé également turbine) se présente
sous la forme d'une enceinte creuse, ayant sensiblement
la forme de deux troncs de cbne accolés par leurs grandes
bases et qui est entrainé en rotation a grande vitesse.
Les fibres du ruban alimentaire sont distribuées & 1l'in-
térieur de ce rotor au moyen d'un briseur. Les fibres
sont plaquées par la force centrifuge a l'intérieur du
rotor et forment un anneau qul est extrait sous la forme
d'un filé dont la torsion est donnée par le rotor lui-
méme. L'exiraction du filé peut se faire aussi bien par
un conduit disposé dans l'axe du rotor que par 1l'axe
méme d'entrainement dudit rotor, cet axe étant bien
entendu, danLs ce cas, Creux.

Bien gque cette technigue soit treées largement répan-
due a ce jour, elle présente encore un certain nombre
d'inconvénients parmi lesquels on peut citer :

- une vitesse de produciion du filé gqui, actuelle-
ment, plafonne et semble difficilement pouvoir étre aug-
mentée de maniere simple ;

- le fait qu'il est pratiquement impossible de
travailler des fibres de longueurs différentes et/ou

variables.,
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Diverscs solutions ont éLé proposées pour surmonter
ces inconvénients mais il convient de noter, qu'a ce
jour, aucune n'a trouvé un véritable développement 1ndus-
triel.

Parmi ces solutions, celle faisant l'objet de la
demande de brevet frangais n® 2 360 695 au nom du Deman-
deur permet, dans une certaine mesure, de résoudre ces
problémes mais présente, comme inconvénient de conduire
un ensemble relativement complexe, délicat a mettre en
oeuvre.

D'une maniére générale, la technique décrite dans
ce brevet se caractérise par l'utilisation d‘une chambre
rotative de forme particuliere, jouant le rdle du rotor,
cette chambre servant a paralléliser les fibres sous
l'effet de la force centrifuge et a les transporter, par
passage dans une rainure fixe, jusqu'a un élément tordeur
constitué par une broche de fausse torsion.

Un tel dispositif est, comme dit précédemment, re-
lativement délicat a mettre en oeuvre et, par ailleurs,
lt'organe tordeur qu'il comporte ne permet pas de contrd-
ler avec précision les fibres.

Antérieurement a cette solution, il avait été propo-
sé dans le FR-A-1 546 714 d'adapter un dispositif de
fausse torsion particulier a la sortie de la turbine
(chambre rotative). Selon ce document, il est proposé
d'utiliser a la place d'une broche de fausse torsion
rotative un ensemble fixe comportant un fil métallique
rigide, lisse autour duquel le fil passe en hélice.

Si un tel dispositif permet d'augmenter le taux de tor-
sion communiqué au fil, il ne permet cependant pas d'en-
visager d‘'augmenter les vitesses de renvidage et par
suite la productivité.

Plus récemment, ainsi que cela ressort de l'article
paru dans la revue "Indusirie Textile - n°® 1131 Mars

1983 pages 229 et 230", il a été proposé d'augmenter
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(doubler) la production des instellations de filature
"open-end” en montant en Série plusieurs chanbres de
filage. De telles s-lutions condulsent a des ensembles
complexes et ne correspondent paes véritablement a une
augmentation de la vitesse de productiqn.

Or, on a trouvé, «t c'est ce guyr fait l'objet de la
présente invention, un perfectionnement au dispositif
faisant appel au procédé selon lequel une torsion addi-
tionnelle est communiquée au £il a la sortie du rotor
gui surmonte les inconvénients des solutions antérieures
et gui autorise unc auomentation des vitesses de production pour une
vitesse donnée du rotor tout on conservant de bonnes qualités texti-
les auw 111 formé. Ce dispositif résulte d'une combinaison
simple d'un rotor e¢t d'une broche de fausse torsion con-
ventaonnels utilisés industricllement aussi bien
pour la filature Yopen-end" gue pour la texturation.

D'une maniére gérnérale, le¢ dispositif selon 1'in-
vention est du type selon lequel une broche de fausse
torsion est disposée a la sortie du rotor, cette broche
communiguant au fil€ une torsion additionnelle dans le
méme sens gue celle donnée par le rotor et se caractérise
par le fait gue la broche de fausse torsion utilisée
permetl, non seculcment de donner cette torsion addition-
nelle au filé mais également exerce une force de traction
propulsant le filé.

Comme type de broche, on utilisera de préférence
une broche a courroies croisées.

Le taux de fausse torsion additionnelle communiquée
au fi1lé peut varier mais, de préférence, ce taux est
réglé a ur. niveau élevé.

On a ronstaté, gu'en procédant de la maniére préci-
tée, 11 étuit possible de doubler pratigquement les V
vitesses du délivreur d'appel du filé, délivreur disposé
avant le systeme de renvidage el ce, sans nuire aux

qualités textiles du filé formé. De plus, dans certains
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cas, ¢n fonction de la torsion edditionnelle communiquée,
11 vst egalement possible d'obtenir un filé présentant
une stiucture particulilére par rapport au fi1lé open-cnd
conventionnel. En effet, notamment dans le cas ou l'on
utilise une fortc torsion additionnelle, le filé obtenu
conporte, 8 sa periphérie, une couche de fibres qui sont
tordues en sens i1nverse de la torsion communiquée par la
broche et le rotor.

Une telle sclution, particulierement simple, n‘était
cependant pas €vidente pour un homme du métier, cela
€tant prouvé, non sculement por les résultats inattendus
gu'elle permet dlobtlerir fauamentaziaon de la vitesse de
renvidaege sans modirfication 0e la vitesse du roior et
sans détéricration dus proprieies du fil) mairs également
par le fait gue, malgré les ensecignements du brevet framn-
Gcais 1 546 714, depuls cetie date, les techniciens avaient
envisage des solutions totalement différentes.

L'invention el les avantages qu'elle apporte seront
cependant mieux ccmpris grace a l'exemple de réalisation
donne ci-apres a t1ire indicstif mails non limitatif et
gui est 1llusiré par le schéma unigue annexé gqui repré-
sente une installation comportant un dispositif selon
l*invention.

Cette installation présente :

- une alimentation en fibres constituée, par exem-
ple, par un pot (1) ;

- un systieme d'appel (2) du ruban (3) contenu dans
le pot :

- un briseur rotatif (4) conventionnel destiné a
paralléliser les fibres individuelles du ruban (3) :

- un rotor (5), conventionnel, entrainé en rotation
€t a l'intérieur duguel sont projetées les fibres déli-
vrées par le briseur (4)

- un condult (6) disposé dans l'axe du rotor (5)

et permettant d'extraire le filé (7) dans ledit rotor :

]
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- une broche de fausse torsion (8), du type a cour-
roles croisées, permettant de communiquer une torsion
edditionnelle cu f1lé formé, torsion de méme sens gue
celle communiguée dans le rotor (5) : cette broche (8)
exerce également une traction sur le filé et tend a le
propulser ;

- un délivreur d'appel (9) permettant d'amener le
filé (10) au systéme de renvidage conventionnel (11).

Exemple :

Sur une installation du type précité, on réaliser un
filé de fibres & partir d'un ruban (3) en coton peigné
pesant trols grammes par metre.

Les cenditicns fpératclires sont les suivantes @

- vitesse d'alaimentation en (2) : 0,864 m/mn ;

- vitesse de rctation de la turbine (5) : 11 000 t/mn,

- vitesse d'app+l du délivreur (9) : 50 m/mn ;

- brocne de fausse torsion (8) : réglée de maniere
a communiquer une torsion additionnelle au filé d'envi-
ron 800 t/m,

En itravaillant dans les conditions précitées, on
obtient un fi1lé ayant un titre de 500 décitex, ledit
filé étant utilisable en tissage, par exemple. A titre
comparatif, si l'on travaille de maniére conventionnelle
sur l'installation du type précité, c'est-a-dire sans
faire passer le filé a l'intérieur de la broche de faus-
se torsion (8), on a constaté que pour obtenir un produit
ayant des caractéristiques comparables, il était impéra-
taf d'avoir une vitesse d'appel au plus égale a 20 m/mn.

L'exemple gqui précede montre bien les avantages
apportés par l‘'invention et notamment le fait que pour
une vitesse de rotor donnée, il est'possible pratique-
ment de doubler la production et ce, sans pratiquement
nuire aux qualites du filé fo; mé.

Dans l'exemple précédent, les vitesses de produc-

tion peuvent paraitre faibles mais il convient de noter
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que cet exemple @ ¢1€ :€al18€ BUr une mMacri'o¢ ¢xpellmel-
tale et que, bien e¢ntendu, les vitesses de production
pourielent étre notablement plus élevéces en fonciion du
ma'telael utilise,

Bien entendu, l'invention n'est pas limitéc a
l'exemple de réaslisation décrit précédemment mals elle
en couvie toutes les variantes réalis€es dans le méme

esprit.
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REVENDICATIONS

1/ Daspousitif peur l'obtention d'un fi1lé de fibres
selon 1o technlgue alte "a fibres libérées” svlon laquel-
le les fibres provenant a'un Juban alimentalze (3) sont
distribuées a l'intérreur d'un rotor (5) au moyen d'un
briscur (4) et sont p.aquées par la force centrifuge a
l'intérieur dudit rotcr (5) de maniere a former un filé
gui est extrait par un conduit (6) disposé dans 1l'axe
dudit rotor, cette installation comportant également a
la sortie du rotor (5) une broche de fausse torsion (8)
gul communique une tcrsion additionnelle dans le méme
sens gue celle donnée par le rotor, torsion qui remonte

a l'irtérieur cudat rczier (5), caractérisé par le fait

gue ladite broche de fausse torsion (B8) est constituée
par une broche qui exerce également une force de trac-
ticorn sur le fi1lé €1 tend a ie propulser.

2/ Installiation selon la revendication 1, caracté-
risée par le fait que la broche de fausse torsion (8)

est une broche a courroles croisées.
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