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[54)  Verfahren  und  Vorrichtung  zur  Herstellung  eines  warmarbeitswerkzeuges. 
©  Die  Erfindung  betrifft  ein  Verfahren  sowie  eine  Vorrich- 
tung  zur  Herstellung  eines  Warmarbeitswerkzeuges,  bei  dem 
eine  Schmelze  aus  Stahl-  oder  Sonderlegierungen  auf  Ni- 
oder  CO-Basis  mittels  eines  Gases  zerstäubt  und  die 
Schmelzpartikel  in  einer  Form  aufgefangen  werden. 

Um  die  Herstellung  eines  Warmarbeitswerkzeuges  mit 
einer  relativen  Dichte  von  70-90%  aus  einer  zerstäubten 
Metallschmelze  zu  erlauben,  wird  vorgeschlagen,  daß  die 
Zerstäubungsbedingungen  so  eingestellt  werden,  daß  die 
beim  Zerstäuben  entstandenen  Schmelzpartikel  beim  Auft- 
reffen  auf  die  Form  bzw.  auf  die  in  der  Form  bereits 
angesammelten  Schmelzenpartikel  eine  teigige  Konsistenz 
aufweisen,  daß  der  Zerstäubungsdüse  während  des  Zer- 
stäubungsvorganges  zusätzlich  Hartstoffe  zugeführt  werden 
und  daß  das  Werkzeug  einer  Reaktionsglühung  unterzogen 
wird.  Für  die  Vorrichtung  ist  eine  Möglichkeit  zur  Veränder- 
ung  des  Abstandes  zwischen  Form  und  Düse  vorgesehen. 
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