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@ Verfahren und Vorrichtung zum sequentiellen Transportieren und Schneiden von Dokumenten aus zwei

Endlosformularbahnen.
Das Zusammentragen von gleichzahligen und/oder
ungleichzahligen Ausdrucken bei zweibahnigem Bedrucken
von Endiosformularen erfordert eine sequentierende
Steuerung fir die beiden Teilformularbahnen. Mit einem
Schneidetisch (20) mit Randschneidemessern (21, 22) und
Querschneidemessern {23, 24) werden die auf jeder Seite
befindlichen Traktoren {10, 30 und 11, 31) je paarweise nach
Massgabe von Steuerinformationen auf den Dokumenten

gesteuert. Die Teilformularbahnen (E1, E2} Gberlappen sich
und kénnen somit direkt einer Aussteuer- und Zusammen-
tragemaschine (40) zugefihrt werden. Es entfallen komp-
lizierte Arbeitsvorgange durch Aussortieren von Leerseiten
oder beigelegten Zusatzseiten wie ESR-Zahlbelege und die
Verarbeitung ldsst sich unter volistindiger Geheimhaltung
durchfithren.
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-1 - Walter Suter

Verfahren und Vorrichtung zum segquentiellen
transportieren und schneiden von Dokumenten

aus.zwei Endlosformularbahnen

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zum se-
quentieilen transportieren und schneiden.vén Dokumenten

nach demVOberbegriff_des’unabhéngigen Patentanspruchs 1
sowie eine Vorrichfung Zur Durchfﬁhrun§ des Verfahrens -
nach dem Oberbegriff des unabhd@ngigen Patentanspruchs 8.
Endlosformulare mit paarig und/oder unpaarig nebeneinander h
angeordneten Belegen, den sogenannten "two-up in sequence"”
(two-up-Slalomprint) Belegen sind bekannt. Dabei sind auf
einem Endlosformular, mit beidseitigen Randlochungen fiir

den Transport, Belege paarweise in der Breife des Endios—
formulars angeordnet. Beispielsweise kann eine solche An;
ordnung gemdss Fig. 1 mit drei Belegen A1; A2; A3; finf ée—
legen B1, B2, B3, B4, B5 éder mit jeweilé einem Belég é

und D als two-up in sequence mit unpaariger Zusammengehdrig-
keit oder sie kann als two—up in sequence mit paariger Zu-
sammengehdrigkeit, wie die zwei Belege E1, E2 oder die vier

Belege F1, F2, F3, F4 sein.



Gleichartige oder zumindest dhnliche Probleme ergeben sich
bei zwei einbahnigen bedruckten Endlosformularen mit unter-
schiedlichen Lingenmassen der Formulare in der einen End-
losformularbahn gegeniiber den Formularen in der andern End-
losformularbahn. Solche Anordnungen ergeben sich beispiels-
weise bei Belegen im A4-Hoch- oder Ad4-Querformat in der |
einen Bahn und Postzahlungsscheinen iﬁ der anderen Bahn,
wobei insbesondere die Belege der erstgenannten Bahn mehre-
re Bldtter umfassen kénneh, wie es bei Bankabrechnungen der
Fall sein kann, denen dann fiir den Versand noch ein Bank-

Girozettel zugefiihrt werden muss.

Gerade im letztgenannten Fall muss auch die Geheimhaltung

zur Sicherung der Privatsphdre garantiert werden konnen.

Bei einem automatisierten Ablauf des Schneidens, Ordnens,
Ablegens und/oder COuvertierens.solcher Belege ergaben sich
Probleme mit dem Schichten, damit §on den éaarig angeordne-
fen Belegen jeweils der nacheilende Beleg in einem Ablage-
fach auf den voreilenden Beleg'gelegt ﬁird und ferner‘auch
damit, dass bei unéaarig angeordneten Belegen der nacheilen-
de einen geniligend grossen Abstand zum voreilenden erhilt,
oder bei ungleichen Formaten die Zuordnung ermdglicht ﬁird;

um so zwischen solchen sich nachfolgenden Belegen geniigend



Zeit zu haben, um das Ablagefach zu wechseln und den nach-

eilenden Beleg in ein folgendes Ablagefach zu befdrdern.

Dazu wurden aus der Druckerei bekannte Stapler beniitzt,
die entweder mit Saugndpfen die Belege anheben und ordnen,
oder mittels Magnetdruck wurden die Belege auf Transport-
b&ndern transportiert oder angehalten. Wéhrena das erstgé—
nannte System fiir die datenverarbeitenden Maschinen zu
langsam ist, kbnnte mit dem zweitgenannten System wohl die
Geschwindigkeit erhdht werden, jedoch ergaben sich Schliége
auf die Lager bei den Transportbdndern und diese musstén

oft ersetzt werden.

Geméss der CH-A ... ... (Gesuch Nr. 4083/81) wurde vorge-
schlagen, dem Rand- und Querschneidtisch einen Transfer-
tisch nachzuordnen, bei dem in einer Walzenstrasse mit
schrdg zum Transportweg angeordneten Walzen, die Walzen in
zwel Gruppen unterteilt sind und diese beiden Gruppén nmit
unterschiedlichen Drehzahlen angetrieben sind und iiberdies
wenigstens die stromaufwdrtige Gruppe stillsetzbar ange-
trieben ist. Damit konnte bewirkt werden, dass der strom-
abwdrtige Beleg rasch wegtransportiert wurde und der strom-
aufwdrtige Beleg zuriickgehalten werden konnte, wenn die |

beiden nebeneinandergedruckten Belege zu einer unpaarigen
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Anordnung gehdrten, um so einen Zwischenstapler zu ver-

meiden.

Es ist eine Aufgabe der Erfindung, eine derartige Anord-

nung zu vereinfachen und damit zu verbilligen.

Erfindungsgemidss wird dies durch ein-Verfahren mit den
Merkmalen im kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 er-

reicht. Eine Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens ist
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im. Patentanspruch 8 gekennzeichnet. Besonders vorteilhafte

Ausiiihrungsformen sind in den abh&@ngigen Patentanspriichen

chzrakterisiert.

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachfolgend an-

hand der Zeichnung erldutert. Es zeigen:

eine schematische Darstellung eines Endlos-
formularsatzes mit paarig und unpaarig ange-

ordneten Dokumenten,

eine Seitenansicht einer Vorrichtung zum

sequentiellen Transport der Dokumente,

eine Draufsicht auf die Vorrichtung nach

Fig. 2, und

ein Blockschema der elektronischen Steuer-

anordnung.

Das Endlosformular gemdss Fig. 1 zeigt zwei Dokumentgruppen

A1, A2, A3 und B1 bis B5 mit zum Teil paariger und zum Teil
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unpaariger Zusammengehdrigkeit, derart, dass beim Ablegen
oder Verpacken in Umschl&gen darauf zu achten ist, dass die
nebeneinander befindlichen Belege A3, B1 nicht zusammen-

kommen.

Gemdss dem erfindungsgemdssen Verfahren wird nun zuerst das
Endlosformular entlang der Mittellinie M geteilt. Es ent-
stehen damit zwei Endlosformularstapel 2A und 2B (Fig. 2, 3).
Der Rand- und Querschneidetisch 20 hat vier Zahnband-Trak-
toren 10, 11, 30, 31 fir den Eingriff in die Randlochung

R1, R2 (Fig. 1) des Endlosformulares.

Von diesen Traktoren sind die Traktoren 10, 30 einerseits
durch einen Antrieb A1 und die Traktoren 11, 31 durch einen
Antrieb A2 paarweise angetrieben. Die Antriebe A1, A2 sind
als Motoren dargestellt und treiben iiber Zahnriemen die zu-
sammengehdrigen Paare von Traktoren synchron miteinander an.
Anstelle von einzelnen Motoren k&nnte auch ein einzelner
Motor vorgesehen sein und als Antriebe A1, A2 wdren dann

beispielsweise elektrisch schaltbare Kupplungen zu verwenden.

Die beiden Teilendlosformulare E1, E2 werden nun sich teil-

weise liberdeckend auf den Schneidetisch 20 gelegt, derart,
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dass die Randlochungen R1, R2 in die linksseitigen und
rechtsseitigen Traktorenpaare eingesetzt sind. Die beiden
Teilendlosformulare E1, E2 sind damit parallel zueinander
ausgerichtet und koénnen auf einfache Weise mit einer be-
kannten Aussteuer- und Zusammentragemaschine 40 zusammen-
getragen oder in Aussteuerfdcher 41, 42 abgelegt werden.
Die Zufilhrung zu den Aussteuerfdchern 41, 42 erfolgt iliber
magnetisch, hydraulisch oder pneumatisch betdtigte Schleu-
sen 43, 44. In diesem Beispiel sind Elektromagnete M1, M2
zu deren Betd&tigung vorhanden. Die Schleuse 43 ist offen
und die Schleuse 44 geschlossen dargestellt, so dass ein
einzelnes Formular oder Dokument 7 in das Aussteuerfach 41

fallen kann.

Anschliessend an die Schleusen 43, 44 sind Rollenpaare 45,
46 vorhanden, die mit einem Antrieb A3 gekoppelt sind. Auch
dieser Antrieb kann ein einzelner Motor oder eine steuer-
bare Kupplung sein, damit die zusammengeh&rigen Dokumente
einzeln oder paarweise zu einer Ablage 50 transportiert
werden ko&nnen, je nachdem ob es paarig oder unpaarig ange-

ordnete Dokumente sind.
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Anstelle einer Ablage 50 kOnnte hier auch direkt eine Falz-
oder Kuvertieranlage vorgesehen sein, so dass die Dokumente
onne menschliche Arbeit mit gr8sster Geheimhaltung verar-

beitet werden k&nnen.

Schliesslich wird in Fig. 4 der Vollstdndigkeit halber noch
schematisch eine grunésétzliche elektronische Schaltungs-
anordnung fiir die Steuerung der Antriebe und der Schleusen
cezeigt. Mit zwei Informationslesern L1, L2 (Fig. 2; 3)
werden die am Rand der Dokumente mit dem Drucker angebrach-
ten Zeichen, wie Punkte oder dergleichen gelesen. Dazu k&n-
nen optoelektrische Anordnungen bekannter Bauart verwendet
werden, mit denen hell-dunkel Austastungen erfassbar sind.
Nach Verstdrkung der Signale aus dem Informationsleser L1;
L2 in separaten Verstdrkern Vj;AVZ gelaﬁgen die Informatio-
nen zu einer Steuereinheit, in der die Einschaltzeit und |
~Dauer der Antriebe A1, A2 und A} festgelegt Wérden. Aus-
serdem werden von hiei aus auch die Magnéte Mj; M2 fiir die

Betdtigung der Schleusen 43, 44 ein- und ausgeschaltet.

Mit einer solchen Anordnung, die sich von einem als einzel-
nes Gerdt ausgebildeten L&ngs- und Querschneidtisch dadurch
unterscheidet, dass die Traktoren 10, 11, 30, 31 paarweise

links und rechts je einzeln oder gekoppelt angetrieben wer-



cen, konnen Bankbelege, Kontoausziige, Buchungsbelege, Fak-
turen, Rechnungen fiir Elektrizitdt, Wasser und Telefon usw.
auch unabhdngig von ihrer Lage kombiniert ausgedruckt und
sequentiell richtig zusammengetragen werden. Durch diese
relativ einfache Aenderung einer sonst bekannten Maschine
entfallen die bisher verwendeten Anordnungen mit zwei sepa-
raten Schneidemaschinen oder die Schaffung von Leerstellen
beim Druck zur Aenderung von ungeradzahlige auf geradzah-
lige paarweise Ausdrucke. Auch wurde schon versucht, den
Rechnungen jeweils ein ESR-Beleg beizulegen, der dann, wenn
nicht benétigt, ﬁieder entferﬁt werden musste. Wenn iiber-
Cies die Arbeit ohne menschliche Mithilfe zwecks Wahrung-
¢ar Geheimhaltung durchgefiihrt werden musste, waren aufwen-
cige Sequenzen, zweibahniges Fahren und Umsetzen auf eine

Bzhn, iiblicherweise mittels mehrerer Maschinen, notwendig.

Bei gewdhnliche Endlosformulare transportierenden Maschi-
nen sind ﬁblicherweise die Transportmittel links und recﬁts
uné paarweiée gekoppelt zur Gewdhrleistung aes korrekten
Transportierens angeofdnet. Im vorliegenden Fall sind die
Transportmittel links und rechts hintereinandei angeordnet
und kbnnen einzeln oder paarweise angetrieben werden, um

Teilendlosformulare mit nur einer Randlochung einwandfrei

gerade zu transportieren.
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Durch die Steuerung mit den Schleusen 43, 44 k&nnten noch
zusiétzliche Sammler gebildet werden, um Formulare der einen
Bahn zu sammeln und Formulare der andern Bahn weiterzulei-
ten. Vorteilhafterweise sollten dazu beispielsweise die zu
sammelnden Formulare in einer unteren Transportbahn ge-
fihrt werden, um die einzelnen Formulare der andern Bahn

in einer oberen, hier nicht dargestellten Transportbahn,
c¢ie ebenfalls mittels einer Schleuse gespeist werden k&nn-

te, individuell zu transportieren.
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Patentanspriche

1. Verfahren zum sequentiellen transportieren und
schneiden von Dokumenten die in zwei einbahnigen Formular-
bahnen vorliegen und entweder aus einem zweibahniéen Aus-
druck auf einem einzelnen Endlosformular mit gleichzahli-
gen und/éder ungleichzahligen Zugehﬁrigkeiten; oder aué
zwei einbahnigen Endlosfofﬁularen stammen und mit auf je-
dem Dokument aufgedruckter Kennzeichnung fiir die ZugehOrig-
keit veréehen sind, dadurch gekennzeichnet, dass die zwei
Formularbahnen sich wenigstens teilweise von der Seite her
lberdeckend iiber einen Rand- und Querschneidtisch (20) ge-
fihrt werden, und dass der Transport jedes Teilendlosformu-

lars (E1, E2) allein nach Massgabe der Kennzeichnung je-

weils mittels der aussenliegenden Randlochung erfolgt.

[

i
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2. Verfahren nach Patentanspruch 1 fiir aus einem
zweibahnigen Ausdruck stammenden einbahnigen Formularbah-
nen, dadurch gekennzeichnet, dass das zweibahnigeAFormular
zuerst in Ldngsrichtung geschnitten wird; um zwel einbah-
nige Formularbahnen zu bilden, die dann als zwei separate
einbahnige Formularbahnen dem Rand- und Querschneidetisch

(20} zugefilhrt werden.

3. Verfahren nach Patentanspruch 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Schneiden in Lingsrichtung indivi-
duell nach Massgabe der vorgesehenen Formularbreiten er-

folgt.

4. Verfahren nacﬁ Patentanspruch 1 fiir zwei ein-
bzhnige Formularbahnen, dadurch gekennzeichnet, dass zuerst
auf gegengleichen Seiten die Randlochpartie abgetrennt
wird, bevor die beiden Formularbahnen gleichlaufend dem

Rand- und Querschneidetisch zugefiihrt werden.

5. Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Formularbahnen mit glei-
cher Fordergeschwindigkeit dem Querschneidteil zugefiihrt

werden.
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6. Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, dass die Formularbahnen mit un-
gleicher Fdrdergeschwindigkeit dem Querschneidteil zuge-

fihrt werden.

7. Verfahren nach Patentanspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, dass nach dém Querschneiden der Formular-
bazhnen die vereinzelten Formulare wenigstens der.einen For-
mularbahn in wenigstens einem Zwischenstapler gesammelt
werden und anschliessend mit wenigstens einem voreilend
oder_nacheilend transportierten Beleg der andern Fofmular~'

bahn zusammen c¢hne Richtungsdnderung einer Station zugefiihrt werden.

8. Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens
nach den Patentanspriichen 1 bis 7, dadurch gekenﬁzeichnet,
édass der Rand- und Querschneidtisch (20) mit individuell
angetriebenen Randlochtransportvorrichtungen (10, 11, 30,
31) versehen ist, dass Mittel (L1, L2) zum Lesen der Kenn-
zeichnung vorhanden sind; dié alé Steuerinformation einer
Cie Antriebe (A1, A2) filir die Randlochtransportvorrichtun-
gen steuernden élektronischen StEuérvorrichtung (SE) zu-

leitbar sind.

!
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9. Vorrichtung nach Patentanspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Mittel (21, 22) zum Lesen der Kenn-
zeichnung zwischen den Randschneidmessern (21, 22) und den

Querschneidmessern (23, 24) angeordnet sind.

10. Vorrichtung nach Patentanspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Rand- und Querschneidmaschine (20)
eine Aussteuer- und Zusammentragemaschine (40) nachgeschal-
tet ist, und dass deren Antriebsmittel aus der genannten

elektronischen Steuervorrichtung (SE) ansteuerbar sind.
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