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@ Vorrichtung zum Abstiitzen des umlaufenden Schleifbandes einer Breitbandschleifmaschine gegen ein Werkstiick.

€) Die Erfindung betrifft eine Breitbandschleifmaschine
zur Behandlung von Materialoberflachen, bei der das
Schleifband (3) gegen das Werkstiick (1) andriickende
Schieifschuh (6) an seiner Unterseite mit Luftaustrittsboh-
rungen (10, 11) zur Ausbildung eines dynamischen Luftpol-
sters (18) zwischen Schleifschuh (6) und Schleifband (3)
versehen ist.

Die technologisch vorteilhaften Arbeitseigenschaften
einer solchen Maschine sind jedoch von einem verhiltnis-
méaBig hohen Luftverbrauch begleitet. Durch die Erfindung
wird der Luftverbrauch reduziert, indem im Bereich der
Kanten (13) des Schleifbandes (3) an der Lauftlache (9) des
Schleifschuhs luftabdichtende Erhéhungen (14) vorgesehen
sind, deren Dicke im wesentlichen der Dicke des zwischen
Schieifschuh (6) und Schleifband (3) ausgebiideten Luftpol-
sters entspricht.
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Vorrichtung zum Abstiitzen des umlaufenden Schleifbandes
einer Breitbandschleifwaschine gegen ein Werkstiick.

Die Erfindung betrifft eimne Vorrichtung zuw Abstiitzen
des uwmlaufenden Schleifbandes einer Breitbandschleif-
maschine wit einem innerhalb des umlaufenden Schleif-~
bandes und in seiner Lidngserstreckung quer zur Lauf-
richtung des Schleifbandes angeordneten und zusammen
mit diesewm gegen ein Werkstiick anstellbaren Schleif-
schuh, welcher zur Ausbildung eines Luftpolsters zwi-
schen Schleifschuh und Schleifband an seiner der Riick-
seite des Schleifbandes zugewandten Lauffl&iche wit
einer Vielzahl von Luftaustrittsbohrungen versehen ist,

die wit einer Luftzufiihreinrichtung verbunden sind.

Bei Bandschleifwaschinen, seien es Langband- oder Breit-
bandschleifwmaschinen zur Behandlung von Holzoberflichen
besteht in vielen Fdllen die Forderung, allein die
Oberfléche durch gleichwidBigen, geringfiigigen Abschliff
in ihrer Giite zu verbessern, ohne dafl dabei sich aus
Oberflidchen Unebenheilen ergebende, erhabene Stellen
starker abgesclliiffen werden als relativ zu diesen tie-
ferliegende Stellen, da hierbei die Gefahr besteht,

dafl diinne Furniere an den erhabenen Stellen durchge-
schliffen werden. Verlangt wird in solchen Fdllen also
kein Abschliff auf ein gleiches MafB, uw die Oberfl&che
absolut eben zu gestalten, sondern ein gleichwmifBiger
Abschliff an allen Stellen zur iiberall gleichen:Ver-

besserung der Oberfldchenqualitdt.
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Diese Forderung ist wit einewm starren Schleifschuh,
i{iber den sich das Schleifband bewegt, nicht zu errei-
chen. Es werden daher verschiedene MaBnahwen angewandt,
um einen elastischen Andruck des Schleifbandes an die
zu behandelnde Oberfliche zu erreichen., Bei Breitband-

schleifwaschinen benutzt wan beispielsweise einen wit

einem Gleitbelag iiberzogenen Schleifschuh, wobei zwi-
schen dem Gleitbelag und dem SchleifschuhkOrper ein
Luftpolster erzeugt wird, so daBl der Gleitbelag in
Form eines elastischen Kissens gegen das die Ober-
fldche behandelnde Schleifband andriickbar ist. Mit
dieser MafSnahwe werden aber keine befriedigenden Er-
gebnisse erzielt, da auch hierbei der stidrkse Andruck
des Schleifbandes gegen die erhabenen Stellen der

zu behandelnden Oberfliche erfolgt.

Aus der CH-PS 477 263 und der DE-AS 20 23 540 ist es
bereits fiir Langbandschleifmaschinen bekannt, einen
Schleifschuh zu verwenden, der an seiner der Riickseite
des Schleifbandes zugewandten Lauffliche wit frei
miindenden Luftaustrititsdiisen versehen ist, wodurch
sich zwischen Schleifschuh und Schleifband nicht ein
stationdres, eingeschlossenes Luftpolster, somdern
ein dynamisches Luftpolster bildet, welches unter be-~
stimmten Bedingungen die Wirkung hat, daB es tatsich-
lich das Schleifband Unebenheiten der Werkstiickober-
fldche bis iwm Bereich von etwa 1 wwm anpaBt, sodaB die
angestrebte gleichmiBige Oberflichenbehandlung erzielt
werden kann. Wie sich aus der DE-AS 20 23 540 ergibt,
ist die Schleifwirkung von der Dicke des sich aus-
bildenden, freien Luftpolsters abhingig, welches wiede-
rum durch den Versorgungsluftdruck beeinfluBbar ist.
Erstaunlicherweise wird bei hoherem Versorgungsluft-
druck, der ein dickeres Luftpolster bildet, ein iwm
wesentlichen gleichmdfBiger Abschliff erreicht, wihrend
bei geringerew Luftdruck und diinnerem Luftpolster ein
Kalibrierschleifen auf gleiches Dickenwafl erzielt wer-

den kann, -
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Ein Problew bei dieser Verfahrensweise stellt das Be-~
arbeiten der Kanten eines Werkstiickes dar, auf die
das Schleifband auflduft, bzw. von denen es ablduft,.
Die DE-AS 20 23 540 enthilt Vorschlige zur Ldsung
dieses Problems, Selbst bei Beherrschung des Xanten-
bearbeitungsproblemes ist das dort beschriebene Ver-
fahren fiir Langbandschleifmaschinen aber praktisch
nichﬁ verwertbar, weil die Leckluftwenge an den Sei-
ten des Schleifbandes entlang der Schleifschuhkanen
derart hoch ist, daB der Betrieb derart ausgebilde-

ter Vorrichtungen energiemdfig unwirtschaftlich ist,

Im Betrieb des Anwelders wird das in der DE-AS

20 23 540 beschriebene Verfahren in Verbindung wmwit
Breitbandschleifwmaschinen verwendet. Da hierbei das
Schleifband iiber die Lingskanten des Schleifschuhes
1duft, ist bei der Anwendung auf Breitbandschleifma-
schinen der Luftverbrauch wesentlich géringer. Je
nach Dicke des Luftpolsters ~ und gerade bei gleich-~
wdBigem Oberflidchenabschliff wird, wie vorstehend
erwdhnt, ein dickeres Luftpolster benttigt - treten
jedoch an den Enden des Schleifschuhs erhebliche
Luftverluste auf, Aus Griinden der kritischen Kanten-
bearbeitung eines Werkstiickes hat wan diese Luftver-
luste jedoch bisher in Xauf genowmen, da wan der
Auffassung war, daB entsprechend den Erkenntnissen
aus der DE-AS 20 23 540 hier ein zusitzliches Abstro-
men von Luft erforderlich ist, um keinen iiberwdBigen
Kantenabschliff zu erzeugen. Abgesehen von dem auch
bei der Anwendung auf die Breitbandschleifwaschine
immer mnoch unerwiinscht hohen Luftverbrauch, werden
mit dieser Vorgehensweise einwandfreie Ergebnisse er-—

zielt,
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Der Epfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei Auf-
rechterhaltung der Anforderungen an die Bearbeitungs-~
gualitdt einschliefllich der Vermeidung eines besonde-
ren Abschliffes an den Werkstiickkanten den Luftver-
bravch bei einer Vorrichtung der eingangs erwihnten
Art zu reduzieren, um den Betrieb der Vorrichtung

energieverbrauchswalBig wirtschaftlicher zu gestalten.

Diese Aufgabe wird erfindungsgewif dadurch gelbst,

dafBl die Lauffldche des Schleifschuhs im Randbereich
des umlaufenden Schleifbandes gegeniiber ihrem wittle-~
rTen Arbeitsbereich sich im wesentlichen iiber die ge-
samte Breite des Schleifschuhs erstreckende Erhshungen
aufweist, iiber die die Randbereiche des Schleifbandes

gleiten.

Diese Erhthungen bilden an den Seitenkanten des
Schleifbandes, d.h. in der N#Zhe der Enden des Schleif-
schuhes ene Abdichtung des durch das freie Luftpolster
zwischen Schleifschuh und Schleifband erzeugten Zwi-
schenrauwmes, Entgegen friiheren Annahwen hat sich ge-
zeigt, dafl auch bei einer solchen seitlichen Abdich-
tung die Schleifqualitdti unverindert aufrechterhalten
werden kann. Neben der Reduzierung des Luftverbrau-
ches auf etwa die Hdlfte der bisherigen Werte ergeben
sich dariiber hinmaus sogar noch Verbesserungen in der
Schleifbehandlung, da das Schleifband bei Vorhanden-—
sein der seitlichen Abdichtungen iiber seine gesamte
Breite gleichwdBig durch das dynawische Luftpolster
gekiihlt wird. Die Erwidrwung des Schleifbandes hat
ndmlich nachteilige Wirkungen auf die Schleifqualitit.
Wahrend ohne die seitlichen Apdichtungen die Luft be-~

vorzugt iw Bereich der Seitenkanten des Schleifbandes
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austrat und durch die groBere Strdmungsmwenge hier

einen erhdhten Kiihlungseffekt erzeugte, tritt die Luft
bei Verwendung der seitlichen Abdichtungen iw wesent-
lichen gleichmwiflig entlang der Liangskanten des Schleif-

schuhes aus, iliber die das Schleifband l&duft,.

Wihrend bei bekannten Breitbandschleifwaschinen, die
kein dynawisches Luftpolster zwischen Schleifschuh und
Schleifband verwenden, ein Gleitbelag auf dem Schleif-
schuh unbedingt erforderlich ist, um die Standzeiten '
des Schleifbandes in traghbaren Grenzen zu halten,
konnte wan bei Breitbhandschleifwaschinen wit dymawi-~
schem Luftpolster auf einen solchen Gleitbelag ver-
zichten und das Schleifband unmittelbar iiber einemn
Schleifschuh aus Metall laufen lassen, da eine unmwittel-
bar gleitende Beriihrung zwischen Schleifband und
Schleifschuh nur iw abgerundeten Kanenbereich des
Schleifschuhes in geringem Mafle auftrat. Grundsdtzlich
ist es auch gew#Zfl der Erfindung mﬁglich,-nach wie vor
einen Schleifschuh wit wetallischer OberfliZche zu ver-
wenden, in den die seitlichen Erhéhungen eingearbeitet
oder an dew diese Erhdhungen in Forw von Zusatzteilen
befestigt sind. EFine besonders bevorzugte Ausfiihrungs-
form der Erfindung besteht jedoch darin, nunwehr auch
bei der beanspruchten Vorrichtung wit dynawischem
Luftpolster einen Gleitbelag auf dew Schleifschuh zu
verwenden, Solche Gleitbelidge sind bekannt und be-
stehen beispielsweise aus einew wit Graphit beschichte-
ten Gewebe., Bei dieser bevorzugten Ausfiihrung ist es
besonders zweckwdflig, die seitlichen Erhsthungen des
Schleifschuhes durch Zwischenstiicke zu erzeugen, die
zwischen Schleifschuhkdrper und Gleitbelag eingefigt
sind. Bei dieser Ausfiihrung 188t sich auf einfache Art -
und Weise wittels des aufgespanrten Gleitbelages ein
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stetiger Ubergang von der Erhshung zur Arbeitsfliche
des Schleifschuhes erzeugen, der sich giinstig auf die
Standzeiten des S hleifbandes in ihren Randbereichen

auswirkt,

Die Verwendung eines solchen Gleitbelages reduziert
einerseits die Reibung des Schleifbandes auf den er-
hohten Kgntenbereichen, fihrt aber andererseits er-
staunlicherweise trotz dieser zusdtzlichen Reibungs-
punkte insgesamt zu einer Verwminderung der bei Ver-
wendung eines dynamschen Luftpolsters ohnehin schon
verhdltniswmEBig geringen Bandantriebsenergie. Auch

Verbesserungen in der bearbeiteten Oberfliche sind

beobachtet worden.

Bei Verwendung eines Gléitbelages s0ll dieser Luft-
austritts6ffnungen aufweisen, die sich wit den Lufi-
austrittsbohrungen iwm Schleif schuhkGrper in Deckung
befinden. Die Luftaustrittséffnungen iwm Gleitbelag
konnen dabei iwm Durchwesser etwas groBer sein als die
Bohrungen iwm Schleifschuhktrper. Es sollte Jjedoch ver-
mieden werden, nur iw Gleitbelag Luftaustrittssff-
nungen vorzusehen, die sich etwa iwm Schleif schuhkdrper
vorgesehenen Luftfihrungsschlitzen befinden. In einem
solchen Fall wiirde ndwlich zwischen Schleifschuhkirs
per und Gleitbelag ein Druckgefille entstehen, welches
zu einew unerwiinschten stationiren Luftpolster zwi-
schen SchleifschuhkSrper und Gleitbelag und sowit =zu
einer luftkissenartigen Auswdlbung des Gleitbelages
fihren wiirde, die nach den einleitenden Ausfiihrungen
unerwiinscht ist. Auch ist es nicht vorteilhaft, den

Gleitbelag etwa nur an den Kanten des Schleifschuhes
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vorzusehen, da dadurch zusdtzliche Anlaufkanten fir
das Schleifband entstehen und der Abstand zwischen
Schleifband und SchleifschuhkOrper iwm Arbeitsbereich
vergroBert wird, was die Selbsteinsellung eines be-

stimmten Luftpolsterabstandes storen wiirde,

Der Gleitbelag kann auf geeignete Weise iiber die
Lingskanten des Schleifschuhkdrpers gezogen und an

dessen Seiten befestigt werden.

Da je nach Schleifbedingungen wit einer dynawischen
Luftpolsterdicke zwischen etwa {1 und 3 wm gearbeitet
werden kann, sollen auch die Erhthungen an den Endbe-
reichen des Schleifschuhes in ihrer Dicke diesen Maflen
entspfechen.'Bevorzugt weisen die ErhGhungen eine Dicke
von etwa 2 ww auf, Die Erstreckung der Erhthungen in
Lingsrichtung des Schleif schuhes sollte derart sein,
daf3 sich eine geniligend grofle Auflageflidche fiir das
Schleifband in dessen Kantenbereich ergibt und dabei
auch eine ausreichende Luftabdichtung erzielt wird,
Dabei ist ein gewisses Verlaufen der Kanten des
Schleifbandes widhrend des Betriebes zu beriicksichtigen.
Die Liangserstreckung der Erhthungen kann beispielswei-

se zwischen 4 und 10 cw betragen.

Zum Arbeitsbereich des Schleifschuhes hin sind die Er-
hohungen vorteilhafterweise abgeschridgt, wobeli es aus-
reicht, diese Abschrigung etwa iiber eine Strecke wvon

1 cwm auszufiihren., Zusatzlich sollten die dem Arbeits-
bereich des Schleifschuheszugewandten Ecken an den
Seitenkanten des Schleifschuhes abgerumdet bzw. in
einer solchen Weise ausgebildet sein, dafl sie dem

Lauf des Schleifbandes in wdglichst glinstiger Weise
angepaflt sind, uwm einen Verschleifl des S .hleifbandes
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in diesem XKantenbereich zu winiwieren.

Die Erhdhungen sind auflerhaldb der maximalen Arbeits-
breite der Schleifwaschine anzuordnen, Fiir eine ein-
wandfreie Kantenbearbeitung der Werkstiicke bei Aus-
nutzung der maximalen Bearbeitungsbreite ist es so-~
gar zweckmdfBig, an jeder Seite des Schleifbandes zu-
mindest noch eine Reihe von Luftaustrittssffnungen
aullerhaldb der waximalen Arbeitsbreite vorzusehen,., Die
Erhdhungen sollten dann erst iwm Anschlufl an diese
zusitzlichen Offnungen vorgesehen werden. Es sollten
in jedewm Fall zuwmindest zwei Lingsreihen von Luftaus-
trittsbohrungen vorgesehen werden, wobei die Bohrungen
der einzelnen Reihe versetzt zueinander angeordnet
sind, Luftaustrititsbohrungen wit einew Durchmesser

von etwa 0,5 wm haben sich als zweckmdfig erwiesen.

Im folgenden wird die Erfindung unter Himwels auf die
beigefiigten Zeichnungen iw einzelnen noch nicher er-

lZutert, Darin stellen dar:

Figur 1 die schematische Darstellung einer Breit-
bandschleifanordnung in seitlicher Ansicht
mit der Werkstilickvorschubrichtung paralell
zur Zeichenebene,

Figur 2 eine teilweise Ansicht auf eine solche An-
ordnung in Richtung des Werkstiickvorschubes
und

Figur 3 eine schematische perspektivische Darstel-
lung des Endbereiches des Schleifschuhes
mit einexr Erhthung zur seitlichen Abdich-

tung des Schleifbandes,
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Figur 1 zeigt ein Werkstiick 1, beispielsweise eine wit
einem Holzfurnier versehene Hartfaserplatte, die von
einem gerillten Gummiforderband 2 getragen ist und zu-
sammen wit diesewm in der Zeichenebene nach links be-~
wegt wird. Uber die furnierte Oberfliche des Werkstiickes
1 l#uft ein Endlosschleifband 3, welches eine oben-
liegende Antriebswalze 4 und zwei in der NzZhe des Werk-
stiickes liegende seitliche Umlenkwalzen 5 uwschlingt.
Innerhaldb des Schleifbandes 3 befindet sich zwischen

den Umlenkwalzen 5 ein Schleifschuh 6, mit dem das
Schleifband 3 gegen die Oberfliche des Werkstiickes 1
andriickbar ist. Zum Anstellen des Schleifbandes und

des Schleifschuhes gegen das Werkstiick sind in der zu-~
gehtrigen Breitbandschleifmaschine geeignete Einrichtun-
gen vorgesehen, die an sich bekannt und daher in den
schematischen Figuren dieser Zeichnungen nicht dargestellt

sind,

Der Schleifschuh 6 besteht aus einem Schleif schuhkidr-
per 7, der als wetallischer Hohlkbrper ausgebildet und
mit einem Luftanschlufl 8 zur Beaufschlagung seines
Innenraumes wit Druckluft versehen ist. In der Unter-
vand des Schleifschuhkdrpers 7 sind wiindend in dessen
untere Lauffliéche 9 Luftaudrittsdiisen 10 vorgesehen,
die einen Durchwesser von etwa 0,5 wm aufweisen., Die
Luftaustrittsbohrungen sind im Ausfiihrungsbeispiel in
drei Lingsreihen angeordnet, wobei die Bohrungen der
einzelnen Reihen versetzt zueinander ausgefiilrt sind.
Es sollten windestens zwei Lingsreihen von Bohrungen

vorgesehen sein,

Uber die Lauffliche 9 des Schleifschuhkdrpers 7 ist
ein Gleitbelag 11 gespannt, der beispielsweise aus

einem wit Graphit beschichteten Gewebe besteht. Der

¢
0
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Gleitbelag 11 enthidlt Luftaustrittsldcher 12, die sich
wit den Luftaustrittsbohrungen 10 des Schleifschuh-
kdrpers 7 in Deckung befinden und etwas grifBler als

diese sein konnen.

Wie aus den Figuren 2 und 3 hervorgeht, weist der
Schleifschuh 6 in demjenigen Bereich, in dew er von
der Kante 13 des Schleifbandes umschlungen wird, an
seiner Lauffliche 9 eine Erhdhung 14 auf. Die Er-
hdhung 14 ist aus einem am Schleifschuhkdrper 7 be-~
festigten Unterlegungsstiick 15 gebildet, liber welches
der Gleitbelag 11 gespannt ist. Das Unterlegungsstiick
15 besteht iw Ausfiihrungsbeispiel aus ein oder zweil
Schichten des Gleitbelagwaterials und weist eine Hohe
von etwa 2 mm auf., Fir den Lauf des Schleifbandes ist
es zweckwdfig, wenn das Unterlegungsstiick 15 eine ge-

wisse Elastizitdt aufweist,.

Wie insbesordere aus Figur 3 zu erkenmnen ist, ist die
Erhshung 14 bzw, das Unterlegungsstiick 15 an seiner
zur Arbeitsflidche des Schleifschuhes himweisenden
Ubergangskante 16 abgeschrigt. Auch sind die Ecken 17
des Unterlegungsstiickes und soweit erforderlich auch
seine ilibrigen Kanten abgerumdet bzw. derart ausge-
bildet, dafl sie der Laufkonfiguration des Schleifban-
des awm glinstigsten angepaBt sind. Eine solche stetige
Anpassung wird noch dadurch verbessert, daBl der Gleit-
belag 11 Uber die Unterlegungsstiicke 15 gespannt ist
und damit selbst einen Teil der Erhdhung 14 bildet.
Gleichzeitig wirkt er in diesem Bereich reibungswin-
dernd auf das hier wit der Erhthung 14 in Gleitkontakt
stehende Schleifband 3.
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Wdhrend des Betriebes der Breitbandschleifwaschine
bildet sich in dew Zwischenrauw 18 (siehe Figur 2)
zwischen dem Schleifband 3 und dem Gleitbelag 11 jJe
nach Betriebsbedingungen ein dynamisches Luftpolster
von etwa 1 bis 3 mwm Dicke aus, welches durch die Er-
héhungen 14 eine wirksame seitliche Abdichtung er-
fdhrt, ohne dafl dadurch die Wirkung des dynawmischen
Luftpolsters auf den Schleifeffekt eine FEinbuBe er-
fadhrt, sondern iw Gegenteil die Schleifqualitdt noch
verbessert wird, Der wesentlichste Effekt ist Jjedoch
die Verwinderung des Luftverbrauchs und dawit auvch
des Energiebedarfs der Maschine. So konnte beispiels—
weise bei Versuchen, bei Aufrechterhaltung einer
gleichen Luftpolsterdicke, der Versorgungsluftdruck
von etwa 2 bis 2,2 bar ohne Verwendumng der sitlichen
Abdichtungen bei der erfindungsgemwidBen Ausfiihrung auf
etwa 0,6 bis 0,8 bar gesenkt werden,
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Patentanspriiche

Vorrichtung zum Abstiitzen des uwmlaufenden Schleif-
bandes einer Breitbandschleifwaschine wit einew in-
nerhald des uwlaufenden Schleifbandes und in seiner
Liangsrichtung guer zur Laufrichtung des Schleifban-
des angeordneten und zusawmen mwit diesem gegen ein
¥Werkstiick ansbellbaren Schleifschuh, welcher zur
Ausbildung esines Luftpolsters zwischen Schleifschuh
und Schleifband an seiner der Riickseite des Schleif-~
bandes zugewandten Lauffldche wit einer Vielzahl
von Luftaustfittsbohrungen versehen ist, die wit
einer Luftzufiihreinrichtung verbunden sind, dadurch
gekennzeichnet, daB die Lauffliche (9) des Schleif-
schuhs (6) iw Randbereich(13) des umlaufenden Schleif-
bandes (3) gegeniiber ihrewm mittleren Arbeitsbereich
sich iwm wesentlichen iiber die gesawite Breite des
Schleifschuhs (6) erstreckende Erhéhungen (14) auf-
weist, iiber die die Randbereiche (13) des Schleif-
bandes (3) gleiten.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB die Dicke der Erhbhungen (14) in etwa der Dicke
des zwischen dem Arbeitsbereich des Schleifschuhs
(6) und der Riickseite des Schleifbandes (3) er-
zeugten Luftpolsters (18) entspricht.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Dicke der Erhshungen (14)

zwischen 1 und 3 wmw betrigt.
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Vorrichtung nach einew der Anspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, daB die Erhshung (14) auBer-
halb der waxiwalen Arbeitsbreite der Maschine

liegen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB die Erhshungen (14) zuwm
Arbeitsbereich des Schleifschuhs (6) hin in einem

Ubergangsbereich (16) abgeschrigt sind.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeich-
net, daB der Ubergangsbereich (16) eine Erstreckung

von etwa 10 bis 15 wm aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dafl die zuw Arbeitsbereich
des Schleifschuhs (6) hin weisenden Ecken (17) der
Erhthungen (14) an den Kanten des Schleifschuhs
(6) in einer der Konfiguration des laufenden
Schleifbandes (3).angepaﬁten Weise abgerundet bzw.

gebrochen sind,

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, daB der Schleifschuh (6) in

einem wit Luftaustrittsldchern (12) versehenen

Gleitbelag (11) versehen ist, dessen Luftaus-
trittsldcher (12) sich wit den Lauftaustrittsboh-
rungen (10) im Schleifschuh (6) in Deckung be-
finden, und daB die Erhdhungen (14) durch Upter-~
legungsstiicke (15) gebildet sind, die zwischen
dewm Gleitbelag (11) und dewm eigentlichen Schleif-

schuhkorper (7) angeordnet sind.
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Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeich-
net, daB der Gleitbelag (11) aus einew wit einer

Graphitbeschichtung versehenen Gewebe besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 8 oder 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Unterlegungsstiicke (15) aus

flexiblew Material bestehen.

Vorrichtung nach einewm der Amnspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB8 die Luftaustritts-~
bohrungen (10) der Lauffliche (9) des Schleif-
schuhs (6) an jedem Ende des Schleifschuhs (6)
windestens noch eine Reihe aufweisen, die auller-
halb der waximalen Arbeitsbreite der Maschine

liegt.
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