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&) Viies aus Kunststoffasern.

6) Vlies aus Kunststoffasern mit einem der Verfestigung
dienenden Muster von Pragungen, die Vertiefungen in we-
nigstens einer Oberflédche des Vlieses bilden. Die die Vertie-
fungen aufweisende(n) Oberfliche(n) des Vlieses weist
(weisen) wenigstens im Bereich der Vertiefungen eine
Schicht von kleinen Hohlkugeln auf, die durch ein Bindemit-
tel untereinander und an dem Vlies gehaiten sind. Die
Schicht von Hohlkugeln hat die Aufgabe, die im Bereich der
in der Oberflache des Vlieses in der Regel durch Pragever-
festigung unter Hitze und Druck gebildeten Vertiefungen
zumindest teilweise auszufiiilen und die im Bereich dieser
Vertiefungen diinneren Vliesbereiche zu verstirken. Da-
durch wird die Festigkeit erhoht und die Steifigkeit bei Auf-
bringung z.B. auf die Innenseite eines Schuhoberleders
verbessert. AuBerdem wird ein Eindringen des Klebstoffes
in das Vlies und damit ein ungleichméaBiges Durchscheinen
einer andersfarbigen Unteriage, z.B. des Oberleders, ver-
hindert. Die Spalt- und Aufribbeleigenschaften werden ver-
bessert.

ACTORUM AG



-1-
LEINE & KONIG C157136

PATENTANWALYE

Dipl.-ing Sigur¢ Leine - Dipl-Prys. Dr. Norben Kanlp

Burckhgrdtsirade 1 Teleton (0511} & 005
£-%0C Hannover 1
, Unse? Zelchen Detum
J. HB. Benecke GmbH 670/31EP16. Januar 1985

Vlies aus Kunststoffasern.

Die Erfindung betrifft ein Vlies aus Kunststoffasern
der im Oberbegriff des Anspruchs 1 genannten Art.

Vliese der betreffenden Art werden hdufig als Futter
fir Schuhe, insbesondere Sportschuhe, verwendet, deren Schaft

5 aus lLeder besteht, um dadurch das Oberleder zu verstdrken,
schwache Stellen im Oberleder auszugleichen und insgesamt
einen besseren Stand der Schuhe 2zu erzielen. Ein fiir diesen
Zweck verwendetes Vlies muB dariiber hinaus wasserdampf- und
luftdurchléssig sein.

10 Ein bekanntes Vlies der betreffenden Art, das auf seiner
Riickseite mit einem durch W8rme aktivierbaren Klebstoff ver-
sehen ist, hat den Nachteil, daB der wirmeaktivierbare Kleb-
stoff bei seiner Ve:klebung unter W&rme und Druck dazu neigt,
in das Vlies tief einzudringen, wodurch er fiir die Verklebung

15 verlorengeht und wodurch auBerdem die Gefahr besteht, daB der
Klebstoff so weit durchschligt, insbesondere an diinnen Stellen
des Vlieses, daB das Vlies dort st¥rker transparent ist ‘als an
dickeren Stellen, was zur Folge hat, daB der andersfarbige
Untergrund, auf den das Vlies aufgeklebt ist, z.B. eine Leder-

20 oder Kunstlederrlickseite, durchscheint und insgesamt ein
fleckiges oder ungleichm¥figes Aussehen entsteht.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, diese Nachteile
zu vermeiden und ein Vlies der betreffenden Art zu schaffen,
das in der Lage ist, bei Aufbringen auf die Riickseite von

25 Schuhoberleder oder dergleichen eine Verstirkung des Oberleders
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A 0157136
und einen besseren Stand der Schuhe zu bewirken und schwache
Stellen im Oberleder auszugleichen, ochne daB ein ungleich-
m&Biges oder fleckiges Aussehen des Vlieses nach der Befesti-
gung entsteht, dabei gleichzeitig flexibel, leicht, weich und
wasserdampf- und luftdurchlé@ssig ist.

Die gder Erfindung zugrundeliegende Aufgabe wird durch
die im Kennzeichen des Anspruchs 1 angegebene Lehre gel8st.

Die gem#B der Erfindung vorgesehene Schicht von Hohl-
kugeln hat insbesondere die Aufgabe,- die im Bereich der in der
Oberflédche des Vlieses in der Regel durch Prédgeverfestigung
unter Hitze und Druck gebildeten .Vertiefungen zumindest teil-
weise auszufiillen und die im Bereich dieser Vertiefuﬁ?‘c:algllt nur
dinneren Vliesbereiche zu verstdrken. Diese Verstd&rkung fiihrt/
zu der gewlinschten erhdhten Festigkeit und damit zur Fdhigkeit
der Erhdhung der Steifigkeit bei Aufbringen z.B. auf die
Innenseite eines Schuhoberleders, sondern verhindert auch ein
Eindringen des Klebstoffes, insbesondere des Schmelzkleb-
stoffes, in das Vlies und damit ein ungleichmd@Biges Durch-
scheinen einer andersfarbigen Unterlage, z.B. des Oberleders.
Dariber hinaus hat sich gezeigt, daB die Spalt- und Aufribbel-
eigenschaften verbessert sind.

Die Schicht von kleinen Hohlkugeln kann die Vertiefungen
in der Oberfldche des Vlieses ganz oder teilweise ausfiillen.
Grunds&dtzlich ist es jm Rahmen der Neuerung durchaus m&glich,
auf beiden Seiten deé’VIieses eine Schicht gemdB der Neuerung
vorzusehen, insbesondere dann, wenn sich auch auf beiden
Seiten Vertiefungen in der Oberfliche befinden. Im Bereich der
erhabenen Stellen zwischen den Vertiefungen kann die Schicht
von kleinen Bohlkugeln sehr diinn sein, sie kann dort sogar
ganz entfallen, jedoch wird sie aus fertigungstechnischen
Griinden auch dort meist vorhanden sein.

Um die Wasserdampf- und Luftdurchldssigkeit der
Schicht von kleinen Hohlkugeln zu gewdhrleisten, ist es zweck-
mdBig, wenn das Bindemittel fiir die Hohlkugeln durchgehend
Zwischenrdume aufweist. Dies l¥Bt sich in einfacher Weise
durch eine entsprechend vorsichtige Dosierung des Bindemittels
erreichen. Ist gemd¥f einer Weiterbildung derzZrfindung die
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Schicht von kleinen Hohlkugeln mit einer Schicht von Klebstoff
versehen, so weist auch dieser zweckmdBigerweise Zwischenriume
zu dem gleichen Zwecke auf.

Eine besonders zweckmiBige Weiterbildung der Erfindung
besteht darin, daB die Hohlkugeln aus thermoplastischem Ma-
terial bestehen. Dadurch ist es mdglich, mittels einer heiBen
und glatten Walze die kleinen thermoplastischen Hohlkugeln zu
verformen und so die Oberfldche des Vlieses zu glidtten. Um zu
vermeiden, daB dabei das Vlies selbst verformt wird, wenn es
aus thermoplastischem Material besteht, ist es zweckm&Big, da8
der Schmelzpunkt der thermoplastischen Hohlkugeln niedriger
liegt als der des Materials des Vlieses. -

Weitere vorteilhafte Weiterbildungen und Einzelheiten
der Erfindung ergeben sich aus den Unteranspriichen und aus der
nachfolgenden Beschreibung eines Ausfiihrungsbeispiels.

Die Zeichnung zeigt einen Teilschnitt durch ein Ausfiih-
rungsbeispiel gemdB derErfindung, bei dem ein Vlies 1 aus
thermoplastischen Fasern auf beiden Oberfldchen Vertiefungen
2 und 3 aufweist, die durch HeiBprdgung im Bereich der Vertie-
fungen gebildet sind, um so die thermoplastischen Fasern des
Vlieses miteinander zu verkleben oder zu verschweifen. Im Be-
reich der Vertiefungen 2 und 3 sind also diinne Stellen 4 des
Vlieses 1 gebildet.

Auf der die Vertiefungen 2 aufweisenden Oberfl&che des
Vlieses 1 befindet sich eine Schicht von kleinen Hohlkugeln 5
aus Vinylidenchlorid-Copolymerisat, die durch ein Bindemittel
6 miteinander und mit dem Vlies 1 so verbunden sind, daB
zwischen den kleinen Hohlkugeln 5 freie, durchgehende 2Zwischen-
rdume gebildet sind. Die Schicht von kleinen Hohlkugeln 5
fiillt die Vertiefungen 2 weitgehend aus und ist im Bereich der
erhabenen Stellen 7 zwischen den Vertiefungen 2 nur sehr diinn.
Auf der dem Vlies 1 abgewandten Seite der Schicht von Hohl-
kugeln 5 befindet sich eine Schicht 8 von Schmelzklebstoff,
der ein punktf&rmiges Muster bildet.
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Patentanspriiche:

1. Vlies aus Kunststoffasern mit einem der Verfestigung die-
nenden Muster von Prd&gungen, die Vertiefungen in wenigstens
einer Oberfliche des Vlieses bilden, dadurch ge -
kennzeichnet, daB8 die die Vertiefungen (2) auf-
weisende (n) Oberfliche(n) des Vlieses (1) wenigstens im Be-
reich der Vertiefungen (2) eine Schicht von kleinen Hohl-
kugeln (5) aufweist (aufweisen), die durch ein Bindemittel
{(6) untereinander und an dem Vlies (1) gehalten sind.

2. Vlies nach Anspruch 1, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die Schicht von kleinen Hohlkugeln (5)
die Vertiefungen (2) in der Oberfliche des Vlieses (1)

ganz oder teilweise ausfiillt.

3. Vlies nach Anspruch 1, dadurch “g ekenn -
zeichnet, dasB die Schicht von kleinen Hohlkugeln
(5) im Bereich der erhabenen Stellen (7) zwischen den Ver-
tiefungen (2) im wesentlichen nicht fiber die Fasern des
Vlieses (1) hinausragt.

4. Vlies nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, das das Bindemittel (6) durchgehend
Zwischenr8ume aufweist, derart, daf es luft- und feuchtig-
keitsdurchlissig ist.

5. Vlies nach Anspruch 1, dadurch gekenn -
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zeichnet, daB auf der dem Vlies (1) abgewandten Seite

~ der Schicht von kleinen Hohlkugeln (5) eine Schicht von Kleb-
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stoff, insbesondere von Schmelzklebstoff (8), angeordnet ist.

6. Vlies nach Anspruch 5, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die Schicht von Klebstoff (8) Zwischen-
rédume aufweist, derart, daB sie luft- und feuchtigkeitsdurch-
ldssig ist.

7. Vlies nach Anspruch 6, dadurch gekenn -
Z2eichnet, daB die Schicht von Klebstoff (8) ein punkt-,

streifen- oder rasterartiges Muster bildet.

8. Vlies nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schicht (8) von Schmelzklebstoff aus
einem Copolyamid, Polyvinylacetat oder aus einem modifizierten
Polyester besteht.

9. Vlies nach Anspruch 1, d ad u ekenn-
aus therm%plastlschem M7ter1a1, insbesondere
zeichnet, gaB die Hohlkugeln (5)/aus Vinylidenchlorid-

Copolymerisat bestehen.

10. Vlies nach Anspruch 1, dadurch gekenn-

zeichnet, daB das Bindemittel (6) aus einer verfestig-

ten, weichen Kunststoffdisgersion oder Kunststoffemulsion,
Polyathylen, Polyisobutylen, Pol§v1n ylacet

vorzugsweise aus/ﬁolynrethan, Polybutadien oder Polyacrylat

besteht oder diese Stoffe aufweist.

11. Vlies nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Vlies (1) aus Polypropylen-Fasern
besteht.

12. Vlies nach Anspruch 1 oder 8, d adurch gekenn-
zeichnet, daf das Vlies (1) ein Fldchengewicht von

weniger als 105 g/m? hat.

13. Vlies nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB das Vliies (1) einschlieBlich der Schicht
von kleinen Hohlkugeln (5) und der Schicht (8) von Klebstoff
ein Fldchengewicht von weniger als 230 g/m? hat.

14. Vlies nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zelichnet, daB der Schmelzpunkt der aus thermoplastischem

Material bestehenden Hohlkugeln (5) niedriger ist als der
Schmelzpunkt des aus thermoplastischem Material bestehenden

Vliieses (1).
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