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69 Falz- oder Nutenfraser fiir dle Holz- oder Kunststoffbearbeitung.

@ Der Fraser (11) besitzt einen plattchenformigen Vor-
schneider (25) und ein RAumermesser (27). Der Vorschnei-
der (25) ist als Wendemesser mit zwei seitlichen Schneiden
(18, 18") ausgebildet. Die Anordnung des Vorschneiders (25)
am Fraserkorper (12) ist derart, daB die seitliche Schneide
(18) im Betrieb eine Drehfiéche (45) beschreibt, die in einem
den Fraserkérper (12) einschlieBenden Winkel von weniger
als 90° zur Fréserachse geneigt ist, so daB eine Hobelwir-
kung erfolgt. In einem Abstand vom vorderen Ende (34) ist
ein Vorsprung (33) angeordnet, an dem eine Rundschneide
(35) ausgebildet ist. Diese Ausgestaltung des Vorschneiders
eriibrigt ein separates Messer zur Erzeugung der Rundung
(32). Die Schneide (18) weist einen derart bemessenen Frei-
winkel auf, daB sich der Vorsprung (33’) ganz auf der glei-
chen Seite der Drehfldche (45) befindet wie der Fraserkor-
per (12), so daB er nicht am Werkstiick (13) anstogt.

ACTORUM AG



10

15

20

-1- | 0157157

Falz- oder Nutenfridser fiir die

Holz- oder Kunststoffbearbeitung

Die Erfindung betrifft einen Falz- oder Nutenfrédser fiir die
Holz- oder Runststoffbearbeitung, mit mindestens einem am
Fradskorper befestigten, pladttchenfbérmigen Vorschneider,
wobei die aussenliegende Kante einer ersten Schmalseite des
Vorschneiders als seitliche Schneide des Frisers ausgebil-
det ist und der Vorschneider derart am Fr&dserk&rper ange-
ordnet ist, dass diese seitliche Schneide im Betrieb eine
Drehfldche beschreibt, die in einem den Fr&dserkSrper ein-
schliessenden Winkel von weniger als 90° zur Friserachse

geneigt ist,.

In der DE-OS 25 04 012 ist ein Frdser mit einem als pl&dtt-
chenf8rmigen Wendemesser ausgebildeten Vorschneider be-
schrieben, bei dem die sich in Schneidstellung befindliche
Schneide bei ihrer Drehung eine Drehfldche beschreibt, die
in einem Winkel von weniger als 90°, also von etwa 89°, zur
Frdserachse geneigt ist, welcher Winkel den Frédser ein-
schliesst, Auf diese Weise wird erreicht, dass das Wende-
messer ausser seiner bekannten Funktion als Vorschneider auch
noch als Hobelmesser arbeitet. Es ist somit die seitliche
Schneide wirksam, um die Falz~ oder Nutenflanke des Werk-

stiicks zu bearbeiten. Dadurch wird verhindert, dass die
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Falz~ oder Nutenflanke von der Spitze des Wendemessers
herriihrende kreisbogenfdrmige Kerben aufweist. Die Falz-
oder Nutenflanke erhd@lt daher eine glatte, gehobelte
Oberfldche. Das bekannte Wendemesser besitzt eine vier-
eckige Form, wobei mindestens zwei einander gegeniiberliegen-
de Seiten als Schneiden ausgebildet sind. Der Keilwinkel der
Schneiden wird durch die Anordnung der Schmalfl&dche des
pléattchenfdrmigen Wendemessers in einem spitzen Winkel zur
Plittchenebene bewirkt. Diese Anordnung der Schmalfldchen
schafft auch Passfldchen zur genauen und sicheren Anordnung
des Wendemessers auf dem Fr&serkSrper. Ausser dem Vorschnei-
der besitzt der bekannte Frdser auch noch ein weiteres Wende-
schneidmesser zum Anfasen. Dieses ist Gegenstand der DE-PS
24 22 034, Es weist die Form eines requldren Vierecks auf,
wobei die Spannuten von jeder Ecke des Vierecks radial nach
innen verlaufen und zu beiden Seiten der Spannute einander
gegeniiberliegende Schneiden vorgesehen sind. Der vorbekannte
Fr3ser hat den Nachteil, dass er zum Hobeln der Nuten- oder
Falzflanke und zum Anfasen oder Abrunden der Kanten zwei
verschiedene Wendemesser ben&tigt. Von besonderem Nachteil
ist ferner, dass durch die Plazierung des Vorschneiders und
des Fasmessers auf dem Frédser die Distanz zwischen Falz-oder
Nutengrund und Fase oder Rundung fest vorgegeben ist, also
ein und derselbe Frdser nicht fiir verschiedene Falz- oder
Nutentiefen verwendbar ist. Im librigen haben sich aber Falz-
und Nutenfrdser gemdss der DE-0S 25 04 012 mit Vorschneider
und Fas- oder Rundmesser derart bew&hrt, dass das Grundkonzep

beibehalten wurde und lediglich Verbesserungen erfolgten.

Eine wichtige Verbesserung ist in der DE-PS 30 22 937 beschri
ben. Dort wird ein pl&ttchenfdrmiger Vorschneider der eingang

erwdhnten Art gezeigt, bei dem die an die seitliche Schneide
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angrenzende Kante einer 2zweiten Schmalseite eine Rundung
aufweist, wobei in der N&he der Stelle, wo die erste Schmal-
seite an die zweite Schmalseite angrenzt, die erste Schmal-
seite aufgebogen ist, so dass sie zusammen mit der zweiten
Schmalseite eine periphere Schneide des Fré&sers bildet. Diese
Ausbildung des pléttchenfdrmigen Vorschneiders hat dort Vor-
teile, wo kein scharfkantiges Ausfrdsen des Nuten- oder Falz-
grundes erwlinscht ist. Nachteilig ist jedoch, dass auch ein
Frédser mit einem solchen Vorschneider immer noch, wie vorher

beschrieben, ein separates Fas- oder Rundmesser braucht.

Es ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung, einen Falz-
oder Nutenfrdser der eingangs erwdhnten Art zu schaffen, bei
dem ein einziges'Wendeschneidmesser ausser seiner bekannten
Funktion als Vorschneider und als Hobelmesser zusd@tzlich noch

als Fas- oder Rundmesser arbeitet.

Gemdss der Erfindung wird dies dadurch erreicht, dass in einem
Abstand vom vorderen Ende des Vorschneiders ein seitlich aus
dem Pldttchen ragender Vorsprung vorgesehen ist, an dem eine

Fas- oder Rundmesserschneide ausgebildet ist.

Durch diese Ausgestaltung des zusdtzlich eine Hobelwirkung
aufweisenden Vorschneiders wird das seit mehr als zehn Jahren
gebrduchliche zusd@tzliche Wendemesser zum Fasen oder Runden
ersetzt. Dabei wird noch der zus&tzliche Vorteil erzielt, dass
der Fréser allein durch Auswechseln des Vorschneiders fiir ver-
schiedene Falz- oder Nutentiefen verwendbar ist. Es genligt
ndmlich, dass an den verschiedenen Vorschneidern der seit-
lich aus dem Pldttchen ragende Vorsprung entsprechend der

Nutentiefe angeordnet ist.
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i@eckméssigerweise ist der pldttchenfdrmige Vorschneider als

Wendemesser mit mindestens zwei seitlichen Schneiden und min-
destens zwei Fas- oder Rundmesserschneiden ausgebildet. Dabei
konnen die Fas- oder Rundmesserschneiden in verschiedenen Ab-
sté&nden von der Spitze des Vorschneiders angeordnet sein. In

diesem Falle geniigt es, das Wendemesser zu wenden, um den

Fraser filir verschiedene Falz- oder Nutentiefen zu beniitzen.

Die Vorsprilinge sind vorteilhaft diagonal zueinander versetzt

angeordnet. Dies ergibt eine besonders einfache Konstruktion.

Mindestens eine der einander gegeniiberliegenden Schmalseiten
kann als Passfldche ausgebildet sein, die an einer entspre-
chenden Passfldche am FrdserkSrper anliegt. Dies ermdglicht
eine einfache Fixierung der Lage der Schneide. Es ist aber
vorteilhafter, zwei Passflichen vorzusehen, welche beide an
entsprechenden Passfldchen am Fr&serkSrper anliegen, um eine

mbglichst gute Fixierung des Vorschneiders zu erzielen.

Von besonderem Vorteil ist, wenn die in Schnittstellung be-
findliche seitliche Schneide einen derart bemessenen Freiwin-
kel aufweist, dass sich der Vorsprung bei der sich nicht in
Schneidstellung befindlichen seitlichen Schneide ganz auf der
gleichen Seite der Drehfldche befindet wie der Fridserkdrper.
In diesem Falle besteht unabhdngig von der librigen Ausbil-
dung des Vorschneiders keine Gefahr, dass der Vorsprung bei
der sich nicht in Schneidstellung befindlichen Schneide das
Werkstiick beschddigt,

Der Freiwinkel betrigt vorteilhaft 6 bis 12°. Versuche haben
jedoch gezeigt, dass ein Freiwinkel von 8° fiir die Holzbear-
beitung optimal ist und geniigend Raum fiir die Ausbildung des

Vorsprungs bildet.
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Der Vorschneider besteht vorteilhaft aus Hartmetall. Dadurch

wird eine sehr hohe Standzeit erreicht.

Die Erfindung wird nun anhand eines Ausfiihrungsbeispiels

unter Bezugnahme auf die Zeichnung n&her erldutert. Es zeigt:

5 Figqg.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

10

Fig.

15

Fig.

1 die Anwendung der Erfindung bei einem Falzfrédser,
2 einen Schnitt entlang der Linie II-II von Figur 1,
3 eine Ansicht des Vorschneiders,

4 der Vorschneider von Figur 3 von oben gesehen,

5 einen Vorschneider wie in Figur 3, wobei jedoch
der Abstand zwischen der Spitze und der Rund-
messerschneide gr8sser ist,

6 und 7
eine schematische Darstellung der wirksamen
Schneiden des Vorschneiders, der ebenfalls zum
Hobeln der Flanke und zum Runden der Kante ver-
wendet wird, und des Raumermessers,

8 die kombinierte Wirkung der verschiedenen Messer-

schneiden zur Erzeugung des Falzes.

In Figur 1 ist ein Frédser 11 dargestellt, der beispielsweise

20 als Falzfrédser verwendbar ist, Der Einfachheit halber ist in

Figur 1 nur eine H&Zlfte des Frédsers 1l dargestellt. Das mit
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dem Frdser 1l gemdiss Figur 1 herzustellende Profil, ein
sogenannter Falz 15, ist aus Figur 8 ersichtlich, wo auch
das Werkstiick 13 dargestellt ist. Der mit dem Friser 11
hergestellte Falz 15 weist eine Falzfldche 17 und eine
Falzflanke 19 auf. Diese Falzflanke 19 liuft nicht genau
senkrecht zur Fr&serachse 21 sondern besitzt eine geringe
Neigung von bis zu 1° zur Senkrechten. Vom Friser 11 kann
daher gesagt werden, dass die sich in Schneidstellung be-
findliche seitliche Schneide 18 bei ihrer Drehung eine
Drehfl&che 45 beschreibt, die in einem Winkel von weniger
als 90° zur Fridserachse geneigt ist, welcher Winkel den

Frdser 11 einschliesst (Fig. 6).

Bevor nun auf die wesentlichen Merkmale des Erfindungsgegen-—
standes ndher eingegangen wird, sind noch die beim Ausfiih-
rungsbeispiel von Figur 1 gezeigten Messer kurz zu erldutern.
Bei den zwel Messern handelt es sich um den als Wendemesser
ausgestalteten Vorschneider 25 und das Riumermesser 27 2zur
Bearbeitung der Falzfl&dche 17 (Fig. 8). Das REumermesser 27
ist fiir die vorliegende Erfindung ohne wesentliche Bedeutung

und braucht daher nicht n&dher beschrieben zu werden.

Ein Ausflihrungsbeispiel des Vorschneiders 25 ist vor allem
aus den Fig. 3 und 4 ersichtlich. Der Vorschneider 25 besteht
vorteilhaft aus Hartmetall oder gehdrtetem Stahl und hat die
Form eines Pldttchens. Die dussere Kante einer ersten Schmal-
seite 29 des Vorschneiders 25 ist als seitliche Schneide 18
ausgebildet. In gleicher Weise ist die dussere Kante der der
ersten Schmalseite 29 gegeniiberliegenden dritten Schmalseite
31 als seitliche Schneide 18' ausgebildet. Der Vorschneider 25
besitzt also zwel seitliche Schneiden 18, 18', von denen in

Fig. 1 die seitliche Schneide 18 in Schneidstellung ist. Der
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Keilwinkel der seitlichen Schneiden 18, 18' wird durch die
Anordnung der Schmalseiten 29, 31 in einem spitzen Winkel
zur Pl&ttchenebene bewirkt. Wie noch spdter erl&dutert werden
wird, dient die schridge Anordnung der Schmalseiten 29, 31
nicht nur der Erzeugung des Keilwinkels, sondern dariiber
hinaus noch als Passfl&che zur genauen und sicheren Anord-

nung des Vorschneiders 25 auf dem Frédserkdrper 12.

Wie aus Fig. 1 ersichtlich ist, befindet sich jeweils eine
der seitlichen Schneiden 18, 18', z.B. Schneide 18, in der
Schneidstellung. Nach Abniitzung dieser Schneide 18 kann
durch Wenden des Vorschneiders 25 um 180° die andere Schnei-

de 18' in die Schneidstellung gebracht werden.

Von besonderer Bedeutung ist nun, dass in einem Abstand vom
vorderen Ende 34 des Vorschneiders 25 ein seitlich aus dem
Pldttchen ragender Vorsprung 33 vorgesehen ist, an dem eine
Rundschneide 35 ausgebildet ist. Die seitliche Schneide 18
geht dabei {ibergangslos in die Rundschneide 35 {iber. Diese
erzeugt beim Werkstilick 13 eine Rundung 32 (Fig. 8). Statt
einer Rundschneide 35 kdnnte auch z.B. eine Fasschneide vor-
gesehen sein, die beim Werkstlick 13 statt einer Rundung 32

eine Fase erzeugt.

Wie Figur 3 zeigt, sind bei der Ausbildung des Vorschneidérs
25 als Wendeschneide die beiden H&lften gleich aber um 180°
versetzt zueinander ausgebildet. Dem vorderen Ende 34 ent-
spricht daher das vordere Ende 34', der seitlichen Schneide
18 die seitliche Schneide 18', der Rundschneide 35 die Rund-

schneide 35', dem Vorsprung 33 der Vorsprung 33'.
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Der Vorschneider 25 gemdss Fig. 5 ist gleich ausgebildet wie
jener von Figur 3, jedoch ist der Abstand der Rundschneide
35 bzw. 35' vom vorderen Ende 34 bzw. 34' grSsser als in
Figur 3. Das Ri3umermesser 25 von Figur 5 dient also fiir

eine gr&ssere Falztiefe als jenes von Figur 3.

Der Vorschneider 25 ist auf dem Fr&serkOrper 12 in einer
Nut 38 befestigt. Diese Nut 38 bildet zwei Passflichen 39
in Form von abgeschrdgten Seitenfl8chen zur richtigen An-
ordnung des Vorschneiders 25 auf dem Frédserkdrper 12. Die
Befestigung des Vorschneiders 25 erfolgt vorteilhaft mittels
einer Senkkopfschraube 43. Zu diesem Zweck weist der Vor-
schneider 25 eine entsprechend angesenkte Oeffnung 40 auf
(Fig. 4, 5).

Die Nut 38 und somit auch der Vorschneider 25 nach seiner
Befestigung am FrdserkOrper 12 zeigen zwei Besonderheiten.
Eine erste besteht darin, dass sich die Nut 38 derart neigt,
dass zwischen der Schneide 18 des Vorschneiders 25 und der
Drehfldche 45 (Fig. 6) ein sogenannter Freiwinkel gebildet
wird. Da der Vorschneider 25 pladttchenfdrmig ist und die
Fldchen 49 und 50 parallel sind (Fig. 4) entspricht der Frei-
winkel dem Winkel K zwischen der Grundfl&che 41 der Nut 38 Fig,
und der ebenen Seitenfliche 43' des Friserkbrpers 12. Mit
anderen Worten ausgedrilickt, die Grundfliche 41 der Nut 38

ist so geneigt, dass der gewlinschte Freiwinkel hinter der
Schneide 18 entsteht. Dieser Freiwinkel ist vorteilhaft so
bemessen, dass sich der Vorsprung 33' bei der sich nicht in
Schneidétellung befindlichen seitlichen Schneide 18' ganz

auf der gleichen Seite der Drehfldche 45 befindet, wie der
FridserkOrper 12, also nicht durch die Drehfldche hindurch-
ragt. Der Freiwinkel kann etwa 6 bis 12° betragen, vorteil-

haft etwa 89. Eine zweite Besonderheit der Anordnung der
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Nut 38 besteht darin, dass die in Schneidstellung befind-
liche seitliche Schneide 18 bei ihrer Drehung eine Dreh-
fldche 45 beschreibt, die in einem Winkel von weniger als
90° zur Frdserachse 21 geneigt ist, welcher Winkel den
Frdser 1l einschliesst (Fig. 5). Auf diese Weise wird er-
reicht, dass der Vorschneider 25 im Betrieb auch eine
hobelnde Wirkung ausiibt und somit eine glatte Falzflanke

19 (Fig. 8) erzeugt.

Es sind verschiedene Aenderungen mdglich, ohne vom Grund-
gedanken der Erfindung abzuweichen. So kann beispielsweise
bei ein und demselben Vorschneider der Abstand der Schneide
35 vom vorderen Ende 34 grdsser sein als der Abstand der
Schneide 35' vom Ende 34'., In diesem Fall kann ein Frdser
11 durch blosses Wenden des Vorschneiders fiir eine andere

Falztiefe umgestellt werden.
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Patentanspriliche

l. Falz- oder Nutenfriser fiir die Holz- oder Kunststoffbe-
arbeitung, mit mindestens einem am Fré&sk&rper 12 befestigten,
pld&ttchenfdrmigen Vorschneider (25), wobei die aussenliegen-
de Kante einer ersten Schmalseite des Vorschneiders (25) als
seitliche Schneide (18, 18') des Fr&dsers ausgebildet ist und
der Vorschneider (25) derart am Fr&serkdrper (12) angeordnet
ist, dass die seitliche Schneide (18, 18') im Betrieb eine
Drehfl&che (45) beschreibt, die in einem den Frédserk&Srper (12)
einschliessenden Winkel von weniger als 90° zur Friserachse
geneigt ist, dadurch gekennzeichnet, dass in einem Abstand
vom vorderen Ende (34, 34') des Vorschneiders (25) ein
seitlich aus dem Pl&ttchen ragender Vorsprung (33, 33') vor-
gesehen ist, an dem eine Fas-— oder Rundschneide (35, 35')

ausgebildet ist.

2. Frdser nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der
plédttchenfdrmige Vorschneider (25) als Wendemesser mit min-
destens zwei seitlichen Schneiden (18, 18') und mindestens

zwei Fas- oder Rundschneiden (35, 35') ausgebildet ist.

3. Frdser nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass zwei
H&lften des Wendemessers gleich ausgebildet, aber um 180°

versetzt zueinander angeordnet sind.

4, Frdser nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet,
dass eine Fas- oder Rundschneide (35') in einem gr&sseren
Abstand von einem Ende (34') als eine andere Fas- oder Rund-

schneide (35) von einem anderen Ende (34) angeordnet ist.
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5. Frdser nach einem der Anspriiche 2 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Wendemesser die Form eine Parallelo-

gramms hat.

6. Frdser nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass mindestens eine der einander gegeniiberliegen-
den Schmalseiten (29, 31) des Vorschneiders (25) als Pass-
fldche ausgebildet ist, die an eine entsprechende Passfliche

(39) am FrédserkOrper (1l2) anliegt.

7. Fr&ser nach einem der Anspriiche 2 bis 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die in Schnittstellung befindliche seitliche
Schneide (18) eihen derart bemessenen Freiwinkel aufweist,
dass sich der Vorsprung (33') bei der sich nicht in Schnitt-
stellung befindlichen seitlichen Schneide (18') ganz auf der
gleichen Seite der Drehfldche (45) befindet wie der Frédser-
kbrper (12).

8. Frédser nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der

Freiwinkel 6 bis 12© betrigt.

9. Frdser nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass der

Freiwinkel 80 betrdgt.

10. Frdser nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekenn-

zeichnet, dass der Vorschneider (25) aus Hartmetall besteht.
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