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6) Le produitde renforcement, & base de résine thermoré-
ticulable en dispersion agueuse, comporte un agent poro-
géne dont 'action porogéne se réalise a une température
comprise entre la température d’ébullition de I'eau et la tem-
pérature de réticulation de la résine. La résine est acrylique
ou polyuréthanne; I'agent porogéne est choisi parmi les dé-
rivés de I'hydrazide qui se décompose en libérantde 'azote.

Le procédé consiste a traiter la surface textile sur la-
quelle a été appliqué le produit de renforcement a ume tem-
pérature supérieure a latempérature d'ébullition de I'eau, et
suffisante pour que d’une part la réticulation de la résine et
d’autre part I'action porogéne se réalisent.

Application au renforcement de piéces textiles desti-
nées a la confection de vétement, notamment en draperie
homme.

Produit de renforcement de surface plane textile, procédé pour sa mise en oeuvre et applications.
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PRODUIT DE RENFORCEMENT DE SURFACE PLANE TEXTILE, PROCEDE POUR SA MISE

EN OEUVRE ET APPLICATIONS

La présente invention concerne un produit de renforcement destiné
d étre appliqué sur une surface plane textile pour renforcer celle-ci
en vue par exemple de la confection d'articles vestimentaires. Elle
concerne €galement le procédé de renforcement, mettant en oeuvre ledit
produit et l'utilisation de ce produit au renforcement des surfaces
planes textiles.

Le renforcement des surfaces planes textiles a pour but d'apporter
3 ces surfaces une raideur supplémentaire. Il est généralement prati-
qué en réalisant une enduction d'une mati8re polymérique, qui durcit
par évaporation de solvant, par thermoréticulation ou autre procédé
connu. Dans la plupart de leurs applications, les surfaces textiles
renforcées doivent cependant garder de la souplesse. Pour cela diffé-
rentes techniques ont été mises au point ; elles sont basées sur une
enduction différenciée de la surface, c'est-a-dire que toute la sur-
face textile n'est pas enduite, mais seulement une partie de celle-ci,
en sorte que la partie non enduite confére & l'ensemble la souplesse
désirée ; dans ce cas 1l'application peut 8tre faite selon des lignes
séparées et parallé&les, ou selon des points de grosseurs variables.Un
tel procédé d'application par sérigraphie est décrit dans le brevet
frangais 77 11 270. Néanmoins ces~procédés voient leurs applications
limit&es dans la mesure ol les surfaces textiles ainsi renforcées n'
ont pas une main, une tenue au frottement et au nettoyage 3 sec qui
correspondent aux exigences imposées aux surfaces de renforcement no-
tamment dans la confection masculine.

Or on a trouvé, et c'est ce qui fait 1'objet de 1'invention, un
produit de renforcement de surfaces textiles planes, qui permet de
pallier aux inconvénients précités des procédés connus. Ce produit, &
base d'une résine thermoréticulable en dispersion aqueuse, est carac-—
térisé en ce qu'il comprend un agent porogéne dont 1l'action porogéne
se réalise 3 une températlre comprise entre la température d'é&bulli-
tion de l'eau et la température de réticulation de la résine. La pré-
gence des micropores apporte la souplesse recherchée, mais leur créa-
tion intervient alors que la réticulation est en train de se dérouler,
3 partir de l'évaporation compléte de l'eau ; de ce fait, la résine

présente un bon accrochage sur la surface textile, contrairement 3 ce
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qui se passe avec les enductions de mousse oG la tenue aux frottements
est médiocre du fait que les nombreux micropores au contact de la sur-
face textile diminuent 1'accrochage de la résine élle-méme.

La résine thermoréticulable en dispersion aqueuse est choisie par-—
mi les résines connues, telles que les résines acryliques ou polyuré-
thamnes. Elle doit présenter une température de réticulation compati-
ble avec la surface textile 3 renforcer ; en effet le traitement de
réticulation de la résine ne doit pas altérer les caractéristiques no-
tamment mécaniques de la matiére textile. La température de réticula-
tion de la résine doit donmc &tre inférieure 3 la température de ramol-
lissement de la matiére dont est composée la surface textile. Dans le
cas des matiéres textiles habituellement utilisées dans 1'habillement,
matiéres naturelles - coton,'laine - ou synthéfiques - polyester, po-
lyamide - la tempé@rature de réticulation de la résine ne doft pas dé-
passer 180°C. De plus la résine, une fois réticulée, doit avoir une
bonne résistamce aux solvants et aux détergents utilisés dans le met-
toyage & sec.

Avantageusement 1'agent porogéme est une substance qui se décom—
pose par chauvffage avec formation d'un sous—produit volatiI: S'il s’
agit d’une substance 3 1'état solide sous forme de poudre, non soluble
dans 1’eau, 1'agent porogéne est incorporé dans la dispersiom aqueuse
sous forte agitation mécanique. Préférentiellement on choisit 1l'agent
porogéne parmi les dérivés de 1'hydrazide dont la décomposition libére
de 1'azote, en particulier le 3,3' sulfonyl - bis (benzéne - sulfomyl -
hydrazide).

Avantageusement le produit de renforcement comporte de 0,5 3 5 %
d’agent porogéne.

Bien s@ir d'autres substances beuvent entrer dans la composition du
produit de renforcement selon l'invention. Il s'agit én particulier &°
épaississants, compatibles avec la résime thermoréticulable, qui ont
pour effet d'augmenter la viscositd du produit. La quantité d'épaissis—
sants dans le produit est fonction de la viscosité désirée, et celle-
ci est elle-méme fonction du grammage et de la contexture de la surfa-
ce textile sur lagquelle le produit est appliqué. En effet le produit
deoit rester emn surface et ne doit pas traverser la surface textile sur

laquelle il est appliqué ; cette condition est impérative lorsque 1le
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renforcement est réalisé sur une surface textile qui est destinée a
8tre utilisée telle quelle, et dont la face non renforcée constitue
la partie visible de 1l'article fini., Il peut s'agir également de sub-
stances ayant pour but de favoriser le stockage du produit, par exem-

5 ple en &vitant 1'évaporation de l'eau qui a pour effet d'entrainer la
création d'un film & la surface du produit. Le n-butanol peut notamment
etre utilisé comme agent limitant 1'évaporation de 1l'eau. Il peut s'agir
aussi d'agents mouillants, de pigments etc...

C'est un autre objet de 1'invention que de proposer un procédé
pour la mise en oeuvre du produit de renforcement précité, Ce procédé

10 est caractérisé en ce qu'onapplique sur une surface textile ledit pro-
duit de renforcement et en ce qu'on soumet ladite surface 3 un traite-
ment thermique & une température égale 3 la température de réticula-
tion de la résine thermoréticulable pendant un temps déterminé. Avan-
tageusement le produit est appliqué sur la surface textile de fagon

15 différenciée, soit par lignes séparées et paralléles, soit par points
de grosseurs variables.

L'invention sera mieux comprise 3 1'aide de 1'exemple détaillé
décrit ci-apr@s. On réalise un produit de renforcement de surfaces
textiles par addition des substances suivantes :

20 a. 8000 ml d'une résine acrylique & 44 7 de matidre séche : cette ré-
sine est thermoré&ticulable & 160°C pendant une minute,

b. 310 ml d'un Epaississant, 3 structure acrylique, 3 50 7 de matidre
“séche,
c. 160 ml de n-butanol,

25 et en mélangeant 3 la dispersion obtenue , sous forte agitation méca-
nique,

"d. 150 g de 3,3 ' - sulfonyl - bis (benzé&ne - sulfonyl - hydrazide)
sous forme d'une poudre blanche.

Le produit de renforcement ainsi obtenu est appliqué selon la

30 technique sé&rigraphique sur une pidce de tissu en laine pure pesant
400 grammes au métre carré destinée & la confection draperie homme.
Le produit ne traverse pas.le tissu., La piéce, sur laquelle a &té a-
pliqué par points le produit de renforcement, est soumise pendant |
minute & un traitement thermique & 160°C. Pendant la premi&re partie

35 du traitement thermique, 1'eau contenue dans le produit de renforce-
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ment s'évapore, puis la température augmentant 1'agent porogéne se dé-
compose et lib2re de 1'azote, 3 partir de 130°C environ jusqu'd 155°C
environ, ce qui crée des micropores dans la résine qui a déjd commencé

3 se réticuler. Une fois la réticulation terminée, la piéce de tissu
ainsi renforcé@e a une main, ume souplesse qui conviennent & son utilisa-
tion comme devant de veston, et d'autre part les résistances au frot-
tement et au nettoyage 3 sec de la résinme sur le tissu sont suffisantes
pour cet usage. La piéce p&se alors environ 500 grammes au meétre carré,

L'invention n'est pas limitée i 1'exemple décrit. L'homme de mé-
tier pourra facilement choisir, en fonction de la surface textile 3
renforcer et de 1'utilisation qui doit en &tre faite, d'une part la ré-
sine thermoréticulable, d'autre part 1'agent porogéne, et enfin les
éventuels autres constituants du produit de renforcement. De méme il
aura & choisir les prcportions de chacun de ces constituants et la
quantité de.produit 3 appliquer em fonction du renforcement et de la
souplesse désirés. En ce qui concerne l'agent porogéne il a &té remar-
qué que, de mani&re surprenante, par rapport aux autres utilisations
qui en sont faites notamment dans le PVC souple ol les proportions de
5 & 15 X sont hagbituelles, dans le produit de renforcement selon 1°
invention une propertion de 0,5 & 5  est suffisante pour obtenir la
souplesse souvhaitée. Une explication pourrait &tre que l'agitation mé-
canique nécessaire pour incorporer l'agent porogéne sous forme de pou-
dre dans la dispersion aqueuse apporte dans le produit de l'air qui est
en lui-mfme un agent porogéne,

L'invention s'applique particuli@rement bien aux surfaces textiles
entrant dans la comfection de draperie homme, notamment les devants de
veston, et 8galement dans la confection d'articles féminins ; elle a
cependant vocation a s'appliquer toutes les fois oll on cherche & appli-
quer sur une surface textile une matiére de renforcement, résistant au
frottement et au nettoyage i sec, et tout en voulant conserver 3 la pis-

ce textile suffisamment de souplesse et de main.



I5

20

25

30

35

5 0157690

REVENDICATIONS

l. Produit de renforcement de surfaces textiles planes, a base de rési-
ne thermoréticulable en dispersion aqueuse,caractérisé en ce qu'il com-
porte un agent porogéne dont l'action porogéne se réalise @ une tempé-
rature comprise entre la température d'&bullition de l'eau et la tempé-
rature de réticulation de la résine.

2. Produit selon la revendication ] caractérisé en ce que la résine
thermoréticulable, choisie parmi les résines acryliques ou polyuréthan-~
nes, a une température de ré@ticulation inférieure & 180°C.

3. Produit selon la revendication ! caractérisé en ce que 1l'agent poro-
géne est une substance qui se décompose par chauffage avec formation d°
un sous-produit volatil,

4. Produit selon la revendication 3 caractérisé en ce que l'agent poro-
géne est choisi parmi les dérivés de l'hydrazide, dont la décomposition
libére de 1l'azote.

5. Produit selon la revendication 4 caractérisé en cé que l'agent poro-
géne est le 3,3" - sulfonyl - bis (benzéne ~ sulfonyl - hydrazide).

6. Produit selon l'une des revendications 3 3 5 caractérisé en ce qu'il
contient de 0,5 & 5 7 d'agent porogéne.

7. Produit selon la revendication 1 caractérisé en ce qu'il comprend
également un agent épaississant compatible avec la résine thermoréticu-
lable.

8. Produit selon la revendication | caractérisé en ce qu'il comprend
également un agent limitant 1'évaporation de 1l'eau, notamment le n-bu-
tanol.

9. Procédé de renforcement de surfaces textiles planes caractérisé en
ce qu'on applique sur la surface textile le produit de renforcement se-

lon 1'une des revendications précédentes et en ce que 1l'on soumet ladi-
te surface pendant un temps déterminé & un traitement thermique 3 une tempé-

rature supérieure 3 la température d'ébullition de 1'eau et suffisante pour
que d'une part la réticulation de la résine et d'autre part 1l'action porogé-
ne se réalisent.

10. Procédé selon la revendication 9 caractérisé en ce qu'on applique

le produit de renforcement par la technique sérigraphique.

11. Procédé selon la revendication 9 caractérisé en ce que le traitement

thermique consiste 3 chauffer pendant 1 minute 3 160°C un produit de



0157620

renforcement 3 base de ré&sine acrylique et contenant du 3,3' sulfonyl~
bis (benzé&ne — sulfonyl - hydrazide).

12. Application du produit et du proc&dé selon 1'une des revendications
précédentes au renforcement de piéces textiles destinées 3 la confec-

5 tion de vétement, notamment en draperie homme.
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