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@  Produit  de  renforcement  de  surface  plane  textile,  procédé  pour  sa  mise  en  oeuvre  et  applications. 

  Le  produit  de  renforcement,  à  base  de  résine  thermoré- 
ticulable  en  dispersion  aqueuse,  comporte  un  agent  poro- 
gène  dont  l'action  porogène  se  réalise  à  une  température 
comprise  entre  la  température  d'ébullition  de  l'eau  et la tem- 
pérature  de  réticulation  de  la  résine.  La  résine  est  acrylique 
ou  polyuréthanne;  l'agent  porogène  est  choisi  parmi  les  dé- 
rivés  de  l'hydrazide  qui  se  décompose  en  libérant de  l'azote. 

Le  procédé  consiste  à  traiter  la  surface  textile  sur  la- 
quelle  a  été  appliqué  le  produit  de  renforcement  à  une  tem- 
pérature  supérieure  à  latempérature  d'ébullition  de  l'eau,  et 
suffisante  pour  que  d'une  part  la  réticulation  de  la  résine  et 
d'autre  part  l'action  porogène  se  réalisent. 

Application  au  renforcement  de  pièces  textiles  desti- 
nées  à  la  confection  de  vêtement,  notamment  en  draperie 
homme. 



La  p ré sen t e   i nven t ion   concerne  un  p rodu i t   de  r en fo rcemen t   d e s t i n é  

à  ê t r e   appl iqué   sur  une  sur face   plane  t e x t i l e   pour  r e n f o r c e r   c e l l e - c i  

en  vue  par  exemple  de  la  c o n f e c t i o n   d ' a r t i c l e s   v e s t i m e n t a i r e s .   E l l e  

concerne  également  le  procédé  de  r en fo rcemen t ,   me t tan t   en  oeuvre  l e d i t  

p rodu i t   et  l ' u t i l i s a t i o n   de  ce  p rodu i t   au  r en fo rcemen t   des  s u r f a c e s  

planes  t e x t i l e s .  

Le  renforcement   des  su r f aces   planes  t e x t i l e s   a  pour  but  d ' a p p o r t e r  

à  ces  su r f aces   une  r a i d e u r   s u p p l é m e n t a i r e .   Il  est  généra lement   p r a t i -  

qué  en  r é a l i s a n t   une  enduct ion   d 'une  m a t i è r e p o l y m é r i q u e ,   qui  d u r c i t  

par  é v a p o r a t i o n   de  so lvan t ,   par  t h e r m o r é t i c u l a t i o n   ou  aut re   p r o c é d é  

connu.  Dans  la  p lupa r t   de  leurs   a p p l i c a t i o n s ,   les  su r faces   t e x t i l e s  

r e n f o r c é e s   doivent   cependant   garder   de  la  s o u p l e s s e .   Pour  cela  d i f f é -  

r en tes   t echn iques   ont  été  mises  au  p o i n t  ;   e l l e s   sont  basées  sur  une 

enduc t ion   d i f f é r e n c i é e   de  la  su r f ace ,   c ' e s t - à - d i r e   que  toute  la  s u r -  

face  t e x t i l e   n ' e s t   pas  e n d u i t e ,   mais  seulement  une  p a r t i e   de  c e l l e - c i ,  

en  sor te   que  la  p a r t i e   non  endui te   confère   à  l ' en semble   la  s o u p l e s s e  

d é s i r é e  ;   dans  ce  cas  l ' a p p l i c a t i o n   peut  ê t r e   f a i t e   selon  des  l i g n e s  

séparées   et  p a r a l l è l e s ,   ou  selon  des  po in t s   de  g ros seu r s   v a r i a b l e s . U n  

tel   procédé  d ' a p p l i c a t i o n   par  s é r i g r a p h i e   est  d é c r i t   dans  le  b r e v e t  

f r a n ç a i s   77  11  270.  Néanmoins  ces  procédés  vo ien t   leurs   a p p l i c a t i o n s  

l i m i t é e s   dans  la  mesure  où  l e s ' s u r f a c e s   t e x t i l e s   a i n s i   r e n f o r c é e s   n '  

ont  pas  une  main,  une  tenue  au  f r o t t e m e n t   et  au  ne t toyage   à  sec  q u i  

co r re sponden t   aux  exigences   imposées  aux  su r f aces   de  renforcement   n o -  

tamment  dans  la  c o n f e c t i o n   m a s c u l i n e .  

Or  on  a  t rouvé ,   et  c ' e s t   ce  qui  f a i t   l ' o b j e t   de  l ' i n v e n t i o n ,   un 

p rodu i t   de  renforcement   de  s u r f a c e s   t e x t i l e s   p l anes ,   qui  permet  de 

p a l l i e r   aux  i n c o n v é n i e n t s   p r é c i t é s   des  procédés  connus.  Ce  p r o d u i t ,   à 

base  d'une  r é s ine   t h e r m o r é t i c u l a b l e   en  d i s p e r s i o n   aqueuse,   est  c a r a c -  

t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comprend  un  agent  porogène  dont  l ' a c t i o n   p o r o g è n e  

se  r é a l i s e   à  une  t empéra tù re   comprise  ent re   la  t empéra tu re   d ' é b u l l i -  

t ion   de  l ' e a u   et  la  t empéra tu re   de  r é t i c u l a t i o n   de  la  r é s i n e .   La  p r é -  

eence  des  micropores   appor te   la  soup lesse   r e c h e r c h é e ,   mais  leur   c r é a -  

t ion  i n t e r v i e n t   a lors   que  la  r é t i c u l a t i o n   est   en  t r a i n   de  se  d é r o u l e r ,  

à  p a r t i r   de  l ' é v a p o r a t i o n   complète  de  l ' e a u  ;   de  ce  f a i t ,   la  r é s i n e  

p r é s e n t e   un  bon  accrochage  sur  la  su r face   t e x t i l e ,   c o n t r a i r e m e n t   à  ce 



qui  se  passe  avec  les  enduc t ions   de  mousse  où  la  tenue  aux  f r o t t e m e n t s  

est   médiocre  du  f a i t   que  les  nombreux  micropores   au  con tac t   de  la  s u r -  

face  t e x t i l e   d iminuen t   l ' a c c r o c h a g e   de  la  r é s ine   e l l e - m ê m e .  

La  r é s ine   t h e r m o r é t i c u l a b l e   en  d i s p e r s i o n   aqueuse  est  cho i s i e   p a r -  
mi  les  r é s i n e s   connues,   t e l l e s   que  les  r é s i n e s   a c r y l i q u e s   ou  p o l y u r é -  

thannes .   El le   doi t   p r é s e n t e r   une  t empéra tu re   de  r é t i c u l a t i o n   c o m p a t i -  

ble  avec  la  su r face   t e x t i l e   à  r e n f o r c e r  ;   en  e f f e t   le  t r a i t e m e n t   de 

r é t i c u l a t i o n   de  la  r é s ine   ne  doi t   pas  a l t é r e r   les  c a r a c t é r i s t i q u e s   no -  

tamment  mécaniques  de  la  ma t iè re   t e x t i l e .   La  t empéra tu re   de  r é t i c u l a -  

t ion  de  la  r é s ine   doi t   donc  ê t re   i n f é r i e u r e   à  la  t empéra tu re   de  r a m o l -  

l i s semen t   de  la  ma t i è re   dont  est   composée  la  su r face   t e x t i l e .   Dans  l e  

cas  des  m a t i è r e s   t e x t i l e s   h a b i t u e l l e m e n t   u t i l i s é e s   dans  l ' h a b i l l e m e n t ,  

m a t i è r e s   n a t u r e l l e s  -   coton,   l a i n e  -   ou  s y n t h é t i q u e s  -   p o l y e s t e r ,   p o -  

l yamide  -   la  t empéra tu re   de  r é t i c u l a t i o n   de  la  r é s ine   ne  doi t   pas  d é -  

passe r   180°C.  De  plus  la  r é s i n e ,   une  fois   r é t i c u l é e ,   doi t   avoir   une 

bonne  r é s i s t a n c e   aux  s o l v a n t s   et  aux  d é t e r g e n t s   u t i l i s é s   dans  le  n e t -  

toyage  à  s e c .  

Avantageusement   l ' a g e n t   porogène  est  une  subs tance   qui  se  décom- 

pose  par  chauf fage   avec  fo rmat ion   d'un  s o u s - p r o d u i t   v o l a t i l e   S ' i l   s '  

ag i t   d 'une  subs tance   à  l ' é t a t   so l ide   sous  forme  de  poudre,   non  s o l u b l e  

dans  l ' e a u ,   l ' a g e n t   porogène  est  i ncorporé   dans  la  d i s p e r s i o n   aqueuse  

sous  f o r t e   a g i t a t i o n   mécanique.   P r é f é r e n t i e l l e m e n t   on  c h o i s i t   l ' a g e n t  

porogène  parmi  les  d é r i v é s   de  l ' h y d r a z i d e   dont  la  décompos i t ion   l i b è r e  

de  l ' a z o t e ,   en  p a r t i c u l i e r   le  3,3'   s u l f o n y l  -   bis  ( benzène  -   s u l f o n y l  -  

h y d r a z i d e ) .  

Avantageusement   le  p rodu i t   de  renforcement   comporte  de  0,5  à  5  % 

d ' a g e n t   p o r o g è n e .  

Bien  sur  d ' a u t r e s   subs t ances   peuvent  e n t r e r   dans  la  composi t ion   du 

p r o d u i t   de  r en fo rcemen t   selon  l ' i n v e n t i o n .   Il  s ' a g i t   en  p a r t i c u l i e r   d '  

é p a i s s i s s a n t s ,   compa t ib le s   a v e c  l a   r é s ine   t h e r m o r é t i c u l a b l e ,   qui  o n t  

pour  e f f e t   d ' augmente r   la  v i s c o s i t é   du  p r o d u i t .   La  q u a n t i t é   d ' é p a i s s i s -  

san t s   dans  le  p rodu i t   est  f onc t i on   de  la  v i s c o s i t é   d é s i r é e ,   et  c e l l e -  

ci  es t   elle-même  f o n c t i o n   du  grammage  et  de  la  c o n t e x t u r e   de  la  s u r f a -  

ce  t e x t i l e   sur  l a q u e l l e   le  p rodu i t   est  app l iqué .   En  e f f e t   le  p r o d u i t  

do i t   r e s t e r   en  su r face   et  ne  doi t   pas  t r a v e r s e r   la  sur face   t e x t i l e   s u r  

l a q u e l l e   il  est  a p p l i q u é  ;   c e t t e   c o n d i t i o n   est  impéra t ive   lorsque   l e  



renforcement   est  r é a l i s é   sur  une  surface   t e x t i l e   qui  est  d e s t i n é e   à 

ê t re   u t i l i s é e   t e l l e   q u e l l e ,   et  dont  la  face  non  r e n f o r c é e   c o n s t i t u e  

la  p a r t i e   v i s i b l e   de  l ' a r t i c l e   f i n i .   Il  peut  s ' a g i r   également  de  s u b -  

s tances   ayant  pour  but  de  f a v o r i s e r   le  s tockage  du  p r o d u i t ,   par  exem- 

ple  en  é v i t a n t   l ' é v a p o r a t i o n   de  l ' e a u   qui  a  pour  e f f e t   d ' e n t r a î n e r   l a  

c r é a t i o n   d'un  film  à  la  sur face   du  p r o d u i t .   Le  n -bu t ano l   peut  notamment 

être   u t i l i s é   comme  agent  l i m i t a n t   l ' é v a p o r a t i o n   de  l ' e a u .   Il  peut  s ' a g i r  

auss i   d ' a g e n t s   m o u i l l a n t s ,   de  pigments  e t c . . .  

C ' e s t   un  au t re   objet   de  l ' i n v e n t i o n   que  de  p roposer   un  p r o c é d é  

pour  la  mise  en  oeuvre  du  p rodu i t   de  r enforcement   p r é c i t é .   Ce  p r o c é d é  

est  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' o n a p p l i q u e   sur  une  sur face   t e x t i l e   l e d i t   p r o -  
duit   de  renforcement   et  en  ce  qu'on  soumet  l a d i t e   su r face   à  un  t r a i t e -  

ment  thermique  à  une  t empéra tu re   égale  à  la  t empéra tu re   de  r é t i c u l a -  

t ion  de  la  r é s ine   t h e r m o r é t i c u l a b l e   pendant  un  temps  dé te rminé .   Avan- 

tageusement  le  p rodu i t   est  app l iqué   sur  la  su r face   t e x t i l e   de  f a ç o n  

d i f f é r e n c i é e ,   so i t   par  l ignes   séparées   et  p a r a l l è l e s ,   so i t   par  p o i n t s  

de  g ros seu r s   v a r i a b l e s .  

L ' i n v e n t i o n   sera  mieux  comprise  à  l ' a i d e   de  l ' exemple   d é t a i l l é  

d é c r i t   c i - a p r è s .   On  r é a l i s e   un  p rodu i t   de  r enforcement   de  s u r f a c e s  

t e x t i l e s   par  a d d i t i o n   des  subs tances   s u i v a n t e s  :  

a.  8000  ml  d 'une  rés ine   a c r y l i q u e   à  44  %  de  mat iè re   sèche  :   ce t t e   r é -  

sine  est   t h e r m o r é t i c u l a b l e   à  1.60°C  pendant  une  m i n u t e ,  

b.  310  ml  d'un  é p a i s s i s s a n t ,   à  s t r u c t u r e   a c r y l i q u e ,   à  50  %  de  m a t i è r e  

s è c h e ,  

c.  160  ml  de  n - b u t a n o l ,  

et  en  mélangeant   à  la  d i s p e r s i o n   o b t e n u e  ,   sous  f o r t e   a g i t a t i o n   méca-  

n i q u e ,  

d.  150  g  de  3 , 3  '  -   s u l f o n y l  -   bis  ( benzène  -   s u l f o n y l  -   h y d r a z i d e )  

sous  forme  d 'une  poudre  b l a n c h e .  

Le  p rodu i t   de  r enforcement   a i n s i   obtenu  est  app l iqué   selon  l a  

t echnique   s é r i g r a p h i q u e   sur  une  pièce  de  t i s s u   en  l a ine   pure  p e s a n t  
400  grammes  au  mètre  car ré   d e s t i n é e   à  la  c o n f e c t i o n   d r a p e r i e   homme. 

Le  p r o d u i t   ne  t r a v e r s e   pas . le  t i s s u .   La  p i èce ,   sur  l a q u e l l e   a  été  a -  

p l iqué   par  po in t s   le  p rodu i t   de  r e n f o r c e m e n t ,   est  soumise  pendant  1 

minute  à  un  t r a i t e m e n t   thermique  à  160°C.  Pendant  la  première   p a r t i e  

du  t r a i t e m e n t   thermique,   l ' e au   contenue  dans  le  p rodu i t   de  r e n f o r c e -  



ment  s ' é v a p o r e ,   puis  la  t empéra tu re   augmentant  l ' a g e n t   porogène  se  d é -  

compose  et  l i b è r e   de  l ' a z o t e ,   à  p a r t i r   de  130°C  environ  j u s q u ' à   ¦55°C 

env i ron ,   ce  qui  crée  des  micropores   dans  la  r é s ine   qui  a  déjà  commencé 

à  se  r é t i c u l e r .   Une  fo is   la  r é t i c u l a t i o n   t e rminée ,   la  pièce  de  t i s s u  

a i n s i   r e n f o r c é e   a  une  main,  une  souplesse   qui  conviennen t   à  son  u t i l i s a -  

t ion  comme  devant  de  ves ton ,   et  d ' a u t r e   part   les  r é s i s t a n c e s   au  f r o t -  

tement  et  au  ne t toyage   à  sec  de  la  r és ine   sur  le  t i s s u   sont  s u f f i s a n t e s  

pour  cet  usage.  La  pièce  pèse  a lo r s   envi ron  500  grammes  au  mètre  c a r r é .  

L ' i n v e n t i o n   n ' e s t   pas  l i m i t é e   à  l ' exemple   d é c r i t .   L'homme  de  mé- 

t i e r   pourra   f a c i l e m e n t   c h o i s i r ,   en  f onc t i on   de  la  su r face   t e x t i l e   à 

r e n f o r c e r   et  de  l ' u t i l i s a t i o n   qui  doit   en  ê t re   f a i t e ,   d 'une  par t   la  r é -  

sine  t h e r m o r é t i c u l a b l e ,   d ' a u t r e   par t   l ' a g e n t   porogène,   et  enf in   l e s  

é v e n t u e l s   a u t r e s   c o n s t i t u a n t s   du  p rodu i t   de  r en fo rcemen t .   De  même  i l  

aura  à  c h o i s i r   les  p r o p o r t i o n s   de  chacun  de  ces  c o n s t i t u a n t s   et  l a  

q u a n t i t é   d e  p r o d u i t   à  a p p l i q u e r   en  f onc t i on   du  renforcement   et  de  l a  

soup les se   d é s i r é s .   En  ce  qui  concerne  l ' a g e n t   porogène  il  a  été  r e m a r -  

qué  que,  de  manière  s u r p r e n a n t e ,   par  r appor t   aux  au t r e s   u t i l i s a t i o n s  

qui  en  sont  f a i t e s   notamment  dans  le  PVC  souple  où  les  p r o p o r t i o n s   de 

5  à  15%  sont  h a b i t u e l l e s ,   dans  le  p rodu i t   de  r enforcement   selon  1 '  

i n v e n t i o n   une  p r o p o r t i o n   de  0,5  à  5 %  est  s u f f i s a n t e   pour  o b t e n i r   l a  

soup le s se   s o u h a i t é e .   Une  e x p l i c a t i o n   p o u r r a i t   ê t r e   que  l ' a g i t a t i o n   mé- 

canique  n é c e s s a i r e   pour  i n c o r p o r e r   l ' a g e n t   porogène  sous  forme  de  p o u -  
dre  dans  la  d i s p e r s i o n   aqueuse  appor te   dans  le  p rodu i t   de  l ' a i r   qui  e s t  

en  lui-même  un  agent  p o r o g è n e .  

L ' i n v e n t i o n   s ' a p p l i q u e   p a r t i c u l i è r e m e n t   bien  aux  s u r f a c e s   t e x t i l e s  

e n t r a n t   dans  la  c o n f e c t i o n   de  d r a p e r i e   homme,  notamment  les  devants  de 

ve s ton ,   et  également  dans  la  c o n f e c t i o n   d ' a r t i c l e s   f é m i n i n s  ;   e l l e   a  

cependant   v o c a t i o n   à  s ' a p p l i q u e r   t ou te s   les  fo i s   où  on  cherche  à  a p p l i -  

quer  sur  une  su r face   t e x t i l e   une  ma t iè re   de  r en fo rcemen t ,   r é s i s t a n t   au 

f r o t t e m e n t   et  au  ne t toyage   à  sec,  et  tout  en  voulan t   conserver   à  la  p i è -  

ce  t e x t i l e   suff isamment   de  soup les se   et  de  ma in .  



1.  P rodui t   de  renforcement   de  su r faces   t e x t i l e s   p lanes ,   à  base  de  r é s i -  

ne  t h e r m o r é t i c u l a b l e   en  d i s p e r s i o n   a q u e u s e , c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   com- 

por te   un  agent  porogène  dont  l ' a c t i o n  p o r o g è n e   se  r é a l i s e   à  une  t empé-  

r a t u r e   comprise  entre   la  t empéra ture   d ' é b u l l i t i o n   de  l ' e a u   et  la  t empé-  

r a tu r e   de  r é t i c u l a t i o n   de  la  r é s i n e .  

2.  Produi t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  r é s i n e  

t h e r m o r é t i c u l a b l e ,   cho i s i e   parmi  les  r é s i n e s   a c r y l i q u e s   ou  p o l y u r é t h a n -  

nes,  a  une  tempéra ture   de  r é t i c u l a t i o n   i n f é r i e u r e   à  180°C. 

3.  Produi t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' a g e n t   p o r o -  

gène  est  une  substance   qui  se  décompose  par  chauffage   avec  format ion   d '  

un  s o u s - p r o d u i t   v o l a t i l .  

4.  Produi t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   3  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' a g e n t   p o r o -  

gène  est  cho is i   parmi  les  dé r ivés   de  l ' h y d r a z i d e ,   dont  la  d é c o m p o s i t i o n  

l i b è r e   de  l ' a z o t e .  

5.  Produi t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   4  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l ' a g e n t   p o r o -  

gène  est  le  3 , 3 '  -   s u l f o n y l  -   bis  ( benzène  -   s u i f o n y l  -   h y d r a z i d e ) . .  

6.  Produi t   selon  l 'une   des  r e v e n d i c a t i o n s   3  à  5  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l  

c o n t i e n t   de  0,5  à  5 %  d ' agen t   p o r o g è n e .  

7.  P rodui t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comprend 

également  un  agent  é p a i s s i s s a n t   compat ible   avec  la  r é s ine   t h e r m o r é t i c u -  

l a b l e .  

8.  P rodu i t   selon  la  r e v e n d i c a t i o n   c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l   comprend 

également  un  agent  l i m i t a n t   l ' é v a p o r a t i o n   de  l ' e a u ,   notamment  le  n - b u -  

t a n o l .  

9.  Procédé  de  renforcement   de  su r faces   t e x t i l e s   p lanes   c a r a c t é r i s é   en 

ce  qu'on  appl ique   sur  la  sur face   t e x t i l e   le  p r o d u i t   de  r en fo rcement   s e -  

lon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s   p r é c é d e n t e s   et  en  ce  que  l ' on   soumet  l a d i -  

te  su r face   pendant  un  temps  dé terminé   à  un  t r a i t e m e n t   thermique  à  une  tempé-  

r a t u r e   s u p é r i e u r e   à  la  t empéra tu re   d ' é b u l l i t i o n   de  l ' e a u   et  s u f f i s a n t e   pou r  

que  d 'une  par t   la  r é t i c u l a t i o n   de  la  r é s i n e   et  d ' a u t r e   par t   l ' a c t i o n   p o r o g è -  

ne  se  r é a l i s e n t .  

10.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   9  c a r a c t é r i s é   en  c e  q u ' o n   a p p l i q u e  

le  p rodu i t   de  r enforcement   par  la  t echnique   s é r i g r a p h i q u e .  

11.  Procédé  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   9  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  le  t r a i t e m e n t  

thermique  c o n s i s t e   à  chauf fe r   pendant  1 minute  à  160°C  un  p rodu i t   de  



r en fo rcement   à  base  de  r é s ine   a c r y l i q u e   et  con tenant   du  3,3'  s u l f o n y l -  

bis   ( b e n z è n e  -   s u l f o n y l  -  h y d r a z i d e ) .  

12.  A p p l i c a t i o n   du  p r o d u i t   et  du  procédé  selon  l ' une   des  r e v e n d i c a t i o n s  

p r é c é d e n t e s   au  r en fo rcemen t   de  p ièces   t e x t i l e s   d e s t i n é e s   à  la  c o n f e c -  

t ion  de  vê tement ,   notamment  en  d r a p e r i e   homme. 
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