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Transportvorrichtung  für  Drucker,  insbesondere  für  Matrixdrucker. 
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©  Eine  solche  Transportvorrichtung  dient  für  die  Führung 
und/oder  den  Vorschub  des  Aufzeichnungsträgers,  wobei 
paarweise  angeordnete  Traktorvorrichtungen  (1a,  1b)  vor- 
gesehen  sind,  die  Klappbauteile  aufweisen,  die  mittels  Ge- 
lenklagern  (11)  in  verschiedene  Klapp-Positionen  einstell- 
bar  sind. 

Um  Klappbauteile  an  Druckern,  insbesondere  an  Ma- 
trixdruckern  mit  wirtschaftlich  herstellbaren,  einfachen  Ge- 
lenklagern  zu  versehen  und  um  eine  besondere  Feststellvor- 
richtung  für  die  Klappstellungen  einzusparen,  wird  vorge- 
schlagen,  dass  als  Gelenkzapfen  (17)  und  zur  Fixierung  ei- 
ner  Schliess-  oder  Offenstellung  des  Klappenbauteils  (10) 
ein  abgelangtes  Federstahldrahtstück  (18)  dient,  das  durch 
Krümmung  unter  Vorspannung  gesetzt  ist. 

Q. 
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ACTORUM  AG 

  Eine  solche  Transportvorrichtung  dient  für  die  Führung 
und/oder  den  Vorschub  des  Aufzeichnungsträgers,  wobei 
paarweise  angeordnete  Traktorvorrichtungen  (1a,  1b)  vor- 
gesehen  sind,  die  Klappbauteile  aufweisen,  die  mittels  Ge- 
lenklagern  (11)  in  verschiedene  Klapp-Positionen  einstell- 
bar  sind. 

Um  Klappbauteile  an  Druckern,  insbesondere  an  Ma- 
trixdruckern  mit  wirtschaftlich  herstellbaren,  einfachen  Ge- 
lenklagern  zu  versehen  und  um  eine  besondere  Feststellvor- 
richtung  für  die  Klappstellungen  einzusparen,  wird  vorge- 
schlagen,  dass  als  Gelenkzapfen  (17)  und  zur  Fixierung  ei- 
ner  Schliess-  oder  Offenstellung  des  Klappenbauteils  (10) 
ein  abgelangtes  Federstahldrahtstück  (18)  dient,  das  durch 
Krümmung  unter  Vorspannung  gesetzt  ist. 



Die  Erf indung  b e t r i f f t   eine  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   für  D r u c k e r ,  

insbesondere   für  M a t r i x d r u c k e r ,   die  für  die  Führung  und/oder   den 

vorschub  des  A u f z e i c h n u n g s t r k g e r s   mit  paarweise   a n g e o r d n e t e n  

T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   versehen  s ind,   wobei  k lappbare   B a u t e i l e   m i t t e l s  

Gelenklagern   b e f e s t i g t   s i n d .  

De ra r t i ge   T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g e n   dienen  dem  z e i l e n w e i s e n ,  

s c h r i t t w e i s e n   oder  k o n t i n u i e r l i c h e n   Vorschub  von  A u f z e i c h n u n g s -  

t r ä g e r n ,   die  z.B.  aus  Pap ie rbahnen   b e s t e h e n .   Für  einen  s t ö r u n g s -  

f r e i en   Betr ieb   e ines   Druckers  i s t   es  von  Bedeutung,  die  P a p i e r b a h n  
mit  ihrem  Anfang  f a c h g e r e c h t   in  die  Vorschub-  bzw.  F ü h r u n g s o r g a n e  

der  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   e i n z u l e g e n .  

Beim  Einlegen  der  Papierbahn  in  die  S t i f t e   des  Riemenbandes  e i n e s  

Traktors   i s t   es  z.B.  e r f o r d e r l i c h ,   die  T r a k t o r k l a p p e n ,   d.h.  Ab- 

deckungen,  die  die  Papierbahn  auf  den  S t i f t e n   h a l t e n ,   wegzu-  
schwenken.  T r k t o r k l a p p e n  s i n d   daher  abschwenkbar  in  G e l e n k l a g e r n  

g e h a l t e n .  

Das  E inführen   der  Papierbahn  von  der  U n t e r s e i t e   oder  von  der  Rück-  

s e i t e   des  Druckers  macht  bei  e in igen   Druchkerbauformen  e b e n f a l l s   das  

Abschwenken  von  k lappbaren   B a u t e i l e n   m i t t e l s   G e l e n k l a g e r n  

e r f o r d e r l i c h .  

Für  den  T r a n s p o r t   i s t   das  Einschwenken  von  während  des  B e t r i e b e s  

ausgeschwenkten   k lappbaren   Bau t e i l en   von  V o r t e i l ,   um  T r a n s p o r t -   bzw. 

Verpackungsraum  zu  s p a r e n .  

Allen  erwähnten  B e i s p i e l e n   h a f t e t   der  Nachte i l   an,  daß  k l a p p b a r e  

Bau te i l e   an  Druckern  fUr  die  Ge lenk lage r   einen  e r h e b l i c h e n   Aufwand 

b e n ö t i g e n .   Ein  z u s ä t z l i c h e r   Aufwand  e n t s t e h t ,   wenn  der  k l a p p b a r e  

Bautei l   in  seinen  K l a p p - P o s i t i o n e n   z u s ä t z l i c h   noch  f i x i e r t   werden  

s o l l .   Ein  d i e s b e z ü g l i c h e r   Aufwand  Is t   w i r t s c h a f t l i c h   kaum  noch  zu 

v e r t r e t e n .  



Der  Erf indung  l l e g t   daher  die  Aufgabe  zugrunde,   für  k l a p p b a r e  

B a u t e i l e   an  Druckern  ein  e i n f a c h e s   G e l e n k l a g e r   zu  schaf fen   und 

ebenso  eine  e i n f ache   F e s t s t e l l v o r r i c h t u n g   für  die  K l a p p - P o s i t i o n e n .  

Die  g e s t e l l t e   Aufgabe  wird  e r f indungsgemäß  dadurch  g e l ö s t ,   daß  a l s  

Gelenkzapfen  und  zur  F ix i e rung   e i n e r   Sch l i eß -   oder  O f f e n s t e l l u n g   des  

K l a p p e n b a u t e i l s   ein  a b g e l ä n g t e s   F e d e r s t a h l d r a h t s t c k   d i e n t ,   d a s  

durch  Krümmung  un te r   Vorspannung  g e s e t z t   i s t .   Diese  E r f i n d u n g  

v e r w i r k l i c h t   auf  w i r t s c h a f t l i c h e   und  e in f ache   Weise  ein  Gelenk  und 

e r l a u b t   g l e i c h z e i t i g   die  F e s t s t e l l u n g   des  K l a p p e n d a u t e i l s   i n  

gewünschten  E n d p o s i t i o n e n ,  

Eine  bevo rzug te   Ausführungsform  der  Erf indung  i s t   dah ingehend  

g e s t a l t e t ,   daß  am  T r a k t o r k ö r p e r   in  V o r s c h b r i c h t u n g   b e a b s t a n d e t e  

T r a k t o r l a g e r   vorgesehen   s ind,   in  denen  die  Enden  des  F e d e r s t a h l -  

d r a h t s t u c k s   g e l a g e r t   s ind ,   daß  f e r n e r   an  dem  K lappenbau te i l   zwischen  

den  T r a k t o r l a g e r n   des  T r a k t o r k ö r p e r s   zumindest   ein  K l a p p e n b a u t e i l -  

Lager  mit  e i n e r   Durchgangsbohrung  für  das  F e d e r s t a n l d r a h t s t ü c k   v o r -  

gesehen  i s t ,   daß  außerdem  in  S c h l i e ß -   und  O f f e n s t e l l u n g   das  bzw.  d i e  

K l a p p e n b a u t e i l - L a g e r   mit  äußeren,   ebenen  Flächen  auf  e ine r   ebenen  

Gegenf lache   des  T r a k t o r k o r p e r s   an l i egen   und  daß  die  Bohrungen  in  den 

T r a k t o r l a g e r n   und  in  dem  K l a p p e n b a u t e l i - L a g e r   in  i h r e r   Achse 

vone inander   a b w e i c h e n .  

Eine  f u n k t i o n e l l   umgekehrte  G e s t a l t u n g   d i e s e r   Lösung  b e s t e h t   d a r i n ,  

daß  am  K l a p p e n b a u t e i l   in  V o r s c h u b r i c h t n g   b e a b s t a n d e t e   Klappenbau-  

t e l l e n d e n - L a g e r   vorgesehen  s ind,   in  denen  die  Enden  des  F e d e r s t a h l -  

d r a h t s t ü c k e s   g e l a g e r t   s ind ,   daß  f e rne r   an.  dem  T r a k t o r k ö r p e r   z w i s c h e n  

den  K l a p p e n b a u t e i l e n d e n - L a g e r n   zumindest   ein  T r a k t o r l a g e r   mit  e i n e r  

Durchgangsbohrung  für  das  F e d e r s t a h l d r a h t s t ü c k   vorgesehen  i s t ,   daß 

außerdem  in  S c h l i e ß -   und  O f f e n s t e l l u n g   die  K l a p p e n b a u t e i l a n d e n - L a g e r  

mit  äußeren  ebenen  Flächen  auf  e i n e r  e b e n e n   Gegenfläche  des  T r a k t o r -  

körpers   a n l i e g e n   und  daß  die  Durchgangsbohrungen  in  den  T r a k t o r -  

lagern   und  in  den  K l a p p e n b a u t e i l e n d e n - L a g e r n   in  i n r e r   Achse 

vone inander   a b w e i c h e n .  



Ein  h e r a u s f a l l e n   des  F e d e r s t a h l d r a h t s t ü c k e s   kann  vermieden  w e r d e n ,  

indem  die  Enden  des  F e d e r s t a h l d r a h t s t ü c k e s   a n g e q u e t s c h t   s i n d .  

Die  e r f indungsgemäßen  Wirkungen  t r e t e n   bei  K l a p p e n b a u t i l e n   f ü r  

Drueker  schon  dann  ein,   wenn  die  p a r a l l e l e n   Achsen  der  Bohrungen  i n  

den  I r a k t o r l a g e r n   und  in  den   K l a p p e n b a u t e i l - L a g e r n   einen  Abstand  von 

etwa  0,8  mm  a u f w e i s e n .  

Die  p r a k t i s c h e n   F i x i e r s t e l l u n g e n   werden  v o r t e i l h a f t e r w e i s e   dadurch  

e r z l e l t .   daß  die  äußere  ebene  Gegenfläche  des  T r a k t o r k ö r p e r s   zu  d e r  

Fläche  der  K l a p p e n b a u t e i l - L a g e r   für  S c h l i e ß -   bzw.  O f f e n s t e l l u n g  

unter  einem  Winkel  von  90°  zue inander   v e r l a u f e n .  

Die  Anwendung  der  Erf indung  auf  einen  M a t r i x d r u c k e r   e r g i b t   s i c h  

dadurch,   daß  das  K l a p p e n b a u t i l   aus  e i n e r   Abdeckklappe  für  d a s  

Riemenband  der  T r a k t o r v o r r i c h t u n g   b e s t e h t .  

Eine  andere  Anwendbarkeit   wird  dadurch  e r z i e l t .   daß  da s  

Klappenbau te l l   aus  e ine r   s e i t l i c h e n   Führungsklappe   für  den  Auf -  

z e i c h n u n g s t r ä g e r   b e s t e h t .  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   der  Erf indung  sind  in  der  Zeichnung  d a r g e s t e l l t  

und  werden  nachfo lgend   näher  b e s c h r i e b e n .  

Es  z e i g e n :  

Fig.  1  den  oberen  Teil  e ine r   T r a k t o r v o r r i c h t u n g   eines  M a t r i x d r u c k e r s  

in  p e r s p e k t i v i s c h e r   Ansicht   und 

Fig.  2  den  rechten  Teil  e ine r   T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   mit  T r a k t o r v o r -  

r i ch tung   und  e ine r   z u s ä t z l i c h e n   Führung  für  den  A u f z e i c h -  

n u n g s t r ä g e r   etwa  in  T r a n s p o r t r i c h t u n g   des  A u f z e i c h n u n g s -  

t r ä g e r s   g e s e h e n .  



Die  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   gemäß  Fig.  l i s t   ohne  den  A u f z e l c h n u n g s -  

t r ä g e r   g e z e i c h n e t .   D i e  d a r g e s t e l l t e   T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   i s t   j e d o c h  

paarweise   l inks   und  r ech t s   vom  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   angeordne t .   In  

Fig.  l i s t   die  l lnke  T r a k t o r v o r r i c h t u n g   la  und  in  F i g .  2   die  r e c h t e  

T r a k t o r v o r r i c h t u n g   1b  s i c h t b a r ,   wobei  beide  T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   1a ,  

1b  auf  e i n e r   B e f e s t i g u n g s s t a n g e   2  und  e iner   A n t r i e b s a c h s e   3  g e f ü h r t  

s ind,   die  s e l b s t   durch  S e i t e n t r ä g e r   4 und  E i n s t e l l s c h r a u b e n   5  genau 

p a r a l l e l   e i n g e s t e l l t   s ind.   Die  B e f e s t i g u n g s s t a n g e   2  v e r l ä u f t   in  F i g .  

1  durch  die  Bohrung  2a  und  d ie  im  Q u e r s c h n i t t   q u a d r a t i s c h e   A n t r i e b s -  

achse  3  v e r l ä u f t   durch  eine  V i e r k a n t b u c h s e ,   die  in  der  Bohrung  3a 

e i n g e s e t z t   i s t .   Die  A n t r i e b s a c h s e   3  i s t   h i e rbe i   in  der  im  S e i t e n -  

t r a g e r   4  b e f e s t i g t e n   Buchse  6  d r e h g e l a g e r t .   Der  A u f z e l c h n u g s t r ä g e r  

l i e g t   an  e i n e r   S t e l l e   auf  den  Flügeln   7  der  Le i twandklappe   8  und 

s p ä t e r   an  e i n e r   anderen  S t e l l e   auf  der  Auflage  9  a u f .  

Die  beiden  in  den  Fig.  1  und  2  d a r g e s t e l l t e n   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e  

b e s i t z e n   für  ihre   K l a p p e n b a u t e i l e   10  Ge lenk lage r   11.  Gemäß  Flg.  1 

b e s t e h t   das  d o r t i g e   K l a p p e n b a u t e i l   10  aus  e ine r   Abdeckklappe  12 

und  gemäß  Fig.  2  b e s t e h t   das  d o r t i g e   K lappenbau te i l   10  aus  d e r  

Le i twandk lappe   8.  Währenddem  die  Le i twandklappe   8  zu  T r a n s p o r t -   bzw. 

Verpackungszwecken  in  Richtung  13  einschweenkbaer  i s t ,   d ient   das  Auf-  

und  Einschwenken  der  T r a k t o r k l a p p e   12  dem  Einlegen  des  r a n d g e l o c h t e n  

A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r s ,   d.  h.  der  r a n d g e l o c h t e n   Pap ie rbahn .   Die  

Pap ie rbahn   wird  mit  i h r e r   Lochung  in  die  S t i f t e   14  des  Riemenbandes 

15  e i n g e l e g t ,   das  im  T r a k t o r k ö r p e r   16  ge führ t   i s t .   Anschl ießend  w i r d  

die  Abdeckklappe  12  aus  der  d a r g e s t e l l t e n   s enk rech ten   P o s i t i o n   i n  

die  waagerech te   P o s i t i o n ,   in  der  sie  das  Riemenband  15  a b d e c k t ,  

geschwenkt .   Die  G e l e n k l a g e r   11  sind  nunmehr  wie  n a c h f o l g e n d  
b e s c h r i e b e n   a u s g e b i l d e t :  

Die  G e l e n k l a g e r   11  weisen  Gelenkzapfen   17  in  Form  von  a b g e l ä n g t e n  

F e d e r s t a h l d r a h t s t ü c k e n   18  auf.   Am  T r a k t o r k ö r p e r   16  sind  in  Vorschub-  

r i ch tung   19  b e a b s t a n d e t   T r a k t o r l a g e r . 1 6 a   und  16b  vorgesehen,   i n  

denen  die  Enden  18a  und  18b  des  F e d e r s t a h l d r a h t s t ü c k e s   18  g e l a g e r t  

s ind.   Der  K l a p p e n b a u t e i l   10  t r ä g t   zwei  K l a p p e n b a u t e i l - L a g e r   10a  und 

100.  die  Jewe l l s   mit  e i n e r   Durchgangsbohrung  10c  versehen  s i n d .  



In  den  Durchgangsbohrungen  10c  v e r l ä u f t   das  F e d e r s t a h l d r a h t s t ü c k   18.  

Die  K l a p p e n b a u t e i l - L a g e r   10a  und  10b  b e s i t z e n   äußere ,   ebene  F l ä c h e n  

10d,  die  sich  auf  e iner   ebenen  Gegenf läche   16c  des  T r a k t o r k ö r p e r s   16 

a u f s t ü t z e n ,   wobei  das  F e d e r s t a h l d r a h t s t ü c k   18  l e i c h t   gekrümmt 

v e r l a u f t ,   d.h.  unter   Vorspannung  g e s e t z t   i s t .   Diese  Vorspannung  w i r d  

durch  einen  Versatz  von  ca.  0,8  mm  zwischen  den  Achsen  d e r  

Durchgangsbonrungen  10c  und  der  Bohrungen  16d  in  den   T r a k t o r l a g e r n  

16a  bzw.  16u  e r r e i c h t .  

Es  werden  die  b e s c h r i e b e n e n   Wirkungen  auch  dadurch  e r z i e l t ,   daß 

zumindest   ein  am  T r a k t o r k ö r p e r   16  m i t t i g   b e f e s t i g t e s   T r a k t o r l a g e r  

(16a  oder  16b)  vorgesehen  i s t   und  das  b e t r e f f e n d e   K l a p p e n b a u t e i l   10 

an  seinen  K l a p p e n b a u t e i l e n d e n   Lager  (10a;10b)  a u f w e i s t .  

Das  F e d e r s t a h l d r a h t s t ü c k   18  i s t   an  seinen  Enden  18a,  18b  g e q u e t s c h t ,  

um  ein  H e r a u s f a l l e n   zu  ve r tne iden .  

Für  das  Einlegen  der  Papierbahn  bzw.  das  Verpacken  i s t   es  v o r t e i l -  

ha f t ,   wenn  das  K lappenbau t e i l   10  j ewe i l s   a u f r e c h t ,   d.h.  s e n k r e c h t  

g e s t e l l t   und  f i x i e r t   werden  kann.  Hierzu  v e r l ä u f t   die  äußere ,   e b e n e  

Gegenfläche  16c  des  T r a k t o r k ö r p e r s   16  un te r   90°  zu  k o r r e s p o n d i e r e n -  

den  Flächen  10d  der  K l a p p e n b a u t e l l l a g e r   10a,  10b.  Dieses  P r i n z i p  

kann  sowohl  für  die  Abdeckklappe  12  über  dem  Hiemenband  15  als  auch  

für  die  s e i t l i c h e   Le i twandklappe   8  für  den  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r   und 

b e l i e b i g   an  a l l en   K l a p p b a u t e i l e n   e ines   Druckers ,   i n sbesonde re   e i n e s  

M d t r i x d r u c k e r s ,   angewendet  werden .  



1.  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   für  Drucker ,   i n s b e s o n d e r e   für  M a t r i x d r u c k e r ,  

die  für  die  Führung  und/oder   den  Vorschub  des  A u f z e i c h n u n g s t r ä g e r s  

wit  paa rweise   a n g e o r d n e t e n   T r a k t o r v o r r i c h t u n g e n   versehen  s ind ,   wobei 

k lepphare   B a u t e i l e   w i t t e l s   Ge lenk lage rn   b e f e s t i g t   s i n d ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  als  Ge lenkzapfen   (17)  und  zur  F ix i e rung   e i n e r   S c h l i e ß -   o d e r  

O f f e n s t e l l u n g   des  K l a p p e n b a u t e i l s   (10)  ein  a b g e l ä n g t e s   F e d e r s t a h l -  

d r a h t s t ü c k   (18)  d i e n t ,   das  durch  Krümmung  un te r   Vorspannung  g e s e t z t  

i s t .  



2.  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  am  T r a k t o r k ö r p e r   (16)  in  Vor schubr i ch tung   (19)  b e a b s t a n d e t e  

T r a k t o r l a g e r   (16a,16b)   vorgesehen  s ind,   in  denen  die  Enden  ( 1 8 a , 1 8 b )  

des  F e d e r s t a h l d r a h t s t t l c k s   (18)  g e l a g e r t   s ind,   daß  f e r n e r   an  dem 

Klappenbau te i l   (10)  zwischen  den  T r a k t o r l a g e r n   (16a,16b)  de s  

T r a k t o r k ö r p e r s   ;16 )  zumindest   ein  K a p p e n b a u t e i l  - L a g e r   (10a, 10b)  m i t  

e ine r   Durchgangsbohrung  (10c)  für  das  f e d e r s t a h l d r a n t s s ü c k   (18)  

vorgesehen  i s t ,   daß  außerdem  in  S c h l i e ß -   und  O f f e n s t e l l u n g   das  bzw. 

die  K l a p p e n b a u t e l l - L a g e r   (10a,10b)   mit  äußeren,   ebenen  Flächen  ( 1 0 d )  

auf  e ine r   ebenen  Gegenf läche   (16c)  des  T r a k t o r k ö r p e r s   (16)  a n l i e g e n  

und  daß  die  Bohrungen  (16d)  in  den  l r a k t o r l a g e r n   (16a ,16b)   und  i n  

dem  K l a p p e n b a u t e i l - L a g e r   (10a  bzw.  10b)  in  i h re r   Achse  v o n e i n a n d e r  

a b w e i c h e n .  

3.  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   nach  Anspruch  1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  am  K lappenbau t e i l   (10)  in  Vor schubr i ch tung   (19)  b e a b s t a n d e t e  

K l a p p e n b a u t e i i e n d e n - L a g e r   vorgesehen  s ind,   in  denen  die  Enden 

(18a,18b)  des  F e d e r s t a h l d r a h t s t ü c k e s   (18)  g e l a g e r t   s ind,   daß  f e r n e r  

an  dem  T r a k t o r k ö r p e r   (16)  zwischen  den  K l a p p e n b d u t e l l e n d e n - L a g e r n  

zumindest   ein  T r a k t o r l a g e r   (16a  bzw.  16b)  mit  e i n e r   D u r c h g a n g s -  

bohrung  (10c)  für  das  F e d e r s t a h l d r a h t s t ü c k   (18)  vorgesehen  i s t ,   daß 

außerdem  in  S c h l i e ß -   und  O f f e n s t e l l u n g   die  K l a p p e n b a u t e i l e n d e n - L a y e r  

mit  äußeren  ebenen  Flächen  auf  e i n e r   ebenen  Gegenf läche  (16c)  d e s  

T r a k t o r k ö r p e r s   (16)  a n l i e g e n   und  daß  die  Durchgangsbohrungen  ( 1 0 c )  

in  den  T r a k t o r l a g e r n   (16a  bzw.  16b)  und  in  den  K l a p p e n b a u t e i l a n d e n -  

Lagern  in  i h r e r   Achse  vone inander   a b w e i c h e n .  

4.  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  1  b i s   3 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Enden  (18a ,18b)   des  F e d e r s t a h l  d r a h t s t ü c k e s   (18)  a n g e q u e t s c h t  

s i n d .  



5.  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  1  bis   4 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  p a r a l l e l e n   Achsen  der  Bohrungen  (10c  bzw.  16d)  in  den 

T r a k t o r l a g e r n   (16a ,16b)   und  In  den  K l a p p e n b a u t a i l - L a g e r n   ( 1 0 a , 1 0 b )  

einen  Abstand  von  etwa  0,8  mm  a u f w e i s e n .  

6.  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  1  b i s   5 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  
daß  die  äußere ,   ebene  Gegenf läche   (16c)  des  T r a k t o r k ö r p e r s   ( 16 )  

zu  der  Fläche  (10d)  der  K l a p p e n b a u t e i l - L a g e r   (10a,10b)  für  S c h l i e B -  

bzw.  O f f e n s t e l l u n g   unter   einem  Winkel  von  90°  zue inander   v e r l a u f e n .  

7.  T r a n s p o r t v o r r i c h t u n g   nach  den  Ansprüchen  1  bis   6 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  K l a p p e n b a u t e i l   (10)  aus  e i n e r   Abdeckklappe  (12)  für  das  

Riemenband  (15)  der  T r a k t o r v o r r f c h t u n g   (la)  b e s t e h t .  

8.  T r a n s p s p o r t v o r r i c h t n g   nach  den  Ansprüchen  1  bis  7 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  K l a p p e n b a u t e i l   (10)  aus  e ine r   s e i t l i c h e n   Führungsklappe   ( 8 )  

für  den  A u f z e 1 c h n u n g s t r ä g e r   b e s t e h t .  
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