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@ Verfahren und Vorrichtung zum Verspriihen von Schmelzkieber.

Es wird ein Verfahren und eine Vorrichtung (10) zum
Versprithen von Schmelzkleber vorgeschlagen, mit dem bzw.
der der erwarmte Schmelzkleber mittels einer pneumatisch
betriebenen Spritzpistole einer Diise (25) zugefirt wird, der
zum Verspriithen des Kiebers Druckiuft zugeleitet wird. Die
Druckluft wird mittels einer Heizpatrone (14) erwéarmt, um die
die Druckluft schraubenférmig gefithrt wird, Die Heizpatrone
(14) erwarmt gleichzeitig kontrolliert das Gehéause {12) der
Spritzpistole.
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Herrn
Alfred Roland OTTO
Kardinal-Faulhaber-Strafe 10

D~-8752 Kleinostheim

Verfahren und Vorrichtung zum Versprithen von Schmelzkleber

Die- Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren und eine Vorrichtung zum
Versprithen von Schmelzkleber, der im geschmolzenem Zustand mittels einer
eine gewiinschte Temperatur aufweisenden pneumatisch betreibbaren Spritz-
pistole einer Diise zugefithrt wird, der seinerseits zum Verspriihen des

Schmelzklebers erwdrmte Luft unter Druck zugeleitet wird.

Stand der Technik

Bei bekannten Vorrichtungen zum Versprithen von Schmelzkleber wird die
Spritzpistole mit Hilfe einer W&rmequelle erwdrmt, damit der Kleber nicht
durch W&drmeabgabe in seiner Viskositdt nicht negativ beeinflufit wird,
wodurch ein Versprithen erschwert oder unmdglich wiirde. Die zum Ver-
sprithen erforderliche Warmluft wird mittels einer gesonderten von der
spritzpistole entfernten Widrmequelle erhitzt. Um unnttige Warmeverluste
zwischen dieser zweiten Warmequelle und der Diise zu verhindern, - ‘wird
y die entsprechende Leitung isoliert. Allerdings sind Energieverluste nie
auszuschlieflen, so dafl die Luft, wenn sie der Diise zugefiihrt wird,
hdufig nicht die erforderliche Temperatur aufweist. Insbesondere bei
hohen Durchsatzmengen ist festzustellen, dafl die Lufttemperatur an der
Diise so niedrig ist, daB der Schmelzkleber nicht mehr verspritht werden
kann. Dabei mufl zusitzlich beruicksichtigt werden, daB der Luft wihrend
seiner Fiihrung in dem die Diise aufweisenden Bereich der Spritzpistole

Wédrme abgibt.
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Werden von einer Druckluftquelle mehrere Spritzautomaten oder Handspritz-
pistolen versorgt, so sind, um die bendtigten Luftmengen im erforderlichen
Umfang zu erwdrmen, aufwendige Heizvorrichtungen erforderlich, die zu-
sédtzlich zu den Heizquellen bendtigt werden, durch die die Spritzkdrper

der Spritzautomaten bzw. Handspritzpistolen erwdrmt werden miissen.

Ziel der Erfindung

Der Erfindung liegt zum einen die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren bzw.
eine Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art so auszubilden, daf
sichergestellt ist, dafl die fiir das Versprithen bendtigte Luft die erfor-
derliche Temperatur aufweist, ohne dafl aufwendige Widrmequellen oder
Isolationsvorkehrungen getroffen werden miissen. Ein anderes Ziel der
Erfindung ist es, eine Vorrichtung zum Versprithen von Schmelzkleber zur
Verfiigung zu stellen, bei der bei konstruktiv einfachem Aufbau sowohl
der Spritzkérper als auch die zum Versprithen benttigte Luft leicht ein-

stellbar erforderlichen Temperaturen aufweisen.

SchlieBlich ist es ein Ziel der Erfindung, bei zu Batterien angeordneten
Spritzpistolen oder Spritzautomatén die Luft und die Spritzkdrper im er-
forderlichen Umfang zu erwdrmen, ohne daf3 fiir die Erwdrmung der Luft
benstigte Wdrmequelle auf die Anzahl der Spritzautomaten bzw. der Hand-

spritzpistolen ausgerichtet werden muf.

Die Aufgabe wird im wesentlichen durch ein Verfahren geldst, das sich
dadurch auszeichnet, dafl eine einzige W&rmequelle sowohl die Spritz-
pistole als auch die Luft im jeweils erforderlichen Umfang erwdrmt. Dabei
wird von der Wirmequelle primdr die Luft auf die erforderliche Tempe--
ratur erwdrmt, die ihrerseits in einer schraubenférmig um die W&rme-
quelle angeordneten Leitung gefiihrt wird. Durch einen einstellbaren
Wirmekontakt zwischen dem Pistolenkdrper und einem die W&rmequelle auf-
nehmenden Gehduse wird sodann im gewiinschten Umfang die Temperatur

des Pistolenkdrpers eingestellt.
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Die Einstellung der zum Versprithen erforderlichen Temperatur der Luft
erfolgt dadurch, daB bei der Erwdrmung dieser berlicksichtigt wird, daf}
eine Energieabgabe der Luft durch deren Fithrung in dem die Diise um-

fassenden Bereich der Spritzpistole erfolgt.

Die Vorrichtung zum Versprithen von Schmelzkleber umfassend eine pneu-
matisch betriebene Spritzpistole mit Pistolenkdrper, durch den der
Schmelzkleber einer Diise zufithrbar ist, der zum Versprithen des Schmelz-
klebers erwarmte Luft unter Druck zuleitbar ist, =zeichnet sich dadurch
aus, dafl dem Pistolenkdrper eine in einem Gehduse angeordnete W&arme-
quelle zugeordnet ist und daB eine die Luft fiihrende Leitung die W&rme-
quelle schraubenformig umgibt, wobei zwischen dem Gehduse und dem
Pistolenkdrper eine wdrmeleitende Verbindung besteht. Dabei ist zur kon-
trollierten Erwdrmung des Pistélenkijrpers in Abhdngigkeit von dem zu
versprithenden Schmelzkleber der Abstand zwischen dem Geh&use und dem
Pistolenkdrper verdnderbar. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dafl die
Heizleistung der vorzugsweise als Heizpatroné ausgebildeten Warmequelle

nicht verdndert werden muB.

Die Heizpatrone selbst ist von einem vorzugsweise als Metallhiilse ausge-
bildeten hohlzylindrischen Element umschlossen, in dessen Oberfldche
schraubenférmig die die Luft fiihrende Leitung angeordnet ist. Um einen
guten Wdrmeibergang zu ermdglichen, weist die &uBere Oberfldche der
Metallhiilse eine schraubenférmig verlaufende Vertiefung wie Nut aus, um

in dieser zumindest teilweise die Leitung einzubetten.

Die Vorrichtung selbst kann handbetdtigt sein, wobei der Pistolenkdrper

und das die Wdrmequelle aufnehmende Geh&duse von einem Pistolengehduse’

umgeben ist, welches ein Handgriff aufweist. Von diesem wird ein 3-
Wege-Ventil betdtigt, um ilber dieses Druckluft sowohl der Spritzpistole

als auch der die Warmequelle umgebenden Leitung zuzuteilen.

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale der Erfindung ergeben sich
aus der nachfolgenden Beschreibung von in der Zeichnung dargestellten
Ausfiihrungsbeispielen, durch die jedoch eine Einschrdnkung des Erfin-

dungsgedanken nicht erfolgen soll.
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Kurze Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

Fig. 1 eine Schnittdarstellung eines Spritzautomaten,
Fig. 2 eine Schnittdarstellung einer Handspritzpistole und
Fig. 3 einen Ausschnitt aus der Fig. 2.

Den Fig. 1 und 2 ist jeweils eine Vorrichtung zum Versprithen eines Haft-
schmelzklebers auf einen zu verklebenden Gegenstand dargestellt. Dabei
handelt es sich bei der Darstellung in Fig. 1 um einen Spritzautomaten 10
der einen Spritzkérper 12 aufweist. An einer Flache des Spritzkdrpers 12
grenzt ein eine Heizpatrone 14 aufweisendes Gehduse 16 an. Dabei erfblgt
eine wédrmeleitende Verbindung zwischen dem Geh&duse 16 und dem Pistolen-
korper 12 im einstellbaren Umfang. Vorzugsweise verlduft zentrisch im
Gehduse 16 die iiber Anschliisse 18 und 20 mit elektrischer Energie zu
versorgende Heizpatrone 14, die ihrerseits von einer Metallhiilse 22 um-
schlossen ist. Auf der Oberfldche der Metallhiilse 22 ist schraubenformig
eine Leitung angeordnet, die gegebenenfalls teilweise in der Metallhiilse

22 eingebettet sein kann (siehe Fig. 3).

Am vorderen Ende des Spritzkdrpers 12 befindet sich ein eine Diise 25
aufweisender Ventilkdorper 26. In dem Ventilkdrper 26 miindet das vordere
Ende 28 der die Heizpatrone 14 schraubenférmig umgebenden Leitung . Die
Diise 25 ist im vorderen Ende eines Luftkopfes 30 angeordnet, der mittels

eines Uberwurfrings 32 mit dem Ventilgehiuse 26 verbunden ist.

Im Ventilgehduse 26 miindet eine axiale Bohrung 34 des Ventilkérpers 12,‘
in der koaxial eine Ventilnadel 36 zum Offnen bzw. Verschliefen einer
Offnung 38 verschiebbar angeordnet ist. Die Ventilnadel 36 geht von einem
Kolben 40 aus, dessen eine Stirnfldche von Druckluft beaufschlagbar ist,
um so ein Verschieben des Kolbens 40 und damit der Ventilnadel 36 von
der Offnung 38 entgegen einer von einer Kolbenfeder 42 hervorgerufenen
Kraft hervorzurufen. Dabei kann der Hub des Kolbens mittels einer An-
schlagschraube 44 eingestellt werden.
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Uber den AnschluB 46 erfolgt die Zufilhrung des geschmolzenen Haft-
schmelzklebers und iiber die Offnung 48 die Druckluftbeschickung zum Ver-
schieben des Kolbens 40. Die mit Schmelzkleber bzw. Druckluft beschickten
Bereiche des Pistolenkdrperinneren sind durch einen eine Dichtung 50 auf-
weisenden Abschnitt der Kolbenstange 54 getrennt, von der die Ventil-

nadel 36 ausgeht.

Erwdhntermaflen kann der Abstand zwischen dem Geh#use 16 und dem
Pistolenkoérper 12 z. B. durch Distanzscheiben, -ringe oder -pl&ttchen
verdnderbar eingestellt werden, um so den Wirmeiibergang und damit die
Erwdrmung des Pistolenkdrpers 12 im gewlinschten Umfang beeinflussen zu

kdnnen.

Die .durch die Leitung 24 gefithrte und dabei erwdrmte Druckluft wird
iiber "einen AnschluB 56 mit- einer Druckluftquelle verbunden.Das Ver-
sprithen des Klebers erfolgt im Drehstrahl. Dies wird dadurch erzielt, daf§
koaxial im Luftkopf 30 der Schmelzkleber gefithrt wird. Uber vorzugsweise
funf in Diise 25 verlaufende L&ngsnuten erfolgt eine Verwirbelung der
Spriithluft in Art eines Drehstrahls im Austrittspunkt des Schmelzklebers,
wodurch sichergestellt ist, daf3l das Aufsprithen im gewiinschten Umfang’
erfolgt. Dabei konnen die Ldngsnuten einen Winkel von ca. 15 ° zur

Langsachse der Diise 25 beschreiben.

Uber beispielhaft dargestellte Wirmefithler 58 bzw. 60 wird die Temperatur
des Gehduses 16 bestimmt, wum so Riickschliisse auf die Temperatur der
Luft beim Verlassen der schraubenférmig verlegten Leitung 24 bzw. im Be-

reich der Verbindung zu dem Pistolenkdrper 12 zu erhalten.

Der Aufbau beziiglich des Pistolenkérpers und des Warmequelle aufnehmen-
den Gehduses ist bei der der Fig. 2 zu entnehmenden Handspritzpistole

gleich, so daf3 gleiche Elemente mit gleichen Bezugszeichen versehen sind.

Die Ausfithrungsformen unterscheiden sich jedoch darin, daf8 der Pistolen-
kérper 12 und das Geh#duse 16 von einem gemeinsamen Gehduse 62 umgeben
sind, das einen Handgriff 64 aufweist. In dem Handgriff befindet sich ein

von einem Betdtigungsorgan wie Hebel 66 zu betédtigendes 3-Wege-Ventil
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68, iiber das Druckluft zum einen in den Pistolenkdrper 12 (Verbindung
70) und zum anderen zu der schraubenférmig um die Heizpatrone 14

gelegte Leitung 24 (Verbindung 76) gefiihrt wird.

Der Fig. 2 ist desweiteren zu entnehmen, daBl der erwdrmte und geschmol-
zene Kleber iiber einen vorzugsweise beheizten Materialschlauch 72 gefiihrt

wird.

Auch sei nachdriicklich darauf hingewiesen, daB die {iber den Leitungsteil
28 stromende erwdrmie Luft innerhalb des Ventilgehduses 26 gefithrt wird,
um dieses ebenfalls im erforderlichen Umfang zu erwdrmen, damit dem ge-
schmolzenem Kleber selbst nicht im unzuldssigen Umfang W&rme entzogen

wird.

In Fig. . 3 ist ein Ausschnitt der in der Metallhiilse 22 teilweise einge-
betteten Leitung 24 dargestellt, die gemeinsam die Heizpatrone 14 um-
geben. Man erkennt, daf3 ein guter Widrmekontakt iiber einen groflen Be-
reich des Umfangs der Leitung 24 mit der Oberfldche der Metallhiilse 22
erfolgt, wodurch sichergestellt ist, daB die in der Leitung 24 stromende

Luft im erforderlichen Umfang erwd@rmt wird.

Mit einer Heizpatrone einer Leistung von 350 Watt kann eine Erwdrmung
der Metallhiilse 22 im vorderen Bereich bis zu 500° erfolgen. In diesem
Fall weist die dem Ventilgehduse 26 zugefithrte Temperatur bei einem
Durchsatz von 180 bis 200 1 pro Minute eine Temperatur von 200 - 220°
Celsius auf. Diese Temperatur reicht aus, dafl ein Schmelzkleber iiber die

Diise 25 im erforderlichen Umfang verspriiht wird.

Bei hoheren Driicken kann durch Erhdhung der Leistung der Heizpatrone
14 auf z. B. 560 Watt eine Lufterwdrmung von 300° Celsius im Bereich der
Leitung 28 erreicht werden. Wird nun die Luft mit einem Druck von z. B.
4L - 4,5 bar abgegeben, so geniigt die vorher eingestellte Temperatur trotz
der plotzlichen Temperaturniedrigung am Diisenaustritt aus, um Schmelz-

kleber noch im erforderlichen Umfang versprithen zu k&nnen.
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1. Verfahren zum Verspriihen von Schmelzkleber, der in geschmolzenem Zu-
20 stand mittels einer eine gewiinschte Temperatur aufweisenden pneuma-
tisch betriebenen Spritzpistole (10) einer Diise (25) zugefihrt wird,
der zum Verspriithen des Schmelzklebers erwdrmte Luft unter Druck zu-
geleitet wird,
dadurch gekennzeichne:Ht,
25 daB eine Warmequelle (14) sowohl die Spritzpistole (10) als auch die

Luft im jeweils erforderlichen Umfang erwdrmt.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

30 dafl die Luft um die Wdrmequelle (14) schraubenférmig gefiihrt wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, “
daBl der Abstand zwischen der Wdrmequelle (14) und dem Korper (12)
35 der Spritzpistole (10) verédnderbar ist.

4. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichne:Ht,
dafl die Luft auf die zum Versprithen des Schmelzklebers erforderliche
40 Temperatur nach seiner Erwdrmung durch die W&rmequelle (14) durch
Energieabgabe an den die Diise (25) umfassenden Bereich (26, 30, 32)
der Spritzpistole (10) eingestellt wird.



. ‘ 0158097

5. Vorrichtung (10) zum Verspriihen von Schmelzkleber umfassend eine
pneumatisch betriebene Spritzpistole mit Pistolenkdrper (12), {iber den
der Schmelzkleber einen von dem Pistolenkdrper (12)ausgehenden eine
Diise (25) aufweisenden Ventilkdrper (30) zufithrbar ist, dem zum Ver-

5 sprihen des Schmelzklebers erwdrmte Luft unter Druck zuleitbar ist,
zur Durchfilhrung des Verfahrens nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
dafl dem Pistolenkérper (12) eine in einem Gehduse (16) angeordnete
Warmequelle (14) zugeordnet ist und dafl eine die Luft fiihrende Lei-
10 tung die Warmequelle (14) schraubenférmig umgibt, wobei zwischen dem
Gehduse (16) und dem Pistolenkdrper (12) eine wé&rmeleitende Verbin-
dung besteht.

6. Vorrichtung nach Anspruch 5,
15 dadurch gekehnzeichnet,
daBl der Abstand zwischen dem Geh#use (16) und dem -Pistolenkérper
(12) zum gesteuerten W&rmelibergang einstellbar ist.

7. Vorrichtung nach Anspruch 5,
20 dadurch gekenn=zeichnet,
daBl die Warmequelle (14) eine Heizpatrone ist, die von einem hohl-
zylindrischen Element (22) umschlossen ist, auf dessen Oberfliche

schraubenférmig die die Luft fliihrende Leitung (24) angeordnet ist.

25 8. Vorrichtung nach Anspruch 6,
dadurch gekennzeichnet,
dafl die Wirmequelle (14) eine Heizpatrone ist, die von einem hohl-
zylindrischen Element (22) umschlossen 1ist, auf dessen Oberfldche
schraubenférmig die ‘die Luft fiihrende Leitung (24) angeordnet ist.

30

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 und Anspruch 8,

dadurch gekenn=zeichnet,
daB die Leitung (24) zumindest teilweise in dem als Metallhiilse (22)

ausgebildeten hohlzylindrischen Element eingebettet ist.

35
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10.Vorrichtung nach Anspruch 5,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Vorrichtung (10) handbetdtigt ist, wobei von dem Pistolenkér-
per (12) ein Handgriff (64) ausgeht, der ein 3-Wege-Ventil (68) auf-
weist, Uber das Luft unter Druck der Spritzpistole und der die W&rme-

quelle schraubenfsrmig umgebenden Leitung (24) zufihrbar ist.
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