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V e r f a h r e n   und  V o r r i c h t u n g   zum  V e r s p r ü h e n   von  S c h m e l z k l e b e r  

D i e  E r f i n d u n g   b e z i e h t   sich  auf  ein  V e r f a h r e n   und  eine  V o r r i c h t u n g   z u m  

V e r s p r ü h e n   von  S c h m e l z k l e b e r ,   der  im  geschmolzenem  Z u s t a n d   mi t te ls   e i n e r  

eine  g e w ü n s c h t e   T e m p e r a t u r   a u f w e i s e n d e n   p n e u m a t i s c h   b e t r e i b b a r e n   S p r i t z -  

p i s t o l e   e iner   Düse  z u g e f ü h r t   wird,   der  s e i n e r s e i t s   zum  V e r s p r ü h e n   d e s  

S c h m e l z k l e b e r s   e r w ä r m t e   Luft  un te r   Druck  z u g e l e i t e t   w i r d .  

S tand  der  T e c h n i k  

Bei  b e k a n n t e n   V o r r i c h t u n g e n   zum  V e r s p r ü h e n   von  S c h m e l z k l e b e r   wird   d i e  

S p r i t z p i s t o l e   mit  Hilfe  e iner   Wärmequel le   e r w ä r m t ,   damit   der  Kleber  n i c h t  

du rch   W ä r m e a b g a b e   in  se iner   Vi skos i t ä t   n ich t   n e g a t i v   b e e i n f l u ß t   w i r d ,  

w o d u r c h   ein  V e r s p r ü h e n   e r s c h w e r t   oder  unmög l i ch   würde .   Die  zum  V e r -  

s p r ü h e n   e r f o r d e r l i c h e   Warmluft   wird  mit te ls   e iner   g e s o n d e r t e n   von  d e r  

s p r i t z p i s t o l e   e n t f e r n t e n   Wärmequel le   e r h i t z t .   Um  u n n ö t i g e   W ä r m e v e r l u s t e  

zwi schen   d iese r   zwei ten   Wärmequel le   und  der  Düse  zu  v e r h i n d e r n ,   w i r d  

die  e n t s p r e c h e n d e   Le i tung   i so l i e r t .   A l l e r d i n g s   sind  E n e r g i e v e r l u s t e   n i e  

a u s z u s c h l i e ß e n ,   so  daß  die  Luft,  wenn  sie  der  Düse  z u g e f ü h r t   w i r d ,  

h ä u f i g   n ich t   die  e r f o r d e r l i c h e   T e m p e r a t u r   a u f w e i s t .   I n s b e s o n d e r e   b e i  

hohen  D u r c h s a t z m e n g e n   ist  f e s t z u s t e l l e n ,   daß  die  L u f t t e m p e r a t u r   an  d e r  

Düse  so  n i e d r i g   ist ,   daß  der  Schmelzk lebe r   n icht   mehr  v e r s p r ü h t   w e r d e n  

k a n n .   Dabei  muß  z u s ä t z l i c h   b e r ü c k s i c h t i g t   w e r d e n ,   daß  der  Luft  w ä h r e n d  

s e ine r   F ü h r u n g   in  dem  die  Düse  a u f w e i s e n d e n   Bereich  der  S p r i t z p i s t o l e  

Wärme  a b g i b t .  



Werden  von  e iner   D r u c k l u f t q u e l l e   mehre re   S p r i t z a u t o m a t e n   oder  H a n d s p r i t z -  

p i s t o l e n   v e r s o r g t ,   so  s i n d ,   um  die  b e n ö t i g t e n   Luf tmengen  im  e r f o r d e r l i c h e n  

Umfang  zu  e r w ä r m e n ,   a u f w e n d i g e   H e i z v o r r i c h t u n g e n   e r f o r d e r l i c h ,   die  z u -  

s ä t z l i c h   zu  den  H e i z q u e l l e n   b e n ö t i g t   we rden ,   durch  die  die  S p r i t z k ö r p e r  

der  S p r i t z a u t o m a t e n   bzw.  H a n d s p r i t z p i s t o l e n   e rwärmt   werden  m ü s s e n .  

Ziel  der  E r f i n d u n g  

Der  E r f i n d u n g   l iegt   zum  e inen   die  Aufgabe   z u g r u n d e ,   ein  V e r f a h r e n   b z w .  

eine  V o r r i c h t u n g   der  e i n g a n g s   b e s c h r i e b e n e n   Art  so  a u s z u b i l d e n ,   d a ß  

s i c h e r g e s t e l l t   ist ,   daß  die  für   das   V e r s p r ü h e n   benö t ig t e   Luft  die  e r f o r -  

d e r l i c h e   T e m p e r a t u r   a u f w e i s t ,   ohne  daß  a u f w e n d i g e   W ä r m e q u e l l e n   o d e r  

I s o l a t i o n s v o r k e h r u n g e n   g e t r o f f e n   we rden   müssen .   Ein  a n d e r e s   Ziel  d e r  

E r f i n d u n g   ist  es,  eine  V o r r i c h t u n g   zum  V e r s p r ü h e n   von  S c h m e l z k l e b e r   z u r  

V e r f ü g u n g   zu  s t e l l e n ,   bei  der   bei  k o n s t r u k t i v   e in fachem  Aufbau   s o w o h l  

der   S p r i t z k ö r p e r   als  auch   die  zum  V e r s p r ü h e n   benö t ig t e   Luft  l e i c h t   e i n -  

s t e l l b a r   e r f o r d e r l i c h e n   T e m p e r a t u r e n   a u f w e i s e n .  

S c h l i e ß l i c h   ist  es  ein  Ziel  der   E r f i n d u n g ,   bei  zu  Ba t t e r i en   a n g e o r d n e t e n  

S p r i t z p i s t o l e n   oder  S p r i t z a u t o m a t e n   die  Luft  und  die  S p r i t z k ö r p e r   im  e r -  

f o r d e r l i c h e n   Umfang  zu  e r w ä r m e n ,   ohne  daß  für  die  E r w ä r m u n g   der  L u f t  

b e n ö t i g t e   Wärmeque l l e   auf  die  Anzah l   der  S p r i t z a u t o m a t e n   bzw.  der  H a n d -  

s p r i t z p i s t o l e n   a u s g e r i c h t e t   w e r d e n   m u ß .  

Die  Aufgabe   wird  im  w e s e n t l i c h e n   d u r c h   ein  Ve r f ah ren   ge lös t ,   das  s i c h  

d a d u r c h   a u s z e i c h n e t ,   daß  e ine  e i n z i g e   Wärmequel le   sowohl  die  S p r i t z -  

p i s t o l e   als  auch  die  Luft  im  j e w e i l s   e r f o r d e r l i c h e n   Umfang  e r w ä r m t .   D a b e i  

wird  von  der  Wärmeque l l e   p r i m ä r   die  Luft  auf  die  e r f o r d e r l i c h e   T e m p e - '  

r a t u r   e r w ä r m t ,   die  i h r e r s e i t s   in  e ine r   s c h r a u b e n f ö r m i g   um  die  W ä r m e -  

que l l e   a n g e o r d n e t e n   Le i tung   g e f ü h r t   wird .   Durch  einen  e i n s t e l l b a r e n  

W ä r m e k o n t a k t   zwischen   dem  P i s t o l e n k ö r p e r   und  einem  die  Wärmeque l l e   a u f -  

n e h m e n d e n   Gehäuse   wird  s o d a n n   im  g e w ü n s c h t e n   Umfang  die  T e m p e r a t u r  

des  P i s t o l e n k ö r p e r s   e i n g e s t e l l t .  



Die  E i n s t e l l u n g   der  zum  V e r s p r ü h e n   e r f o r d e r l i c h e n   T e m p e r a t u r   der  Lu f t  

e r fo lg t   d a d u r c h ,   daß  bei  der  E r w ä r m u n g   d iese r   b e r ü c k s i c h t i g t   wi rd ,   d a ß  

eine  E n e r g i e a b g a b e   der  Luft  du rch   deren   Führung   in  dem  die  Düse  u m -  

f a s s e n d e n   Bereich  der  S p r i t z p i s t o l e   e r f o l g t .  

Die  V o r r i c h t u n g   zum  V e r s p r ü h e n   von  S c h m e l z k l e b e r   u m f a s s e n d   eine  p n e u -  
ma t i sch   b e t r i e b e n e   S p r i t z p i s t o l e   mit  P i s t o l e n k ö r p e r ,   durch   den  d e r  

S c h m e l z k l e b e r   e iner   Düse  z u f ü h r b a r   ist ,   der  zum  V e r s p r ü h e n   des  S c h m e l z -  

k l e b e r s   e r w ä r m t e   Luft  unter   Druck  z u l e i t b a r   ist,  ze ichne t   sich  d a d u r c h  

aus ,   daß  dem  P i s t o l e n k ö r p e r   eine  in  einem  Gehäuse  a n g e o r d n e t e   W ä r m e -  

quel le   z u g e o r d n e t   ist  und  daß  e ine   die  Luft  führende   Le i tung   die  W ä r m e -  

quel le   s c h r a u b e n f ö r m i g   umgib t ,   wobei  zwischen  dem  Gehäuse   und  dem 

P i s t o l e n k ö r p e r   eine  w ä r m e l e i t e n d e   V e r b i n d u n g   bes teh t .   Dabei  ist  zur  k o n -  

t r o l l i e r t e n   E r w ä r m u n g   des  P i s t o l e n k ö r p e r s   in  A b h ä n g i g k e i t   von  dem  z u  

v e r s p r ü h e n d e n   S c h m e l z k l e b e r   der  A b s t a n d   zwischen  dem  Gehäuse   und  dem 

P i s t o l e n k ö r p e r   v e r ä n d e r b a r .   D a d u r c h   e r g i b t   sich  der  Vor te i l ,   daß  d i e  

H e i z l e i s t u n g   der  v o r z u g s w e i s e   als  H e i z p a t r o n e   a u s g e b i l d e t e n   W ä r m e q u e l l e  

n icht   v e r ä n d e r t   werden   m u ß .  

Die  H e i z p a t r o n e   s e lbs t   ist  von  einem  v o r z u g s w e i s e   als  M e t a l l h ü l s e   a u s g e -  
b i l d e t e n   h o h l z y l i n d r i s c h e n   Element  u m s c h l o s s e n ,   in  dessen   O b e r f l ä c h e  

s c h r a u b e n f ö r m i g   die  die  Luft  f ü h r e n d e   Lei tung  a n g e o r d n e t   ist .   Um  e i n e n  

guten  W ä r m e ü b e r g a n g   zu  e r m ö g l i c h e n ,   weist  die  äuße re   O b e r f l ä c h e   d e r  

M e t a l l h ü l s e   eine  s c h r a u b e n f ö r m i g   v e r l a u f e n d e   Ver t ie fung   wie  Nut  aus,   um 

in  d i e se r   z u m i n d e s t   t e i lwe i se   die  L e i t u n g   e i n z u b e t t e n .  

Die  V o r r i c h t u n g   se lbs t   kann  h a n d b e t ä t i g t   sein,   wobei  der  P i s t o l e n k ö r p e r  

und  das  die  Wärmeque l le   a u f n e h m e n d e   Gehäuse   von  einem  P i s t o l e n g e h ä u s e '  

umgeben  ist ,   welches   ein  H a n d g r i f f   a u f w e i s t .   Von  diesem  wird  ein  3 -  

Wege-Vent i l   b e t ä t i g t ,   um  über   d ieses   Druck lu f t   sowohl  der  S p r i t z p i s t o l e  

als  auch  der  die  Wärmequel le   u m g e b e n d e n   Lei tung  z u z u t e i l e n .  

Weitere  E i n z e l h e i t e n ,   Vorteile  und  Merkmale   der  E r f i n d u n g   e r g e b e n   s i c h  

aus  der  n a c h f o l g e n d e n   B e s c h r e i b u n g   von  in  der  Ze i chnung   d a r g e s t e l l t e n  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n ,   durch  die  jedoch  eine  E i n s c h r ä n k u n g   des  E r f i n -  

d u n g s g e d a n k e n   nicht   e r fo lgen   s o l l .  



Kurze  B e s c h r e i b u n g   der  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e  

Fig.   1  eine  S c h n i t t d a r s t e l l u n g   e ines   S p r i t z a u t o m a t e n ,  

Fig.   2  eine  S c h n i t t d a r s t e l l u n g   e iner   H a n d s p r i t z p i s t o l e   u n d  

Fig.   3  e inen  A u s s c h n i t t   aus  der  Fig.  2 .  

Den  Fig.   1  und  2  ist  j ewe i l s   eine  V o r r i c h t u n g   zum  V e r s p r ü h e n   e ines   H a f t -  

s c h m e l z k l e b e r s   auf  e inen  zu  v e r k l e b e n d e n   G e g e n s t a n d   d a r g e s t e l l t .   D a b e i  

h a n d e l t   es  s ich  bei  der  D a r s t e l l u n g   in  Fig.   1  um  einen  S p r i t z a u t o m a t e n   10 

der  e inen   S p r i t z k ö r p e r   12  a u f w e i s t .   An  e iner   F läche   des  S p r i t z k ö r p e r s   12 

g r e n z t   ein  eine  H e i z p a t r o n e   14  a u f w e i s e n d e s   Gehäuse   16  an.  Dabei  e r f o l g t  

eine  w ä r m e l e i t e n d e   V e r b i n d u n g   zwi schen   dem  Gehäuse   16  und  dem  P i s t o l e n -  

k ö r p e r   12  im  e i n s t e l l b a r e n   Umfang.  V o r z u g s w e i s e   v e r l ä u f t   z e n t r i s c h   im 

Gehäuse   16  die  übe r   A n s c h l ü s s e   18  und  20  mit  e l e k t r i s c h e r   E n e r g i e   z u  

v e r s o r g e n d e   H e i z p a t r o n e   14,  die  i h r e r s e i t s   von  e iner   M e t a l l h ü l s e   22  u m -  

s c h l o s s e n   is t .   Auf  der  O b e r f l ä c h e   der  M e t a l l h ü l s e   22  ist  s c h r a u b e n f ö r m i g  

eine  Le i tung   a n g e o r d n e t ,   die  g e g e b e n e n f a l l s   t e i l w e i s e   in  der  M e t a l l h ü l s e  

22  e i n g e b e t t e t   sein  kann   ( s iehe   Fig.  3 ) .  

Am  v o r d e r e n   Ende  des  S p r i t z k ö r p e r s   12  b e f i n d e t   sich  ein  eine  Düse  25 

a u f w e i s e n d e r   V e n t i l k ö r p e r   26.  In  dem  V e n t i l k ö r p e r   26  mündet   das  v o r d e r e  

Ende  28  der  die  H e i z p a t r o n e   14  s c h r a u b e n f ö r m i g   u m g e b e n d e n   L e i t u n g  .   Die 

Düse  25  ist  im  v o r d e r e n   Ende  eines  L u f t k o p f e s   30  a n g e o r d n e t ,   der  m i t t e l s  

e ines   Ü b e r w u r f r i n g s   32  mit  dem  V e n t i l g e h ä u s e   26  v e r b u n d e n   i s t .  

Im  V e n t i l g e h ä u s e   26  mündet   eine  a x i a l e   Bohrung  34  des  V e n t i l k ö r p e r s   12, 

in  der  k o a x i a l   eine  V e n t i l n a d e l   36  zum  Öffnen  bzw.  V e r s c h l i e ß e n   e i n e r  

Öffnung   38  v e r s c h i e b b a r   a n g e o r d n e t   is t .   Die  V e n t i l n a d e l   36  geht  von  e i n e m  

Kolben  40  aus ,   de s sen   eine  S t i r n f l ä c h e   von  Druck lu f t   b e a u f s c h l a g b a r   i s t ,  

um  so  ein  V e r s c h i e b e n   des  Kolbens  40  und  damit   der  V e n t i l n a d e l   36  von  
der  Öffnung  38  e n t g e g e n   e ine r   von  e ine r   Ko lbenfede r   42  h e r v o r g e r u f e n e n  
Kraft  h e r v o r z u r u f e n .   Dabei  kann  der  Hub  des  Kolbens  mit tels   e ine r   A n -  

s c h l a g s c h r a u b e   44  e i n g e s t e l l t   w e r d e n .  



Über  den  Anschluß   46  e r fo lg t   die  Z u f ü h r u n g   des  g e s c h m o l z e n e n   H a f t -  

s c h m e l z k l e b e r s   und  über   die  Öf fnung   48  die  D r u c k l u f t b e s c h i c k u n g   zum  V e r -  

s c h i e b e n   des  Kolbens  40.  Die  mit  S c h m e l z k l e b e r   bzw.  D r u c k l u f t   b e s c h i c k t e n  

Bere iche   des  P i s t o l e n k ö r p e r i n n e r e n   s ind  durch   einen  eine  Dich tung   50  a u f -  

w e i s e n d e n   Abschn i t t   der  K o l b e n s t a n g e   54  g e t r e n n t ,   von  der  die  V e n t i l -  

nade l   36  a u s g e h t .  

E r w ä h n t e r m a ß e n   kann  der  A b s t a n d   zwischen   dem  Gehäuse   16  und  dem 

P i s t o l e n k ö r p e r   12  z.  B.  d u r c h   D i s t a n z s c h e i b e n ,   - r i n g e   oder  - p l ä t t c h e n  

v e r ä n d e r b a r   e i n g e s t e l l t   w e r d e n ,   um  so  den  W ä r m e ü b e r g a n g   und  damit  d i e  

E r w ä r m u n g   des  P i s t o l e n k ö r p e r s   12  im  g e w ü n s c h t e n   Umfang  b e e i n f l u s s e n   z u  

k ö n n e n .  

D i e  _ d u r c h   die  Le i tung   24  g e f ü h r t e   und  dabe i   e r w ä r m t e   Druck lu f t   w i r d  

ü b e r  e i n e n   Anschluß   56  mit  e ine r   D r u c k l u f t q u e l l e   v e r b u n d e n . D a s   V e r -  

s p r ü h e n   des  Klebers  e r fo lg t   im  D r e h s t r a h l .   Dies  wird  d a d u r c h   e r z i e l t ,   d a ß  

k o a x i a l   im  Luf tkopf   30  der  S c h m e l z k l e b e r   g e f ü h r t   wi rd .   Über  v o r z u g s w e i s e  
fünf   in  Düse  25  v e r l a u f e n d e   L ä n g s n u t e n   e r fo lg t   eine  V e r w i r b e l u n g   d e r  

S p r ü h l u f t   in  Art  eines  D r e h s t r a h l s   im  A u s t r i t t s p u n k t   des  S c h m e l z k l e b e r s ,  

w o d u r c h   s i c h e r g e s t e l l t   ist ,   daß  das  A u f s p r ü h e n   im  g e w ü n s c h t e n   Umfang  

e r f o l g t .   Dabei  können  die  L ä n g s n u t e n   einen  Winkel  von  ca.  15  °  z u r  

L ä n g s a c h s e   der  Düse  25  b e s c h r e i b e n .  

Über  b e i s p i e l h a f t   d a r g e s t e l l t e   W ä r m e f ü h l e r   58  bzw.  60  wird  die  T e m p e r a t u r  
des  Gehäuses   16  bes t immt ,   um  so  R ü c k s c h l ü s s e   auf  die  T e m p e r a t u r   d e r  

Luft  beim  Ver l a s sen   der  s c h r a u b e n f ö r m i g   v e r l e g t e n   Le i tung   24  bzw.  im  Be-  

r e i ch   der  V e r b i n d u n g   zu  dem  P i s t o l e n k ö r p e r   12  zu  e r h a l t e n .  

Der  Aufbau  b e z ü g l i c h   des  P i s t o l e n k ö r p e r s   und  des  Wärmeque l l e   a u f n e h m e n -  

den  Gehäuses   ist  bei  der  der  Fig.   2  zu  e n t n e h m e n d e n   H a n d s p r i t z p i s t o l e  

g l e i c h ,   so  daß  g le iche   Elemente   mit  g l e i chen   B e z u g s z e i c h e n   v e r s e h e n   s i n d .  

Die  A u s f ü h r u n g s f o r m e n   u n t e r s c h e i d e n   sich  jedoch  d a r i n ,   daß  der  P i s t o l e n -  

k ö r p e r   12  und  das  Gehäuse   16  von  einem  geme insamen   Gehäuse   62  u m g e b e n  

s ind ,   das  einen  H a n d g r i f f   64  a u f w e i s t .   In  dem  H a n d g r i f f   be f inde t   sich  e i n  

von  einem  B e t ä t i g u n g s o r g a n   wie  Hebel  66  zu  b e t ä t i g e n d e s   3 - W e g e - V e n t i l  



68,  über   das  D r u c k l u f t   zum  e inen   in  den  P i s t o l e n k ö r p e r   12  ( V e r b i n d u n g  

70)  und  zum  a n d e r e n   zu  der  s c h r a u b e n f ö r m i g   um  die  H e i z p a t r o n e   14 

g e l e g t e   Le i tung   24  ( V e r b i n d u n g   76)  g e f ü h r t   w i r d .  

Der  Fig.   2  ist  d e s w e i t e r e n   zu  e n t n e h m e n ,   daß  der  e r w ä r m t e   und  g e s c h m o l -  

zene  Kleber   über   e inen   v o r z u g s w e i s e   b e h e i z t e n   M a t e r i a l s c h l a u c h   72  g e f ü h r t  

w i r d .  

Auch  sei  n a c h d r ü c k l i c h   d a r a u f   h i n g e w i e s e n ,   daß  die  übe r   den  L e i t u n g s t e i l  

28  s t r ö m e n d e   e r w ä r m t e   Luft  i n n e r h a l b   des  V e n t i l g e h ä u s e s   26  g e f ü h r t   w i r d ,  

um  d i e se s   e b e n f a l l s   im  e r f o r d e r l i c h e n   Umfang  zu  e r w ä r m e n ,   damit  dem  g e -  

s chmolzenem  Kleber   s e l b s t   n i ch t   im  u n z u l ä s s i g e n   Umfang  Wärme  e n t z o g e n  

w i r d .  

In  Fig.   3  ist  ein  A u s s c h n i t t   der   in  der  M e t a l l h ü l s e   22  t e i lwe i se   e i n g e -  

b e t t e t e n   Le i tung   24  d a r g e s t e l l t ,   die  g e m e i n s a m   die  H e i z p a t r o n e   14  u m -  

g e b e n .   Man  e r k e n n t ,   daß   ein  g u t e r   W ä r m e k o n t a k t   über   einen  g roßen   B e -  

r e i c h   des  Umfangs  der   L e i t u n g   24  mit  der  O b e r f l ä c h e   der  M e t a l l h ü l s e   22 

e r f o l g t ,   wodurch   s i c h e r g e s t e l l t   is t ,   daß  die  in  der  Le i tung   24  s t r ö m e n d e  

Luft  im  e r f o r d e r l i c h e n   Umfang  e r w ä r m t   w i r d .  

Mit  e ine r   H e i z p a t r o n e   e ine r   L e i s t u n g   von  350  Watt  kann   eine  E r w ä r m u n g  

der   M e t a l l h ü l s e   22  im  v o r d e r e n   Bereich  bis  zu  500°  e r f o l g e n .   In  d i e s e m  

Fal l   weist   die  dem  V e n t i l g e h ä u s e   26  z u g e f ü h r t e   T e m p e r a t u r   bei  e i n e m  

D u r c h s a t z   von  180  bis  200  1  pro  Minute  eine  T e m p e r a t u r   von  2 0 0  -   220° 

C e l s i u s   auf.   Diese  T e m p e r a t u r   r e i c h t   aus ,   daß  ein  S c h m e l z k l e b e r   übe r   d i e  

Düse  25  im  e r f o r d e r l i c h e n   Umfang  v e r s p r ü h t   w i r d .  

Bei  höhe ren   Drücken   k a n n   du rch   E r h ö h u n g   der  L e i s t u n g   der  H e i z p a t r o n e  

14  auf   z.  B.  560  Watt  eine  L u f t e r w ä r m u n g   von  300°  Ce l s ius   im  Bereich   d e r  

L e i t u n g   28  e r r e i c h t   w e r d e n .   Wird  nun  die  Luft  mit  einem  Druck  von  z.  B. 

4  -   4,5  bar   a b g e g e b e n ,   so  g e n ü g t   die  v o r h e r   e i n g e s t e l l t e   T e m p e r a t u r   t r o t z  

der  p l ö t z l i c h e n   T e m p e r a t u r n i e d r i g u n g   am  D ü s e n a u s t r i t t   aus ,   um  S c h m e l z -  

k l e b e r   noch  im  e r f o r d e r l i c h e n   Umfang  v e r s p r ü h e n   zu  k ö n n e n .  



1.  V e r f a h r e n   zum  V e r s p r ü h e n   von  S c h m e l z k l e b e r ,   der  in  g e s c h m o l z e n e m   Z u -  

s t a n d   mit te ls   e ine r   eine  g e w ü n s c h t e   T e m p e r a t u r   a u f w e i s e n d e n   p n e u m a -  
t i sch   b e t r i e b e n e n   S p r i t z p i s t o l e   (10)  e ine r   Düse  (25)  z u g e f ü h r t   w i r d ,  

der  zum  V e r s p r ü h e n   des  S c h m e l z k l e b e r s   e rwärmte   Luft  un te r   Druck  z u -  

g e l e i t e t   w i r d ,  

d  a  d  u  r  c  h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  eine  Wärmeque l l e   (14)  sowohl  die  S p r i t z p i s t o l e   (10)  als  auch   d i e  

Luft  im  jewei ls   e r f o r d e r l i c h e n   Umfang  e r w ä r m t .  

2.  V e r f a h r e n   nach  Ansp ruch   1, 

d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  z  e  i c  h  n  e  t ,  

daß  die  Luft  um  die  Wärmeque l le   (14)  s c h r a u b e n f ö r m i g   g e f ü h r t   w i r d .  

3.  V e r f a h r e n   nach  Ansp ruch   1, 

d  a  d  u  r  c  h  g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,  

daß  der  Abs tand   zwischen   der  Wärmeque l l e   (14)  und  dem  Körper   (12)  

der  S p r i t z p i s t o l e   (10)  v e r ä n d e r b a r   i s t .  

4.  V e r f a h r e n   nach  Ansp ruch   1, 

d  a  d  u  r  c  h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Luft  auf  die  zum  V e r s p r ü h e n   des  S c h m e l z k l e b e r s   e r f o r d e r l i c h e  

T e m p e r a t u r   nach  s e ine r   E r w ä r m u n g   durch   die  Wärmeque l l e   (14)  d u r c h  

E n e r g i e a b g a b e   an  den  die  Düse  (25)  u m f a s s e n d e n   Bereich  (26,  30,  32) 

der  S p r i t z p i s t o l e   (10)  e i n g e s t e l l t   w i r d .  



5.  V o r r i c h t u n g   (10)  zum  V e r s p r ü h e n   von  Schme lzk l ebe r   u m f a s s e n d   e i n e  

p n e u m a t i s c h   b e t r i e b e n e   S p r i t z p i s t o l e   mit  P i s t o l e n k ö r p e r   (12),   übe r   d e n  

der  S c h m e l z k l e b e r   e inen   von  dem  P i s t o l e n k ö r p e r   ( 1 2 ) a u s g e h e n d e n   e i n e  

Düse  (25)  a u f w e i s e n d e n   V e n t i l k ö r p e r   (30)  z u f ü h r b a r   i s t ,   dem  zum  V e r -  

s p r ü h e n   des  S c h m e l z k l e b e r s   e r w ä r m t e   Luft  unter   Druck  z u l e i t b a r   i s t ,  

zur  D u r c h f ü h r u n g   des  V e r f a h r e n s   nach  Anspruch  1, 

  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  dem  P i s t o l e n k ö r p e r   (12)  eine  in  einem  Gehäuse  (16)  a n g e o r d n e t e  

W ä r m e q u e l l e   (14)  z u g e o r d n e t   ist  und  daß  eine  die  Luft  f ü h r e n d e   L e i -  

tung  die  Wärmeque l l e   (14)  s c h r a u b e n f ö r m i g   umgibt ,   wobei  zw i schen   dem 

G e h ä u s e   (16)  und  dem  P i s t o l e n k ö r p e r   (12)  eine  w ä r m e l e i t e n d e   V e r b i n -  

dung   b e s t e h t .  

6.  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   5 ,  

d  a  d  u  r  c  h   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  A b s t a n d   z w i s c h e n   dem  Gehäuse   (16)  und  dem -  P i s t o l e n k ö r p e r  

(12)  zum  g e s t e u e r t e n   W ä r m e ü b e r g a n g   e i n s t e l l b a r   i s t .  

7.  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   5 ,  

d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,  

daß  die  Wärmeque l l e   (14)  e ine  H e i z p a t r o n e   ist,  die  von  einem  h o h l -  

z y l i n d r i s c h e n   Element  (22)  u m s c h l o s s e n   ist ,   auf  d e s s e n   O b e r f l ä c h e  

s c h r a u b e n f ö r m i g   die  die  Luft  f ü h r e n d e   Le i tung   (24)  a n g e o r d n e t   i s t .  

8.  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   6 ,  

d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  r i  e  t ,  

daß  die  Wärmeque l l e   (14)  e ine  H e i z p a t r o n e   ist,  die  von  einem  h o h l -  

z y l i n d r i s c h e n   Element  (22)  u m s c h l o s s e n   ist ,   auf  d e s s e n   O b e r f l ä c h e  

s c h r a u b e n f ö r m i g   die  die  Luft  f ü h r e n d e   Lei tung  (24)  a n g e o r d n e t   i s t .  

9.  V o r r i c h t u n g   nach  A n s p r u c h   7  und  A n s p r u c h   8 ,  

d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c  h  n  e  t ,  

daß  die  Le i tung   (24)  z u m i n d e s t   t e i l w e i s e   in  dem  als  M e t a l l h ü l s e   (22)  

a u s g e b i l d e t e n   h o h l z y l i n d r i s c h e n   Element  e i n g e b e t t e t   i s t .  



10 .  Vor r i ch tung   nach  Anspruch   5,  

d  a  d  u  r  c  h   g  e  k  e  n  n  z  e  i  c h  n  e  t ,  

daß  die  V o r r i c h t u n g   (10)  h a n d b e t ä t i g t   is t ,   wobei  von  dem  P i s t o l e n k ö r -  

per  (12)  ein  H a n d g r i f f   (64)  a u s g e h t ,   der  ein  3 -Wege-Vent i l   (68)  a u f -  

weis t ,   über   das  Luft  un te r   Druck  der  S p r i t z p i s t o l e   und  der  die  W ä r m e -  

que l le   s c h r a u b e n f ö r m i g   umgebenden   Le i tung   (24)  z u f ü h r b a r   i s t .  
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