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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung
zum Versprihen von Schmelzkleber umfassend
eine pneumatisch betriebene Spritzpistole mit
Pistolenkérper, dber den der Schmeizkieber ei-
nem von dem Pistolenkdrper ausgehenden eine
Dise aufweisenden Ventilkdrper zufiihrbar ist,
dem zum Verspriihen des Schmelzklebers er-
warmte Luft unter Druck zuleitbar ist, die entlang
einer Warmequelle geflhrt ist.

Stand der Technik

In der DE-A-32 25 844 ist eine Spriiheinrichtung
fir Heizschmelzkiebstoffe beschrieben, wobei
der Kilebstoff durch ein zentral angeordnetes
Rohr gefiihrt wird, dessen Ausgang eine Diise
bildet. Der Kanal ist unter Belassung eines Hohi-
raumes von einem rohrférmigen Gehduse umge-
,ben, in dem eine das Rohr spiralférmig umgeben-
de elektrische Heizung angeordnet ist. Der Hohl-

raum ist an einer Seite mit der Zufiihrleitung fir -

erhitzte Druckluft verbunden, die ber einen die
Dise umgebenden Disenkopf abgegeben wird.
Durch die Anordnung der elektrischen Heizung
um das den Schmelzkleber fihrende Rohr kann
sich der Nachteil ergeben, daf3 der Schmelzkleber
im unerwinschten Umfang erwarmt wird, wenn
die Luft nicht im erforderlichen Umfang vorge-
heizt war.

Werden von einer Druckiuftquelle mehrere
Spritzautomaten oder Handspritzpistolen ver-
sorgt, so sind, um die benétigten Luftmengen im
erforderlichen Umfang zu erwarmen, aufwendige
Heizvorrichtungen erforderlich, die zusétzlich zu
den Heizquellen bendtigt werden, durch die die
Spritzkérper der Spritzautomaten bzw. Hand-
spritzpistolen erwarmt werden mussen.

Ziel der Erfindung

Der Erfindung liegt zum einen die Aufgabe
zugrunde, eine Vorrichtung der zuvor beschriebe-
nen Art so auszubilden, daB sichergestellit ist, daB
die fiir das Verspriihen benétigte Luft die erfor-
derliche Temperatur aufweist, ochne da die Ge-
fahr besteht, daB der Schmelzkieber selbst zu
sehr erwarmt wird. Dabei soll die Vorrichtung
konstruktiv einfach gebaut und damit wartungs-
arm sein.

Die Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch
geldst, daB dem Pistolenkérper die in einem
Gehause angeordnete Warmequelle in Form einer
Heizpatrone zugeordnet ist, die schraubenférmig
von einer die Luft fihrenden Leitung umgeben
ist, wobei zwischen dem Gehause und dem Pisto-
lenkorper eine warmeleitende Verbindung be-
steht. Dabei ist vorzugsweise zur kontrollierten
Erwarmung des Pistolenkérpers in Abhangigkeit
von dem zu versprithenden Schmelzkieber der
Abstand zwischen dem Gehause und dem Pisto-
lenkorper veranderbar. Dadurch ergibt sich der
Vorteil, daB die Heizleistung der als Heizpatrone
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ausgebildeten Warmequelle nicht verandert wer-
den muB. )

Die Heizpatrone selbst ist von einem vorzugs-
weise als Metallhiilse ausgebildeten hohlzylindri-
schen Element umschlossen, die in ihrer Oberfla-
che eine schraubenférmig verlaufende Vertiefung
wie Nut aufweist, um in dieser zumindest teilweise
die Leitung einzubetten.

Die Vorrichtung selbst kann handbetétigt sein,
wobei der Pistolenkdrper und das die Warmequel-
le aufnehmende Gehéuse von einem Pistolenge-
héuse umgeben ist, welches ein Handgriff auf-
weist. Von diesem wird ein 3-Wege-Ventil betétigt,
um Uber dieses Druckluft sowohl der Spritzpistole
als auch der die Warmequelle umgebenden Lei-
tung zuzuteilen.

Weitere Einzelheiten, Vorteile und Merkmale
der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgen-
den Beschreibung von in der Zeichnung darge-
stellten Ausfiihrungsbeispielen, durch die jedoch
eine Einschrinkung des Erfindungsgedanken
nicht erfolgen soll.

Kurze Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele

Fig. 1 eine Schnittdarstellung eines Spritzauto-
maten,

Fig. 2 eine Schnittdarstellung einer Handspritz-
pistole und

Fig. 3 einen Ausschnitt aus der Fig. 2.

Den Fig. 1 und 2 ist jeweils eine Vorrichtung
zum Versprihen eines Haftschmelzklebers auf
einen zu verklebenden Gegenstand dargestelit.
Dabei handelt es sich bei der Darstellung in Fig. 1
um einen Spritzautomaten 10 der einen Spritzkér-
per 12 aufweist. An einer Fldche des Spritzkdrpers
12 grenzt ein eine Heizpatrone 14 aufweisendes
Gehéause 16 an. Dabei erfolgt eine warmeleitende
Verbindung zwischen dem Gehéduse 16 und dem
Pistolenkdrper 12 im einstellibaren Umfang. Vor-
zugsweise verlauft zentrisch im Gehduse 16 die
Uber Anschliisse 18 und 20 mit elektrischer Ener-
gie zu versorgende Heizpatrone 14, die ihrerseits
von einer Metallhiilse 22 umschlossen ist. Auf der
Oberflache der Metallhilise 22 ist schraubenfor-
mig eine Leitung angeordnet, die gegebenenfalls
teilweise in der Metallhiilse 22 eingebettet sein
kann (siehe Fig. 3).

Am vorderen Ende des Spritzkdrpers 12 befin-
det sich ein eine Dise 25 aufweisender Ventilkér-
per 26. In dem Ventitkérper 26 miindet das vorde-
re Ende 28 der die Heizpatrone 14 schraubenfér-
mig umgebenden Leitung - Die Diise 25 ist im
vorderen Ende eines Luftkopfes 30 angeordnet,
der mittels eines Uberwurfrings 32 mit dem Ventil-
gehduse 26 verbunden ist.

Im Ventilgehduse 26 miindet eine axiale Boh-
rung 34 des Ventilkérpers 12, in der koaxial eine
Ventilnadel 36 zum Offnen bzw. VerschlieBen
einer Offnung 38 verschiebbar angeordnet ist. Die
Ventilnadel 36 geht von einem Kolben 40 aus,
dessen eine Stirnflache von Druckiuft beauf-
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schlagbar ist, um so ein Verschieben des Kolbens
40 und damit der Ventilnadeil 36 von der Offnung
38 entgegen einer von einer Kolbenfeder 42
hervorgerufenen Kraft hervorzurufen, Dabei kann
der Hub des Kolbens mittels einer Anschlag-
schraube 44 eingestellt werden.

Uber den AnschluB 46 erfolgt die Zufiihrung
des geschmolzenen Haftschmeizklebers und Gber
die Offnung 48 die Druckiuftbeschickung zum
Verschieben des Kolbens 40. Die mit Schmelzkle-
ber bzw. Druckluft beschickten Bereiche des
Pistolenkorperinneren sind durch einen eine
Dichtung 50 aufweisenden Abschnitt der Kolben-
stange 54 getrennt, von der die Ventilnadel 36
ausgeht.

ErwahntermaBen kann der Abstand zwischen
dem Gehé&use 16 und dem Pistolenkdrper 12 z. B.
durch Distanzscheiben, -ringe oder -platichen
verdnderbar eingestellt werden, um so den War-
melibergang und damit die Erwadrmung des Pisto-
lenkérpers 12 im gewiinschten Umfang beeinflus-
sen zu kénnen. :

Die durch die Leitung 24 geflihrte und dabei
erwarmte Druckluft wird liber einen AnschiuB 56
mit einer Druckluftquelle verbunden. Das Versprii-
hen des Klebers erfolgt im Drehstrahl. Dies wird
dadurch erzielt, daB koaxial im Luftkopf 30 der
Schmelzkieber gefiihrt wird. Uber vorzugsweise
fiinf in Dlse 25 verlaufende Langsnuten erfoigt
eine Verwirbelung der Sprihluft in Art eines
Drehstrahls im Austrittspunkt des Schmelzkle-
bers, wodurch sichergestelit ist, daB das Aufspri-
hen im gewiinschten Umfang erfolgt. Dabei kén-
nen die Langsnuten einen Winkel von ca. 15° zur
Langsachse der Dise 25 beschreiben.

Uber beispielhaft dargestelite Warmefiihler 58
bzw. 60 wird die Temperatur des Gehauses 16
bestimmt, um so Riickschliisse auf die Tempera-
tur der Luft beim Verlassen der schraubenférmig
veriegten Leitung 24 bzw. im Bereich der Verbin-
dung zu dem Pistolenkdrper 12 zu erhalten.

Der Aufbau beziiglich des Pistolenkdrpers und
des Warmequelle aufnehmenden Geh&uses ist
bei der der Fig. 2 zu entnehmenden Handspritzpi-
stole gleich, so daB gleiche Elemente mit gleichen
Bezugszeichen versehen sind.

Die Ausfiihrungsformen unterscheiden sich je-
doch darin, daB3 der Pistolenkérper 12 und das
Gehause 16 von einem gemeinsamen Gehéause 62
umgeben sind, das einen Handgriff 64 aufweist. In
dem Handgriff befindet sich ein von einem Betéti-
gungsorgan wie Hebel 66 zu betétigendes 3-Weg-
e-Ventil 68, iiber das Druckluft zum einen in den
Pistolenkérper 12 (Verbindung 70) und zum ande-
ren zu der schraubenférmig um die Heizpatrone
14 gelegte Leitung 24 (Verbindung 76) gefiihrt
wird.

Der Fig. 2 ist desweiteren zu entnehmen, daB
der erwédrmte und geschmolzene Kieber (iber
einen vorzugsweise beheizten Materialschlauch
72 gefiihrt wird.

Auch sei nachdricklich darauf hingewiesen,
daB die Uber den Leitungsteil 28 strémende er-
warmte Luft innerhalb des Ventilgehduses 26
gefihrt wird, um dieses ebenfalls im erforder-
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65

lichen Umfang zu erwarmen, damit dem ge-
schmolzenem Kleber selbst nicht im unzulassigen
Umfang Warme entzogen wird..

In Fig. 3 ist ein Ausschnitt der in der Metalilhilse
22 teilweise eingebetteten Leitung 24 dargestelit,
die gemeinsam die Heizpatrone 14 umgeben.
Man erkennt, daB ein guter Warmekontakt iber
einen grofien Bereich des Umfangs der Leitung
24 mit der Oberflache der Metallhilse 22 erfolgt,
wodurch sichergestellt ist, daB die in der Leitung
24 strdmende Luft im erforderlichen Umfang
erwarmt wird.

Mit einer Heizpatrone einer Leistung von 350
Watt kann eine Erwarmung der Metallhilse 22 im
vorderen Bereich bis zu 500° erfolgen. in diesem
Fall weist die dem Ventilgehause 26 zugefihrte
Temperatur bei einem Durchsatz von 180 bis 200 |
pro Minute eine Temperatur von 200-220° Celsius
auf. Diese Temperatur reicht aus, daB ein
Schmeizkieber (ber die Dise 25 im erforderlichen
Umfang verspriiht wird.

Bei h6heren Dricken kann durch Erhéhung der
Leistung der Heizpatrone 14 auf z. B. 560 Watt
eine Lufterwdrmung von 300° Ceisius im Bereich
der Leitung 28 erreicht werden. Wird nun die Luft
mit einem Druck von z. B. 4-4,5 bar abgegeben,
so genugt die vorher eingestellte Temperatur
trotz der plétzlichen Temperaturniedrigung am
Disenaustritt aus, um Schmelzkieber noch im
erforderiichen Umfang versprithen zu kénnen.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung (10) zum Versprithen von
Schmeizkleber umfassend eine pneumatisch be-
triebene Spritzpistole mit Pistolenkdrper (12),
iiber den der Schmelzkleber einem von dem
Pistolenkérper (12) ausgehenden eine Dise (25)
aufweisenden Ventilkdérper (30) zufiihrbar ist,
dem zum Versprithen des Schmelzkiebers er-
warmte Luft unter Druck zuleitbar ist, die entlang
einer Warmequelle (14) gefiihrt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB dem Pistolenkdrper (12) die in
einem Gehause (16) angeordnete Warmequelle
(14) in Form einer Heizpatrone zugeordnet ist, die
schraubenférmig von einer die Luft fiihrende
Leitung (24) umgeben ist, wobei zwischen dem
Gehause (16) und dem Pistolenkorper (12) eine
warmeleitende Verbindung besteht.

2. Vorrichung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Heizpatrone (14) von einem
hohlzylindrischen Element (22) umschlossen ist,
in dem die Leitung (24) zumindest teilweise einge-
bettet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Abstand zwischen dem
Gehause (16) und dem Pistolenkdrper (12) zum
gesteuerten Warmelibergang einsteilbar ist.

4, Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Vorrichtung (10) handbeta-
tigt ist, wobei von dem Pistolenkdrper (12) ein
Handgriff (64) ausgeht, der ein 3-Wege-Ventil (68)
aufweist, Uber das Luft unter Druck der Spritzpi-
stole und der die Warmequelle schraubenférmig
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umgebenden Leitung (24) zuflhrbar ist.

Claims

1. A device for spraying hot-melt giue compris-
ing an air operated spraying gun with gun body
(12) via which the hot-melt glue can be supplied
to a valve body (30) extending from the gun body
(12) and having a nozzle (25), for spraying the hot-
melt glue, heated air under pressure can be led in
said valve body along a heat source (14), charac-
terized in that the gun body (12) is coordinated
with a heat source (14) like a cartridge heater,
being arranged in a casing (16) and surrounded
by a screw-shaped conduit (24) carrying the air,
where a heat-conducting connection exists be-
tween the casing (16) and the gun body (12).

2. A device according to Claim 1, characterized
in that the cartridge heater (14) is surrounded by a
hollow-cylindrical element (22), in which the con-
duit (24) is at least partially embedded.

3. A device according to Claim 1, characterized
in that the distance between the casing (16) and
the gun body (12) is adjustable for a controlled
heat transfer.

4, A device according to Claim 1, characterized
in that the device (10) is hand-operated, where a
handle (64) is extending from the gun body (12)
having a three-way valve (68) via which air under
pressure can be supplied to the spraying gun and
to the conduit (24) helically surrounding the heat
source,

Revendications
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1. Dispositif (10) pour pulvériser de la coile a
fusion, comprenant un pistoiet-pulvérisateur,
actionné pneumatiquement, pourvu d'un corps
(12), par lintermédiaire duquel la colle a fusion
peut étre amenée a un corps de soupape (26)
partant du corps (12) du pistolet et comportant
une buse (25), et auquel peut étre amené sous
pression de l'air chauffé en vue de pulvériser la
colle & fusion, air que l'on fait passer le long
d'une source de chaleur (14), dispositif caracté~
ris€ en ce que, au corps (12) du pistolet est
associée la source de chaleur (14), disposée dans
un boitier (16), sous la forme d'une cartouche
chauffante, qui est entourée en forme de spirale
par une conduite (24) par laquelle passe V'air, une
liaison conductrice de la chaleur étant établie
entre le boitier (16) et le corps (12) du pistolet.

2. Dispositif selon la revendication 1, caracte-
risé en ce que la cartouche chauffante (14) est
entourée par un élément (22) en forme de cylindre
creux, dans lequel la conduite (24) est insérée au
moins partiellement.

3. Dispositif selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que la distance entre le boitier (16) et le
corps (12) du pistolet est réglable en vue de
commander le transfert de chaleur.

4. Dispositif selon la revendication 1, caracté-
risé en ce que le dispositif (10) est actionné a la
main, une poignée (64) partant du corps (12) du
pistolet et étant pourvue d'une soupape (68) a 3
voies, par |'intermédiaire de laquelle de I'air sous
pression peut étre amené au pistolet-pulvérisa-
teur et a la conduite (24) entourant en forme de
spirale la source de chaleur.
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