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@ Behaéitnis zur Lagerung oder zum Transport von Gegenstinden oder Materialien wie Container, Paletten etc.

@ Ein vor allem fiir Luftfracht bestimmtes Behdltnis wie ein
Container oder eine Palette besteht in Rahmenbauweise aus
an den Ecken (i - Vi) miteinander verbundenen Profilen (P1
- P14). Die Offnungen zwischen den Profilen (P1 - P14) sind
durch an den Profilen (P1 - P14) befestigte Platten (B1 - B7)
verschlossen. An den Ecken (Il - VI) sind jeweils Eckverbinder
(E2 - E7), vorzugsweise aus Kunststoff, angeordnet. Von
einem Eckstiick (ES2 - ES7) jedes Eckverbinders (E2 - E7)
ausgehende Arme (A1 - A8) greifen in entsprechende Auf-
nahmen (1) in den auf die betreffende Ecke (il - Vi) jeweils
zulaufenden Profiten (P1 - P14). Die Aufnahmen (1) sollen den
betreffenden Arm (A1 - A6) jeweils fest anliegend umgreifen.
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Anmelderin: _ Firma Briiggemann & Brand

Oberwengerner Str. 209
5802 Wetter, Ruhr 4

Bezeichnung: ‘ ~ Behdltnis zur Lagerung oder
' zum Transport von Gegenst&nden
" oder Materialien wie Con-
tainer, Paletten etc.

Die Erfindung betrifft ein Behéltnis zur Lagerung oder zum
Transport von Gegenstd@nden oder Materialien wie Container,
Paletten etc., insbesondere fir Luftfracht, ih Rahmen-
bauweise aus an den Ecken miteinander verbundenen Profilen
und aus die Uffnungen zwischen den Profilen verschlieBen-

den, an den Profilen befestigten Platten.

Da die Erfindung vor allem, aber keineswegs ausschlieBlich
Flugcontainer und Flugpaletten, also mdglichst leichte
Container und Paletten fiir Luftfracht betrifft, wird zur
Vereinfachung im folgenden stets von einem "Container"

oder einer "Palette" gesprochen, womit stets der Flugcon-
tainer bzw. die Flugpalette gemeint ist. Es wird. jedoch
betont, daB die Erfindung ohne weiteres auch auf Container,
Paletten und andere Behdltnisse filir Schiffs-, LKW- oder
Bahnfracht anwendbar ist und diesen Bereich folglich mit-
einschlieBt.



10

16

20

25

30

356

: XE TSR R
— 2 —

Die an einen Container gestellten Anforderungen, die auch
fiir Paletten zutreffen, sind vielfdltiger Art. Er soll bei
optimaler Raumausnutzung ein geringstm&gliches Gewicht
aufweisen. Es miissen Festigkeitsvorschriften erfiillt wer-
den. Das Be- und Entladen des Containers muB ebenso ein-
fach sein wie seine Handhabung auf dem Flugfeld und im
Flugzeug selbst. Wegen der unumg@inglichen Leichtbauweise
sind Beschiddigungen durch relativ rauhe Handhabung nicht
selten, und deshalb miissen beschddigte Teile innerhalb
kiirzester Zeit ausgewechselt werden k&nnen. Das Baumaterial
fiiyr Container muB hinsichtlich Brennbarkeit, Toxizitdt etc.
strengen Vorschriften entsprechen, und schlieBlich sollen

die Material- und Fertigungskosten modglichst gering sein.

Diesen Anforderungen entsprechen die bisher bekannten
Container und ?aletten nur teilweise. Wenn eine Rahmen-
bauweise mittels Profilen, beispielsweise Hohlprofilen
oder L—Profilen, verwendet wird, werden die an den Ecken
aufeinanderstoBenden Profile fest verschweiBt, und die
Uffnungen zwischen den Profilen werden mit Platten ver-
schlossen, die gewShnlich aus Aluminiumblech bestehen
und an den Profilen durch Nietung ringsum befestigt wer-
den. Es ist auch denkbar, daB die Profile an den Platten-
ra@ndern durch Biegen oder andere Verformung ausgebildet

werden.

Der Fertigungsaufwand filir die Rahmenbauweise ist relativ
hoch, weil die Profilenden, ganz gleich, welche Profil-
form verwendet wird, sehr genau zugeschnitten werden
miissen, damit in den Ecken des Containers einwandfreie
Ubergdnge herstellbar sind. Ein genauer StoB von drei
oder sogar vier zusammenlaufenden Profilteilen bedingt
sehr genaue und entsprechend komplizierte Gehrunasschnitte
Die aus Aluminium bestehenden Profile miissen sehr genau
miteinander verschweiBt und mit innen eingeschraubten
winkeln oder Verbindungsstegen zus&tzlich miteinander ver-
bunden werden, damit die Ecken die geforderte Festigkeit

aufwelsen.
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Die Herstellung stoBunempfindlicher und in der Handhabung
bedienungsfreundlicher Container- und Palettenecken ist
bei der Rahmenbauweise praktisch ausgeschlossen. Auch das
Auswechseln beschddigter Teile bereitet Schwierigkeiten

und setzt bestimmte Fertigkeiten voraus.

Deshalb besteht die Aufgabe, ein Behdltnis wie einen Con-
tainer und/oder eine Palette zu schaffen, die eine einfache
und zuverldssige Verbindung der Profile zulassen und die

eingangs genannten Anforderungen weitgehend erfiillen.

Zur LOsung dieser Aufgabe ist erfindungsgemdB vorgesehen,
da8 die Profile im Abstand vor der Ecke enden und am Ende

jeweils mit einer Aufnahme versehen sind, in die ein Arm

‘eines Eckverbinders greift, der aus einem Eckstlick mit

hiervon ausgehenden Armen besteht. Der Eckverbinder besteht
vorzugsweise aus Kunststoff, insbesondere aus Polyamid,

mdglichst aus Polyamid 11, und ist als Kunststoffspritz-
teil hergestellt. '

Diese L6sung fihrt zu einer wesentiichen Vereinfachung
der Fertigung der Profile, die nunmehr, von Sonderfdllen
abgesehen, vorzugsweise senkrecht zu ihrer Lingsachse ab-
zuschneiden sind, also nicht mehr auf Gehrung wie bisher.
In besonderer Weise wird die Montage und Befestigung der
Profile an den Ecken erleichtert. Denn jetzt brauchen

nur noch die entsprechenden Eckverbinder so eingesetzt

zu werden, daB ihre Arme in die Aufnahmen der auf die
Ecke zulaufenden Profile greifen. Die Montage gleicht eher
einem allmdhlichen Aufbau des Behidltnisses aus Baukasten-
teilen im Filigeverfahren, und es 1l&Bt sich leicht vor-
stellen, daB auch das Auswechseln beschddigter Teile ent-

sprechend vereinfacht wird.

Nach dem Herstellen des Profilrahmens des Containers

oder der Palette kdnnen die Uffnungen zwischen den Profi-
len durch Anbringung {iblicher Platten aus Aluminiumblech
verschlossen werden. Dadurch erh#ilt das Beh#ltnis seine
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Steifigkeit zus#tzlich zu der hohen Festigkeit der er-
findungsgem#en Eckverbindungen.

Bel Anwendung von Hohlprofilen mit beiderseits der Profile
verlaufenden Befestigungsflanschen, die eine formschlissige
Verbindung zwischen den Profilen und den Plattenr#ndern
zulassen, reduziert sich die Anzahl der erforderlichen
Nieten. Die Einsparung an Festigkeit kann bis zu 25% be-
tragen.

Neben der Erleichterung der Fertigung und Montage ist als
besonderer Vorteil hervorzuheben, da8 der Rahmen insge-

samt eine wesentlich hBhere Festigkelt bekammt, als es
bisher durch VerschweiBen in Verbindung mit Versteifungs-
winkel etc. mbglich ist. Eine wesentliche Festigkeits-
verbesserung koﬁnte eigentlich von reinen Steckverbindungen,
wie sie die Erfindung erm8glicht, nicht erwartet werden.
Aber der Rahmen erh#lt durch das Anbringen der Platten
einen festen zus&@tzlichen Zusammenhalt, so daB sich die
Eckverbinder nicht von selbst von den Profilen l6sen k&nnen
oder etwa herausziehbar sind. Durch eine reine Steckver- °
bindung wird dem Rahmen sogar eine bisher nicht erreichbare
sehr vorteilhafte Grundelastizit&t erteilt, so daB in be-
stimmten Grenzen eine elastische Verwindung des Rahmens

mbglich ist im Palle auBerordentlicher Beanspruchungen.

~Auch diese FEhigkeit beugt mbglichen Beschidigungen vor,

wie sie sich bei starren Behdltnissen ergeben.

Dariiber hinaus dienen die Eckstlicke als Eckenschutz.

Die Verletzungsgefahr durch ausgepridgte Aluminiumecken
wird vermieden. Der Container erh@lt ebenso wie die Palette
infolge leicht abgerundeter Ecken ein wesentlich besseres
Aussehen.

Die Stahilisie;ung des Rahmens durch Kunststoffecken er-
schlieBt auch die weitere MBglichkeit, statt der heute
ausschlieBlich iiblichen Platten aus Aluminiumblech andere,
vor allem leichtere Werkstoffe wie z.B. Polyamidplatten
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Schon mit der erfindungsgemdBen Eckverbindung ist bei
gleicher oder sogar noch besserer Festigkeit und Steifig-
keit des Behdltnisses eine Gewichtsverringerung von 15%
erreichbar, und diese Tendenz lieBe sich durch Anwendung

von Platten aus leichterem Material noch fortsetzen.

Die Aufnahme an den Enden jedes Profils soll den ihr zu-
geordneten Arm jeweils fest anliegend umgreifen. Es sei an
dieser Stelle ausdriicklich darauf hingewiesen, daB die
Erfindung nicht nur auf Hohlprofile anwendbar ist, sondern
daB auch beispielsweise im Falle von L-Profilen an deren
Enden entsprechende Aufnahmen ausgebildet oder angebracht
sein kdnnen, die jeweils fiir den gegenseitigen Eingriff
mit den Armen des Eckverbinders bestimmt sind. Welche
Profilart auch gewdhlt wird, wesentlich ist, daB die Auf-
nahmen fiir die Arme die letzteren fest anliegend umgreifeﬁ
im Sinne einer, beispielsweise fiir Reparaturfdlle, noch
16sbaren PreBpassung.

Die an das eigentliche Eckstiick angrenzenden Profile bzw.
deren Aufnahme sollen jeweils so gestaltet sein, daB die
Wand der Aufnahme blindig an dem Eckstilick anliegt, das
seinerseits gegeniiber den Armen entsprechend vorspringt.
Dadurch ist ein glatter Ubergang von den Aluminiumpro-
filen zu den Eckstilicken gegeben, was sowohl- aus technischen
als auch aus formalen Griinden vorteilhaft ist. Dariiber
hinaus bildet der zwischen den Armen und dem Eckstiick be-
stehende Absatz den Anschlag fiir das Einschieben der Arme

in die jeweilige Aufnahme des Profils.

Eine sehr wesentliche Weiterbildung der Erfindung besteht
darin, daB die fiir den Boden vorgesehenen Eckstlicke je-
weils als Gleitwange ausgebildet sind. Insofern kommt den
am Container- oder Palettenboden vorgesehenen Eckverbindern
eine mehrfache Aufgabe zu. Die Form der Eckstilicke unter-
scheidet sich naturgem#f entsprechend von den Eckstiicken,



10

156

20

25

30

35

4. 7 passuir

die nur den unmittelbaren Eckbereich eines Containers bil-
den. Den Gleitwangen kommt erhebliche Bedeutung beim Ein-
fithren von Containern und Paletten in das Flugzeug oder in
die Bodentransportgerdte zu. Die bisher aus Aluminium be-
stehenden Gleitwangen haben einen relativ hohen Reibwider-
stand und eine hohe StoBempfindlichkeit. Insbesondere
durch St8Be deformierte Gleitwangen kdnnen ein erhebliches
Hindernis beim Verladen des Containers darstellen. Diese
Probleme wexrden durch den wesentlich besseren Reibwert von
beispielsweise Polyamid 11 und durch dessen StoBunempfind-
lichkeit vermieden odexr wesentlich verringert. Dadurch
wird beim Transport durch Verschieben der Container das

in den Containern transportierte Gut durch Senkung der
StoBbelastung geschont.

Da die Rohdichte von Polyamid 11 beispielsweise bei 1,04,

diejenige von Aluminium aber bei 2,7 liegt, wird an dieser
Stelle auch eine wesentliche Gewichtsreduzierung erzielt. '
Die Kunststoffecken sind mit groBer Wirtschaftlichkeit und
sehr guter MaBtoleranz herstellbar, so daB auch die IATA-
Forderung nach 1 Zoli.Radius und 6 ioll Einfdhrungsschridge
an den Gleitwangen ohmne weiteres erfiillbar ist, wobei die

Herstellung auch noch geringere Kosten verursacht.

Insofern ist'eine Fiille erheblicher Vorteilen durch

Anwendung der Erfindung erreichbar.

In Sonderfillen kdnnen die Aufnahmen an den Armen forﬁ>
schliissig festgelegt bzw. verriegelt werden, und zwar

iber den durch Anbringung der Platten erreichten Verbund
hinaus.

Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung
mit Bezug auf die Zeichnungen niher erliutert. In den
Zeichnungen zeigen:
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Fig. 1 eine perspektische Ansicht eines Containers
nach der Erfindung ;

Fig. 2 eine schematische Darstellung der Entstehung
einer Eckverbindung II mit Bezug auf Fig. 1;

Fig. 3 eine Ansicht eines an der Ecke III des Containers

von Fig. 1 angeoxrdneten Eckverbinders;

Fig. 4 eine Ansicht eines an der Ecke IV des Containers

von Fig. 1 angeordneten Eckverbinders;

Fig. 5 eine Ansicht eines- an der Ecke V des Containers

gemdB Fig. 1 angeordneten Eckverbinders;

Fig. 6 eine  Ansicht eines an der Ecke VI des Containers
nach Fig. 1 angeordneten Eckverbinders; .

Pig. 7 .eine schematische Darstellung einer Phase des
Zusammenbaus eines Rahmens des Containers gem#B

Fig. 1;

Fig. 8 eine perspektivische und schematische Darstellung
des zusammengebauten Rahmens fiir den Container

nach Fig. 1;

Fig. 9 eine Ansicht der Phase des Abnehmens oder Auf-
setzens des Containerdachs bei dem Container

gemdB Fig. 1; R

Fig. 10 eine perspektivische, schematische Ansicht einer
erfindungsgemdB gestalteten Eckverbindung einerxr

Palette in auseinandergezogener Abbildung.

Der in Figur 1 dargestellte Container stellt lediglich ein
Muster zur Erxliuterung der erfindungsgemd@Ben Eckverbindungen
dar und entspricht in seiner Gr&Be bzw. in seinen Propor-
tionen nicht den tiblichen Normabmessﬁngen.

T

¢ -
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Aus Fig. 1 in Verbindung mit den Piguren 2 - 8 geht folgender
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Aufbau des Containers hervor:

Aus Profilen, nfplich Aluminiumhohlprofilen, die im oberen
Containerbereich mit P1, P2, P3, P4 und vertikal verlaufend
mit P5, P6, P7, PB und P9 sowie am Boden mit P10, P11, P12
und P13 bezeichnet sind, und anderen im séhrégen Container-_
bereich vorhandenen, aber nicht gesondert bezeichneten
Profilen ist .ein Rahmen gebildet, dessen Offnungen mit
Ausnahme einer Tiirdffnung mit Platten B1, B2, B3, B4, B5,
B6 und B7 aus Aluminiumblech durch Vernietung derselben

mit den vorgenannten Profilen verschlossen sind.

Die wesentlichen Ecken II, III, IV, V und VI weisen jeweils
der Nummer der Ecke entsprechende als einteilige Kunst-
stoffspritzteile ausgefiihrte Eckverbinder E2, E3, E4, E5
bzw. E6 auf‘die jeweils aus Polyamid 11 bestehen und in
den Figuren Fig. 2 — Fig. 6 dargestellt sind.

Wenn jeweils drei Profile rechtwinklig aufeinandertreffen,

wie es an den vier oberen Ecken II-der Fall ist, findet

der Eckverbinder E2 Verwendung, der aus.einem Eckstiick ES2,-

.man kd&nnte auch sagen Eckenfilllstilick, besteht;mit drei

" sich von diesem im rechten Winkel erstreckenden Armen A1,

AZ und A3.

Fig. 2 zeigt schematisch die Montage der Ecke II aus den
oberen Profilen-P1 und P4 und dem vertikalen Profil P5.
Man sieht, daB der Arm A2 in eine am Ende des Profils P1
gelegene Aufnahme 1. uind der Arm A3 in eine entsprechende
Aufnahme 1 am Profil P5 bis zum Anschlag an das vorsprin--
gende Eckstiick ES2 eingeschoben wird. Auch beziiglich des

Arms AT und der entsprechenden Aufnahme des Profils P4
(nicht dargestellt) wird eine entsprechende MaBnahme ge-
troffen. Es handelt sich dabei um eine reine Steckverbined
dung mit relativ enéer Passung, die aber fiir Reparatur-

fdlle ein LBsen der ineinandergesteckten Teile ermdglicht.
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Die am Profil P1 ersichtlichen, auf Gdrung geschnittenen
Flanschleisten 3, 4 lassen einen formschliissigen Anschlu8
der an das Profil P1 angrenzenden Platten B2 und B3 zu-

sdtzlich zu einer Nietung zu.

Wie Fig. 1 erkennen 1&8t, bilden die Eckstiicke ES2 die ent-
sprechend abgerundeten aus Kunststoff bestehenden Ecken
des Containers mit bilindigem, stufenlosem Ubergang von den

angrenzenden Profilen wie P1, P4 und P5 zum Eckstiick ES2.

Fig. 3 veranschaulicht, daB das Eckstiick ES3 des Eckver-
binders E3, nicht nur die Funktion als Kerneckstlick, von
dem in diesem Fall vier Arme A1 - A4 ausgehen, iilbernehmen
kann, sondern auch die einer Gleitwange 5, wofiir die aus
der Zeichnung-ersichtliche Form mit zwei im wesentlichen
rechtwinklig aufeinandertreffenden. Flanschen 6, 7 gewdhlt
ist, die einen bestimmten Radius und auch eine bestimmte
Einfiihrungsschrdge, wie von der IATA gefordert, aufweisen.-
AuBerdem stehen rechtwinklig zu den Flanschen 6, 7 verlau-
fende Leisten 8, 9 zur Herbelfuhrung welterer Anschliisse
zur Verfiigung. Der Arm A4, der unter einem schragen Winkel
zum Boden verlduft, veranschaulicht, daB8 auch schrdg auf-
einander zulaufende Profile in erfindungsgemdBer Weise

einfach miteinander zu verbinden sind.

Die Pfeile in den Zeichnungen veranschaulichen jeweils die
Richtung, in der die Aufnahmen der Profile auf die Arme
aufzuschieben sind. .

Die Eckverbinder E4 und E6 nach Fig. 4 -bzw. 6 entsprechen
einander, bedingt durch die Lage der ihnen zugeordneten
Ecken IV und VI am Boden des Containers. Auch hier ist L
wieder die Gleitwange 5 mit den Flanschen 6, 7 ausgebildet,
und drei Arme A1, A2 und A3 stehen zum Einfiihren in die
entsprechenden Aufnahmen der angrenzenden Profile zur Ver-
fligung. Auch Leisten 7, 8 sind hier fiir weitere AnschluB-
mbglichkeiten vorhanden.
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Fig. 5 bedarf nach der vorangegangenen Beschreibﬂng keiner
besonderen ErlHuterung mehr. Gleiche Bezugszeichen be-
zeichnen hier gleiche Teile wie in den vorhergehenden
Figuren.

Fig. 7 veranschaulicht die Entstehung des Containerrahmens
aus den Profilen und den zugehdrigen Eckverbindern. Die
Abbildung verdeutlicht, wobei die Ecke II lediglich als
Beispiel angeffihrt wird, daB8 die Aufnahmen 1 an den.Pro-
filen P2, P3 und P7 durch glattes Abschneiden im wesent-
lichen senkrecht zur Profilrichtung hergéstellt werden und
ein Gelrungsschnitt nur an den angrenzenden Flanschleisten
3, 4 notwendiqg ist.

Fig. 8 zeigt den fertigen Containerrahmen vor dem Ein-
ziehen der Platten B1 - B7.

Fig. 9 veranschaulicht, daB der-Oberboden des Containers
nach LOsen der entsprechenden Plattenbefestigung ohne
weiteres als Ganzes einschlieB8lich der zugehdrigen Eck-
verbinder abgenommen werden kann, beispielsweise zu Repa—- %
ratur—- oder anderweitigen Wartungszwecken. Schon eingangs - .
wurde darauf hingewiesen, daB in der einfachen Zerlegbar-
keit zur Behebung von Beschd&diqungen ein besonderer Vor-
teil der Erfindung liegt.

Es versteht sich von selbst, daB der lediglich zur Er-
lduterung der Erfindung hergestellte und in den Zeichnungen

dargestellte Mustercontainer in allen iiblichen Container- .
formen und BaugrdBen herstellbar ist. -

Fig._10 zeigt nur einen Eckbereich einer Luftfrachtpalette
in auseinandergezogener Darstellung. Ein fiir die Rahmenbau-
weise verwendetes Profil P14 aus Aluminium, teilweise

als Hohlprofil ausgefithrt und hier strichpunktiert dar-
gestellt, weist an seinem im Abstand “von der Palettenecke
befindlichen Ende eine Aufnahme 1 auf. Diese ist fiir einen
Arm A5 eines aus Polyamid 11 bestéhenden Eckverbinders E7
bestimmt, der aus dem im Quérschnitt dem Profil P14 ent-



10

15

20

25

30

3b

»
. ¢ relc Fﬂ M-&u er

er tr . P o et
P *" Ir re-

~11 — bl 11

sprechenden, allerdings abgerundet iber Eck gefﬁﬁrten
Eckstiick ES7 und aus den beiden Armen A5 und A6 an dessen
Enden besteht. Die Arme A5 und A6 greifen mit PreBsitz

in die Aufnahmen 1 der angrenzenden Profile wie P14 in
zusammengebautem Zustand, so daB eine feste Eckver-
bindung des Profilrahmens der Palette entsteht.

An einem innenliegenden Flansch 2 der ringsumlaufenden
Profile, von denen in der Zeichnung nur das Profil P14
teilweise dargestellt ist, wird der Boden 2a der Palette,
der im vorliegenden Fall aus Blech besteht, durch Nietung
befestigt. Eine entsprechende Befestigung der Bodenecke

wird mit einem inneren Flansch 4a des Eckstlicks ES7 herge-
stellt.

Die Wandung der Aufnahme 1 schlieBt biindig an die Ober-
fldche des Eckstilicks ES7 an, dessen Arme A5 A6 entsprechend

nach innen zurilickspringen zum Einpassen in die Aufnahme 1.

Das iiber Eck laufende Eckstiick ES7 ist wiederum vorzugsweise

als Gleitwange 5 geformt.



Patentanspriiche:

Behdltnis zur Lagerung oder zum Transport von Gegen-
stdnden oder Materialien wie Container, Paletten etc.,
insbhesondere fdr Luftfracht, in Rahmenbauweise aus

an den Ecken miteinander verbundenen Profilen und

aus die Offnungen zwischen den Profilen verschlieBenden,
an den Profilen befestigten Platten, dadurch g e -
kxennzedichnet, daB die Profile (P1 - P14)
im Abstand vor der Ecke (II - VI) enden und am Ende
jeweils mit einer Aufmahme (1) versehen sind, in die.j
ein Arm (AT — AS5) eines Eckverbinders (E2 - E7) greift,
der aus einem Eckstiick (ES2 - ES7) mit hiervon aus-
gehenden Armen (A1 - A6) besteht.

Behd&ltnis nach Anspruch 1, dadurch ge k e nn -
z e ichnet, daB der Eckverbinder (E2 - E7) aus

Kunststoff, vorzugsweise aus Polyvamid besteht.

Behdltnis nach Anspruch 1 oder 2, dadurch g e k e n n -
Zzeichnet, daB der Eckverbinder (E2 - E7) aus
Polyamid 11 besteht.

Behiltnis nach einem der Anspriiche 1 - 3, dadurch !
gekennzedichnet, daB die Aufnahme (1)
den zugehdrigen Arm (A1 — A6) jeweils fest anliegend |
umgreift.
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Beh#dltnis nach einem der Anspriiche 1 - 4, da-
durch gekennzedchnet, daB die Wandung
der Aufnahme (1) biindig an dem Eckstiick (ES2 - ES7)
anliegt, das seinerseits gegeniiber den Armen (A1 -
A6) entsprechend vorspringt.

Behdltnis nach einem oder mehreren der Anspriiche

1 -5, dadurch ge kennzedichnet, daB die
fiir den Boden vorgesehenen Eckstiicke (ES3 - ES7) als
Gleitwangen (5) ausgebildet sind.

Behdltnis nach einem der Anspriiche 1 - 6, dadurch
gekennzedichnet, daB die Aufnahmen (1)
an den Armen (A1 - A6) formschliissig festgelegt bzw.

verriegelt sind.
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