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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen Wickeltrager zur
Behandlung von Faden oder Garnen, mit zwei
Endringen und einer einen durchbrochenen
Mantelring bildenden Mehrzahl von
Zwischenringe bildenden Elementen oder
Wendelwindungen, die in axialer Richtung durch
im Mantelring angeordnete, stegartig
ausgebildete Distarizelemente verbunden sind,
wobei mindestens die die Zwischenringe oder
Wendelwindungen bildenden Elemente mit ihrer
duBeren Umfangsfliche immer in der
Mantelflache liegen.

Wickeitrager der oben beschriebenen Art sind
weit verbreitet im Einsatz und haben sich bestens
bewahrt. Je nach Einsatzfall werden an solche
Wickeltrager unterschiedliche Anforderungen
hinsichtlich des Platzangebotes fiir das
Wickelgut gestellt. Wahrend der Behandlung des
Wickelgutes auf dem Wickeltriager iibt das
Wickelgut auf den Wickeltrager, beispielsweise
durch einen SchrumpfungsprozeR des
Wickelgutes, eine Kraft aus, und die Wickeltrager
des Standes der Technik sind so in ihrem Aufbau
gestaltet, daB sie einer solchen auftretenden
Kraft nachgeben kdnnen. Gleichzeitig miissen
jedoch such in verformtem Zustand solche
Wickeltrdger méglichst viele und groRe
Durchbriiche aufweisen, damit die Farbeflotte zur
Einfarbung des Wickelgutes méglichst
ungehindert den Wickeltrager, ausstrémend aus
dem Farbespeer, von innen nach auBen
durchdringen kann.

Da sich das Wickelgut wahrend der
Behandlung auf dem Wickeltrager in
Abhéngigkeit von der Art des Wickelgutes und
der Behandlung unterschiedlich verhalt, sind
Wickeltrager der unterschiedlichsten
Konstruktionen bekannt geworden, die zum
Ausgleich des enger werdenden Wickelgutes in
axialer Richtung oder in radialer Richtung oder in
beiden Richtungen verformbar sind. Als Beispiel
hierfiir sei auf die DE-AS-2 363 250 verwiesen. Es
besteht hierbei jedoch die Gefahr, daR bei einer
Verformung des Wickeltragers, ja schon bei der
Bespulung, Faden des Wickelgutes eingeklemmt
werden. Um dies zu verhindern, wird ein solcher
Wickeltrager stets mit Papier umwickelt in der
Praxis verwendet.

Es ist weiterhin mit der DE-PS-2 506 512 ein
Wickeltrager bekannt geworden, der zwar nicht
zur oben naher definierten Gattung gehért, der
jedoch einen Wickelkdrper mit Ausbuchtungen
aufweist, zwischen denen sich Vertiefungen
befinden und der mindestens axial verformbar
sein soll. Bei diesem Wickeltrager ist es méglich,
daB dann, wenn das Wickelgut aufgrund einer
NaBbehandlung oder aufgrund einer
Warmebehandlung schrumpft, sich dieses
Wickelgut in radialer Richtung zunéchst in die
Vertiefungen setzen kann, so daB ohne
Verformung des Wickeltragers Platz gewonnen
wird. Tritt jedoch eine gleichzeitige
Axialverformung dieses Wickeltrégers ein, so
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wird einerseits das Eingleiten des Wickelgutes in
die Vertiefungen geférdert und andererseits das
Wickelgut in den Vertiefungen eingeklemmit.
Gleichzeitig wird durch die Perforation, die aus
Stabilitdtsgriinden in der Summe ihrer
Offnungsquerschnitte nur einen kieinen Anteil
der Gesamtoberflache ausmacht, der Durchtritt
der Farbeflotte behindert.

Mit der DE-A-2 631 793 ist eine Wickelhiilse
bekannt geworden, deren gesamte Mantelfliche
im wesentlichen geschlossen ist und lediglich
siebartige Durchbriche aufweist. Es sind weiter
ringwulstartige Erhéhungen in einem Abstand
zueinander vorgesehen, die untereinander und
mit Bereichen der Mantelflache, die keine
solchen Erh6hungen aufweist, verbunden $ind.
Letztgenannter Mantelbereich ist tonnenférmig
nach auBen gewdlibt. Durch diesen Mantelaufbau
tritt bei axialer Kiirzung eine radial auswirts
gerichtete Verformung der Mantelflache auf,
wodurch ein Einklemmen des Wickelgutes
verhindert wird. Die bei diesem Aufbau
notwendigerweise geringe Gesamtflache der
Durchbrechungen erlaubt jedoch keinen
befriedigenden Durchtritt der Farbeflotte.
AuBerdem ist eine auswirts gerichtete
Verformung bei durch die Behandlung
einlaufendem Wickelgut unerwiinscht.

Der Erfindung liegt damit die Aufgabe
zugrunde, einen Wickeltrager der eingangs
beschriebenen Art vorzuschlagen, der einen
stabilen Trager fir die Aufwicklung des
unbehandelten Wickelgutes darstellt, méglichst
groBe Durchbriiche fiir die Farbeflotte aufweist
und bei dem ein Einklemmen von Faden des
Wickelguts nicht auftritt.

Diese Aufgabe ist erfindungsgemaR bei einem
Wickeltrdger der eingangs beschriebenen Art
dadurch gel6st, daR die Mantelflache in
Achsrichtung gesehen stetig ineinander
ibergehende Abschnitte groReren und kleineren
Durchmessers aufweist und die Distanzelemente
wenigstens zwischen solchen Zwischenringe
bildenden Elementen oder Wendelwindungen,
die sich in radialer Richtung Gberlappen, in
axialer Richtung im wesentlichen fluchten. Es hat
sich gezeigt, daB das Wickelgut problemlos (iber
die groBeren Durchmesser gewickelt werden
kann. Da die beschriebene Struktur des
Wickeltragers einerseits einen stabilen Kern
darstellt und andererseits wegen der nur
schmalen, verrundeten Stirnflachen der einzelnen
Elemente der Féarbeflotte keinen nennenswerten
Widerstand entgegensetzt, sind auch die
gewiinschten Eigenschaften von ausreichender
Stabilitat und geringem Widerstand fiir die
Farbeflotte erreicht. Die beschriebene Abfolge
der Durchmesser der die Zwischenringe
bildenden Elemente schafft zwischen den
Elementen mit jeweils groRerem Durchmesser,
die sozusagen den Wickelkern des
unbehandelten Wickelguts bilden, in radialer
Richtung und in axialer Richtung ausreichend
Freiraum, in welchen das Wickelgut als Reaktion
auf eine NaR- oder Warmbehandiung sich
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hineinsetzen kann. Abhéngig von der
Dimensionierung dieses Freiraumes und der
GroRe der Schrumpfung des Wickeigutes, kann
hierdurch sogar eine Verformbarkeit des
Wickeltragers in axialer oder in radialer oder in
beiden Richtungen tberflissig werden.

Nach einer Ausgestaltung der Erfindung ist
vorgeschlagen, dal die Mantelflache des
Wickeltragers und/oder deren Einhillende
zylindrisch, konisch, bikonisch und/oder gewellt
sind oder aus einer Kombination dieser Formen
bestehen. Bei dieser Ausgestaltung stellt der
Begriff "Mantelflache’” die in axialer Richtung
verlaufende Erzeugende dar, die bei Rotation um
die Langsachse die Oberflachenkontur des
Wickeltragers erzeugen wiirde. Demgegeniiber
beschreibt der Begriff "Einhillende’ die Flache,
die von einer Erzeugenden, die Gber die radial am
weitesten auBen liegenden Punkte des
Wickeltragers gelegt wird, bei deren Drehung um
die Ldngsachse des Wickeltragers erzeugt wird.
Hierdurch gelingt es, an ein und demselben
Wickeltrager, bei Beibehaltung aller bisherigen
Vorteile, in axialer Richtung Zonen mit
unterschiedlichem Platzangebot zu schaffen. Es
gelingt daher, insbesondere bei einem nur
unwesentlich verformbaren Wickeltrager, durch
Auswahl solcher Formen, die dem Platzbedarf
des im Einzelfall zu behandelnden Wickelguts
entsprechen, alle Gbrigen Vorteile zu erreichen
und ein Einklemmen von Faden des Wickelgutes
zu verhindern.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht
vor, daR der Wickeltrager in Axialrichtung
mindestens eine Gruppe von Zwischenringe
bildenden Eiementen aufweist, deren Elemente
untereinander wenigstens angenahert gleichen
Durchmesser aufweisen. Durch diese
Gruppenbildung kann direkt die Grofe der
Leerrdume und die GroBe der duBeren
Wickelflache, mit der der Wickeltrager am
Wickelgut zur Anlage kommt, variiert und
bestimmt werden.

Wiederum eine Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, daB mindestens auf einer Seite jeder
Gruppe mindestens ein Element angeordnet ist,
dessen Durchmesser gréBer als der Durchmesser
der Elemente einer benachbarten Gruppe ist.
Hierdurch wird bei gro8tmoglichem Leerraum
noch ein sicherer Wickelkern erreicht.

Eine andere Ausgestaltung der Erfindung
wiederum sieht vor, daR die relativ zu den
Elementen einer Gruppe im Durchmesser
groBeren Elemente untereinander wenigstens
angendhert gleichen Durchmesser aufweisen.
Auf diese Art und Weise kann einerseits die zur
Verfiigung stehende Flache des Wickelkerns
variiert werden, und es kann gleichzeitig
hierdurch in gewiinschter Weise sowohl die
Gestalt der einhiillenden Mantelflache als auch
die Gestalt der Einhiillenden variiert werden,
ohne daR ein Einklemmen von Faden des
Wickelgutes befiirchtet werden miiBte.

Wiederum eine Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, daR die Wendelwindungen oder alle
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die Zwischenringe bildenden Elemente in ihrem
Durchmesser so bemessen sind, daR sie einer der
jeweiligen Elementengruppe zugeordneten
Einhiillenden folgen. Da die die Zwischenringe
bildenden Elemente unterschiedliche
Durchmesser aufweisen miissen, kénnen sie in
verschiedene Durchmessergruppen aufgeteilt
werden, denen dann jeweils eine Einhillende
zugeordnet werden kann. Diese Einhillende
bestimmt dsnn den Durchmesser der die
Zwischenringe bildenden Elemente und dessen
Anderung in axialer Richtung des Wickeltragers.
Es ist dann moéglich durch die Angabe des
Verlaufs der jeweils einer Gruppe zuzuordnenden
Einhiillenden den Aufbau des Wickeltragers zu
beschreiben und die Lage und GréBe der
Leerrdume festzulegen. Auch ein solcherart
aufgebauter Wickeltrager vermeidet zuverlassig
eine Einklemmung von Faden des Wickelgutes.

Eine erganzende Ausgestaltung der Erfindung
sieht vor, daB mindestens diejenigen
Wendelwindungen oder die die Zwischenringe
bildenden Elemente, deren Umfénge auf der am
weitesten radial auBen liegenden Einhiillenden
liegen, mindestens teilweise eingeformte,
mindestens einseitig offene Hohlkérper
aufweisen. Hierdurch gelingt es bei Beibehaltung
aller bisherigen Vorteile und bei Vermeidung von
Einklemmungen, den Wickeltrager mindestens im
Bereich des duBeren Wickelkerns radial flexibel
zu machen. Trotz dieser radialen Flexibllitat, mit
der ein weiterer Spielraum fiir ein Engerwerden
des Wickelgutes geschaffen wird, wird trotzdem
zuverldssig ein Einklemmen von Faden des
Wickelgutes vermieden. Es gelingt somit eine
Anpassung an unterschiedliche Anforderungen
des Wickelgutes bei gleichzeitiger Vermeldung
der Einklemmgefahr.

Ebenfalls nach einer Ausgestaitung der
Erfindung ist vorgesehen, daB mindestens die
Wendelwindungen oder die die Zwischenringe
bildenden Elemente, deren Umfange auf der am
weitesten radial nach innen liegenden
Einhillenden anliegen, gegeniiber den axia!
benachbarten Elementen (iber starre, axial
fluchtend angeordnete Distanzelemente
abgestiitzt sind. Auf diese Art und Welse wird
mindestens fiir den weiter zuriickliegenden und
damit platzschaffenden Teil des Wickeltragers
eine Verformbarkeit in axialer Richtung
verhindert, so daR dieser Zwischenraum mit
Sicherheit immer offen bleibt, wodurch ein
Einklemmen von Faden des Wickelgutes
2uverladssig ausgeschlossen wird.

Eine andere Ausgestaltung der Erfindung
wiederum sieht vor, daB die die Zwischenringe
bildenden Elemente unterschiedliche Dicke in
axialer Richtung aufweisen, wobei die
Zwischenringe bildenden Elemente mit groBerer
Dicke von innen nach auBen verlaufende
Durchbriiche aufweisen. Dies kann in bestimmten
Fallen eine Vereinfachung der Fertigung
bedeuten und gleichzeitig an den so gefertigten
Stellen eine gewiinschte Stabilitat in axialer
Richtung erzeugen, die jedoch auf die jeweils
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zugeordneten Axialbereiche beschrankt bleibt.

Eine andere Ausgestaltung der Erfindung
wiederum sieht vor, daB die Zwischenringe
bildenden Eilemente mit groRerer Dicke als
ringférmiger Kérper mit einem nach innen
und/oder auRen offenen U-frmigen Querschnitt
ausgebiidet sind. Hierdurch wird bei
grundsatzlicher axialer Stabilitdt dennoch eine
axiale Verformung in den jeweiligen
Randbereichen in geringer GroBenordnung
moglich gemacht. Auch hiermit wird unter
Vermeidung der Einklemmgefahr von Fiden des
Wickelgutes eine spezielle Anpassung an
besondere Bediirfnisse spezieller
Wickelgutqualitaten erreicht.

Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung sieht
vor, daB die Distanzelemente an ihrer duBeren
Grenzflache eine einem geschwungenen Verlauf
der Mantelflache folgende Auskehlung
aufweisen. Dies ist ein besonders einfaches
Mittel, den gewiinschten einklemmsicheren
Freiraum fiir das Wickelgut zu schaffen.

Es ist ebenfalls nach einer Ausgestaltung der
Erfindung vorgeschlagen, daR die
Distanzelemente in axialer Richtung weich, starr
oder an unterschiedlichen axialen Stellen
unterschiedlich weich bzw. starr sein kénnen.
Hierdurch werden bei Beibehaltung aller
bisherigen Vorteile die unterschiedlichsten
Anforderungen an die Verformbarkeit des
Wickeltragers erfiilibar und es kann dennoch
gleichzeitig ein Einklemmen von Faden des
Wickelgutes verhindert werden.

In weiterer Ausgestaltung der Erfindung ist
ebenfalls noch vorgeschlagen, daR die
Distanzelemente im Bereich der Zwischenringe
mit kleinerem Durchmesser oder der
entsprechenden Wendelwindungen in axialer
Richtung einen héheren Verformungswiderstand
aufweisen als die Gbrigen Distanzelemente.
Hierdurch wird eine axiale Verformbarkeit des
gesamten Wickeltragers méglich, die jedoch in
Abhéngigkeit von der axialen Lage
unterschiedliche GréBenordnungen annimmt.
Insbesondere wird durch diese Gestaltung
erreicht, daR die fiir das Wickelgut verbleibenden
Freiraume sich bei einer axialen Verformung des
Wickeltragers geringer axial verformen als die
ubrigen Teile des Wickeltragers, so daB eine
gewiinschte GroRe einer Axialverformung bei
sparsamster Bauart erreicht werden kann und
dennoch eine Einklemmung verhindert werden
kann.

SchlieBlich ist nach einer Ausgestaltung der
Erfindung noch vorgeschlagen, daR die
Distanzelemente mindestens in axialen
Abschnitten in Umfangsrichtung gesehen
zueinander versetzt angeordnet sind. Auch
hierdurch wird trotz der Vermeidung der
Einklemmgefahr ein Wickeltrager geschaffen,
der sowohl axial als auch radial verformbar ist
und bei dessen axialer Verformung zwangsweise
auch eine radiale Verformung eintritt.

Die vorbeschriebenen
Gestaltungsmoéglichkeiten lassen erkennen, daR
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es mit der Erfindung gelungen ist, einen

Wickeltrdger vorzuschlagen, bei welchem die

Einklemmung von Faden des Wickelgutes

zuverlassig verhindert wird und die dennoch so

gestaltet werden kénnen, daR ihre

Verformbarkeit allen besonderen Anspriichen der

unterschiedlichsten Wickelgutqualititen gerecht '

wird. Gleichzeitig wird ein nahezu ungehinderter

Durchtritt der Farbeflotte, wie dies bereits von

anderen Wickeltragern des Standes der Technik

bekannt ist, ermoglicht.

Die Erfindung soll nun anhand der beigefiigten
Zeichnungen, die verschiedene
Ausfiihrungsbeispiele zeigen, erldutert werden.
Es zeigen:

Figur 1 axiales Teilstiick eines Wickeltragers in

Seitenansicht mit sektionsweise

unterschiedlicher Gestaltung

Figur 2 schematisch Wickeltrager in
Seitenansicht

Figur 3 ausschnittsweise Langsschnitt eines
Wickeltragers in Sonderform

Figur4 schematisch Langsschnitt eines
Wickeltragers in Sonderbauart

Figurb axiales Teilstlick eines Wickeltrdgers in
Seitenansicht, zwei Varianten
ineinandergezeichnet

Figur 1 zeigt in axialer Richtung ein Stiick eines
erfindungsgeméaRen Wickeltragers in
Seitenansicht, bei dem verschiedene
Bauartvarianten ineinander gezeichnet sind.
Hierdurch kann eine Vielzah! von
Einzeldarstellungen vermieden werden. Es
handelt sich um einen Wickeltrager der
gattungsgemaRen Art, bei dem in axialer Abfolge
Zwischenringe bildende Elemente -die auch Teile
von Wendeln sein konnen- die zur Vereinfachung
im weiteren Text nur noch als Zwischenringe
bezeichnet sein sollen, mit den Bezugszeichen 10,
11, 12 sowie 14 versehen, aufeinander folgen.
Von oben nach unten gesehen ist zunédchst ein
Zwischenring 10 angeordnet, dem ein im
Durchmesser kleinerer Zwischenring 12
nachgeordnet ist. Diesem kleineren Zwischenring
12 folgt wieder ein Zwischenring 10. Diesem nun
folgt ein im Durchmesser gréBerer Zwischenring
11. Der im Durchmesser kleinere Zwischenring 12
wird zu den benachbarten Zwischenringen 10
{iber ein Distanzelement 5" auf Distanz gehalten.
Distanzelement 5’ ist hierbei so ausgebildet, daR
gegen einen gewissen Widerstand die
Zwischenringe 10 sich in axialer Richtung auf den
Zwischenring 12 zubewegen kdnnen. Um diese
Axialbewegung der Zwischenringe zu
ermoglichen, kbnnte das Distanzelement 5’ g
selbstverstandlich auch alle anderen im Stand
der Technik bereits bekannten und hierzu
geeigneten Formen und Anordnungen aufweisen.

Die auBere Grenzflache 21 der Distanzelemente 5’
ist eingekehlt oder gerundet, so da® hierdurch in
Umfangsrichtung von den Zwischenringen 10 - 12
- 10 und ihren Distanzelementen 5’ ein Freiraum
20 geformt wird.

W\ .

. a7
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Dem von oben gesehen zweiten Zwischenring
10 schlieRt sich ein Zwischenring 11 an, dem sich
wiederum ein Zwischenring 10 anschlieBt. Die
aufeinanderfolgenden Zwischenringe 10- 11- 10
werden wiederum von in Umfangsrichtung
verteilt angeordneten Distanzelementen 7, die als
ebene Platten und untereinander angeordnet
sind, auf Distanz gehalten. Hierbei ist die duBere
Grenzflache 22 dieser Distanzelemente 7 im
Ausfiihrungsbeispiel nach auBen gewdélbt, es
kann jedoch auch jede andere Linienfiihrung
vorgesehen sein.

Dies gilt auch fiir die entsprechende
Linienflihrung der anderen Distanzelemente.
Diese Form der Distanzelemente sorgt fiir axiale
Starrheit. Es ist jedoch in der Regel sinnvoll,
wenn in diesem Bereich die Distanzelemente
axial nachgiebig ausgebildet sind, wéhrend in
umgekehrter Abfolge wie in Figur 1 dargestelit,
die Distanzelemente 5’ zweckmaBigerweise in
axialer Richtung starr oder mindestens starrer als
die Distanzelemente 7 ausgebildet sind.

Die vom Durchmesser des Zwischenrings 11
und der duBeren Grenzflache 22 der
Distanzelemente 7 gebildete duBere Kontur dient
als Wickelkern, an dem die inneren Fiden des
Wickelguts zur Anlage kommen.

Dem dem Zwischenring 11 folgenden
Zwischenring 10 folgt noch weiter nach innen
liegend eine Gruppe von zwei Zwischenringen 12,
die den kleinsten Durchmesser aufweisen und
ebenso wie der weiter oben dargestelite erste
Zwischenring 12 auf der innersten Einhillenden
17 liegen, wahrend der Durchmesser der
Zwischenringe 11 auf der 8uReren Einhiillenden
16 liegt.

Die beiden in axialer Richtung nebeneinander
angeordneten Zwischenringe 12 werden in axialer
Richtung starr abgestiitzt von Distanzelementen
3, so daB sich diese beiden in axialer Richtung
nebeneinander angeordneten Zwischenringe 12
in axialer Richtung nicht aufeinander zubewegen
konnen. Damit wird ein Mindestabstand des
Freiraums 20’ gesichert zur Verhinderung eines
Einklemmens von Faden des Wickelguts.

Die Abstiitzung 2wischen einem Zwischenring
12 und dem in axialer Richtung benachbarten
Zwischenring 10 hingegen, erfolgt iiber
Distanzelemente 8, die als im
Ausfiihrungsbeispiel rohrférmige Hohlkérper
ausgebildet sind, so daB hier eine axiale
Flexibilitat erreicht wird. Die Gr6Re dieser
Flexibilitat ist von Form und Wandstarke dieser
Distanzelemente 8 abhangig. Diese Art des
Aufbaus kann in Zusammenwirken mit der in
axialer Richtung dariiber angeordneten Gruppe
der Zwischenringe 10 - 11 - 10, die ja in axialer
Richtung starr zueinander gehalten sind, bei einer
axialen Verformung iiber die Distanzelemente 8
eine gewisse erwiinschte Schiebewirkung
austiben, die die Faden des Wickelgutes
veranlaBt, in den Freiraum 20’ einzutauchen.
Hierbei sorgen die in axialer Richtung starr
ausgebildeten Distanzelemente 3 zwischen den
Zwischenringen 12 dafiir, daR dieser Bereich in
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axialer Richtung unverformt bleibt und daher, wie
bereits beschrieben, ein Mindestfreiraum
gesichert ist.

Eine weitere Modifikation schiieBt sich an den
bisher beschriebenen Teil an. Dem unteren
Zwischenring 10, der noch mit den
Distanzelementen 8 zusammenwirkt, schlieRen
sich in axialer Richtung abwérts wiederum zwei
Zwischenringe 11 an, deren duBere Umfinge
wieder auf der Einhilienden 16 liegen. Diese
beiden Zwischenringe 11 sind untereinander in
axialer Richtung starr Gber Distanzelemente 8’
abgestiitzt, wobei diese Gruppe aus den beiden
in axialer Richtung starr abgestiitzten
Zwischenringen 11 jeweils nach oben und unten
gegeniiber den sich anschlieRenden
Zwischenringen 10 iber ebenfalls in axialer
Richtung starre Distanzelemente 7 abgestiitzt
sind. Ein solcher Aufbau ist natiirlich nicht auf
zwei Zwischenringe gleichen Durchmessers
beschrankt. Diese Ausbildung erméglicht eine
Breitenverdnderung des Wickelkerns und es
gelingt hierdurch, die Breite des Wickelkerns
abzustimmen mit der Gr6Re der Freirdume 20
bzw. 20°, wodurch die Sicherheit gegen
Einklemmen weiter verbessert werden kann.
Insbesondere ist es moglich,
Verformungselemente, wie die als
Distanzelemente 8 ausgebildeten Hohlkérper, in
die Zwischenringe 10 und/oder 11 einzubauen, so
daB diese Zwischenringe hierdurch in radialer
Richtung verformbar werden. Werden diese
Elemente in die Zwischenringe 11 eingebaut, so
kann hierdurch der Wickelkern als solcher
verkleinert werden (die Einhiillende 16 kann
radial nach innen wandern), oder es gelingt durch
die entsprechende radiale Verformung des
Zwischenringes 10 den Freiraum 20’ zu
vergroBeren. Wird in Kombination jeweils ein
angrenzender Zwischenring 10 mit solchen
Hohlkdrpern ausgeriistet und gleichzeitig dieser
Zwischenring 10 gegeniiber dem im Durchmesser
kleineren, benachbarten Zwischenring 12 Giber
solche hohlkdrperartigen Distanzelemente 8
abgestutzt, so kann es gelingen, trotz einer
axialen Annaherung von Distanzring 12 und
Distanzring 10 infolge der radialen
Verformbarkeit des Distanzringes 10 den
Freiraum 20’ in seiner Gr6Be konstant zu halten.
Hierzu ist dann allerdings erforderlich, daR darauf
geachtet wird, daB die Distanzelemente 7 eine
solche radisle Verformung des Zwischenringes 10
auch zulassen. Die zuletzt beschriebenen
Moglichkeiten sind jedoch nicht gesondert
gezeichnet, weil zu deren Erfassung die
vorangegangene Beschreibung in Verbindung mit
den zu Figur 1 bereits beschriebenen
Bauelementen véllig ausreicht.

Weiter abwarts zum bisher beschriebenen Teil
der Figur 1 schlieBt sich dem Zwischenring 10 ein
Zwischenring 14 mit groBerer Dicke an, der in
axialer Richtung vollig starr ist und damit eine
MindestgroBe des Freiraums 20 bestimmt. Der
Umfang dieses Zwischenringes 14 liegt wieder
auf der Einhiillenden 17. Damit der Durchtritt der
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Farbeflotte nicht behindert wird, weist dieser
Zwischenring 14 von innen nach auRen gerichtete
Durchbriiche 15 fir den Durchtritt der Farbeflotte
auf.

Ein Wickeltrager der beschriebenen Art ist
nicht nur herstellbar fiir Einhiillende 16 bzw. 17
von zylindrischer Gestalt. Die Einhiillenden
kénnen vielmehr beliebige Gestalt annehmen. So
ist z. B. in Figur 2 schematisch ein Aufbau eines
solchen Wickeltréagers dargestellt, bei dem die
Einhillenden 16 und 17 in paralleler Lage
zueinander kegelig verlaufen und die
Zwischenringe 11°,12' nur angedeutet sind. Es ist
jedoch ebenfalls keineswegs zwingend, da die
Einhdllenden 16 und 17 parallel zueinander
angeordnet sind, vielmehr kénnen diese
Oberflachen auch konvergieren oder divergieren,
so daR in axialer Richtung gesehen ein soicher
Wickeltrager in jeder axialen Zone ein
unterschiedliches Verformungsverhalten
aufweisen kann, wodurch eine prézise
Anpassung an die besonderen Eigenschaften des
jeweils zu wickelnden speziellen Wickelgutes
erfolgen kann.

Es ist ebenso moglich, wie bereits zu Figur 1
beschrieben, in unterschiedlichen axialen
Bereichen des Wickeltragers, den Wickeltrager
unterschiedlich aufzubauen, so wie dies die Figur
1 direkt schematisch darstellt. Ebensogut und in
der Regel wohl zweckmaRig ist aber eine sich in
axialer Richtung periodisch wiederholende
Struktur des Wickeltrdgers méglich. Die
verschiedenen Aufbauméglichkeiten erfauben,
wie bereits beschrieben, eine Anpassung an die
verschiedenen Anforderungen des Wickelgutes
und vermeiden dennoch zuverlassig die Gefahr
des Einklemmens von Faden des Wickelgutes.

In Ergénzung zu Figur 1 zeigt Figur 3 einen
axialen Ausschnitt eines in einer Mittenebene
langs geschnittenen Wickeltrigers. Bei diesem
Beispiel nach Figur 3 kann die schraffierte
Schnittebene die Trennebene eines fur die
Herstellung solcher Wickeltrager zu
verwendenden Zweibackenformwerkzeugs
darstellen. Die Zwischenringe 12" und 11"
kénnen hierbei von unterschiedlichen
Distanzelementen, im Ausfiihrungsbeispiel die
Distanzelemente 3', 4 und 5, auf Abstand
zueinander gehalten werden. Wahrend die
Distanzelemente 3’ in axialer Richtung
untereinander angeordnet und in dieser Richtung
starr sind, ermoglicht eine Ausbildung der
Distanzelemente in der Form nach den
Distanzelementen 4 bzw. 5 auch in einer
Anordnung untereinander axiale Flexibilitat. Die
beschriebenen Distanzelemente 3’ sowie 4 und 5
weisen im Ausfiihrungsbeispiel nach Figur 3
allesamt gleichgerichte Mantellinien auf, die in
Richtung der Entformungsbewegung der
Formbacken, slso senkrecht zur Zeichenebene,
verlaufen. Im Bereich der Trennebene hingegen
ist ein von oben nach unten durchgehendes,
einhillendes Distanzelement 6 auf jeder Seite
vorgesehen, dessen duBere Form der
gewiinschten einhiilienden Mantelfliche 19
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entspricht, wodurch auch hier wieder in
beispielsweise periodischen Abstanden,
Freirdume 23 geschaffen werden kdnnen. Die
sich fiir das Distanzelement 6 ergebende
Gestaltung sorgt dafiir, daR dieses
Distanzelement 6 im Bereich des Freiraums 23,
also im Bereich der Uberdeckung der
Zwischenringe 12", in axialer Richtung einen
hdéheren Verformungswiderstand aufweist als in
dem nach auBen ausgebuchteten Bereich, der
jeweils einen Zwischenring 11" {ibergreift. In
letztgenanntem Bereich ist der Wickeltrager in
axialer Richtung weich. Auch durch diese
Gestaltung wird somit trotz axialer Flexibilitat ein
Freiraum 23 fiir das Wickelgut gesichert, in
welchem Faden des Wickelgutes nicht
eingekiemmt werden k&nnen.

Es ist allerdings auch mdglich einen
Wickeltrager nach Figur 3 in axialer Richtung
vollsténdig starr zu gestalten. Das in der
Teilungsebene liegende Distanzelement 6 muR
dann in diesem Bereich nach der Form des
Distanzelementes 6’ ausgebildet sein. Die
dbrigen Distanzelemente miissen dann in Lage,
Anordnung und Aufbau so wie die
Distanzelemente 3’ sein. Allerdings ist es auch
maoglich, trotz einer Ausbildung des
Distanzelementes 6’ in der Trennebene, in den
dazu um 90° geschwenkten Ebenen die
Distanzelemente als in axialer Richtung weiche
Distanzelemente nach Art der Distanzelemente 4
bzw. b auszubilden, wie dies in Figur 3
angedeutet ist. Hierdurch kann es gelingen, in
unterschiedlichen axialen Ebenen
unterschiedliche Verformungswiderstinde zu
erzeugen, wodurch wiederum, ohne Gefahr des
Einklemmens von Faden des Wickelguts, eine
besondere Anpassung an Anforderungen des
Wickelgutes gelingt.

Ein Wickeltrager nach Figur 3 kann mit Enden
24 bzw. 25 ausgeriistet sein, wie diese in Figur 4
dargestellt sind, mit denen mehrere solcher
Wickeltrager auf einem Farbespeer aufsetzbar
und iibereinander stapelbar und dabei mit den
zugeordneten Flachen ineinander fiihrbar sind.
Der offen gebliebene Teil in Figur 4 kann dabei
der Teil sein, in welchen das Teilstiick nach Figur
3 einzusetzen ist. Allerdings kann ein solcher
Wickeltrager nach Figur 4 auch Gber eine
Verdnderung der Anordnung der
Distanzelemente 3 axial und zwangsweise mit der
axialen Verformung radial verformbar sein. Eine
solche Moglichkeit des Aufbaus zeigen die in
Figur 4 dargesteliten Stiicke eines Wickeltragers.
Hierbei wird von der bereits zu Figur 3
beschriebenen Schnittebene ausgegangen und
es wird hinsichtlich der Mantellinien der in Figur 4
verwendeten Distanzelemente 3 dieselbe
Anordnung wie bereits zu Figur 3 beschrieben
gewdhlt, so daB auch ein Wickeltrager nach Figur
4 von einem Zweibackenformwerkzeug
herstellbar ist.

Um, wie in Figur 4 eine axiale Verformbarkeit
bei gleichzeitiger zwangsweiser, radialer
Verformung des Wickeltragers zu erreichen,
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missen lediglich die Distanzelemente 3 jeweils in
Umfangsrlchtung versetzt zueinander angeordnet
sein. Hierdurch ergibt sich bei axialer
Verformung eine wellenférmige Verformung der
Zwischenringe, wodurch sich deren radiale
Erstreckung verringert. Es wird somit bei axialer
Verformung zwangsweise eine radiale
Verformung gleichzeitig mit erzwungen. Dennoch
weisen hierbei die Bereiche der Freirdume 23 in
axialer Richtung einen héheren
Verformungswiderstand als die Gibrigen Bereich
auf, so daR wiederum die Einklemmgefahr
beseitigt ist.

Besonders glinstig ist es auch, wenn die in
Umfangsrichtung versetzte Anordnung der
Distanzelemente 3 -so wie in Figur 4 dargestelit-
nur jeweils gruppenweise vorgenommen wird,
wiéhrend die Anordnung innerhalb der Gruppen in
axialer Richtung starr vorgesehen wird. Auf dies
Art und Weise wird es méglich, eine sowohl
axiale als auch radiale Verformung des
Wickeltrdgers durchzufiihren, ohne daR sich
dessen Freiraumabstdnde und FreiraumgréRen in
nennenswerter Weise dndern. Es kriecht dann
der Wickeltrager sozusagen ausschlieBlich in
seinem inneren Bereich ineinander.

In Figur 5 ist ein besonders einfaches
Ausfithrungsbeispiel dargestelit. Dort sind
Zwischenringe bildende Elemente 9 gleichen
Durchmessers vorgesehen, die Gber
Distanzelemente 1 und in einer ebenfalls
eingezeichneten Variation, iber Distanzelemente
2 in axialer Richtung auf Abstand zueinander
gehalten werden. An ihrer radial nach auRen
gerichteten Stirnseite sind die Distanzelemente 1
bzw. 2 mit einer eine Auskehlung bildenden
&uBeren Grenzflache 13 versehen. Hierdurch
gelingt es mit besonders einfacher Struktur einen
Wickeltréger zu schaffen, der in der notwendigen
Weise einer Farbeflotte nur sehr geringen
Durchtrittswiderstand entgegensetzt, und der
durch den Verlauf der Auskehiungen bildenden
auBeren Grenzflache 13 fir bestimmte
Wickelgutqualitaten bei geringer axialer
Bewegung ausreichend Platz fiir
Schrumpfvorgénge anbieten kann. Die
Distanzelemente 1 sorgen hierbei dafiir, daB der
Wickeltrager in axialer Richtung relativ starr ist.
Eine Variante mit den Distanzelementen 2 macht
den Wickeltrager in axialer Richtung
nachgiebiger. Hierbei kann bei einer axialen
Verformung des Wickeltrégers sogar erreicht
werden, daB die Zwischenringe 9, die mit den
Distanzelementen 2 auf Abstsnd gehalten
werden, gleichzeitig mit ihrer Axialbewegung
eine leichte Drehbewegung relativ zueinander
ausfiihren, wodurch ein Abgleiten der Fiden des
Wickelgutes in die Auskehlungen bildenden
duReren Grenzflache 13 geférdert wird.

Insgesamt gelingt es mit der Neuerung
Wickeltragerkonstruktionen vorzuschlagen, die
den unterschiedlichsten
Verformungsanforderungen angepaRt werden
kénnen und die dennoch allesamt das
Einklemmen von Féden des Wickelgutes
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verhindern und gleichzeitig einen fast
ungehinderten Durchtritt der Farbeflotte
ermoglichen. Trotz der letztgenannten Vorteile
werden die (ibrigen Vorteile von Wickeltrdgern
des Standes der Technik erhalten. Dies giit
ebenso fir die ausreichende Fiihrung des
Wickeltragers auf dem Farbespeer sowie fiir die
Stapelfahigkeit mehrerer Wickeltrager auf dem
Farbespeer. Ebenso sind Wickeltrdger nach der
Neuerung trotz ihrer neuerungsgema&en Vorteile
auch in giinstiger Weise von
Zweibackenformwerkzeugen herstellbar,
wodurch zusétzlich zu allen bisher beschriebenen
Vorteilen noch der Vorteil einer drastischen
Vereinfachung der Herstellwerkzeuge erreicht
werden kann.

Patentanspriiche

1. Wickeltrager zur Behandlung von Faden oder
Garnen mit zwei Endringen und einer einen
durchbrochenen Mantelring bildenden Mehrzahl
von Zwischenringe bildenden Elementen, (9 - 12,
14,11, 117, 12", 12"}, die in axialer Richtung
durch im Mantelring angeordnete, stegartig
ausgebildete Distanzelemente (1-8; 3", 5', 6, 8')
verbunden sind, wobei mindestens die die
Zwischenringe bildenden Elemente (9-12,14,11°,
11"”,12', 12"} mit ihrer duBeren Umfangsfidche
immer in der Mantelfidche (19, 18) liegen,
dadurch gekennzeichnet, daR die Mantelfliche
(19, 18) in Achsrichtung gesehen stetig
ineinander ibergehende Abschnitte gréReren
und kleineren Durchmessers aufweist und die
Distanzelemente wenigstens zwischen solchen
Zwischenringe bildenden Elementen, die sich in
radialer Richtung iiberlappen, in axialer Richtung
im wesentlichen fluchten.

2. Wickeltrager zur Behandlung von Faden oder
Garnen mit zwei Endringen und mindestens einer
einen durchbrochenen Mantelring bildenden
Wendel, deren benachbart liegende
Wendelwindungen in axialer Richtung
miteinander durch im Mantelring angeordnete,
stegartig ausgebildete Distanzelemente
verbunden sind, wobei mindestens die
Wendelwindungen mit ihrer duReren
Umfangsflache immer in der Mantelflache (18,
18) liegen, dadurch gekennzeichnet, daB die
Mantelfidche (18, 18) in Langsrichtung gesehen
ineinander Gbergehende Abschnitte gréReren
und kieineren Durchmessers aufweist, und die
Distanzelemente wenigstens zwischen solchen
Zwischenringe bildenden Wendeiwindungen, die
sich in radialer Richtung Gberlappen, in axialer
Richtung im wesentlichen fluchten.

3. Wickeltrager nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet, daR seine Mantelfiiche
(18, 19) und/oder deren Einhiillende (16, 17)
zylindrisch, konisch, bikonisch und/oder gewellt
sind oder aus einer Kombination dieser Formen
bestehen.

4. Wickeltrager nach einem der Anspriiche 1
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bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB er in
Axialrichtung mindestens eine Gruppe von
Zwischenringe bildenden Elementen aufweist,
deren Elemente (12", 11’) untereinander
wenigstens angenéhert gleichen Durchmesser
aufweisen.

5. Wickeltrdger nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daR mindestens auf einer Seite
jeder Gruppe mindestens ein Element (10, 11, 11/,
11"") angeordnet ist, dessen Durchmesser gro8er
als der Durchmesser der Elemente (12,12°,12™)
einer benachbarten Gruppe ist.

6. Wickeltradger nach einem der Anspriiche 4
oder 5, dadurch gekennzeichnet, daR die relativ
zu den Elementen einer Gruppe im Durchmesser
groBeren Elemente (11, 11", 11"') untereinander
wenigstens angenéhert gleichen Durchmesser
aufweisen.

7. Wickeltrager nach einem der Anspriiche 4
bis 6, dadurch gekennzeichnet, daf die
Wendelwindungen oder alle die Zwischenringe
bildenden Elemente (9 - 12), 11, 117, 12, 12", 14)
in ihrem Durchmesser so bemessen sind, daB sie
einer der jeweiligen Elementengruppe
zugeordneten Einhiillenden (16, 17) folgen.

8. Wickeltrager nach einem der Anspriiche 1
bis 7, dadurch gekennzeichnet, da mindestens
die jeweiligen Wendelwindungen oder die die
Zwischenringe bildenden Elemente (11, 11°, 11"},
deren Umfange auf der am weitesten radial
auBen liegenden Einhdllenden (16) liegen,
mindestens teilweise eingeformte, mindestens
einseitig offene Hohlkérper aufweisen.

9. Wickeltrager nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daR mindestens
die Wendelwindungen oder die die
Zwischenringe bildenden Elemente (12, 12', 127),
deren Umfange auf der am weitesten radial nach
innen liegenden Einhiillenden (17) anliegen,
gegeniiber den axial benachbarten Elementen
Uber starre, axial fluchtend angeordnete
Distanzelemente (3, 3', 7, 8) abgestiitzt sind.

10. Wickeltrager nach einem der Anspriiche 1
bis 9, dadurch gekennzeichnet, da die die
zwischenringe bildenden Elemente (9 - 12, 11,
117, 12°, 12, 14) unterschiedliche Dicke in axialer
Richtung aufweisen, wobei die Zwischenringe
bildenden Elemente (14) mit gréBerer Dicke von
innen nach auBen verlaufende Durchbriiche (15)
aufweisen.

11. Wickeltrager nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daR die Zwischenringe
bildenden Elemente (14) mit gro8erer Dicke als
ringformiger Kérper mit einem nach innen
und/oder auBen offenen U-formigen Querschnitt
ausgebildet sind.

12. Wickeltrager nach einem der Anspriiche 1
bis 11, dadurch gekennzeichnet, daf
Distanzelemente (1, 2) an ihrer duReren
Grenzflache (13) eine einem geschwungenen
Verlauf der Mantelflache folgende Auskehlung
aufweisen.

13. Wickeltrager nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daR die
Distanzelemente (1 - 8, 3', 5, 6°) in axialer
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Richtung weich, starr oder an unterschiedlichen
axialen Stellen unterschiedlich weich bzw. starr
sein konnen.

14. Wickeltradger nach einem der Anspriiche 1
bis 13, dadurch gekennzeichnet, daR die
Distanzelemente im Bereich der Zwischenringe
(12, 12’, 12”) mit kleinerem Durchmesser oder der
entsprechenden Wendelwindungen in axialer
Richtung einen hoheren Verformungswiderstand
aufweisen als die brigen Distanzelemente.

16. Wickeltrager nach einem der Anspriiche 1
bis 14, dadurch gekennzeichnet, daR die
Distanzelemente (1 - 8, 3', 5", 6') mindestens in
axialen Abschnitten in Umfangsrichtung gesehen
zueinander versetzt angeordnet sind.

Claims

1. Package carrier for the handling of threads
or yarns, comprising two end rings and a plurality
of elements (9 - 12, 14, 11’, 11", 12", 12"}
constituting intermediate rings and forming a
perforate annular sleeve, with said elements
being connected in the axial direction by spacer
elements (1-8; 3,5, 6, 8') arranged in the
annular sleeve and formed as ribs, wherein at
least those elements (9 - 12, 14, 11", 11", 12, 127)
forming the intermediate rings lie with their outer
peripheral surfaces always within the annular
sleeve surface (19, 18), characterised in that the
annular sleeve surface (19, 18), viewed in the
axial direction, has sections of larger and smaller
diameter which follow one another successively,
and the elements which form spacer elements at
least between such intermediate rings and which
overlap each other in the radial direction are
substantially in alignment in the axial direction.

2. Package carrier for the handling of threads
or yarns, comprising two end rings and at least
one coil forming a perforate annular sleeve, with
the adjacent coil turns being connected to each
other in the axial direction by spacer elements
formed as ribs and arranged within the annular
sleeve, wherein at least the coil turns have their
outer peripheral surfaces lying always within the
sleeve surface (19, 18), characterised in that the
sleeve surface (19, 18), viewed in the longitudinal
direction, has sections of larger and smaller
diameter following one another, and the coil
turns which form spacer elements at least
between said intermediate rings and which
overlap each other in the radial direction are
substantially in alignment in the axial direction.

3. Package carrier according to claim 1 or 2,
characterised in that its sleeve surfaces (18, 19)
and/or its contour envelopes (16, 17) are
cylindrical, conical, biconical and/or undulating
or are a combination of these shapes.

4. Package carrier according to one of claims 1
to 3, characterised in that it comprises in the axial
direction at least one group of elements forming
intermediate rings, said elements (12", 11")
having at least approximately the same diameter
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one below another.

5. Package carrier according to claim 4,
characterised in that at least on one side of each
group there is at least one element (10, 11, 11,
11") whose diameter is greater than the diameter
of the elements (12, 12', 12”') of an adjacent
group.

6. Package carrier according to one of claims 4
or b, characterised in that the larger diameter
elements (11, 11', 11”') among the elements of a
group have at least approximately the same
diameter one below another.

7. Package carrier according to one of claims 4
to 6, characterised in that the coil turns or all the
elements (9 - 12, 11°, 11", 12', 12", 14) forming
intermediate rings have diameters of such
dimensions that they follow contour envelopes
(18, 17) associated with the respective element
groups.

8. Package carrier according to one of claims 1
to 7, characterised in that at least the respective
coil turns, or the elements (11, 11", 11")
constituting the intermediate rings and whose
peripheries lie on the contour envelope (16)
which lies furthest radially outwards, comprise
hollow bodies which are open at least to one side
and which are at least partially uniform.

9. Package carrier according to one of claims 1
to 8, characterised in that at least the coil turns,
or the elements (12, 12, 12”) constituting the
intermediate rings and whose peripheries lie on
the contour envelope (17) which lies furthest
radially inwards, are supported on the axially
adjacent elements by means of rigid, axially
aligned spacer elements (3, 3', 7, 8).

10. Package carrier according to one of claims
1to 8, characterised in that the elements (9 - 12,
11,117, 12, 12", 14) constituting the intermediate
rings have different thicknesses in the axial
direction, and wherein the elements (14) of
greater thickness constituting intermediate rings
have holes (15) extending from the inside
outwards.

11. Package carrier according to claim 10,
characterised in that the elements (14) of greater
thickness constituting intermediate rings are
formed as annular members with a U-shaped
cross-section which is open inwardly and/or
outwardly.

12. Package carrier according to one of claims
1 to 11, characterised in that spacer elements (1,
2) on their outer edge surfaces (13) are recessed
to follow a desired contour of the sleeve surface.

13. Package carrier according to one of claims
1to 12, characterised in that the spacer elements
(1-8,3,5, 6') in the axial direction can be soft,
rigid or have regions of different softness and
rigidity at different axial positions.

14. Package carrier according to one of claims
1 to 13, characterised in that the spacer elements
in the region of the intermediate rings (12, 12',
12"} of smaller diameter, or the corresponding
coil turns, have a higher resistance to
deformation in the axial direction than the other
spacer elements.
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15. Package carrier according to one of claims
1 to 14, characterised in that the spacer elements
(1-8,3,5,6), viewed in the circumferential
direction, are offset relative to one another at
least in axial regions .

Revendications

1. Support d’enroulement pour le traitement de
fils ou de filés, comportant deux anneaux
d’extremité et une série d'éléments formant
anneaux intermédiaires (9 - 12, 14, 11", 11", 12',
12"} qui définit une paroi annulaire ajourée,
lesdits éléments formant anneaux intermédiaires
étant reliés dans une direction axiale par des
éléments d'écartement (1-8; 3, 5', 6', 8') congus
a la maniére d'entretoises et disposés
transversalement dans la paroi annulaire, et dans
lequel au moins les éléments formant anneaux
intermediaires (9 - 12, 14, 11/, 11", 12", 127)
s’étendent toujours dans la surface de paroi (18,
18} par leur surface circonférentielle extérieure,
caractérisé en ce que la surface de paroi (19, 18)
présente, lorsqu’on la considére dans une
direction axiale, des portions de diamétre
supérieur et de diamétre inférieur qui se
succédent les unes aux autres en continu, tandis
qu’au moins les éléments d'écartement situés
entre les éléments formant anneaux
intermédiaires qui se superposent dans une
direction radiale, sont sensiblement alignés dans
une direction axiaie.

2. Support d’enroulement pour le traitement de
fils ou de filés, comportant deux anneaux
d’'extrémité et au moins une spirale définissant
une paroi annulaire ajourée, dont les spires
disposées de maniére adjacente sont reliées les
unes aux autres dans une direction axiale par des
éléments d’écartement congus a la maniére
d’entretoises et disposés transversalement dans
la paroi annulaire, et dans lequel au moins les
spires s'étendent toujours dans la surface de
paroi (19, 18) par leur surface circonférentielle
extérieure, caractérisé en ce que la surface de
paroi (189, 18) présente, lorsqu‘on la considére
dans une direction longitudinale, des portions de
diamétre supérieur et de diamétre inférieur qui se
succédent les unes aux autres, tandis qu’au
moins les éléments d’écartement situés entre les
spires formant anneaux intermédiaires qui se
superposent dans une direction radiale, sont
sensiblement alignés dans une direction axiale.

3. Support d’enroulement selon la
revendication 1 ou 2, caractérisé en ce que sa
surface de paroi (18, 19) et/ou I'enveloppe de
celleci (16, 17) ont une configuration de forme
cylindrique, conique, biconique et/ou ondulée, ou
consistant en une combinaison de ces formes.

4. Support d’enroulement selon 'une des
revendications 1 @ 3, caractérisé en ce qu’il
présente, dans une direction axiale, au moins un
groupe d’'éléements formant anneaux
intermédiaires dont des éléments (12", 11’) ont
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entre eux un diamétre au moins
approximativement identique.

5. Support d’enroulement selon la
revendication 4, caractérisé en ce qu'il est prévu,
au moins sur un c6té de chaque groupe, un
élément (10, 11, 11", 11”) dont le diamétre est
supérieur & celui des éléments (12, 12", 12”) d'un
groupe adjacent.

6. Support d’enroulement selon V'une des
revendications 4 ou 5, caractérisé en ce que les
éléments supérieurs en diamétre (11, 11°, 11"} par
rapport aux autres éléments d’un groupe, ont
entre eux un diametre au moins
approximativement identique.

7. Support d’enroulement selon I'une des
revendications 4 a 6, caractérisé en ce que les
spires ou tous les éléments formant anneaux
intermédiaires (8- 12, 11", 11", 12°, 12", 14) ont
leur diamétre dimensionné de maniére a
succéder a I'une des enveloppes (16, 17)
associées a chaque groupe d'éléments.

8. Support d’enroulement selon I'une des
revendications 1 a 7, caractérisé en ce qu'au
moins les spires respectives ou les éléments
formant anneaux intermédiaires (11, 11", 117)
dont les circonférences s'étendent sur les
enveloppes situées le plus loin radialement a
I'extérieur (16}, présentent des corps creux
moulés au moins en partie et ouverts au moins
d’un coté.

8. Support d’enroulement selon I'une des
revendications 1 & 8, caractérisé en ce qu’au
moins les spires ou les éléments formant anneaux
intermédiaires (12, 12’, 12’) dont les
circonférences s’étendent sur les enveloppes
situées le plus loin radialement vers l'intérieur
{17) sont supportés vis-a-vis des éléments
adjacents axialement par I'intermédiaire
d’éléments d’écartement rigides (3, 3', 7, 8)
disposés de fagon a étre alignés axialement.

10. Support d’enroulement selon 'une des
revendications 1 8 9, caractérisé en ce que les
éléments formant anneaux intermédiaires (9 - 12,
11, 117,12', 127, 14) présentent des épaisseurs
différentes dans une direction axiale, les
éléments formant anneaux intermédiaires (14)
présentant des jours (15) dont I'épaisseur va en
augmentant de I'intérieur vers I'extérieur.

11. Support d’enroulement selon la
revendication 10, caractérisé en ce que les
éléments formant anneaux intermédiaires (14) qui
presentent une épaisseur supérieure, sont congus
sous la forme d'un corps annulaire pourvu d’une
section transversale en forme de U ouverte vers
I'intérieur et/ou vers I'extérieur.

12. Support d’enroulement selon I'une des
revendications 1 a 11, caractérisé en ce que les
éléments d'écartement (1, 2) présentent, au
niveau de leur surface extérieure (13), une gorge
qui suit le tracé incurvé de la surface de paroi.

13. Support d’enroulement selon 'une des
revendications 1 & 12, caractérisé en ce que les
éléments d'écartement (1 - 8, 3', 5", 6’) peuvent,
dans une direction axiale, étre souples, rigides ou
différemment souples, respectivement rigides, en
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différents points axiaux.

14. Support d'enroulement selon 'une des
revendications 1 a 13, caractérisé en ce que, dans
la zone des anneaux intermédiaires (12, 12', 12")
de diameétre inférieur ou des spires
correspondantes, les éléments d'écartement
présentent, dans une direction axiale, une
résistance 3 la déformation supérieure & celle des
autres éléments d'écartement.

15. Support d’enroulement selon I'une des
revendications 1 a 14, caractérisé en ce qu'au
moins dans des portions axiales, les éléments
d’écartement (1 - 8, 3', §', 6') sont, lorsqu’on les
considére dans une direction circonférentielle,
disposés d’une maniére décalée les uns par
rapport aux autres.
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