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@ Verfahren zum Einfiihren eines Diapositivs in ein Réhmchen aus Kunststoff.

@ Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum
Einfihren eines Diapositivs in ein Rahmchen aus elasti-
schem Kunststoff, weiches an zwei gegeniberliegenden
Seiten aufgeweitet wird. Um HilfsmaBnahmen zu vermei-
den, die bisher erforderlich waren, um das Diapositiv aus
seiner unvermeidlichen Wélbung bis in Projektionslage
einfOhren zu kénnen, wird das Rahmchen wahrend des
Einfihrens des Diapositivs an beiden Seiten aufgeweitet und
das Diapositiv, sobald es bis in seine Projektions-Lage
eingefiihrt ist, durch Beendigen des Aufweitens unter Aus-
nutzung der Elastizitdt des Kunststoffs fixiert.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren nach dem Ober-

begriff des Patentansoruchs 1.

Aus der DE-PS 1 214 838 (vgl. Fig. 8) ist ein Diapositiv-
R&hmchen bekannt, dessen Einfithrschlitz ohne Ubergang in
eine schlauchartige Aufnahmetasche fiir das Diapositiv ein-
miindet. Die schlauchartige Ausbildung der Aufnahmetasche
vermittelt nicht nur einen Einfﬁhrschlitg, sondern dariiber-
hinaus auch am entgegengesetzten Ende einen Einfiihrschlitz.
Um das Diapositiv trotz def schlauchartigen Ausbildung

der Aufnahmetasche festhalten zu k&nnen, sind oben und
unten Begrenzungsnocken und Nuten vorgesehen. Zur seitlichen
Fiihrung des Diapositivs sind Begrenzungsnocken sowie

Nuten vorgesehen. Als weitere Filhrungsmittel fiir das Dia-
positiv beim Einfiihren sind Bohrungen vorgesehen, durch
welche auf einer Konfektionierungsmaschine Stifte hindurch-
gefihrt werden, welche dann als Fiihrungsanschldge fiir das

Diapositiv dienen.

Sind die Diapositiv—-R&hmchen jedoch, wie sich aus den lbrigen
Ausfiihrungsformen der genannten Druckschrift ergibt, mit
einer einseitig geschlossenen Tasche ausgebildet;-sind -Hilfs—
maBnahmen erforderlich, um das Diapositiv trotz seinér un-
vermeidlichen W8lbung bis in Projektionslage, d.h. bis an

das Ende der Aufnahmetasche einfiihren zu kdnnen. Die Hilfs-
maBnahme besteht darin, daB die in Richtung des Einfilhrens
des Diapositivs hintere Bildfensterkante von innen nach

auBen abgeschrigt ausgebildet ist. Bei Kunststoff-Rd&hmchen,
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die extrudiert, gestanzt und verklebt sind, besteht die
HilfsmaBnahme darin, da8 die in Einfthrrichtung des Dia-
positivs betrachtet hintere Bildfensterkante in der Ebene

einer Kunststoff-Folie V-f8rmig ausgebildet ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das bekannte
Verfahren derart zu verbessern, daB die genannten Hilfs-
maBnahmen entfallen kOnnen. Die LOsung der gestellten Aufgabe
erfolgt durch das Kennzeichen des Patentanspruchs 1. Der
Vorteil des erfindungsgem&Ben Verfahrens besteht darin, daB
das Diapositiv trotz seiner unvermeidbaren Wolbung ohne
zusdtzliche HilfsmaBnahmen bis in seine Projektionslage
eingefithrt werden kann, und zwar auf an sich bekannten
Rahmungsmaschinen sowie unabhd&ngig davon, ob das Diapositiv-
Réhmchen im SpritzgieBiverfahren oder in einem Extrudier-

und Stanzverfashren hergestellt ist. ‘

Die Erfindung ist in der nachstehenden Beschreibung anhand

verschiedener Ausfiihrungsformen beispielhaft erldutert.

Es zeigen:

Fig. 1 und
Fig. 2 je einen Diapositiv-Rahmen vor bzw. nach dem Ein-
fuhren des Diapositivs; - .-

Fig. 3 einen weiteren Rahmen wahrend des Einfiithrens des
Diapositivs gemdB einer abweichenden Ausfiihrungsform
des erfindungsgemdBen Verfahrens sowie
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?ig. 4 einen Schnitt durch einen Rshmen, der zur Durch-
fihrung des erfindungsgemdBen Verfahrens geeignet ist.

Das Diapositiv-Rahmchen 1 aus elestischem Kunststoff ist,
wie sich aus Fig. 2 ergibt, an zwel gegeniiberliegenden
Seiten aufweitbar. Die Einfiihrschlitze 2, 3 sind, wie sich
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aus Fig. 1 und Fig. 2 ergibt, seitlich bis in die Seiten-
leisten z.B. 4 zur Bildung eines Uber die Breite des Rihm-
chens durchgehenden Spaltes ausgebildet. In der Ausfiihrungs-
form gem3B den Fig. 1 und 2 werden Keile 5,6 von den Seiten-
leisten 4, 4a des Réhmchens 1 her in den durchgehenden

Spalt der Einfiihrschlitze 2,3 eingesetzt. Der Keil 5 ist

mit einer Durchtrittsdffnung 7 flir das Diapositiv 8 ausge-
bildet. Die Einfiihrrichtung fiir das Diapositiv ist in Fig. 2

durch zwei Pfeile gekennzeichnet.

Die Ausfiihrungsform nach Fig. 3 unterscheidet sich wvon

der bereits beschriebenen dadurch, daB Keile 9 bis 12 in
Richtung der eingezeichneten Pfeile, also in Einfiihrrich-
tung des Diapositivs bzw. umgekehrt dazu in die Einfiihr-

schlitze eingesetzt werden.

In beiden Ausfiihrungsformen erfolgt das Einsetzen der Keile

in die Einfidhrungsschlitze automatisch.

In den Fig. 1, 2, % und 4 sind Antipopping-Rippen 13, 14
jewells verstdrkt dargestellt.

Zusammenfassend ist festzustellen, daB durch die Erfindung
eine Filmklemmung herbeigefiihrt ist. Zur Funktion der Film-
klemmung ist erl8uternd auszufiibren, daB dabei zweil Aufgaben
erfiillt werden: ' o

1. Der Film wird in seiner Iage im Rahmen fixiert. Dies wird
durch Verengung des Filmbettes und Klemmung auf zwei
der Bildfensterbegrenzungen erreicht.

5. Durch die Klemmung wird eine Vorwdlbung des Films
erreicht. Dadurch ist ein "Antipopp-Effekt" erzielt.



0158342

Patentanspriche

1. Verfahren zum Einfithren eines Diapositivs in ein R&hmchen
aus elastischem Kunststoff, welches an zwei gegeniiberlie-
genden Seiten aufgeweitet wird, dadurch g e -
kennzeichnet, daB zwecks Erleichterung des
Einfihrens und/oder Fixierens des Diapositivs gegeniiber
dem Bildfenster das R&hmchen wdhrend des Einfithrens des
Diapositivs an beiden Seiten aufgeweitet wird und daB
das Diapositiv, sobald es bis in seine Projektions-Lage
eingefiihrt ist, durch Beendigen des Aufweitens unter

Ausnutzung der Elastizitdt des Runststoffs fixiert wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB8
der Einfiihrschlitz seitlich bis in die Seitenleisten
des R&hmchens zur Bildung eines liber die Breite des

R&hmchens durchgehenden Spaltes ausgebildet wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet,
daB in Einftthrrichtung des Diapositivs oder von den
Seitenleisten des R&hmchens her in den durchgehenden
Spalt des Einfihrschlitzes Keile eingesetzt werden.

4. Rdhmchen sus elastischem Kunststoff zur Durchfiihrung eines
Verfahrens nach einem der Anspriiche 1 bis 2, dadurch
gekennzeicthnet, daB das Rdhmchen an zwel Seiten der Bild--—
fensterbegrenzung mit Antipopping-Rippen ausgebildet ist.
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