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@ Biigeleisen-Sohle.

@ Eine Bugeleisen-Sohle ist auf der der Biigelebene gegen-
tiberliegenden Seite mit einer Reihe von Einsenkungen oder
Ausbuchtungen {2} in Form eines Zylinderflaéchenabschnittes
oder mit flachen Gebieten versehen, an denen Halbleiter-
Heéizelemente (3) mit ihrer nichtleitenden Oberflache aus
téshriischem Glas oder Keramik aliegen. Die von den Einsen-
kungen, Ausbuchtungen (2) bzw. flachen Gebieten abge-
wandte Oberflache der Heizelemente {3) ist mit einer diinnen
Schicht aus Halbleiter-Metalioxiden (berzogen. Die Aus-
buchtungen (2) der Sohle sind vorzugsweise am Umfang der
Sohle angeordnet. Ein Reflektor (5) in Form von entspre-
- chend den Heizelementen (3) profiliertemy oder aus flachem
Blech ist mit seiner refiektierenden Oberflache der diinnen
Halbleitermetalloxidschicht zugewandt und in einer Entfer-
nung von 0,1 bis 8,0 mm von der dlinnen Schicht angeord-
net. Am Refiektor (5) ist eine Zwischenlage (6) vorhanden,
Durch die erfindungsgeméRe Biigeleisen-Sohle werden
die Energieausbeute und die Biligeiqualitat, insbesondere
von Geweben, durch bessere Anpassung des Warmestro-
mes an den Wiarmebedarf verbessert,
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Bligeleisen-Sohle

Die Erfindung bezieht sich auf die Sohle eines
elektrischen Bligeleisens, insbesondere eines Haus~
halts- oder Reisebiigeleisens.

In der Sohle von Bligeleisen aus gut wdrmeleitenden
Metallen, beispielsweise aus Aluminiumlegierung,
entstehen Wirmevorginge, von denen der Biigelvorgang
bei Stoffen, insbesondere Gewebeﬁ, in starkem MaBe
abhidngig ist. Die Bligeleisen-Sohle wird im allgemei~
nen durch elektrische Widerstandsheizk&rper erwdrmt.
Diese enthalten ein Metall-Widerstandselement, das
in einen Kanal der Sochle in keramischer Isoliermasse
eingepreft ist. Alternativ werden ROhrenheizkdrper
verwendet, in deren Innerem ein Metallwiderstands?
element untergebracht ist und die unmittelbar im
Kanal des FuBes vergossen sind. Die Temperatur dexr
an den zu biigelnden Stoff angepreBten Biigelfl&che
wird mit Hilfe von Temperaturreglern oder, seltener,
mittels thermischer Ausschalter und gelegentlich
auch mittels elektronischer Regler eingestellt und
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gesteuert. Sie hat einen wesentlichen EinfluB auf
die Gebrauchseigenschaften des Biigeleisens.

Bei Biigeleisen mit derartigen Sohlen ist die Energie-
ausbeute verhdltnismdB8ig gering und die Steuerung der
Temperatur der Sohlenfldche unzureichend. AuBerdem
ist der in der Sohle erzeugte Wdrmestrom von der Zeit
der einzelnen Phasen des Arbeitsspieles der Wider-
standsheizkOrper abhidngig und die HeizkOrper haben
eine fast lineare, "steife" Warmecharakteristik. In-
folgedessen ist der Wirmestrom an der Biigelfldche nur
unzuldnglich an die vom gebiigelten Stoff abgenommene
VWirme anpaBbar, wobei die Wirme infolge Anwendung gu-
ter automatischer Temperaturregler unterschiedlich
reduziert wird. Dariiber hinaus weisen Biigeleisen mit
bekannten Sohlen eine unzureichende Lebensdauer und
Betriebssicherheit auf. Dies liegt an den Eigenschaft-
ten dexr fiir die Widerstandsheizelemente und HeizkOrper
verwendeten Materialien.

Der Exrfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die genann-
ten Nachteile zu beseitigen und eine Biigeleisen-Sohle
zu schaffen, bei der der Warmestrom an der Biigelebene
an den vom gebiigtelten Stoff abgenommenen Warmestrom

angepaBt werden kann, um so die Biigelgqualitdt zu ver-
bessern und IL.ebensdauer und Betriebssicherheit des Bii~

geleisens gegeniiber bekannten Biligeleisen zu verbessem.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemdf durch eine Biigel-
eisen-Sohle der im Patentanspruch 1 beschriebenen Art
geldst.

Bevorzugte Weiterbildungen der erfindungsgemdBen Bi-

geleisen—-Sthle sind Gegenstand der Patentanspriiche -
2 bis 4,



10

15

20

25

* 4

0158355

anar

-
-
-

-3-

Durch die erfindungsgeméBe Biigeleisen-Sohle werden
die Energieausbeute und die Biigelqualit&dt, insbeson-
dere von Geweben, durch bessere Anpassung des Wirme-
stromes an den an der Biigelebene abgenommenen Wdrme-
strom verbessert, was aus dem Wesen der Oberfl&dchen-
erwdrmung resultiert.

AuBerdem bewirken die Konstruktion der Bligeleisen-
Sohle und die physikalischen und chemischen Eigen-
schaften von Halbleiter-Heizelementen, nd&mlich der
diinne Uberzug und die Basis, auf die er aufgebracht
ist, daB gegeniiber Biigeleisen-Sohlen mit bekannten
elektrischen Elementen und Widerstandsheizk&rpern
eine erhShte Lebensdauer und Betriebssicherheit er-

reicht wird.

Die Erfindung wird anhand des in der Zeichnung dar-
gestellten Ausfﬁhrungsbeispiels niher erldutert. Es
zeigen:

Fig. 1 die Draufsicht auf die der Bigelfl&che gegen-
fiberliegende Seite einer Biigeleisen-Sohle
vor der Montage,

Fig. 2 einen Teilschnitt in einer zu den Ausbuch-

tungen senkrechten Ebene nach der Montage,

Fig. 3 den Langsschnitt des keramischen KOrpers ﬁor

der Montage,
Fig. 4 den Querschnitt des keramischen Kdrpers im
Befestigungsbereich fiir den elektrischen

Leiter und

Fig. 5 den Querschnitt des keramischen K®rpers in
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dem Bereich, in den die Stromelektrode in die
Steckdose eingefiihrt wird.

Die flache Biigeleisen-Sohle ist auf der der mit dem
gebligelten Stoff in Berithrung kommenden Oberfl&che 1

gegeniiberliegenden Seite mit einer Reihe von Ausbuch--

tungen 2 in Form eines ZYlinderfiéchenabschnittes 
versehen. Halbleiter-Heizelemente 3 bestehen aus
einer Schicht aus nichtleitendem Material (techni-
sches Glas mit einem Sioz—Gehalt von mehr als 80 %
oder Keramik) und eimner auf diese Isolierschicht
aufgetragenen diinnen Schicht aus Halbleiter-Metall-
oxiden (S;:O2 : Sb) mit einer Dicke von 4 pum, in der
die elektrische Energie in Wdrmeenergie umgewandelt
wird und die Oberfl&chenerwdrmung entsteht. Die
Isolierschicht der Heizelemente 3 liegt unmittelbar
an der Oberfldche der Ausbuchtungen 2 an. ’

Die Ausbuchtungen 2 sind vorzugsweise am Umfang 4 der
Sohle angeordnet.

In einem Abstand von 2,5 mm von der diinnen Halblei-
ter-Metalloxidschicht der Heizelemente 3 befindet
sich ein Reflektor 5 aus entsprechend derForm.der diin-
nen Schicht profiliertem oder flachem Blech; seine
reflektierende Oberfliche ist der diinnen Halbleiter-
Metalloxidschicht zugewandt.

Am Reflektor 5 befindet sich eine Zwischenlage 6, die
an der Sohle mittels in Offnungen 7 eingeschraubter
Schrauben befestigt ist. Der Reflektor 5 ist an der
Schle mittels Abbiegungen 17 aus dem Material des
Reflektors 5 an der Zwischenlage 6 befestigt. Die
Lage des Reflektors 5 und dexr Zwiébhenlége 6 gegen-

iiber dem Balbleiter-Heizelement 3 ist mittels kerami-
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scher Kbrper 8 festgelegt. Der keramische Kdrper 8
weist eine Steckbuchse 9 zum Einsatz der Stromelektro-
de und eine Uffnung 10 zur Aufnahme des den Strom zu-
fihrenden Leiters auf. Zwischen Reflektor 5 und Zwi-
schenlage 6 ist eine Luftkammer 11 vorhanden.

Die Obefflache 12 der Sohle ist mit Ausnahme der Aus-
buchtungen 2 und einer Stelle 13, an der der Tempe-
raturregler unmittelbar anliegt, mit Polytetrafluor-
dthylen itberzogen.

Das Halbleiter-Heizelement 3 ist gegen Lagednderungen
durch Vorspriinge 14 aus dem Material der Sohle an den
beiden Enden der Ausbuchtung 2, durch flache Wider-
standsfldchen 15 an der zur Biigelfl&che parallelen
Ebene sowie durch die Stromelektroden in der Steck—'r
buchse des keramischen Kdrpers 8 festgelegt. .

Offnungen 16 dienen zur Verdrehung des Biigeleisens
wdhrend der Montage des Gehduses und des Griffes.

Der elektrische Strom flieBt in dem Biigeleisen durch
zwel parallele Zweige, in deren einem 7 und in deren
anderem 8 Halbleiter-Heizelemente 3 hintereinanderge-~
schaltet sind.
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Patentanspriiche

1. Bligeleisen-Sohle, gekennzeilichnet

durch

- eine Reihe auf der der mit dem zu bigelnden Gewebe
in Beriihrung kommenden Qberfliche (1) gegeniiber-
liegenden Seite der Sohle, vorzugsweise lings
deren Umfanges (4), angeordneter Einsenkungen
oder Ausbuchtungen (2) in Form eines Zylinder-
flachenabschnittes oder flacher Gebiete,

-~ durch aus einer Schicht aus Isoliermaterial und
einer diinnen Schicht aus Halbleiter-Metalloxiden
bestehende Heizelemente (3), deren Isoliermate-
-rialschicht (technisches Glas oder Keramik)
direkt an den Einsenkungen, Ausbuchtungen {2)
bzw. flachen Gebieten anliegt,

- durch einen Reflektor (5), dessen reflektieren-
de Oberfl&che der dinnen Halbleitermetalloxid-
schicht der Heizelemente (3) zugewandt und von
dieser in einer Entfernung von 0,1 bis 9,0 mm
angeoxdnet ist und

- durch eine am Reflektor (5) angebrachte Zwischen-
lage (6).

2. Biigeleisen-Sohle nach Anspruch 1, gekenn -
‘zeichnet durch einen keramischen Kbrper

(8) , der unter Bildung einer Luftkammer (11) zwi-
schen Reflektor (5). und Zwischenlage (6) ‘die Lage
von Reflektor und Zwischenlage zum Heizelement (3)
festlegt.

3. Biigeleisen-Sohle nach Anspruch Z, dadurch g e -

kennzeichnet, daB im keramischen
Isolierk6rper—{8) eine Steckdose (9)-zur Aufnahme

einer Stromelektrode und eine Offnung (10) zur Auf-
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nahme eines Stromleiters vorgesehen sind.

Bligeleisen-Sohle nach Anspruch 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die Flidche der
Sohle mit Ausnahme der Einsenkungen oder Ausbuch-
tungen (2) oder flacheﬁ Gebiete und einer unmit-
telbaren Kontaktstelle (13) fiir einen Temperatur-
regler mit der Sohle mit einem Material mit hohem
Warmewiderstand iberzogen ist, und daB das Heiz-
element (3) gegen Lagednderungen durch Vorspriinge
(14) aus dem Sohlenmaterial an beiden Enden der
Ausbuchtungen (2), durch flache Widerstandsfl&a-
chen (15) an der zur Biligelfldche parallelen Ebene
sowie die Stromelektroden in der Steckdose (9)

des keramischen Kdrpers (8) gesichert ist..
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