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@ Gasexpansionskammer fiir eine automatische gasbetétigte Feuerwaffe.

@ In der Expansionskammer 10 ist eine das durch die Diise
16 eintretende Gas 14 umlenkende und verwirbelnde Flache
12 angeordnet, so dall ein nachteiliger Gasschlag auf den
Arbeitskolben 28 vermieden wird.
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Gasstauraum zwischen einer Treibgasabzweigung
und einem Zylinder mit e¢inem Arbeitskolben zum
Antrieb fir eine Vorrichtung, vorzugsweise an

einer automatischen Rohrwaffe

Die Erfindung betrifft einen Gasstauraum nach dem Ober-

begriff des Patentanspruchs 1.

Ein gattungsgleicher Gegenstand ist bekannt aus der
DE-PS 28 09 505. Auf der Eintrittsseite fiir das ab-
gezweigte Treibgas ist ein'VentilkBrper mit einem
by-pass axial beweglich angeordnet. Hierdurch wird der
Eintrittsquerschnitt in den Gasstauraum beim Einstrdmen
des Gases vergrdfert und unter dessen in dem Gasstauraum
aufgebauten Innendruck wieder verkleinert. Auf diese
Weise ist wdhrend einer ausreichenden Zeit ein Gasvolu-
men unter dem erforderlichen Druck zum Betdtigen des

Arbeitskolbens verfugbar.

Bei diesem bekannten Gegenstand erweist sich der Ventil-
kdrper als stdranfdllig, und das Gas wirkt in einem

‘nachteiligerweise harten Schlag auf den Arbeitskolben.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen gattungs-
gleichen Gegenstand derart weiterzuentwickeln, daB die
Storanfdlligkeit beseitig und der harte Gasschlag auf den

Arbeitskolben vermieden wird.
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Gelost wird die Aufgabe durch die im Rennzeichen des

Patentanspruchs 1 angegebene Erfindung.

Die Erfindung wird nachstehend anhand eines in der Zeich-
nung dargestellten bevorzugten Ausfihrungsbeispiels nidher
erl3iutert, wobei die einzige Figur der Zeichnung einen

l3ngsaxialen Schnitt zeigt.

Eine Expansionskammer 10 weist in ihrem unteren Bereich
einen Hohlraum 18 auf, der von einer Kugelkalottenfliche
20 begrenzt wird. Eine Gasabzweligung 30 aus einem nicht
dargestellten Waffenrohr mtindet tUber eine Dise 16 in den
Hohlraum 18. In den Strdmungsweg 11 eines Gases 14 steht
eine erste Fldche 12 vor, die Teil der Kugelkalotten-
fliche 20 ist. Der Hohlraum 18 ist oberseitig offen, und
eine der erstem Fladche 12 abgewandte gebogene zwelte
Fliache 22 fiithrt aus der Expansionskammer 10 zu einem
bertritt 24 in einen Zylinder 26, in welchem ein
Arbeitskolben 28 zur Hin- und Herbewegung entlang seiner

Lingsachse gefuhrt ist.

Das aus der Gasabzweigung 30 durch die Diise 16 auf sei-
nem Stromungsweg 11 in den Hohlraum 18 eintretende Gas
14 wird an der ersten Flache 12 nach oben in die Expan-
sionskammer 10 umgelenkt und verwirbelt. Unter dem sich
in der Expansionskammer 10 aufbauenden Druck gelangt das
Gas 14 entlang der zweiten Fliche 22 durch den Ubertritt
24 in den Zylinder 26 hinter dem Arbeitskolben 28 und
verschiebt diesen in Richtung eines Pfeils 32 zur Ener-
gieabgabe an eine mnicht dargestellte Vorrichtung. An-
schlieBend wird der Arbeitskolben 28 auf nicht nZher
dargestellte und beschriebene Weise imn seine in der

Figur dargestellte Ausgangsstellung zuriickbewegt.
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Bei einem sich anschlieBenden Schufzyklus ergibt sich

der vorbeschriebene Ablauf von Vorgédngen.

Durch die Umlenkung und Verwirbelung des Gases 14 in
der Expansionskammer 10 wird der nachteilige Gasschlag
auf den Arbeitskolben 28 auf einfache Weise vermieden.
Da der Querschnitt der Diise 16 kleiner ist als der
Querschnitt des Ubertritts 24, bleibt der in der Expan-
sionskammer 10 anstehende Gasdruck zum Betdtigen des

Arbeitskolbens 28 iiber eine ausreichende Zeiﬁ aufrecht-

erhalten.
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1. Gasstauraum zwischen einer Treibgasabzweigung aus
einem Waffenrohr und einem Zylinder mit einem durch
das abgezweigte Treibgas zu betitigenden Arbeits-
kolben zum Antrieb fir eine Vorrichtung, vorzugsweise
an einer automatischen Rohrwaffe, d adurch
gekennwzedichaet, daB der Gasstauraum
als Expansionskammer (10) ausgebildet ist, die eimne
in den Stromungsweg (11) des Gases (14) vorstehende
erste Fldche (12) zum Umlenken und Verwirbeln des
Gases (14) aufweist und daf der Eintritt fir das Gas

(14) durch eine Diise (16) gebildet wird.
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Gasstauraum nach Anspruch 1, d adurch g e -~
k ennzedichnet, daB die erste Flache (12)

einem oberseitig offenen Hohlraum (18) zugeordnet und
die Dise (16) in einem von der ersten Fliche (12) ent-

fernten Bereich des Hohlraums (18) angeordnet ist.

Gasstauraum mnach Anspruch 2, d adurech g e -

k ennzedichneHt, daB der Hohlraum (18) von

einer Kugelkalottenfliche (20) begrenzt wird.

Gasstauraum nach Anspruch 1, 2 oder 3, g e k e nn -
zelchmnet d ur ch eine der ersten Flidche
(12) abgewandte zweite Fldche (22), die gebogen ist

und in einen Ubertritt (24) aus der Expansionskammer

(10) in den Zylinder (26) ibergeht.
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