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©  Verfahren  zum  Herstellen  eines  beflockten  Textilflächengebildes  und  flexibles  Textilflächengebilde. 
  Ein  beflocktes,  aus  Kleberschaum  und  Flock  bestehendes 
Flächengebilde  wird  nach  dem  Beflocken  angetrocknet  und 
kalandriert.  Die  erhaltene  textile  Bahnenware  ist  leicht,  luft- 

durchlässig,  bielastisch  und  weist  eine  verfilzte  flannellartige 
Oberfläche  auf.  Zusätzlich  kenn  sie  geprägt  werden. 



Verfahren  zum  H e r s t e l l e n   eines  bef lock ten   T e x t i l f l ä c h e n g e b i l d e s  

und  f l e x i b l e s   T e x t i l f l ä c h e n g e b i l d e  

Die  Erf indung  b e t r i f f t   ein  Verfahren  zum  H e r s t e l l e n   e ines   b e f l o c k -  

ten ,   porösen  T e x t i l f l ä c h e n g e b i l d e s ,   das  aus  e i n e r   K l e b s t o f f s c h i c h t  

und  e iner   K u r z f a s e r s c h i c h t   (Flock)  b e s t e h t .   H e r g e s t e l l t   wird  das  

T e x t i l f l ä c h e n g e b i l d e ,   indem  eine  K l e b s t o f f s c h i c h t   von  e i n e r   T r ä g e r -  

f l ä c h e   n ich t   ha f t end   aufgenommen  und  e l e k t r o s t a t i s c h   b e f l o c k t   w i rd .  

Dieses  F l ä c h e n g e b i l d e   wird  ge t rocknet   und  a n s c h l i e ß e n d   f i x i e r t .   Im 

g e r e i n i g t e n   Zustand  wird  es  von  der  T r ä g e r f l ä c h e   g e t r e n n t   und  l i e g t  

als  sich  s e l b s t t r a g e n d e s   Tex t i l p roduk t   zur  Wei terverwendung  v o r .  

F l ä c h e n g e b i l d e   aus  K l e b s t o f f   und  Kurzfasern  auf  e i n e r   T r ä g e r f l ä c h e  

h e r z u s t e l l e n ,   i s t   nach  DE  PS  10  81  857  bekann t .   Dabei  wird  e i n  

g l e i c h f ö r m i g e r ,   k o n t i n u i e r l i c h e r   K l e b s t o f f i l m   aus  g e r i n g v i s k o s e m  

K u n s t s t o f f ,   Harz,  Kautschuk  oder  M i s c h p o l y m e r i s a t   in  Form  e i n e r  

f l ü c h t i g e n   o r g a n i s c h e n   Lösungsmi t t e l lö sung   auf  eine  T r ä g e r f l ä c h e  

a u f g e b r a c h t ,   b e f l o c k t   und  nach  dem  Beflocken  g e t r o c k n e t ,   so  daß 

das  Lösungsmi t t e l   verdampft .   Das  e r h a l t e n e   t e x t i l e   F l ä c h e n g e b i l d e  

i s t   l e i c h t   und  porös  und  ze ig t   eine  s a m t a r t i g e   O b e r f l ä c h e .   In  zu -  

s ä t z l i c h e n   Behand lungs s tu f en   mit  Hilfe  von  Kleber   und  F l o r l a g e  

kann  es  auch  eine  f l o r a r t i g e   Oberfläche  e r h a l t e n .  

T e x t i l e   F l ä c h e n g e b i l d e ,   bestehend  aus  S u b s t r a t ,   Kleber  und  Kurz- 

f a s e r n ,   mit  s a m t a r t i g e r   Oberfläche  h e r z u s t e l l e n ,   i s t   nach  DE-PS 

832  112  bekannt .   Die  Fasern  werden  dabei  an  best immten  S t e l l e n   in 

i h r e r   Neigung  durch  Kippen  infolge   L u f t s t r a h l b e h a n d l u n g   g e ä n d e r t .  

Dadurch  werden  h e l l e r e   und  dunklere  Effekte   in  der  s a m t a r t i g e n  

Oberf läche   e r z i e l t .  



T e x t i l e   F l ä c h e n g e b i l d e ,   die  mit  Kurzfasern  (Flock)   versehen  s i n d ,  

werden  nach  Handbuch  "Die  t e x t i l e n   R o h s t o f f e " ,   E.  Wagner,  6.  Auf-  

lage  1981,  Se i t e   159,  als  W i l d l e d e r - ,   Samt-,  P lüsch-   und  F e l l i m i -  

t a t i o n e n ,   als  V e l o u r p a p i e r e ,   Kuns t leder ,   u . a .   F lo rp roduk te   h e r g e -  

s t e l l t .   Dabei  d i en t   ein  Subs t r a t   in  Form  von  Gewebe,  Gewirke  oder  

Pap i e r   a l s   Kleber  und  Flock  t ragendes   P r o d u k t b e s t a n d t e i l .  

Ziel  der   Erf indung  i s t   es,  ein  s u b s t r a t l o s e s ,   eine  F l o c k s c h i c h t  

a u f w e i s e n d e s   T e x t i l f l ä c h e n g e b i l d e   h e r z u s t e l l e n ,   das  h i n s i c h t l i c h  

s e i n e r   G e b r a u c h s t ü c h t i g k e i t   v e r b e s s e r t e   E i g e n s c h a f t e n   aufweisen  

und  des  w e i t e r e n   bezüg l ich   s e ine r   t e x t i l e n   O b e r f l ä c h e   ein  v e r e d e l -  

t e s ,   f l a n e l l a r t i g e n   Charak te r   aufweisendes  Aussehen  e rha l t en   s o l l .  

Der  E r f indung   l i e g t   die  Aufgabe  zugrunde,  das  T e x t i l f l ä c h e n g e b i l d e  

aus  h a n d e l s ü b l i c h e n   K lebs to f f en   und  Kurzfasern   h e r z u s t e l l e n   und 

dabei  die   gewünschten  E igenschaf t en   durch  die  genannten  Ausgangs-  

s t o f f e   und  durch  eine  Veredelung  in  e iner   w e i t e r e n   Behandlungs-  

s t u f e   e i n f a c h   und  k o s t e n g ü n s t i g   zu  e r z i e l e n .  

Er f indungsgemäß  wird  dies  dadurch  e r r e i c h t ,   das  ein  aus  e iner   wäß- 

r igen   polymeren  L u f t s c h a u m d i s p e r s i o n   und  Kurz fa se rn   (Flock)  e r h a l -  

t enes   F l ä c h e n g e b i l d e   nach  dem  Beflocken  z u s ä t z l i c h   k a l a n d r i e r t   w i rd .  

Ein  in  e i n e r   Dünnschicht   auf  eine  T r ä g e r f l ä c h e   k o n t i n u i e r l i c h   a u f -  

g e g e b e n e r   wäßr ige r   D i s p e r s i o n s k l e b e r   in  Luf tschaumform  wird  in  d e r  

B e f l o c k u n g s s t u f e   mit  Kurzfasern   be f lock t   und  wird  als  a n g e t r o c k -  

n e t e s ,   mit  e i n e r   d i ch ten   F locksch ich t   aus  im  w e s e n t l i c h e n   a u f r e c h t -  

s t e h e n d e n   Fasern  ve rbundenes ,   noch  nicht   a u s g e h ä r t e t e s   t e x t i l e s  

F l ä c h e n g e b i l d e   durch  den  Walzenspal t   eines  Kalanders   bewegt  und 

dabei  auf  eine  bes t immte ,   wählbare  Dicke  zusammengepreßt .   Im  we- 

s e n t l i c h e n   wird  dabei  eine  g le ichmäßige  Ober f l ächenver fo rmung   des 

Flocks  e r z i e l t .  

Das  k a l a n d r i e r t e   F l ä c h e n g e b i l d e   wird  a n s c h l i e ß e n d   f i x i e r t   und  a u s -  

k o n d e n s i e r t ,   dann  vom  Flocküberschuß  g e r e i n i g t   und  von  der  T r ä g e r -  

f l ä c h e   g e t r e n n t .   Das  so  e r h a l t e n e   t e x t i l e   F l ächenp roduk t   i s t  

l e i c h t ,   l u f t d u r c h l ä s s i g   und  b i - e l a s t i s c h .   Es  we is t   eine  O b e r f l ä c h e  

auf ,   die  einem  f e inen   F lanel l   gleichkommt.  Dieses   v e r e d e l t e   Aus- 

sehen  wird  durch  das  Ka landr i e ren   e r z i e l t .  



Es  i s t   außerdem  weich  im  G r i f f   und  s i eh t   op t i s ch   v o l l e r   aus,  a l s  

es  t a t s ä c h l i c h   i s t .   Es  i s t   außerdem  r e i n i g u n g s b e s t ä n d i g .  

Aufgrund  d iese r   E igenschaf t en   i s t   das  t e x t i l e   F lächenprodukt   in  

v ie len   Bereichen  v o r t e i l h a f t   anzuwenden,  so  z.B.  als  Ausk le idungs -  

ma te r i a l   in  Taschen  und  Koffer ,   als  T e x t i l t a p e t e n e r s a t z   in  Räumen 

und  als  Innenverk le idung   in  Fahrzeugen.   Als  weniger   dekora t iv   aus -  

g e s t a t t e t e s   Mater ia l   kann  es  in  Fahrzeugen  und  Masch inengehäusen ,  

wie  z.B.  Schre ib-   oder  anderen  BUromaschinen  oder  S taubsauger   a l s  

s c h a l l b r e c h e n d e s   Material   verwendet   werden.  Bei  der  Verwendung  in 

Räumen  kann  es  wä rme i so l i e r end   und  s c h a l l s c h l u c k e n d   s e i n .  

D i s p e r s i o n s k l e b s t o f f e   sind  nach  K u n s t s t o f f   Handbuch  P o l y u r e t h a n e  

Band  7,  G.  Oer t e l ,   2.  Auflage  1983,  bekannt ;   vgl.  Sei te   591,  b e i -  

s p i e l s w e i s e   Klebs to f fe   aus  wäßrigen  P o l y u r e t h a n d i s p e r s i o n e n .   Vgl. 

auch  Kapitel   11.7.4  B e k l e i d u n g s i n d u s t r i e ,   i n sbesonde re   Verbunde 

mit  Geweben  und  Gewirken,  u .a .O.   für  g a n z f l ä c h i g e   Beflockung,  und 

Kapitel  11.7.5   Fahrzeugbau,  i n s b e s o n d e r e   F a h r z e u g t e i l e ,   z.B.  Hand- 

s c h u h k a s t e n ,   bezügl ich  d e k o r a t i v e r   B e f l o c k u n g .  

Nach  dem  H e r s t e l l u n g s v e r f a h r e n   der  v o r l i e g e n d e n   Erfindung  wird  d e r  

D i s p e r s i o n s k l e b s t o f f   d e r a r t   mit  der  F l o c k s c h i c h t   verbunden,  daß 

die  in  den  Kleber  e i nd r ingenden   Kurzfasern   die  Klebsch ich t   h a l t e n  

und  v e r s t ä r k e n   und  daß  sie  dabei  von  den  in  v o l l e r   Dichte  vorhande-  

nen,  im  wesen t l i chen   a u f r e c h t s t e h e n d e n   Kurzfasern   s e lb s t   u n t e r s t ü t z t  

werden.  Dieser ,   in  seinem  K l e b e r s c h i c h t b e r e i c h   noch  p l a s t i s c h e ,  

nicht   a u s k o n d e n s i e r t e ,   n ich t   a b s c h l i e ß e n d   v e r n e t z t e ,   g r o ß z e l l i g e  

S c h a u m s t o f f b e s t a n d t e i l   und  die  Kurzfasern   des  F lockbere ichs   werden 

im  K a l a n d e r w a l z e n s p a l t   zusammengepreßt   und  h i e rbe i   e rhä l t   im  w e s e n t -  

l ichen   die  F lockober f l äche   ih re   über  die  gesamte  Fläche  r e i c h e n d e  

sehr  g le ichmäßige   Obe r f l ächenve r fo rmung .   Sie  v e r l e i h t   ihr  hernach 

ein  f l a n e l l a r t i g e s ,   g le ichmäßig   ung le i chmäß iges   Aussehen.  

Dieses  durch  Kalandr ie ren   b e h a n d e l t e   F l ä c h e n g e b i l d e   e rg ib t   nach  dem 

Trocknen  und  Fix ieren   eine  sehr   l e i c h t e   Warenbahn,  die  hoch  l u f t -  

d u r c h l ä s s i g   und  begrenzt   b i - e l a s t i s c h   i s t   und  die  eine  F lockober -  

f läche   in  der  v o r b e s c h r i e b e n e n   Art  a u f w e i s t .  



Nach  einer   w e i t e r e n   A u s g e s t a l t u n g   kann  das  t e x t i l e   F l ä c h e n g e b i l d e  

nach  dem  K a l a n d r i e r e n   in  e iner   P r ä g e s t u f e   bevorzugt  ein  d e k o r a t i v e s  

Muster  nach  v o r g e g e b e n e n ,   wählbar  e inzuse tzenden   P r ä g e h i l f s m i t t e l n  

e rha l t en .   Es  kann  z.B.  ein  r u s t i k a l e s   Gewebedessin  e r h a l t e n .   Die  

Behandlung  in  K a l a n d r i e r -   und  P räges tu fen   e r g i b t   ein  t e x t i l e s   F l ä -  

chengebi lde ,   das  e inen  kombinier t   aus  Flachgewebe  und  F lane l l   ä h n -  

l ichen  Charak te r   a u f w e i s t .  

Das  Verfahren  und  daraus  e r h a l t e n e   t e x t i l e   Flächenprodukt   nach  E r -  

findung  wird  anhand  von  B e i s p i e l e n   näher  e r l ä u t e r t .  

Die  Zeichnung  z e i g t   schemat i sch   den  Aufbau  der  Mittel  zum  H e r s t e l -  

len  einer  b e f l o c k t e n   Tex t i lbahn   mit  F l a n e l l a u s s e h e n .  

Eine  wäßrige  polymere  S c h a u m k l e b e r d i s p e r s i o n   mit  einem  Schaumge- 

wicht  von  100  bis  500  g/1  aus  Po lyure than   oder  Acrylat  wird  d u r c h  

eine  Rakel  l a u f   e ine   T r ä g e r f l ä c h e   2  in  Form  eines  nicht   h a f t e n d e n  

und  h i t z e b e s t ä n d i g e n   Endlosbandes  in  e iner   Dicke  des  L u f t s c h a u m s  

von  wahlweise  100  bis  1000  um  aufgegeben.   In  e iner   B e f l o c k u n g s s t u f e  

3,  d . i .   ein  e l e k t r o s t a t i s c h   au fgebau tes   Feld,  werden  e l e k t r o s t a -  

t i sch   p r ä p a r i e r t e   Kurz fase rn   bekannter   Art,  z.B.  Polyamid  in  e i n e r  

Feinhei t   von  wah lwe i se   1,7  bis  3,3  dtex  und  wahlweise  etwa  0,6  b i s  

1,0  mm  S c h n i t t l ä n g e ,   in  die  K l e b e r s c h i c h t   e i n g e f l o c k t ,   so  daß  d i e  

Kurzfasern  mit  i h ren   Enden  von  dem  Klebermate r ia l   zumindest  t e i l -  

weise  ur.iaeben  s i nd .   Die  K l e b e r s c h i c h t   i s t   ve rhä l tn i smäß ig   g r o ß z e l -  

lig  und  die  S c h i c h t d i c k e   i s t   sehr  ge r ing .   Der  klebende  S c h a u m s t o f f  

verbindet   sich  mit  den  in  v o l l e r   Dichte  e inge f lock ten   K u r z f a s e r n ,  

wobei  sich  beide  g e g e n s e i t i g   ha l ten   und  die  Fasern  gewisse rmaßen  

die  Klebermasse  v e r s t ä r k e n .   Das  Aufrakeln   und  Beflocken  e r f o l g e n  

bei  Raumtemperatur .   Die  b e f l o c k t e   Bahn,  die  die  B e f l o c k u n g s s t u f e  

v e r l ä ß t ,   i s t   we ich ,   p l a s t i s c h   und  v i s c o e l a s t i s c h   und  noch  n i c h t  

ausgehä r t e t .   Sie  wird  dann  in  e iner   e r s t en   Trockenzone  4  je  nach  

Art  des  gewählten  Schaumklebers  entweder  durch  Hitze-  oder  Wärme- 

behandlung  g e t r o c k n e t ,   wobei  dem  Kleberschaum  das  Wasser  e n t z o g e n  

w i r d .  



Diese  Bahn  wird  dann  durch  den  W a l z e n s p a l t   e ines   Kalanders   5 

g e f ü h r t ,   u n t e r l i e g t   hierbei  e iner   F l ä c h e n p r e s s u n g ,   durch  die  d i e  

Kurzfase rn   auf  Druck  und/oder  Knickung  b e a n s p r u c h t   werden .  

Im  Ergebnis  z e i g t   sich  die  Oberf läche  mit  einem  g l e i c h m ä ß i g e n ,  

f l a n e l l a r t i g e n   oder  v e r f i l z t   f l a n e l l a r t i g e n   Aussehen.  Es  i s t   e i n -  

h e i t l i c h   an  der  gesamten  Oberfläche  vorhanden  und  als  neue  Verede-  

lungsbehand lung   anzusehen,   die  bei  Tuchgeweben  v e r g l e i c h s w e i s e   n u r  

durch  hohen  Ausrüstungsaufwand  e r z i e l t   werden  kann.  

Bevor  der  Schaumkleber  a u s k o n d e n s i e r t ,   können  we i t e re   O b e r f l ä c h e n -  

ve rede lungen   in  e iner   Zwischenstufe  6  vorgenommen  werden.  Es  kann 

z.B.  ein  Prägen  oder  Teilprägen  vorgesehen   werden.  Dies  r i c h t e t  

sich  nach  den  E r f o r d e r n i s s e n   der  s p ä t e r e n   Verwendung  des  t e x t i l e n  

O b e r f l ä c h e n g e b i l d e s .   E insa t zgeb ie t e   sind  z.B.  die  F a h r z e u g i n d u s t r i e  

sowie  die  Wandbespann-  oder  T ä s c h n e r m a t e r i a l   v e r a r b e i t e n d e   Branche.  

In  e ine r   we i t e ren   Behandlungsstufe  7  wird  die  a n g e t r o c k n e t e ,   v e r -  

e d e l t e   t e x t i l e   Warenbahn  einem  Trocken-  und  F i x i e r p r o z e ß   mit  ge -  

g e b e n e n f a l l s   für  Ober-  und  U n t e r s e i t e   u n t e r s c h i e d l _ i c h e n   Wärmebe- 

handlungen  un te rwor fen .   Hierbei  e r h ä l t   die  Bahnenware  die  gewünsch- 

te  S t r u k t u r s t a b i l i t ä t   und  die  e r f o r d e r l i c h e   Q u a l i t ä t .   Im  Anschluß 

an  diese  l e t z t e   Behandlungsstufe   wird  das  T e x t i l f l ä c h e n g e b i l d e   von 

ü b e r s c h ü s s i g e n   M a t e r i a l r e s t e n   g e r e i n i g t ,   z.B.  durch  eine  Absauge-  

v o r r i c h t u n g   8.  Dann  wird  es  von  der  T r ä g e r f l ä c h e   2  g e t r e n n t   und 

a u f g e w i c k e l t .   Die  Gesamtprozeßzei t   d aue r t   etwa  5  bis  6  Minu ten .  

Die  gewicke l t e   Warenbahn  ist   v e r h ä l t n i s m ä ß i g   weich  und  e l a s t i s c h ,  

we is t   einen  f ü l l i g e n   Griff   auf  und  hat  ein  Gewicht  von  etwa  120 

bis  150  g/m2.  Der  Wickel  ist   mit  9  und  die  b e f l o c k t e   s u b s t r a t l o s e  

T e x t i l f l ä c h e n b a h n   i s t   mit  10  b e z e i c h n e t .  

Das  nach  dem  Verfahren  der  Erfindung  e r h a l t e n e   t e x t i l e   F l ä c h e n -  

geb i lde   b e s t e h t   a)  aus  dem  Kleberschaum  der  vorgenannten  w ä ß r i g e n  

D i s p e r s i o n ,   mechanisch  luf tgeschäumt  und  we i s t   eine  gute  E i g e n -  

s t a b i l i t ä t   und  zug le ich   gute  L u f t d u r c h l ä s s i g k e i t   aufgrund  d e r  

g r o ß z e l l i g e n   S t r u k t u r   auf  und  b)  aus  der  F l o c k s c h i c h t   aus  h a n d e l s -  

ü b l i c h e r   F l o c k k o n s t r u k t i o n .  



Diese  s u b s t r a t l o s e   Bahnenware  i s t   s e l b s t t r a g e n d ,   wobei  sich  d i e  

Kurz fase rn   im  Kleber  inbesondere   durch  das  K a l a n d r i e r e n   v e r -  

b e s s e r t   ve ranke rn   und  wobei  die  Fasern  den  Kleber  v e r s t ä r k e n .   Die 

Dichte  des  F l o c k e i n t r a g s   b e g ü n s t i g t   diesen  Verbund.  Die  auskonden-  

s i e r t e   Kleberschaumdicke   kann  zwischen  0,1  und  1  mm  je  nach  dem 

vorgesehenem  E i n s a t z g e b i e t   b e t r a g e n .  

Es  werden  e ine  hohe  A t m u n g s a k t i v i t ä t   und  L u f t d u r c h l ä s s i g k e i t   e r -  
r e i c h t .   Der  hohe  L u f t e i n s c h l u ß   gibt   der  l e i c h t e n   Bahnenware  e i n e  

dem  Gewicht  e n t s p r e c h e n d e   F e u c h t i g k e i t s a u f n a h m e .   Das  op t i sch   v o l l e  

Bild  der  Ware  l äß t   s che inba r   auf  eine  schwerere  Ware  s c h l i e ß e n ,   a l s  

sie  t a t s ä c h l i c h   i s t .   Die  e r z i e l t e   B i - E l a s t i z i t ä t   macht  das  P roduk t  

bis  zu  25%  t i e f z i e h f ä h i g .  

Es  kann  Verwendung  finden  im  Fahrzeugbau.  Bei  der  Produkt ion   des 

sogenann ten   Autohimmels  wird  das  Produkt  auf  die  T r ä g e r k o n s t r u k -  

t i on ,   z.B.  Blech  oder  K u n s t s t o f f ,   vor  der  Verformung  a u f g e k l e b t ,  

dann  zusammen  mit  diesem  verformt   und  g e s t a n z t .   Dies  e r g i b t   mehrere  

V o r t e i l e .  

Es  b i l d e t   s ich  kein  Kondenswasser  am  Autohimmel.  Er  i s t   s c h a l l i s o -  

l i e r e n d   und  t e m p e r a t u r i s o l i e r e n d .   Er  i s t   modisch  in  den  gewünsch- 

ten  Farben  zu  b e k l e i d e n ,   n ich t   ve r fä rbend ,   n i ch t   v e r b l e i c h e n d   und 

r e i n i g u n g s f r e u n d l i c h .   Bei  der  Verwendung  des  t e x t i l e n   F l ä c h e n g e -  

b i ldes   können  ebenso  Auto türen ,   Fächer  und  Ablagen  innen  mit  d i e -  

ser  Ware  p r e i s g ü n s t i g   in  modischen  Dessins  a u s g e r ü s t e t   werden .  

Die  V o r t e i l e   g l e i chen   denen  des  Autohimmels.  Als  S c h a l l s c h l u c k -  

element  können  Gehäuse  von  Schreibmaschinen  und  anderen  Büro-  

maschinen  mit  d i e s e r   t e x t i l e n   Ware  a u s g e s t a t t e t   werden.  Die  S c h a l l -  

ü b e r t r a g u n g   wird  dabei  wesen t l i ch   r e d u z i e r t .  

Des  w e i t e r e n   können  Taschen  und  Koffer  mit  d i e s e r   t e x t i l e n   Ware  i n  

a l len   gewünschten  Dessins  güns t ig ,   r e i n i g u n g s f r e u n d l i c h   und  a b r i e b -  

fes t   a u s g e k l e i d e t   werden .  



Das  t e x t i l e   Flächengebi lde  e igne t   sich  f e rne r   mit  Vor te i len   für  d i e  

Raumgestaltung  als  kos tengüns t iges   Bespannmater ia l   für  Räume  in  

Konferenzsä len ,   Konzer tsä len ,   Theater  usw..  Es  i s t   s c h a l l b r e c h e n d  

und  gering  s c h a l l r e f l e k t i e r e n d .   Es  kann  die  teuere   Tex t i l be spannung  

ohne  we i t e res   e rse tzen .   Die  Farben  und  Mus te rges t a l t ungen   sind  j e  

nach  Wunsch  zu  e r z i e l en .   Zugleich  kann  das  erwähnte  f l a n e l l a r t i g e  

Oberf lächenaussehen  auch  in  gepräg te r   Form  e infach  h e r g e s t e l l t  

werden.  



1.  Verfahren  zum  H e r s t e l l e n   eines  b e f l o c k t e n ,   porösen,  au s  

einer   K l e b s t o f f s c h i c h t   und  e iner   K u r z f a s e r s c h i c h t   ( F l o c k )  

bes tehenden ,   f l e x i b l e n   T e x t i l f l ä c h e n g e b i l d e s ,   bei  dem  e i n e  

dünne  K l e b s t o f f s c h i c h t   n icht   haf tend  von  e iner   T r ä g e r f l ä c h e  

aufgenommen  und  e l e k t r o s t a t i s c h   p r ä p a r i e r t e   Kurzfasern  i n  

die  K l e b s t o f f s c h i c h t   e i n g e f l o c k t   werden,  das  e r h a l t e n e   F l ä -  

chengebi lde   g e t r o c k n e t   und  f i x i e r t ,   danach  g e r e i n i g t   und 

von  der  T r ä g e r f l ä c h e   g e t r e n n t   wird,  dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  ein  aus  e i n e r   wäßrigen  polymeren  L u f t s c h a u m k l e b e r d i s p e r -  

sion  und  Flock  e r h a l t e n e s   F lächengeb i lde   nach  dem  B e f l o c k e n  

z u s ä t z l i c h   k a l a n d r i e r t   w i r d .  

2.  Verfahren  nach  Anspruch  1,  dadurch  gekennzeichnet ,   daß  das  

nach  dem  Bef locken   a n g e t r o c k n e t e   F lächengebi lde   k a l a n d r i e r t  

w i r d .  

3.  Verfahren  nach  Anspruch  1  und  2,  dadurch  gekennze ichne t ,   daß 

das  e r h a l t e n e   k a l a n d r i e r t e   F l ächengeb i lde   vor  dem  T r o c k e n -  

und  F i x i e r p r o z e ß   o b e r f l ä c h e n g e p r ä g t   w i r d .  

4.  F lex ib les   T e x t i l f l ä c h e n g e b i l d e ,   bestehend  aus  K l e b s t o f f s c h i c h t  

und  Flock,  h e r g e s t e l l t   nach  Anspruch  1,  2  oder  3,  dadurch  ge -  

kennze ichne t ,   daß  der  Kleber  eine  au skondens i e r t e ,   w ä ß r i g e  

polymere  L u f t s c h a u m d i s p e r s i o n   i s t   und  die  F l o c k o b e r f l ä c h e  

f l a n e l l a r t i g   v o r l i e g t .  
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