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@ Heizkérper fiir Haushaltsgerate.

@ Der Heizkorper (15} fir Haushaltgerdte besteht aus
einem Tragkorper {19) und einem daran festgelegten Heiziei-
ter (30). Zur Vereinfachung der Herstellung solcher Heizkor-
per sind die Heizleiter aus auf den Tragkorper aufgedruckten
Dickschichtleiterbahnen gebildet.
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Heizkdrper fir Haushaltgerédte

Die Erfindung bezieht sich auf einen mittels elektri-
schem Strom betreibbaren Heizkdrper filir Haushaltgeréite,
wie Bilgeleisen, Kaffeemaschinen, Eierkocher, Haar-
trockner, Toaster, Foliensthweifigerdte u.dgl., der

aus einem Tagk®drper und aus einem daran festgelegten
Heizleiter gebildet ist.

Die bei  Haushaltgerdten eingesetzten, bekannten Heiz-
korper der vorgenannten Art weisen vielfach eine Heiz-
einrichtung auf, die im wesentlichen aus einem an
einem Tragk8rper befestigten Heizrohr gebildet ist.
Dieses Heizrohr besteht bekannterweise aus einem in
einem Metallrohr angeordneten Heizwendel, der bei-
spielsweise in Magnesiumoxidpulver eingebettet sein
mag. Derartige Heizkdrper werden beispielsweise bei
Bligeleisen, Kaffeemaschinen, Eierkochern u.dgl. ein-
gesetzt. Bel Haartrocknern, Toastern u.dgl. bestehen
die bekannten Heizkdrper im wesentlichen aus einem in
einem Geh&duse angeordneten Tragkorper, der mit einem
Draht zur Bildung eines Heizwiderstandes umwickelt ist.
Die Herstellung derartiger Heizk&rper ist sehr auf-

wendig und heute auf einem technischen Niveau ange-
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langt, das kaum noch zu verbessern ist. Dabei treten
die bekannten Schwierigkeiten auf, die darin bestehen,
im einen Fall die Wdrme mb&glichst vollstdndig in den
Tragkdrper des HeizkOrpers einzuleiten und im anderen
Fall solche Materialien flir einen Heizleiter auszu-
wdhlen, die gegen Sauerétoffeinwirkung und damit ver-

bundener Korrosion resistent sind.

AuBer den vorgenannten Heizkdrpern sind auch solche
bekannt, die als Plattenheizkdrper auf ihrer gesamten
Fldche mit einer stromleitenden Dinnschicht auf der
Grundlage von Zinndioxid mit Zugaben von Antimon und Bor
beschichtet sind, die jedoch bei Beginn des Betriebes
einen hohen ohmschen Widerstand aufweist. Dies fiihrt
dazu, daB bei derartigen Heizk®rpern die Spannung
anfangs hoher ist als nach ihrer Erwdrmung, was die
unmittelbare Einspeisung aus dem Stromnetz erschwert.
AuBerdem erfolgt das Beschichten des TragkGrpers von
Dlinnschichtheizkdrpern durch Aufdampfen im Hochvakuum,
was ein kompliziertes und aufwendiges Verfahren ist.
Aufierdem sind derartige, durch fldchige Beschichtung

erzielte Heizkdrper in vielen Fdllen nicht einsetzbar.

Die Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin,
einen Heizk®rper fiir Haushaltgerdte zu schaffen, der
unter Beibehaltung seiner effektiven Heizwirkung auf

einfache Weise ohne besonderen Aufwand herstellbar ist.

Diese Aufgabe ist dadurch geldst, daB8 die Heizleiter
aus auf den Tragkorper aufgedruckten Dickschichtleiter-
bahnen gebildet sind. Derartige Dickschichten lassen
sich als Pasten auf den Tragkorper auftragen, so daB
einfache Herstellungsvrefahren eingesetzt werden kdnnen.

Obschon filir den Tragkdrper die verschiedensten Werk-

ot g i et ¢ s ot e+
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stoffe, wie Glas, Steatit, emaillierter Stahl o.dgl.
verwendet werden konnen und als Pastenbestandteil fir
die elektrische Funktion der Dickschicht neben einem
Bindemittel aus Glas oder Oxiden und einem Drucktréger
aus organischen Stoffen verschiedene Werkstoffe, wie
Platin, Gold, Bismuth Ruthenate oder Ruthenium Oxide
Verwendung finden kdénnen, so lassen sich doch vorteil-
haft HeizkOrper bilden, indem der Tragkdrper als
Aluminiumoxidplatte ausgebildet ist, auf den die Leiter-
bahnen in Form einer Silberpalladium-Dickschicht auf-

getragen sind.

Zur Herstellung solcher Heizk®Orper ist es vorteilhaft,
auf den Tragkdrper eine Dickschichtpaste im Siebdruckver-
fahren aufzubringen, die anschlieBend zur Verdunstung
.der Losungsmittel getrocknet und in einem nachfolgenden
Einbrennvorgang verfestigt wird. Dabei ist es vorteil-

haft, wenn die Trocknung zundchst bei Raumtemperatur

-an freier Luft erfolgen kann, wobei anschliefend die

Trocknung zweckmdBigerweise in einem Trockenschrank
bei etwa 150°C unter Ableitung der L&sungsmitteldiinste
vorgenommen wird. Wesentlicher Bestandteil des Her-
stellungsverfahrens ist jedoch der Trocknungsprozes,
der in einer Anheizphase, der eigentlichen Einbrenn-
phase, und in einer Abklhlungsphase besteht. Wdhrend
der eigentlichen Einbrennphase soll dabei eine
Temperatur von etwa 850°C herrschen. Dadurch erfolgt
einerseits die Verbrennung der organischen Substanz
in der Dickschichtpaste und andererseits die Her-
stellung der Dickschichthaftung am TragkOrper und

deren Reaktion, die zum Widerstand fuhrt.

Die Erfindung ist in Ausfihrungsbeispielen auf der

Zeichnung dargestellt und wird nachfolgend ndher
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erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 ein Bligeleisen in einer perspektivischen
Ansicht, dessen erfindungsgemdfer Heiz-
kérper unmittelbar an der Bligeleisen-

sohle angeoranet ist,

Fig. 2 den zum Einbau in ein Bligeleisen vor-
gesehenen HeizkOrper in einer der
Bligeleisensohle entsprechenden Flé&chen-

erstreckung, in Draufsicht gesehen,

Fig. 3 die Verwendung des erfindungsgemdfen
HeizkOrpers bei einem FolienschweiB-

gerdt in perspektivischer Darstellung,

Fig. 4 den bei einem FolienschweifBigerdt ver-
wendeten HeizkOrper in einem Querschnitt

nach der Linie IV-IV von Fig. 3.

Das in Fig. 1 dargestellte Biligeleisen weist eine
Sohlenplatte 10 auf, die von einer Abdeckhaube 11
Uibergriffen ist und sich in einem einen AbstellfuB
bildenden riickwdrtigen Gestell fortsetzt. Aus diesem
Gestell ragt ein die Sohlenplatte abstandsweise und
parallel dazu libergreifender Handgriff 13 vor. Dem
Gestell 12 ist ein Stellrad 14 benachbart, mit
welchem eine zwischen der Sohlenplatte 10 und der
Abdeckhaube 11 angeordnete thermostatische Temperatur-
regelung filir den unmittelbar iliber der Sohlenplatte
angeordneten HeizkOrper 15 einstellbar ist. Dieser
HeizkOrper 15 weist einen Tragkdrper 16 auf, welcher
als diinnwandige Platte aus Aluminiumoxid ausgebildet

und der Kontur der Sohlenplatte 10 nachgeformt ist.
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Auf einer Seite dieses plattenfdrmigen Tragkdrpers 16
ist eine Dickschichtleiterbahn 17 aufgedruckt, die

auf einer Seite im Endbereich der Sohlenplatte 10

bei einer Klemmfldche 18 beginnend in Mdandern ilber die
gesamte Plattenfldche verlaufend bis zu einer auf der
anderen Seite des Tragk®brpers in dessen hinterem End-
bereich angeordnete Klemmfl&che 19 gefiihrt ist. W&hrend
die eine Klemmfl&che iber eine stromfiilhrende Leitung
mit dem nicht dargestellten, jedoch zuvor erwdhnten
Thermostat verbunden ist, ist die anderen Klemmfléche
iber beispielsweise nicht dargestellte Leiterklemmen
mit dem in das Gestell 12 eingefiihrten Stromkabel 20
verbunden. Obschon, wie oben erwdhnt, die Dickschicht-
leiterbahn aus einer Paste gebildet ist, deren Funktions-
bestandteile aus verschiedenartigen Metallen bestehen
ko6nnen, so ist doch als Funktionsbestandteil der

auf den Tragkdrper 16 aufgebrachten Dickschicht Silber-
palladium verwendet. Eine derartige Dickschichtleiter-
bahn 17 188t sich auf den plattenfdrmigen TragkOrper

16 als Leiterpaste im Siebdruckverfahren auftragen,

um danach in einem, oben bereits beschriebenen,
Trocknungsvorgang mit anschliefendem Einbrennvorgang
zur festen Haftung auf dem Tragkdrper 16 festgelegt

zu werden. Je nach Wahl des die elektrische Funktion
{ibernehmenden Werkstoffes und je nach Dichte dieses

in der Dickschichtpaste enthaltenen funktionellen
Werkstoffs ist ein solcher Widerstand erzielbar, daBi
bei StromfluB eine ausreichende Aufheizung des Heiz-
korpers 15 erfolgt.

Das als weiteres Anwendungsbeispiel eines Haushalt-
gerdtes filir den erfindungsgemdBen Heizkdrper aus den
Fig. 3 und 4 ersichtliche Folienschweifigerédt weist

ein Gerdtegehduse 21 auf, in dessen Innenraum eine
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nicht n&her dargestellte, einen Transformator, Schalt-
und AnschluBgerdte aufweisende, elektrische Schaltung
angeordnet ist, die ggf. auch ein an sich bekanntes
Sauggebldse umfassen mag, dessen Ansaugstutzen aus dem
Gerdtegehduse 10 herausgefiihrt ist und in den Bereich
des oberseitig an der Vorderseite des Gerdtegehduses
10 angeordneten Heizkorpers 15 vorragt. In den riick-
wdrtigen Bereich des eine etwa rechteckige Grundflé&che
aufweisenden Gerdtegehduses 10 ist ein muldenartiger

Aufnahmeraum 22 eingetieft, in den eine zu einer Rolle

"gewickelte, in strichpunktierten Linien dargestellte

Folienbahn 23 eingelegt werden kann. Die Stirnseiten
des Aufnahmeraumes 22 sind zu Lagerlaschen 24 hoch-
gezogen, an denen ein Deckelteil 25 schwenkbar ange-
lenkt ist, das seinerseits mit einer Andriickleiste 26_
verbunden ist, die zusammen mit dem Deckelteil 25 ver-
schwenkt werden kann. Auf einer Seite ist neben der
Andriickleiste 26 ein Schaltzapfen 27 an der Andriick-
leiste 26 angeordnet, der beim Niederdrilicken des
Deckelteiles mit einer in einer Geh&usehiilse 28 ge-
fiihrten Schaltstange zur Einschaltung des HeizkOrpers 15
und ggf. auch des nicht dargestellten Absauggebléses

in Kontakt kommen kann. Der HeizkOrper 15 besteht aus
einem streifenfdrmigen flachstiickartigen Tragkdrper 29
und drei im Abstand nebeneinander und etwa-lber die
Breite des FolienschweiBgerdtes reichenden Dickschicht-
leiterbahnen 30. Auch bei diesem Ausfihrungsbeispiel
kann der TragkOrper aus einer Aluminiumoxidplatte
gebildet sein, widhrend die Dickschichtleiterbahnen
Silberpalladium enthalten k&nnen und als Pasten-
streifen auf den Tragkdrper 29 im Siebdruckverfahren
aufgedruckt sind und durch einen nachfolgenden Trock-
nungs- und Einbrennvorgang verfestigt und am Tragkdrper

29 zur Anhaftung gebracht sind. Dabei mag die mittlere

. e S ——
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der drei Dickschichtleiterbahnen auf einem erhodhten
Vorsprung 31 des Tragkorpers angeordnet sein und
eventuell auch eine andere Konsistenz aufweisen, um
durch hdhere Temperaturentwicklung die Folienbahn zu
durchtrennen, widhrend d;e beiden duBleren Leiterbahnen
nur eine solche Temperafur erreichen sollen, so daB
die Folienbahn 23 verschweiSBt.

Wie bereits erwdhnt, geben die beiden vorbeschriebenen
Ausflihrungsformen eines Haushaltger&tes die Erfindung
lediglich beispielsweise wieder, die keinesfalls allein
darauf beschridnkt ist. HeizkOrper der vorbeschriebenen
Art sind in Abwandlung ihrer Gestaltung und Material-
verwendung bei allen Haushaltgerdten einsetzbar, bei

denen eine Heizeinrichtung vorgesehen ist.

v
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10 Sohlenplatte
11 Abdeckhaube
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17 Dickschichtleiterbahn
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Anspriche:

1.)

Heizkdrper fir Haushaltgerdte, wie Bligeleisen,

-Kaffeemaschinen, Eierkocher, Haartrockner, Toaster,

FolienschweiBgerdte u.dgl., der aus einem Trag-
kérper und aus einem daran festgelegten Heizleiter
gebildet ist,

dadurch geken nzeichnet ’

daB die Heizleiter aus auf den Tragkdrper (16, 29)
aufgedruckten Dickschichtleiterbahnen (17, 30)
gebildet sind.

Heizkorper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB der Tragkorper (16, 29) als Aluminiumoxidplatte
ausgebildet ist, auf den die Leiterbahnen (17, 30)
in Form einer Silberpalladium-Dickschicht aufge-

tragen sind.

Verfahren zu Herstellung eines Heizkdrpers nach
Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, das
auf den Tragkdrper eine Dickschichtpaste im Sieb-

druckverfahren aufgebracht wird, die anschlieBend
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zur Verdunstung der LOsungsmittel getrocknet und
in einem nachfolgenden Einbrennvorgang verfestigt

wird.
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FIG. 4
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