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@ Verfahren zum Reinigen von Kérpern mit Luftstrahlen und Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens.

@ Es wird ein Verfahren zum Reinigen von Korpern,

~ insbesondere von in einen Reinraum (R) einzubringenden

Behaitern (B), vorgeschlagen, bei dem die Kdorper in eine
Reinigungskammer (1) eingebracht werden und dort ihre
Oberflache mit in das innere der Reinigungskammer und auf
den K&rper zu gerichteten Reinigungsluft-strahlen {20a-20d;
21a-21d) beaufschlagt wird, wobei gleichzeitig staubbelade-
ne Luft aus der Reinigungs-kammer abgesaugt (23a, 23b)
wird. Vorzugsweise ist vorgesehen, dal der einzelne Korper
durch die Reinigungskammer hindurch bewegt und minde-

stens mit gegensinnig geneigten Blasluftstrahlen zweier in .

Bewegungsrichtung des K&rpers gesehen auf Abstand ange-
ordneter Blasluftquellen beaufschlagt wird, und daR zwi-
schen den beiden Blasluftquellen Luft aus der Reinigungs-
kammer abgesaugt wird.
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Verfahren zum Reinigen von Kérpern mit Luftstrahlen
und Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Reinigen
von Koérpern, insbesondere von in einen Reinraum einzu-
bringenden Behdltern.

Bei einer Vielzahl von Fertigungsverfahren kdnnen
bestimmte Fertigungsschritte nur in einem Reinraum
durchgefiihrt werden. Zu diesem Zwecke ist es nicht

nur erforderlich, daBg die in dem Reinraum arbeitenden
Personen in dem Reinraum eingeschleust werden, sondern
es muf auch das in dem Reinraum zu be- oder verarbeitende
Material, das iliblicherweise in Behdltern angeliefert
wird, in den Reinraum verbracht werden, ohne das
etwaiger an den Behdltern anhaftendér Staub mit in

den Reinraum eingeschleppt wird. So wird z. B. bei

der Herstellung von Ton- oder Videobdndern das in
einem Reinraumklima zu konfektionierende Material

in Metallbehdltern angeliefert.

Weiterhin ist bei der Fertigung von Automobilen er-
forderlich, die Karosserie vor den einzelnen Lackierungs-

schritten zu entstauben. Hierzu werden Biirsten benutzt.

Es ist die Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein
Verfahren zum Reinigen von Kérpern, insbesondere

von in einen Reinraum einzubringenden Behdltern,
anzugeben, mit dem auf einfache Weise eine Staubabrei-
nigung der Oberfl&dche des KOrpers mdglich ist.
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Diese Aufgabe wird dadurch geldst, daB die Korper

in eine Reinigungskammer eingebracht werden und dort
ihre Oberfldche mit in das Innere der Reinigungs-
kammer und auf den Korper zu gerichteten Reinigungs-
luftstrahlen beaufschlagt wird, wobei gleichzeitig
staubbeladene Luft aus der Reinigungskammer abgesaugt
wird.

In der vorliegenden Beschreibung und in den vorstehen-
den Anspriichen werden unter "KOrper" Korper wie Tansport
behalter, Kraftfahrzeugkarosserien oder dgl. verstan-
aeg, auf deren Oberfldche sich Staub absetzen kann
und deren Grofe eine Beaufschlagung mit Reinigungs-
luftstrahlen zuldst.

'Du{ch das gerichtete Beblasen der Oberfldche des

K&6rpers in der Reinigungskammer wird der an der Ober-
fldche des Kdrpers anhaftende Staub von der Ober-

flééhé entfernt und aufgewirbelt. Durch das gleichzei-
tige Absaugen wird sichergestellt, daB8 sich der Staub

nicht erneut auf den K&rpern absetzen kann.

Falls die Kérper, z. B. Behidlter, nach der Reinigung

in einen Reinraum verbracht werden sollen, ist es

~zweckmdBig, daB die K&rper in eine verschlieBbare

Reinigungskammer eingebracht werden und die Reinigung
nach Verschluf der Kammer erfolgt und daB nach Beendi-
gung der Reinigung mit Luft und nach Beendigung der

Absaugung von Luft der Kd&rper nach Offnen der Reini-

gungskammer direkt in einen Reinraum verbracht wird.

Vorzugsweise wird der einzelne Koérper durch die Reini-
gungskammer hindurch bewegt und mindestens mit gegen-
sinnig geneigten Blasluftstrahlen zweier in Bewe-
gungsrichtung des Korpers gesehen auf Abstand angeord-
neter Blasluftquellen beaufschlagt und wird zwischen
den beiden Blasluftquellen Luft aus der Reinigungs-
kammer abgesaugt.
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Weiterhin ist es zweckmédBig, wenn die in die Reinigungs-

kammer eingeblasene und die aus der Kammer abgesaugte
Luft im Kreislauf gefilihrt wird, da dann weniger bzw.
bei verschlieBbarer Reinigungskammer kein Staub aus
der Umgebung des Kammer in den Kreislauf eingesaugt
werden kann. )

Um eine Ablagerung von Staub an den Enden der Kammer
unter allen Umst&nden zu vermeiden, ist vorzugsweise
vorgesehen, daB8 an den Enden der Reinigungskammer

Splilluft in die Reinigungskammer eingeblasen wird.

hard

Die Erfindung richtet sich auch auf eine Vorrichtung

zur Durchfiihrung des Verfahrens.

Diese ist erfindungsgemdB dadurch gekennzeichnet,

da8 eine léngliche Reinigungskammer vorgesehen ist,
das8 in der Kammer mindestens zwei auf Abstand angeord-
nete Luftausblaseinrichtungen angeordnet sind, deren
Ausblasquerschnitte einen durch die Kammer bewegten
Korper ringartig umgeben und deren Ausblasstrome
gegensinnig zur Bewegungsrichtung des Kb&rpers geneigt
sind, und da8 in Bewegungsrichtung gesehen .zwischen
den beiden iuftausblaseinrichtungen mindestens eine

Luftabsaugeinrichtung vorgesehen ist.

In der Beschreibung und in den Ansprilichen wird unter
dem Begriff "ringartig" sowohl eine kreisringarti-

ge Konfiguration als auch eine aus Polygonziligen aufge-
baute Konfiguration verstanden. Z. B. koénnen bei
einem rechteckigen Querschnitt der 'ldnglichen Reini-
gungskammer die Ausblasquerschnitte in einem den
Korper umgreifenden Rechteck oder Quadrat angeordnet
sein. Bei der Ausbildung der Ausblasquerschnitte

als Schlitze kann die ringartige Konfiguration somit
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durch zwei Vertikalschlitze und zwei Horizontalschlit-
ze aufgebaut werden. Weiterhin wird in den Anspriichen
und in der Beschreibung unter ringartig nicht unbedingt
ein 360° iiberdeckender Ring verstanden. Es kann in
Abhdngigkeit von Reinigungskammergeometrie und Kdrper-
geometrie auch eine nicht ganz geschlossene ring-
artige Konfiguration zum Einsatz kommen. Es kommt

nur da¥auf an, daf die Oberfldche des Kbrpers bei
Bewegung des Korpers durch den Wirkungsbereich der

Luftausblaseinrichtungen vom Staub abgereinigt wird.

Bel Eimsatz der Reinigungskammer vor einen Reinraum
ist es zweckmdBfig, daf die Reinigungskammer an beiden

Enden mit VerschluBeinrichtungen versehen ist.

Falls die Kdrper keinen eigenen Antrieb besitzen
ist vorgesehen, da8 in der Reinigungskammer fiir den
Transport der Korper von einem Ende der Kammer zum

anderen eine Transporteinrichtung vorgesehen ist.

Um eine Ablagerung von Staub zu vermeiden, ist es
von Vorteil,vwenn der Luftabsaugquerschnitt der Luft-
absaugeinrichtung den Korper ebenfalls im vorstehend
erlduterten Sinne ringartig bzw. teilringartig um-

greift.

Ein besonders kompakter Aufbau der erfindungsgemégen
Vorrichtung wird erreicht, wenn die Luftausblasein-
richtungen und die Luftabsaugeinrichtung mittels

eines Gebldses zu einem geschlossenen Kreislauf zusam-
mengeschaltet sind, der einen die Luftausblasein-
richtungen und die Luftabsaugeinrichtung umgehenden

Bypass aufweist.

Zur Umschaltung der Stromung auf den Bypass miissen

Klappen vorgesehen sein, die manuell oder durch einen
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geeigneten Antrieb (z. B. pneumatisch oder elektrisch)
betdtigbar sind. Der Begriff "Klappe" wird ganz allge-
mein gebraucht, auch wenn die einzelne Klappe aus
mehreren Lamellen aufgebaut ist.

Die Vérrichtung kann hinsichtlich ihres Platzbedarfs
noch weiter optimiert werden, wenn das Gebldse und
zugeordnete Filter zusammen mit der Bypass-Leitung
als ld&ngliche Baugruppe mit LufteinlaB an einem Ende
und Luftauslaff am anderen Ende mit Abstand oberhalb
der Reinigungskammer angeordnet sind, Blaskanidle

und Saugkandle die Kammer-von auBen ringartig umgeben
und die erforderlichen Verbindungskandle zwischen

der Baugruppe und den Blas- und Saugkandlen in dem
Raum zwischen Baugruppe und Reinigungskammer angeordnet
sind. -

Zur Einstellung der Strahlstdrke und/oder der Absaug-
stdrke z. B. in Abh3ngigkeit vom Verschmutzungsgrad
ist es von Vorteil, wenn das Gebldse und zugeordnete
Filter zusammen mit der Bypass-Leitung als ldngliche
Baugruppe mit LufteinlaB an einem Ende und LuftauslaB
am anderen Ende mit Abstand oberhalb der Reinigungs-
kammer angeordnet sind, Blaskandle und Saugkandle

die Reinigungskammer von aufien ringartig umgeben

und die erforderlichen Verbinduhgskanéle zwischen

der Baugruppe und den Blas- und Saugkandlen in dem

Raum zwischen Baugruppe und Reinigungskammer angeordnet

sind.

Zur Einstellung verschiedener Strahlrichtungen ist

es zweckmdBfig, daB die Ausblasquerschnitte und/oder

der Absaugquerschnitt der Luftabsaugeinrichtung verédnder-
bar sind. Dies ist z. B. durch den Einsatz schwenkbar
gelagerter Schlitzdiisen mdglich. '
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Zur Vermeidung von Staubablagerungen an den Enden

der Kammer ist vorgesehen, da8 auf den in Ldngsrichtung
der Reinigqungskammer gesehen auBen liegenden Seiten

der Luftausblaseinrichtungen jeweils mindestens ein
SpiilluftauslaB angeordnet ist. Vorzugsweise ist auf

der Oberseite der Reinigungskammer jeweils in jedem
Eckbereich ein Spiilluftausla8 angeordnet. Diese sind

mit der Lufteinblaseinrichtung verbunden.

Das erfindungsgemidBe Verfahren und zwei Ausfiihrungs-
formen der erfindungsgemdfen Vorrichtung sollen nun
anhard der beigefiigten Figuren bei Einsatz zur Reini-
gung von in einen Reinraum einzubringenden Behdltern

genauer erlautert werden. Es zeigt:

Figur 1
eine schematische und zum Teil als Schnitt dargestellte
Seitenansicht einer ersten Ausfiihrungsform der erfin-

dungsgemidgfen Vorrichtung,

Figur 2
ein Strdémungsdiagramm der Vorrichtung gemd@s8 Figur 1

und

Pigur 3
ein Blockschaltbild, das die Zusammenschaltung der
verschiedéenen MefSwertaufnehmer und Antriebe mit einer

Steuerung zeigt,

Figur 4
eine Seitenansicht vergleichbar Figur 1 einer weiteren

Ausfithrungsform der erfindungsgemdfen Vorrichtung,

Figur 5

einen Schnitt langs der Linie V - V in Figur 4,
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Figur 6
ein Stromungsdiagramm der Ausflihrungsform gemdf Figur 4
und
Figur 7

eine Aufsicht auf einen Teil der Vorrichtung gemiSf
Figur 4.

Bei der in der Figur 1 gezeigten Vorrichtung ist
eine quaderfdrmige Schleusenkammer 1 auf einen in
der Wandung W eines Reinraums R vorgesehenen EinlaB E
ausgerichtet. Die ldngliche Schleusenkd@mmer 1 ist
an ihrem EinlaB durch eine Hubtoreinrichtung 2 und
an ihrem AuslaB durch eine Hubtoreinrichtung 3 ver-
schliefbar. Heben und Senken der Hubtore 4 erfolgt
durch Kolbenzylinderantriebe 5, wobei die Tore an
beiden Seiten an Spindeln 6 gefilihrt werden. Weitere

konstruktive Einzelheiten sind aus Figur 1 zu entnehmen.

Durch eine nicht gezeigte Transporteinrichtung, die
auch als Rollenbahn ausgebildet sein kann, k&nnen

bei angehobenem Tor der Hubeinrichtung 2 kistenartige
Behdlter B, vorzugsweise Metallbeh&dlter, auf eine

im Inneren der Schleusenkammer angeordnete Rollbahn 7
aufgeschoben werden. Die Rollbahn 7 weist in bekannter
Weise angetriebene Abschnitte auf. Bei der gezeigten
Ausfiihrungsform ist die Schleusenkammer 1 so ausgelegt,
daB drei Behdlter B eingebracht werden kénnen. Die
Schleusenkammer weist zur Beobachtung der Behdlter

an mindestens einer Ldngsseite mit Schaudffnungen

8 versehene Tiiren 9 auf. Auf mit den Hubtoreinrich-
tungen 2 und 3 verbundenen Traversen 10 ist mit Abstand
von der Oberseite der Schleusenkammer 1 eine kasten-
artige Gebldsebaugruppe 11 angeordnet. Die Geblisebau-
gruppe weist eine Vorkammer 12, zwei Filterkammern

e
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13 und 14 und eine daran anschliefende Geblasekammer
15 auf, in der auf einer gedampft gelagerten Platte
16 =2in Gebldse 17 und dessen Antriebsmotor 18 angeord-
net sind. Das Gebldse 17 saugt Luft aus der Kammer
15 an und drickt diese liber eine Luftauslafkammer
17a in einen Luftkanal 19, der sich von der Gebldsebau-
gruppe 11 nach unten und dann in La&ngsrichtung der ‘
Schleusenkammer 1 erstreckt. Von dem Kanal 19 zweigt -
ein erster die Schleusenkammer 1 umgreifender Blas- -
luftkanal- 20 ab und sein Ende geht in einen zweiten
die Schleusenkammer umgreifenden Blasluftkanal 21
iber. : , =

Die Blasluftkandle 20 und 21 sind in Langsrichtung

der Schleusenkammer 1 gesehen so angeordnet, das$

etwa das mittlere Drittel der Schleusenkammer zwischen ~
ihnen liegt. Mit dem Blasluftkanal 20 sind zwei sich
horizontal efstreckende spaltenartige Luftausblas-

disen 20a und 20b und zwei sich vertikal erstreckende
Luftausblasdiisen 20c und 204 verbunden. Wie aus der
Figur 1 ersichtlich ist, sind die Diisen zum mittleren
Drittel der Kammer hin ausgerichtet, d. h. sie schliefien
mit der Transportrichtung der Rollenbahn 7 einen

Spitzen Winkel ein.

Mit dem Blasluftkanal 21 sind entsprechende Luft-
spalte 2la - 21d verbunden, die ebenfalls zum mittle-
ren Drittel der Schleusenkammer 1 hin geneigt sind,

d. h. mit der Transportrichtung der Rollenbahn 7
einen Stumpfen Winkel einschlieSen. Somit sind die '
Blasrichtungen der Luftausblasdiisen gegensinnig zuein-
ander geneigt.

Mit der Vorkammer 12 ist ein Luftkanal 22 verbunden,

der sich unterhalb der Geblésebaugruppe 11 und oberhalb
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des Kanals 19 erstreckt. Das freie Ende des Luft-
kanals 22 geht in einen die Mitte der Schleusenkammer
U-artig lbergreifenden Luftansaugkanal 23 iiber, der
an seinen freien Enden liber sich vertikal ersteckende
Luftansaugtffnungen mit dem Inneren der Kammer 1

in Verbindung steht.

Im Kanal 19 ist eine iiber einen Antrieb verstellbare
Klappe 24 und im Kanal 22 eine Klappe 25 angeordnet.

Zur Gebldsebaugruppe 11 gehdrt noch eine Bypass-Leitung 26,
die die Vorkammer 12 mit der Luftaustrittskammer 1l7a
verbindet. In dem Bypass-Kanal 26 ist ebenfalls eine
Klappe 27 angeordnet (vgl. Figur 2). Zur Erfassung

der Bewegung der Behdlter B bei Eintritt in die Kammer 1,
Bewegung in der Kammer und Austritt aus der Kammer

sind quer zur Bewegungsrichtung der Behdlter B ausge-
richtete Lichtschranken 28 vorgesehen.

Die Lichtschranken 28, der Antrieb der Rollenbahn 7,
die Kolbenzylinderantriebe der Hubtoreinrichtungen
2 und 3 und die Antriebe der Klappen 24, 25 und 27

sind mit einer Steuerung 29 verbunden (Vgl. Figur 3).

Unter Bezugnahme auf die Figuren 1, 2 und 3 soll
die Betriebsweise der Vorrichtung beschrieben werden:

Nach Offnung des Hubtors 4 in der Hubeinrichtung 2
wird ein Behdlter in die Position Bl gebracht, danach
die Hubtoreinrichtung 2 geschlossen. Das Geblésé 17
l3uft und die Luft wird liber den Bypass 26 bei offe-
ner Klappe 27 und geschlossenen Klappen 24 und 25
geférdert. Nach SchlieBen der Hubtoreinrichtung wird
die Klappe 27 geschlossen und es werden die Klappen
24 und 25 gedffnet. Der Behdlter wird aus der Posi-
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tion Bl in die Position B2 mit vorgegebener Geschwin-
digkeit durch die Rollenbahn 7 bewegt. Dabei treffen

die Strahlen aus den Luftblasdiisen 21la - 21d auf

Boden, Decke und Seitenwdnde des Behdlters. Die mit

Staub verunreinigte Luft wird iiber die Offnungen

23a und 23b abgesaugt. Hat der Behdlter B die Position B2
erreicht, wird die Hubtoreinrichtung 2 erneut gesff-

net und ein weiterer Behdlter in die Schleusenkammer
eingebracht. Dabei wird selbstverstdndlich die vom

Gebldse gefdrderte Luft wieder im Bypass gefihrt.

Nach SchlieBen des Hubtors bewegt die Rollenbahn

den in der Position B2 befindlichen Behdlter in die
Position B3, wobei die vordere StirnflAche durch

die Diisen 20a - 20d abgereinigt wird, die Seitenfldchen
erneut beaufschlagt werden und die Diisen 2la - 21d

fiir ein ausreichendes Reinigen der hinteren Stirn-

flache des Behdlters sorgen.

Nach erneutem Umlegen der LuftstrOmung in den Bypass 26
kann dann das Hubtor der Hubeinrichtung 3 gedffnet
werden, so da8 der vollstdndig abgereinigte Behdlter
aus der Position B3 in den Reinraum R ausgeschoben
werden kann. Es hat sich herausgestellt, daB8 bei
ausreichendem Rollenabstand der Blasluftstrom aus

den unterhalb der Rollenbahn liegenden Blasluftdiisen
20b und 21b ungehindert auf die Oberflidche der Behdlter
auftrifft. In der Figur 1 sind die Hubtore 3 mit
ausgezogenen Linien in SchliefSstellung und gestrichelt
in Offnungsstellung dargestellt.

Die in der Figur 4 gezeigte Ausflihrunsform unterschei-
det sich von der in der Figur 3 gezeigten Ausfiihrungs-
form dadurch, da8 der Absaugkanal 23 nicht nur mit

seitlichen Absaugbffnungen 23a, 23b, sondern auch
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mit einer unterhalb der Rollenbahn liegenden und
sich horizontal erstreckenden Absaugdffnung 23c in

Verbindung. steht.

Weiterhin sind bei dieser Ausfiihrungsform die Blas-
luftkandle 20 und 21 nicht in Hintereinanderschaltung
mit einem Luftkanal 19 verbunden, sondern sie stehen
mit der Luftaustrittskammer 17a liber gesonderte Kandle
19' bzw. 19'' in Verbindung, in denen jeweils eine
Klappe 24', 24'‘' angeordnet ist, so daR die Blasluft-
kandle 20 und 21 getrennt voneinander mit Blasluft

beaufschlagt werden konnen.

Bei der Ausfiihrungsform gemdB Figur 4 sind dariiber
hinaus Saugende und Druckende der Gebldsebaugruppe 11
gegeniiber der Ausfiihrungsform gemdf Figur 1 miteinander

vertauscht.

Die Figur 5 zeigt einen Schnitt ldngs der Linie V - V
durch die Ausfiihrungsform gemdf Figur 4. Aus diesem
Schnitt ist ersichtlich, wie die Kandle 20, 21 und 23
die Schleusenkammer 1 umgreifen und sich in ihrem

Querschnitt entsprechend von oben nach unten verjilingen.

In der Figur 6 ist ein der Figur 2 entsprechendes
Stromungsdiagramm fir die Ausfiihrungsform gemdf Figur 4
dargestellt.

Selbstverstdndlich kann auch ein einzelner Behdlter
durch die Reinigungsschleuse gefahren werden. Zur -
Vergleichmdfigung der Luftstrdmung und zur gleichmdfi-
gen Beaufschlagung der Luftaustrittsspalte und Ein-
trittsspalte kénnen in den Kandlen bzw. Leitungen

auch entsprechende Einbauten vorgesehen sein.

Aus den Figuren und der zugeordneten Beschreibung

ist ersichtlich, da8 anstelle von in einen Reinraum
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einzubringenden Behdltern auch Automobilkarosserien

nach dem erfindungsgeméfen Verfahren abgereinigt

werden k&nnen, die in eine Lackierstation iiberfiihrt
werden sollen. In diesem Falle kann auf ein VerschlieBen
an den beiden Enden der Reinigungskammer u. U. verzich-
tet werden. Beim Aufbau eines Lackes auf einer Karos-
serie sind mehrere Schritte erforderlich, wobei zwi-
schen jedem der Schritte eine Abreinigung erfdrderlich

ist.

Wie aus den Figuren 4 und 7 ersichtlich ist, kann

in den Endbereichen der Schleusenkammer 1 SpiIiluft
zugefiihrt werden, die eine Ablagerung von Staub in
den Endbereichen vermeidet, in dem dort der evtl.
zur Ablagerung neigende Staub aufgewirbelt und somit
in den Wirkungsbereich der Blasluftkandle 20 und

21 und des Luftansaugkanals 23 gelangen kann. Bei
der gezeigten Ausfilhrungsform ist jeder oberen Ecke
der Schleusenkammer ein SpiilluftauslaB 30a,30b,30c
bzw. 304 zugeordnet. Zur Beaufschlagung der Spil-
luftauslisse ist die Luftaustrittskammer 17a iber
eine Zweigleitung 31 mit den Luftausldssen 30a und
30b und tiber eine Zweigleitung 32 mit den Luftaus-
13ssen 30c uhd 304 verbunden. Jedem der Luftauslédsse
ist eine Stellklappe 33 zugeordnet. Die Spiilluftkanéle
sind in der Figur 6 nicht mitdargestellt.

Wihrend bei der in der Figur 1 gezeigten Ausflihrungsform
die Kolbenzylinderantriebe 5 und die Fiilhrungsspindeln

6 auf derselben Seife des Hubtors 4 angeordnet sind,
sind sie bei der in der Figur 7 gezeigten Anordnung

auf verschiedenen Seiten des Hubtores 4 angeordnet.

Es ist auch mbglich, die Spiilluftauslédsse in den
Seitenwidnden der Schleusenkammer oder im Boden anzuord-
nen. Weiterhin sind verschiedene Kombinationen dieser
Anordnungsmdglichkeiten denkbar.
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Verfahren zum Reinigen von Korpern mit Luftstrahlen

und Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Reinigen von KOrpern in einer Reini-
gungskammer, insbesondere von in einen Reinraum

einzubringenden Behdltern, dadurch gekennzeichnet,

daB die Korper in eine Reinigungskammer eingebfacht
werden und dort ihre Oberfldche mit in das Innere
der Reinigungskammer und auf den KOrper zu gerichte-
ten Reinigungsluftstrahlen beaufschlagt wird,

wobei gleichzeitig staubbeladene Luft aus der

Reinigungskammer abgesaugt wird.
2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

daB8 die KOrper in eine verschliefbare Reinigungs-
kammer eingebracht werden und die Reinigung nach
VerschluB8 der Kammer erfolgt und da8 nach Beendi-
gung der Reinigung mit Luft und nach Beendigung
der Absaugung von Luft der Kdrper nach Offnen

der Reinigungskammer direkt in einen Reinraum
verbracht wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

4
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daB der einzelne Korper durch die Reinigungs-

kammer hindurch bewegt und mindestens mit gegen-
sinnig geneigten Blasluftstrahlen zweier in Bewegqungs-
richtung des Korpers gesehen auf Abstand angeord-
neter Blasluftquellen beaufschlagt wird, und

daB zwischen den beiden Blaslufﬁquellen Luft

aus der Reinigungskammer abgesaugt wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 - 3, -

dadurch gekennzeichnet,

das8 die in die Reinigungskammer eingeblasene -
und die aus der Kammer abgesaugte Luft im Kreislauf

gefiihrt wird.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach -

einem der Anspriiche 1 -~ 4, dadurch gekennzeichnet,

daBR eine ldngliche Reinigungskammer (1) vorge-

sehen ist, daf in der Kammer (1) mindestens zwei

auf Abstand angeordnete Luftausblaseinrichtungen
{20;21) angeordnet sind, deren Ausblasquerschnitte
(20a-20d;21a-21d) einen durch die Kammer bewegten
Korper (B) ringartig umgeben und deren Ausblas-
strome gegensinnig zur Bewegungsrichtung des

Korpers geneigt sind, und da8 in Bewegungsrichtung
gesehen zwischen den beiden Luftausblaseinrichtungen
mindestens eine Luftabsaugeinrichtung (23,23a,23b)

vorgesehen ist.
Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnét,

da8 die Reinigungskammer (1) an beiden Enden

mit VerschluBeinrichtungen (2,3) versehen ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 5 oder 6,

dadur ch gekennzeichnet,

daB in der Reinigungskammer (1) filir den Transport
der Korper von einem Ende der Kammer zum anderen

eine Transporteinrichtung (7) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 - 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Luftausblaseinrichtungen (20,21) und

die Luftabsaugeinrichtung (21) mittels eines
Gebldses (17) zu einem geschlossenen Kreislauf
zusammengeschaltet sind, der einen die Luftausblas-
einrichtungen und die Luftabsaugeinrichtung umgehen-
den Bypass (26) aufweist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 - 8,
dadurch gekennzeichnet,

daR das Gebldse (11) und zugeordnete Filter (13,14)
zusammen mit der Bypass—-Leitung (26) als l&dngliche
Baugruppe (11) mit LufteinlaB (12) an einem Ende
und LuftauslaB (l17a) am anderen Ende mit Abstand
oberhalb der Reinigungskammer (1) angeordnet

sind, Blaskan#le (20,21) und Saugkanile (23)

die Reinigungskammer (1) von aufien ringartig'
umgeben und die erforderlichen Verbindungskanédle
(19,22) zwischen der Baugruppe (11) und den Blas-
und Saugkandlen in dem Raum zwischen Baugruppe

(11) und Reinigungskammer (1) angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 - 9,

dadurch gekennzeichnet,
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4
daf die Ausblasquerschnitte (20a-20d;2l1a-214)
und/oder der Absaugquerschnitt (23a,23b) der
Luftabsaugeinrichtung verdnderbar sind.

11. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 - 10,

dadurch gekennzeichnet,

dag die Strahlrichtung der aus den Ausblasquer- -
schnitten austretenden Luftstrahlen einstellbar -
ist.

12. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 - 4, =

dadurch gekennzeichnet,

da8 an den Enden der Reinigungskammer Spiilluft

in die Reinigungskammer eingeblasen wird. -

13. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 5 - 11, -

dadurch gekennzeichnet,

da8 auf den in Langsrichtung der Reinigungskammer
(1)‘gésehen auBen liegenden Seiten der Luftausblas-
einrichtungen (20;21) jeweils mindestens ein
Spiiliuftauslagf (30a;30b;30c;30d) angeordnet ist.
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