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@ Dispositif pour le montage de cosses sur leur borne.

' Dispositif pour le montage de cosses destinées a étre

enfoncées sur des bornes électriques, dispositif composé
-d’un moteur (1) & percussion, d'une poignée (3) munie d'une
gachette {4) pour la mise en percussion du moteur, et d'un
embout (5) porte cosse.
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DISPOSITIF POUR LE MONTAGE DE COSSES SUR LEUR BORNE

L'invention concerne un procédé pour le montage de
cosses destinées a étre enfoncées sur des bornes électriques et
plus particulierement pour le montage des cosses de marque AMP ou
PRONER.

Il est connu d'enficher ces cosses sur leur borne,
manuellement. Les cosses utilisées actuellement sont des cosses
dites & montage dur, possédant un bossage de verrouillage venant,
au montage, s'insérer dans un trou de la borne. Ces cosses sont
utilisées dans des ensembles supportant de nombreuses vibrations,
comme par exemple des machines & laver et a essorer le linge, et
cela, pour éviter les déconnections électriques pendant le fonc-
tionnement. L'emmanchement de la cosse sur sa borne se fait par
glissement et déformation élastique du métal de la cosse jusqu'a
ce que le bossage de verrouillage s'ajuste dans le trou de verrouil-
lage de la borne.

Pour vaincre la force d'emmanchement de la cosse sur
sa borne, il faut fournir une forced'environ 10 daN, ce qui repré-
sente dans les manipulations d'enfichage répétées de 1'industrie
une fatique réelle pour unouvrier effectuant uniquement cette opé-
ration. '

L'invention a pour objet un procédé pour le montage
de cosses sur des bornes électriques de fagon a ce que le montage
desdites cosses se fasse sans effort notable. Elle se caractérise
par le fait que le procédé utilise un moteur & percussion commu-
nicant alternativement 3 un embout porte cosse, une force supé-
rieure & la force d'emmanchement de la cosse dans sa borne., L'in-
vention concerne également un dispositif pour la mise en oeuvre
dudit proceédé.

Dans un mode préférentiel de réalisation du dispo-

sitif le moteur & percussion est un moteur pneumatique. Un conduit
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alimente en air sous pression un moteur pneumatique. L'alimentation
en air est contrblée par une valve d'arrivée d'air, commandée par
une gachette solidaire d'une poignée de manutention.

" Dans un autre mode de réalisation, le dispositif pos-
séde un embout composé d'une part d'un profilé ayant une section en
forme de U, 1a partie extréme du profilé possédant deux encoches
réalisées symétriquement par rapport & l'axe du U sur les deux éiles
du U, et d'autre part une forme cylindrique, & 1l'autre extrémité,
possédant un trou de centrage et un ergot de blocage en rotation.
L'embout permet de porter la cosse, sertie & l'extrémité d'un conduc-
teur électrique, dans une position de montage, en face de sa borne,
avant la mise en état de percussion du dispositif enficheur.

Dans un autre mode de réalisation, le dispositif pos-
séde un élément de commutation pour la mise en fonctionnement d'un
détecteur de validation de 1'opération de montage de la cosse sur
sa borne. L'élément de commutation, pouvant étre un contacteur, ou
encore un capteur de variation de pression, l'unou 1'autre assujetti
& des moyens de visualisation permet, lors de la mise en état de per-
cussion du dispositif, de vérifier la validité de 1'opération d'en-
foncement de la cosse sur sa borne et de contréler la référence du
conducteur électrique monté sur ladite borne. .

La description qui suit et les dessins illﬁstrent Qn
exemple de réalisation d'un dispositif pour la mise en oeuvre du
procédé selon 1'invention.

La figure 1 représente en coﬁpe longitﬁdinale un tel
dispositif pour le montage de cosses.

La figure 2 représente l'embout en coupe longitudi-
nale muni d'une cosse, cosse sertie 3 1'extrémité d'un conddcteur
électrique.

La figure 3 représente en perspective la partie de
1'embout qui coopére avec la cosse pendant l'opération de montage
de ladite cosse sur sa borne.

lLa fiqure 4 représente un élément de commutation

électrique.

La figure 5 représente un élément de commutation &
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variation de pression.

La figure 1 présente le dispositif 1 & percussion
pour le montage des cosses sur leur borne électrique, dispositif
composé d'un moteur 2 pneumatique, d'un embout 5 porte cosses et
d'une poignée 3, poignée située a 1l'arrigre du moteur, sur laquel-
le est montée une gachette 4 destinée a commander le débit d'air
comprimé pour le fonctionnement du moteur 2.

Le moteur pneumatique 2 est composé d'un marteau
piston 6 différentiel qui se déplace alternativement, lorsque la
pression de 1'air est la plus grande, alternativement dans 1'une
ou l'autre des deux chambres 7 et 8, chambre situées de part et
d'autre dudit marteau piston.

La poignée 3 est composée d'un corps 9 de poignée
dans lequel est aménagée une valve 10. La valve est actionnée par
un pointeau 11 repoussant un clapet 12 pour l'alimentation en air
sous pression du moteur, clapet qui dans 1l'exemple de réalisation
conforme & 1l'invention est une bille  coopérant avec un ressort
13. Le pointeau 11 est solidaire de la gachette 4. La gachette,
repoussée par un moyen €élastique qui dans l'exemple de réélisétion
est un ressort hélicoidal 14 travaillant en compression, est mon-
tée pivotante autour d'un axe 15 de gachette. La partie 16 de la
gachette s'appuie sur la partie 17 de la poignée 9 afin de limiter
le basculement de la gachette et de s'opposer a la force engendrée
par le ressort 14. A 1l'avant du moteur est monté un manchon 19 tra-
Qersé par une tige coulissante 18.

L'embout 5 porte cosse est emmanché sur une des
extrémité de la tige 18, dont l'autre extrémité rappelée élasti-
quement porte une téte 20 qui regoit la quantité de mouvement du
marteau piston 6. Pour éviter la rotation de l'embout 5, un ergot
21 vient se loger contre un méplat 22 usiné dans le manchon 19.

Les figures 2 et 3 représentént 1'embout 5 support
de cosses, avec une cosse 23 et son conducteur électrique 24 serti
en bout & ladite cosse.

L'embout 5 est composé d'une partie 25 profilée en

forme de U et une partie cylindrique 26 venant s'emmancher rigide-
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ment sur la tige 18 du moteur 2 vibrant.

La partie 25, profilée, posséde en bout sur chacune
des deux ailes du U, une encoche 27 (figure 3) qui dans l'exemple
de réalisation conforme & 1l'invention est usinée en forme de V.

La partie 26 est un cylindre muni, d'une part d'un
trou 28 gui dans l'exemple de réalisation est un trou cylindriqﬁe
dans lequel vient se loger la tige 18, et d'autre part d'un ergot
21 qui bloque en rotation l'embout 5porte cosse en coopérant avec
le manchon 19. ]

La figure &4 représente un élément de commutation
électrique. Dans cet exemple de réalisation, 1'élément de commu-
tation est composé d'une part, d'un conducteur 31 élastique monté
3 rotation autour de 1l'axe 15, et 1ié électriquement, par 1l'inter-
médiaire du ressort 14 et d'un premier fil de connexion 32 & un
systeme électronique de contréle non représenté sur la figure, et
d'autre part d'un plot de contact 33 aménagé sur la poignée, plot
1ié électriquement par 1'intermédiaire d'un second fil de connexion
34 au systeme électronique de contrfle. Dans l'exemple décrit ci-
dessus, les deux fils de connexion 32 et 34 sont placés dans le
conduit 35 d'alimentation en air sous pression du moteur pneﬁma—
tique. Le conduit joue ainsi le r8le pratique d'un fourreau poﬁr
les fils de connexion.

La figure 5 donne un autre exemple d'élément de
commutation, composé d'un capteur différentiel de pression 36 mon-
té sur le conduit 35, capteur susceptible d'émettre ﬁn signal en
relation directe avec le passage de 1l‘'air sous presison qﬁi éli—
mente le moteur pneumatique, signal pouvant étre mécaniqUEtmiélec—
trique.

Le procédé selon 1l'invention qui utilise le disposi-
tif illustré est le suivant.

‘La cosse 23 s'appuie dans les deux encoches 27 de
1'embout 5. Le conducteur électrique 24 solidaire de la cosse se
loge entre les deux ailes du profilé en U, et reste maintenu, con-
tre le corps 9 de poignée 3 par la main du manipulateur. Ainsi, la
cosse reste lide & 1'embout 5.
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Lorsque la borne électrique est en vis-3-vis de la
cosse dans laquelle elle doit se loger, le manipulateur appuie sur
la gachette 4. La valve 10 s'ouvre, l'air sous pression entraine
le marteau piston en vibration, marteau piston qui communique & la
tige 18 une série de quantités de mouvement, ou encore une série
de percussion, série de percussion transmise & la cosse par l'em-
bout monté sur la tige 18, cosse qui s'ajuste alors sur la borne
sans effort notable.

A l'ouverture de la valve 10, 1l'élément de commuta-
tion permet, au détecteur de validation de visualiser, comme par
exemple en alimentant en tension une série de diodes électrolumi-
nescentes, que la cosse est effectivement enfoncée sur sa borne
et que le conducteur électrique positionné correspond bien au con-
ducteur préalablement référencé.

La vibration engendrée par le dispositif & percus-
sion a une fréquence d'environ 150 coups par seconde, fréquence
qui reste dans les normes du point de vue ergonomie et qui de ce
fait ne nuit pas i la santé de 1'utilisateur.

0159071
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REVENDICATIONS :

b1

i. Procédé pour le montage de cosses destindes 2 étre

enfoncées suf des bornes électriques, caractérisé par le fait qu'il
utilise un moteur & percussion communicant alternativement 3 un em-
bout porte cosse, une force supérieure & la force d'emmanchement de
la cosse dans sa borne.

2. Dispositif pour la mise en oeuvre du procédé selon
la revendication 1.

3. bispositif selon la revendication 2, caractérisé par
le fait que le moteur a percussion est un moteur pneumatique.

4, Dispositif selon les revendications 2 et 3, caracté-
risé en ce qu'il posséde un embout composé dfune part d'un profilé
ayant une section en forme de U, la partie extréme du profilé pos-
sédant deux encoches réalisées symétriquement par rapport a l'axe
du U sur les deux ailes dudit U, et d'autre part une forme cylin-
drique, a 1'autre extrémifé, possédant un trou de centrage et un
ergot de blocage en rotation.

5. Dispositif selon les revendications 2 et 3, carac-
térisé en ce qu'il possdde un élément de commutation pour la mise
en fonctionnement dfun détecteur de validation de 1'opération de

montage de la cosse sur sa borne.
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