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O) 

©  Bac  à  claires-voies. 
  L'invention  est  relative  à  un  bac  à  claires-voies  pour  le 
rangement  ou  le  stockage  de  produits. 

La  structure  (1)  à  claires-voies  est  constituée  de  bar- 
reaux  (11,  12,  13)  rigides  entrecroisés  et  assemblés  entre 
eux,  qui  déterminent  le  fond  et  trois  parois  latérales  du  bac. 
Une  quatrième  paroi  est  réalisée  à  l'aide  d'une  facette  (2). 

La  structure  (1)  à  claires-voies  et  la  facette  (2)  sont 
rendues  solidaires  entre  elles  grâce  à  des  éléments  (11a,  11b, 
14,  30,  32,  33)  agencés  pour  coopérer  entre  eux  et  apparte- 
nant  exclusivement  à  la  structure  (1)  à  claires-voies  et  à  la 
facette  (2). 

Les  éléments  employés  pour  rendre  solidaires  la  struc- 
ture  (1)  à  claires-voies  et  la  facette  (2)  coopèrent  entre  eux 
par  déformation  élastique  et  par  emboitage. 

Dans  un  mode  de  réalisation  préféré,  ces  éléments  sont 
des  extrémités  de  barreaux  (11a,  11 b)  constitutifs  du  fond  de 
la  structure  à  claires-voies  qui  s'emboitent,  par  déformation 
élastique,  dans  des  orifices  (32,  33)  ménages  dans  un  méplat 
(31)  de  la  facette  (2)  et  également  un  barreau  (14),  reliant 
deux  bords  latéraux  de  la  structure,  qui  s'emboite  dans  une 
gouttière  ménagée  à  proximité  d'un  bord  de  la  facette  (2). 



L'invention  est  relative  à  un  bac  à  claires-voies  destiné  à  ê t r e  

utilisé  pour  le  rangement  ou  le  stockage  de  produits  soit  dans  une 

armoire,  soit  sur  des  étagères,   ou  dans  tout  autre  meuble .  

Des  bacs  à  claires-voies  sont  utilisés  dans  les  réf r igéra teurs   ou 

dans  les  congélateurs  pour  la  conservation  des  aliments.  La  s t ruc-  

ture  à  claires-voies  permet  une  bonne  circulation  de  l'air  et  donc 

une  bonne  répartit ion  de  la  température   à  l ' intérieur  de  l 'appareil  

ménager.  Des  bacs  à  claires-voies  sont  également  utilisés  dans  les 

armoires  de  rangement  de  produits  domestiques.  La  structure  à 

claires-voies  permet,  là  encore,  une  bonne  venti lat ion  à  l ' in tér ieur  

de  l 'armoire.  Des  bacs  à  claires-voies  sont  encore  utilisés  pour  le 

stockage  d'objets  sur  divers  types  d 'é tagères .  

Dans  la  plupart  des  cas,  ces  bacs  à  claires-voies  c o m p o r t e n t  

une  facette   verticale  non  ajourée  qui  se  trouve  en  regard  de 

l 'utilisateur  lorsque  celui-ci  accède  au  meuble  ou  à  l 'élément  ména-  

ger  dans  lequel  se  trouve  le  bac.  Cette  face t te   fermée  p e r m e t  
d'isoler  le  bac  et  son  contenu  de  l 'extérieur  en  évitant  que  des 

poussières  ou  autres  corps  étrangers  ne  viennent  se  déposer  sur  les 

produits  se  trouvant  dans  le  bac.  De  plus,  quand  de  tels  bacs  sont 

utilisés  dans  une  armoire  frigorifique,  la  face t te   verticale  non 

ajourée  permet  d'éviter  une  déperdition  de  la  t empéra tu re   lorsque 

l'armoire  est  ouver te .  

Dans  ces  bacs,  la  paroi  arrière,  le  fond  et  deux  parois  l a t é r a l e s  

ont  une  structure  à  claires-voies  réalisée  par  des  barreaux  rigides  de 

faible  section  fixés  entre  eux  de  manière  ferme  par  soudage  ou  tou t  

autre  procédé  assurant  une  fixation  rigide.  La  facet te   avant,  fe r -  

mée,  est  rendue  solidaire  de  la  structure  à  claires-voies  par  des 

éléments  supplémentaires  tels  que  des  vis,  ou  des  c l a v e t t e s .  

Ce  mode  d'assemblage  présente  des  inconvénients.   La  mise  en 

place  des  vis  ou  des  clavettes   nécessite  une  a t tent ion  de  la  part  du 

monteur,  entraîne  un  temps  de  montage  re la t ivement   long.  De  plus, 



ces  vis  ou  ces  c lavet tes   risquent  de  se  défaire  de  l 'ensemble  lors  des 

manipulat ions  répétées   par  l 'utilisateur  et  le  bac  se  trouve  alors  

d é t é r i o r é .  

Le  but  de  l 'invention  est  donc  de  réaliser  un  bac  à  c la i res-voies  

possédant  une  f ace t t e   fermée,   rendue  solidaire  de  la  s tructure  à 

claires-voies   de  manière  rapide  et  restant  en  place  du rab lemen t .  

Selon  l ' invention,  un  bac  comportant   d'une  part  une  structure  à  

claires-voies  réalisée  à  l'aide  de  barreaux  rigides  fixés  de  maniè re  

définitive  entre  eux,  cet te   structure  à  c laires-voies  déterminant  le 

fond  du  bac,  la  paroi  arrière  et  les  deux  parois  latérales  du  bac,  e t  

d'autre  part  une  face t te   non  ajourée,  fixée  à  la  s t ructure  grâce  à  des 

éléments   appa r t enan t   exclusivement  à  la  s t ructure   et  à  la  facette  e t  

destinée  à  coopérer   entre  eux  est  ca rac té r i sé   en  ce  que  la  s t r u c t u r e  

à  claires-voies  possède  des  éléments  destinés  à  coopérer  par  dé fo r -  

mation  élastique  et  par  emboîtage  avec  des  é léments   fixes  de  la 

face t te ,   pour  assurer  la  fixation  de  ce t te   dernière  sur  la  structure  à 

c l a i r e s -vo ie s .  

Dans  un  mode  de  réalisation  préféré  de  l 'invention,  la  f a c e t t e  

possède  des  reliefs  particuliers  dans  lesquels  se  positionnent  par  
déformat ions   élast iques  des  parties  de  barreaux  de  la  structure  à  

claires-voies  qui  re t rouvent   leur  forme  initiale  après  posit ion- 

n e m e n t .  

D'autres  ca rac té r i s t iques   et  avantages  de  l'invention  appara î -  

tront  avec  la  description  de  quelques-uns  de  ses  modes  de  réa l i sa t ion  

faite  en  regard  des  figures  ci-annexées  sur  lesquel les  :  

- La  figure  1  est  une  vue  en  perspect ive  du  bac  de  l ' invention, 

-  L a   figure  2  est  une  vue  part iel le  éclatée  des  é l émen t s  

ca rac té r i s t iques   de  l ' invention,  

-  La  figure  3  est  une  vue  partielle  des  éléments  c a r a c t é r i s -  

tiques  de  l ' invent ion .  

Sur  la  figure  I  est  représenté  le  bac  de  l 'invention.  Il  compor t e  

une  s t ructure   à  claires-voies  1  réalisée  de  façon  connue  à  l'aide  de  

barreaux  rigides  Il ,  12  assemblés  entre  eux  de  façon  à  réaliser  un 

bac  possédant  un  fond  et  trois  parois  ver t icales   ajourées.  Les  parois  

ver t icales   sont  obtenues  dans  un  mode  de  réalisation  par  pliage  des 

barreaux  réalisant   le  fond.  



Un  cadre 13,  également  en  barreaux  rigides  est  fixé  aux 
ext rémités   des  barreaux  déterminant   la  paroi  arrière  et  les  deux 

parois  latérales,   et  réalise  le  bord  supérieur  de  ces  trois  parois.  

Une  quatrième  paroi  est  réalisée  à  l'aide  d'une  facet te   2  non 
ajourée  qui  est  rendue  solidaire  de  façon  durable  de  la  structure  1  à 

claires-voies.   Dans  un  mode  de  réalisation,  la  facet te   2  c o m p o r t e  

une  ouverture  21  longitudinale  servant  de  poignée  pour  les  manipu-  
lations  du  bac .  

Dans  un  mode  de  réalisation,  les  barreaux  consti tutifs  de  la 

s t ructure   à  claires-voies  sont  en  métal  et  sont  soudés  entre  eux. 

Dans  un  autre  mode  de  réalisation  de  l'invention,  la  structure  à 

claires-voies  est  réalisée  en  métal  enrobé  d'une  matière  p las t ique  

pe rmet tan t   d'éviter  l'oxydation  de  ladite  s tructure.   Dans  un  a u t r e  

mode  de  réalisation,  la  s tructure  à  claires-voies  est  réalisée  à  l 'a ide 

de  barreaux  en  matière  p las t ique.  

Dans  un  mode  de  réalisation  de  l'invention,  la  paroi 2  non 

ajourée  est  réalisée  dans  une  matière  plastique  r igide.  

De  préférence,   la  matière  plastique  rigide  composant  la  f a -  

cette 2  non  ajourée  est  t ransparente ,   afin  que  l 'utilisateur  puisse 

déterminer   le  produit  qui  se  trouve  à  l ' intérieur  du  bac.  

La  figure 2  permet  de  visualiser  un  mode  de  réalisation  des 

éléments  appartenant   à  la  s t ructure  1  à  claires-voies  et  à  la 

facet te  2   qui  permet tent   de  rendre  solidaire  ces  deux  pa r t i e s  

const i tut ives   du  bac.  

Les  deux  parois  latérales  de  la  s t ructure  1  à  claires-voies  ont  

chacune  un  bord  vertical  commun  avec  la  facet te  2   non  a jourée  

lorsque  celle-ci  est  en  place.  Ces  deux  bords  sont  reliés  entre  eux 

grâce  à  un  élément  de  même  matériau  consti tutif   que  celui  de  la 

structure  à  claires-voies,  à  proximité  de  leur  s o m m e t .  

Dans  un  mode  de  réalisation,  cette  liaison  entre  les  deux  bords 

des  parois  verticales  est  obtenue  en  refermant   le  cadre  13  sur  lui- 

même  en  regard  de  l'endroit  où  doit  être  positionnée  la  facet te   2 

non  ajourée.  Cette  disposition  confère  une  plus  grande  rigidité  à 

l'ensemble  du  bac.  



Dans  un  mode  de  réalisation,  cet te   partie 14  du  cadre  13, 

r e fe rmant   ce  dernier  en  regard  de  la  facet te  2   non  ajourée,  e s t  
abaissée  par  rapport  au  plan  déterminé  par  le  bord  supérieur  de  la 

s t ruc ture   à  claires-voies.   Ceci  est  obtenu  par  r aba t tement   du 

cadre  13  à  cet  endroit,   comme  le  montre  la  figure  2. 

Une  série  de  barreaux  11  du  fond  de  la  s tructure  1  à  c l a i r e s -  

voies  est  perpendiculaire   à  la  f ace t te   2  lorsque  celle-ci  est  en  p lace .  

Les  ex t rémi tés   de  ces  barreaux  II,  côté  facet te ,   sont  r ecourbées  

ve r t i ca l emen t   vers  la  partie  14  prolongeant  le  cadre  13  en  regard  de 

la  face t te   2  sur  une  longueur  petite  par  rapport  à  la  hauteur  du  bac .  

Cet te   longueur  est,  dans  un  mode  de  réalisation,  de  l'ordre  du 

cen t imè t re .   Les  ex t rémi tés   ainsi  recourbées  de  ces  barreaux  se 

t rouvent   sensiblement   dans  le  plan  vertical  déterminé  par  la  pa r -  
tie  14  du  cadre  13  en  regard  de  la  f ace t te   2  non  a jourée .  

Au  moins  deux  de  ces  barreaux  Il a  et  11b  sont  r ecourbés  

d i f f é remment   des  autres.  Ces  barreaux  ont  subi  une  courbure  en  S 

alors  que  les  autres  ont  subi  une  courbure  en  L,  de  façon  que  les 

ex t rémi tés   de  ces  barreaux  11a  et  IL   ayant  subi  une  courbure  en  S, 

soient  plus  proches  de  la  partie  14  du  cadre  13  en  regard  de  la 

face t te   2  que  les  ex t rémi tés   des  barreaux  pliés  en  L. 

La  f ace t t e   2  non  ajourée,  comporte ,   sur  sa  face  destinée  à  se 

trouver  en  regard  de  la  s t ructure   1  à  claires-voies,  une  s t ructure  de 

relief  par t icu l ie r  :   à  proximité  du  bord  supérieur  de  cette  facet te   2 

et  pa ra l lè lement   à  celui-ci,  se  trouve  une  gouttière  30  dans  laquel le  

peut  être  positionnée  par  emboitage  la  partie  14  du  cadre  13  prolon-  

geant  ce  dernier  en  regard  de  la  f ace t t e   2. 

De  plus,  à  proximité  du  bord  inférieur  de  la  facet te   2  se  t rouve  

un  méplat  31  dans  lequel  sont  ménagés  au  moins  deux  trous  32  et  33. 

La  distance  entre  ces  trous  correspond  à  la  distance  entre  les 

ex t rémi tés   des  barreaux  11a et  11b  recourbés  en  forme  de S.  Le  

nombre  de  trous  correspond  au  nombre  de  barreaux  recourbés  en  S. 

Afin  de  renforcer  l 'ensemble  de  la  facet te   2  et  en  pa r t i cu l i e r  

les  é léments   de  la  face t te   destinés  à  coopérer  avec  la  structure  1  à 

claires-voies,   on  prévoit  de  relier  le  méplat  31  et  la  gouttière  30  à 

chacune  de  leurs  ex t rémi tés   par  d'autres  méplats  3. 



La  figure  3  montre  le  principe  d'assemblage  de  l ' ensemble .  

La  partie  14  prolongeant  le  cadre  13  en  regard  de  la  face t te   2 

est  engagée  dans  la  gouttière  30.  La  distance  entre  la  goutt ière  30 

et  le  méplat 31  correspond  à  la  distance  entre  la  partie 14  du 

cadre  13  et  les  extrémités   des  barreaux  Il  repliés  en  L.  La  d i s t ance  

entre  les  extrémités   des  barreaux  1 1   et  Ilb  repliés  en  S  et  c e t t e  

partie  14  est  donc  légèrement   inférieure.   Lorsque  la  partie  14  e s t  

emboitée  dans  la  gouttière  30  de  la  face t te   2,  il  suffit,  pour  finir  de 

rendre  solidaires  la  facet te  2   et  la  structure  1 à  c l a i res -vo ies ,  

d'appuyer  sur  les  extrémités  des  barreaux  Il  a  e t   11b  pliées  en  S  af in 

que  celles-ci  puissent  être  glissées  sous  le  méplat  31  et  de  r e l a c h e r  

ces  extrémités   lorsqu'elles  se  t rouvent  en  face  des  orifices  32  et  33 

du  méplat 31.  Lorsque  ces  ex t rémi tés   sont  relachées,  elles  r e -  

viennent  dans  leur  position  initiale  et  pénètrent  alors  dans  les  or i -  

fices  32  et  33  du  méplat  31.  La  face t te   2  est  alors  positionnée  e t  

rendue  solidaire  de  manière  durable  de  la  structure  1  à  c l a i res -vo ies .  

Il  n'existe  plus  de  risque  de  dissociation  acc idente l le .  

Dans  un  mode  de  réalisation  préféré,  on  prévoit  que  les  bords  

latéraux  de  la  structure  1  à  claires-voies  soient  légèrement  évasés .  

Ainsi,  lorsque  la  facet te   2  n'est  pas  en  place,  il  est  facile  d ' empi le r  

plusieurs  s tructures  identiques  et  de  les  emboiter  les  unes  dans  les 

autres,  ce  qui  permet  de  réduire  l 'encombrement   lors  du  stockage  en 

usine  en  a t tendant   l 'assemblage  avant  l'expédition  et  la  ven te .  

Ce  dispositif  est  donc  par t icu l iè rement   avantageux,  d'un  mon-  

tage  rapide  et  surtout  d'une  fiabilité  importante  par  rapport  à  ceux  

utilisant  des  vis  ou  des  c lavet tes   pour  rendre  solidaires  la  f a c e t t e  

non  ajourée  et  la  s tructure  à  c l a i r e s -vo ies .  



1.  Bac  pour  le  stockage  de  produits  comportant   d'une  part  une 

s t ruc ture   (1)  à  claires-voies  consti tuée  de  barreaux  (11 ,  12)  r ig ides  
en t recro isés   et  assemblés  entre  eux,  ladite  structure  dé terminant   le 

fond  et  trois  parois  la térales   du  bac,  comportant  d'autre  part  une 

face t te   (2)  non  ajourée  dé terminant   une  quatrième  paroi  latérale  du 

bac,  et  fixée  à  la  s t ructure   à  claires-voies  grâce  à  des  é l é -  

ments  (11a ,  11b,  14 ,  30 ,  32 ,  33)  appartenant   exclusivement  à  la 

s t ruc ture   (1)  à  claires-voies  et  à  la  facet te   (2),  et  agencés  pour 
coopérer  entre  eux,  ca rac té r i sé   en  ce  que  la  structure  (1)  à  c l a i r e s -  

voies  possède  des  éléments  destinés  à  coopérer  par  d é f o r m a t i o n  

élastique  et  par  emboîtage  avec  des  éléments  fixes  appar tenant   à  la 

f ace t t e   (2),  afin  de  fixer  cet te   dernière  à  la  s tructure  à  c l a i r e s -  

voies .  

2.  Bac  selon  la  revendicat ion  1,  caractér isé   en  ce  que  l ' e x t r é -  

mité  d'au  moins  un  des  barreaux  (11a,  11b)  perpendiculaires  à  la 

face t te   (2)  lorsque  celle-ci  est  en  place  et  constitutifs  du  fond  de  la 

s t ruc ture   (1)  à  claires-voies  est  recourbée  perpendicula i rement   au  

plan  dé terminé   par  le  fond  de  ladite  structure  à  claires-voies,   en  

direction  du  sommet  de  la  s t ructure ,   et  est  engagée  par  d é f o r m a t i o n  

élast ique  dans  au  moins  un  orifice  (32 ,  33)  ménagé  dans  un  m é -  

plat  (31)  situé  sur  la  f ace t t e   (2)  à  proximité  de  son  bord  inférieur  e t  

pa ra l lè lement   à  ce lu i -c i .  

3.  Bac  selon  la  revendicat ion  l,  caractér isé  en  ce  qu'une 

gout t iè re   (30)  ménagée  à  proximité  du  bord  supérieur  de  la  f a -  

ce t te   (2),  para l lè lement   à  celui-ci,  reçoit  par  emboitage  un  ba r -  

reau  (14)  reliant  les  sommets  des  deux  bords  verticaux  des  parois  de  

la  s t ructure   à  claires-voies  communs  avec  la  facet te   (2)  lorsque 

celle-ci  est  en  p lace .  

4.  Bac  selon  les  revendicat ions  2  et  3,  caractér isé   en  ce  que 

l ' ex t rémi té   d'au  moins  un  des  barreaux  (11a,  11b)  perpendiculaires   à 

la  f ace t te   (2)  et  const i tu t i fs   du  fond  de  la  structure  (1)  à  c l a i r e s -  



voies  est  recourbée  perpendicula i rement   au  plan  déterminé  par  le 

fond  de  ladite  structure,  en  direction  du  sommet  de  celle-ci,  et  es t  

engagée  par  déformation  élastique  dans  au  moins  un  orifice  (32 ,  33) 

ménagé  dans  un  méplat  (31)  réalisé  paral lèlement  au  bord  infér ieur  

de  la  facette (2),  et  à  proximité  de  celui-ci,  et  en  ce  qu'une 

gout t ière   (30)  ménagée  à  proximité  du  bord  supérieur  de  la  f a c e t t e ,  

para l lè lement   à  celui-ci,  reçoit  par  emboitage  un  barreau (14)  

reliant  les  sommets  des  deux  bords  verticaux  des  parois  de  la 

s t ructure   à  claires-voies  communs  avec  la  facet te   (2)  lorsque  ce l le-  

ci  est  en  p lace .  

5.  Bac  selon  la  revendicat ion 4,   caractér isé   en  ce  que  la 

gouttière (30)  est  ouverte  para l lè lement   au  bord  supérieur  de  la 

facet te  (2) ,   en  ce  que  le  méplat (31)  dans  lequel  est  ménagé  l 'ori- 

fice  (32 ,  33)  est  parallèle  au  bord  inférieur  de  la  face t te   (2)  et  en  ce  

que  la  distance  entre  le  fond  de  la  gouttière (30)  et  l 'entrée  de 

l 'orifice (32 ,  33)  est  légèrement   supérieure  à  la  distance  entre  le 

barreau  (14)  destiné  à  être  engagé  dans  la  gouttière  (30)  et  l ' ex t ré -  

mité  du  barreau  (11a,  l l b )   destinée  à  être  engagée  dans  l 'ori- 

fice  (32 ,  33)  ménagé  dans  le  méplat  de  la  f a c e t t e .  

6.  Bac  selon  l'une  quelconque  des  revendications  1  à  5,  c a r a c -  
térisé  en  ce  que  les  ext rémités   des  barreaux  (I1)  perpendiculaires  à 

la  facette (2)  et  constitutifs  du  fond  de  la  structure (1)  à  c la i res-  

voies,  non  destinées  à  être  engagées  dans  les  orifices  (32 ,  33)  du 

méplat (31)  de  la  facet te   (2),  sont  recourbées  de  façon  à  venir  au 

contact   du  méplat  (31)  lorsque  la  face t te   (2)  est  en  place  par  rappor t  
à  la  s tructure  à  c la i res-voies .  

7.  Bac  selon  la  revendication  6,  caractér isé   en  ce  qu'au  moins 

deux  extrémités  (11a,  11b)  de  barreaux  (11)  consti tuant  en  partie  le 

fond  de  la  structure (1)  à  claires-voies  sont  prévues  pour  ê t r e  

engagées  dans  au  moins  deux  orifices (32 , 33)  réalisés  dans  un 

méplat  (31)  parallèle  au  bord  inférieur  de  la  facet te   (2). 

8.  Bac  selon  l'une  quelconque  des  revendications  1  à  7,  c a r a c -  
térisé  en  ce  que  la  facette (2)  est  réalisée  dans  un  maté r iau  

t r an spa ren t .  



9.  Bac  selon  l'une  quelconque  des  revendicat ions  1  à  8,  c a r a c -  
térisé  en  ce  qu'une  poignée  (21)  est  réalisée  sur  la  facet te   (2). 

10.  Bac  selon  l'une  quelconque  des  revendicat ions  p r é c é d e n t e s ,  

ca rac t é r i s é   en  ce  que  les  parois  latérales  de  la  s t ructure  ( I )   à  

c la i res-voies   sont  légèrement   évasées  de  façon  à  ce  qu'au  moins 

deux  s t ruc tures   (1)  à  claires-voies  semblables  soient  empilables  e t  

emboi tables   les  unes  dans  les  autres  lorsque  la  face t te   (2)  n'est  pas 

en  p l a c e .  
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