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@ Etikett und Verfahren und Vorrichtung zum Aufbringen eines Etiketts sowie Verfahren und Vorrichtung zum Abldsen
eines Etiketts.

@ Es werden neuartige Etiketten sowie Verfahren und
Vorrichtungen zum Aufbringen und Abibsen dieser Etiketten
beschrieben. Die Etiketten oder eine Beschichtung auf deren
Rickseite enthalten eine Substanz, die zur Haftung der
Etiketten aktivierbar ist, vor der Aktivierung jedoch keine
Haftung bewirkt. Die Aktivierung kann durch ein Losungsmit-
tel wie Wasser oder eine Wasser-Alkohol-Lésung oder durch
eine Temperaturénderung erfolgen. Die Aktivierung wird vor
oder bei der Berhrung der Etiketten mit den zu etikettieren-
den Gegenstdnden vorgenommen, Vor der Ablésung der
Etiketten wird die Substanz ggfs. aktiviert, so daB die
Etiketten anschlieBend in einfacher Weise auf mechani-
schem Wege von den Behdltern getrennt werden kdénnen.
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Etikett und Verfahren und Vorrichtung zum Auf-

bringen eines Etiketts sowie Verfahren und

Vorrichtung zum AblSsen eines Etiketts

Die Erfindung betrifft ein Etikett zum Aufbringen
auf einen zu kennzeichnenden Gegenstand sowie

ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Auf-
bringen dieses Etiketts auf einen Gegenstang.

Die Erfindung bezieht sich weiterhin auf ein
Verfahren und eine Vorrichtung zum Abl&sen

dieses Etiketts von einem Gegenstand.

Bel der bisherigen Etikettierung von Gegenstdnden
erfolgt vor dem Aufbringen der Etiketten auf

die Gegenstdnde eine Beleimung der Riickseite

der Etiketten in der Etikettiermaschine. Hier-
bel wird in der Leimstation liber eine Leimwalze
der Klebstoff auf Leimpeletten {ibertragen. Uber
das Palettenkarussell werden dann die Leimpa-
letten zum Etikettenmagizin gefilhrt. Durch den
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Leimfilm auf der Leimpalette werden die im
Etikettenmagazin mit der Riickseite zur Leim-

palette weisenden Etiketten entnommen und

mit der Leimpalette zum Greiferzylinder gefiihrt.
Die Greifer ibernehmen die Etiketten. Durch

das Abziehen der Etiketten von den jeweiligen
Leimpaletten erfolgt eine Leimspaltung, so da8
die Etiketten geniigend Klebstoff auf der Rilck-
seite flir das spidtere Haften und Kleben auf

dem Gegenstand tragen. Der Greiferzylinder
transportiert die beleimten Etiketten beisgpiels-
welse zu einem Flaschentisch, wo durch Blasluft
die Etiketten auf Flaschen oder andere Behdlter
fibertragen werden. In einer nachfolgenden An-
blirststrecke werden durch Blirsten oder Schwimme
die Etiketten an die Flaschen oder Behdlter ange-

drickt.

Das Aufbringen der Etiketten im Zuge des Fiill-
vorganges der Flaschen oder anderer Behdlter
bringt gewisse Nachteile mit sich. Abgesehen
davon, daB der Auftrag des Leimes auf die Leim-
paletten sowie auf die Rilickseite der Etiketten
eine gewisse Zeit in Anspruch nimmt, liegt ein
wesentlicher Nachteil darin, daB die auf dem Grei-
fer befindlichen Etiketten dazu neigen, sich

nen Leimes zusammenzurollen, sodaB die Gefahr
besteht, da8 einzelne Etiketten entweder iiber-
haupt nicht oder nur zum Teil auf den Behilter
aufgebracht werden k&nnen. Da jedoch eine ein-
wandfreie Etikettierung der Beh#dlter erforderlich
ist, miissen MaBSnahmen getroffen werden, um die
Weitergabe nicht oder nicht einwandfrei etiket-
tierten Behdlter zu
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verhindern, was zu h8ufigen Betriebsunter-
brechungen des Fiillvorganges flihren kann.

" Bel Mehrwegflaschen werden diese nach Gebrauch

wieder zur Abfiillstdtte zurlickgeliefert. Bevor
sie gesdubert, neu geflillt und neu etikettiert
werden, miilssen die alten Etiketten entfernt
werden. Die Abl8sung der Etiketten und Reinigung
der Flaschen erfolgte bisher in einer Wasch-
maschine, die mit zwel verschiedenen Laugen
arbeitet. In der sogenannten Weichlauge erfolgt
die Etikettenabl&sung, die Grobreinigung der
Flaschen und die Etikettenbeseitigung, wihrend _
die Nachfolgestationen ausschlieBlich der Steril-
machung der Flaschen dienen. Beil der Etiketten-~
abl8sung finden folgende Vorgénge statt:
Durchdringen der Lauge durch die Farbe oder

den Metallauftrag des Etiketts und das Etiketten-
material; Eindringen der Lauge ilber unbeleimte
Stellen seitlich unter das Etikett; Anlbsen

des Leimes; Wegschwemmen der Etiketten und deren

Austragung. Mit dieser Verfahrensweise kdnnen

jedoch nur Etiketten aus nass- und laugenfesten

Papieren sowie aus naB8- und laugenfesten aluminium-
bedampffen oder aluminiumkaschierten Papieren
verwendet. werden, .Die Verwendung anderer Materialien
fihrt zu Stdrungen und Beschiddigungen in der
Maschine. Weiterhin wird die Lauge durch Farbe,
Papier, Leim und Schwermetalle verunreinigt.

Die Lauge muB daher des &fteren neu aufbereitet

oder ausgewechselt werden. Dies wiederum ergibt

eine Belastung der Abwdsser durch die Lauge

sowie dilie genannten Verunreinigungen.

Es ist daher die Aufgabe der vorliegenden Erfin-
dung, ein Etikett zu schaffen, dessen Aufbringung
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den Filllvorgang nicht verzbgert und das in

einwandfreier Weise am zu etikettierenden
Gegenstand befestigt werden kann. Weiterhin

5011 ein Etikett geschaffen werden, das die
Verwendung eines laugenfesten Materials

nicht erforderlich macht. Auch soll die

Ablb6sung des Etiketts einfacher und mit ge-
ringem Aufwand erfolgen und es soll auch die
Umweltbelastung durch bei der Abl8sung anfallende

Verunrelnigungen erheblich- reduziert werden.

Diese Aufgabe wird bei einem Etikett zum Auf-
bringen auf einen zu kennzeichnenden Gegenstand
erfindungsgemi8 dadurch geldst, daB es eine

zur Haftung am Gegenstand an seiner Rickseite
aktivierbare, vor der Aktivierung keine Haftung
bewirkende Substanz aufweist. Bei einem Ver-
fahren zum Aufbringen eines derartigen Etiketts
auf eilnen Gegenstand wird die genannte Aufgabe

- Gadurch geldst, daB-die Aktivierung der Substanz

vor oder beil der Berithrung zwischen der Riick-
seite des Etiketts und dem Gegenstand durchge-
fiihrt wird. Bel einer Vorrichtung zum Aufbringen

—-eines derartigen Etiketts auf einen Gegenstand

wird die genannte Aufgabe erfindungsgemds da-
durch geldst, da8 eine die Aktivierung der die
Haftung des Etiketts erzielenden Substanz
bewirkende -Einrichtung und eine das Etikett
wihrend des aktivierten Zustandes mit dem
Gegenstand in Beriihrung bfingende Einrichtung
vorgesehen sind. Weiterhin wird bei einem
Verfahren zum Abl3sen eines derartigen Etiketts
von einem Gegenstand die genannte Rufgabe

erfindungsgendf dadurch geldst,daB ggf.eine Aktivierung
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der die Haftung des Etiketts bewirkenden Substanz
durchgefiihrt wird und wéhrend des ggf. aktivierten
Zustands eine mechanische Entfernung des Etiketts er-
folgt. SchlieB8lich wird bei einer Vorrichtung zum Ab-
1l6sen eines derartigen Etiketts von einem Gegenstand
die genannte Aufgabe erfindungsgemdB dadurch gel&st,
daB eine das Etikett auf mechanischem Wege vom Gegen-
stand trennende Abl&seeinrichtung vorgesehen sind.
Dabei ist diese Vorrichtung vorzugsweise in der Weise
ausgebildet, daB eine die Aktivierung der die Haftung
des Etiketts erzielenden Substanz vor der mechanischen
Abltsung bewirkende Einrichtung vorgesehen ist. Zur

 Aktivierung der Haftsubstanz, knnen eine Spritheinrichtung

fir ein L8sungsmittel flir die Substanz zum Bespriihen
des auf dem Gegenstand befindlichen Etiketts oder eine
Heizeinrichtung zur Erwdrmung des auf dem Gegenstand
befindlichen Etiketts vorgesehen sein. Auf diese Weise
wird die Haftung des Etiketts herabgesetzt, so das

es anschlieBend ohne weiteres auf mechanischem Wege ab-
geldst werden kann. Zur AblSsung des Etiketts kOnnen
eine Druckluft- Blaseinrichtung, eine Luft- Saugein-
richtung, eine Kalt- und / oder HeiBwasser- Strahl-

einrichtung oder eine Blirstenanordnung vorgesehen sein.

. Beim Abl®sen der Etiketten von Flaschen sind vorteil-

haft in F6rderrichtung der in Reihe durch die Blirsten-
anordnung gefﬁhrten Flaschen zundchst mindestens ein
mit seiner Achse in Lingsrichtung der Flaschen verlauf-
ender, zylinderfdrmiger, rotierender BilirstenkSrper und
anschlieBend mindestens ein mit seiner Achse quer zur

Lingsrichtung der Flaschen verlaufender, zylinderfdrmiger

rotierender Blirstenkdrper vorgesehen. Hierbei sind die
Borsten der Blirstenkdrper vorzugsweise in wendelf&rmigen
Linien auf deren Oberflidche angeordnet.

142 015?:28%;1
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Es kOnnen weiterhin eine Luft- Saugeinrichtung und eine
Biirstenanordnung zum gemeinsamen AblSsen des Etiketts
von dem Gegenstand vorgesehen sein, wobei sich die Luft-
Saugeinrichtung vorzugsweise in Forderrichtung der Gegern
stdnde vor der Biirstenanordnung befindet und weiter-
hin vorteilhaft in Bezug auf die F&rderbahn der Gegen-
stande verstellbar angecrdnet ist.

Die Erfindung wird im folgenden anhand von in den
Figuren dargestellten Ausflihrungsbeispielen n&her
erliutert. Es zeigen:

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.

Fig.
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eine erste Vorrichtung zum Aufbringen von
‘Etiketten, bei denen die zur Haftung die-
nende Substanz durch ein L&sungsmittel
aktivierbar ist;

eine zwelte Vorrichtung zum Aufbringen von
Etiketten, bei denen die zur Haftung dienen-
de Substanz durch ein L&sungsmittel akti-
vierbar ist;

eine Vorrichtung zum Aufbringen von Etiket-
ten, bei denen die zur Haftung dienende Sub-
stanz durch eine Temperaturerhﬁhﬁng akti-
vierbar ist;

eine Vorrichtung zum Aufbringen von Etiket-
ten,die von einer Rolle abgenommen werden;
eine schematische Darstellung einer Vorrich-
tung zum Abl3sen von Flaschenetiketten in der
Praufsicht; und

eine schematische Darstellung einer Vorrich-
tung zum Abl8sen von Etiketten von mit Ver-
strebungen versehenen Kdsten ebenfalls in
der Draufsicht.
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Die Etiketten k&nnen in der w

die aktivierbare Substanz in die Etikettenmaterialien
selbst eingearbeitet ist, wobei sich die Konzentration

der aktivierbaren Substanz Uber die Dicke des Etiketts

anaern kann. Hierbei wird vorzugsweise an der Rilckseite

des Etiketts die h&chste Konzentration dieser Substanz

auftreten. Das Etikett kann jedoch auch in der Weise

ausgestaltet sein, daB8 es auf seiner Schicht
eine zus#tzliche, die aktivierbare Substanz
enthaltende Schicht tr&gt. Flr das Etikett
selbst k¥nnen sdmtliche iiblichen Materialien
verwendet werden, wobeil jedoch eine Laugen-
festigkei£ nicht erforderlich ist. Solche
Materialien sind beispielsweise: Papier,
aluminiumbedampftes oder aluminiumkaschiertes
Papier, Kunststoffe mit und ohne Aluminium-
bedampfung sowie Metallfolien. Bei Verwendung
einer zusétzlichen Schicht auf der Riickseite
der Etiketten kann die Beschichtung in der
Druckmaschine bei * der Veredelung im Tiefdruck,
Flexodruck oder Offsetdruck erfolgen. Die
Beschichtung kann auch in der Papiermaschine
bei der Papierherstellung oder in einer be-
sonderen Beschichtungsmaschine durchgefiihrt

werden.

Die Aktivierung der Substanz kann entweder

durch ein L&sungsmittel oder durch eine
Temperaturinderung, ‘wobei diese entweder eine
Temperaturerh8hung oder eine Temperatursenkung
sein kann, erfolgen. Als aktivierbare Substanzen
k&nnen Leim, Stdrke, Harze, Kunstharze, lLein8le
oder Wachse jeweils allein oder in beliebigen
Mischungen aus den genannten Stoffen verwendet
werden. Weiterhin k®nnen der zusdtzlich aufge-

else ausgebildet sein, daB

i
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brachten Schicht Bindemittel zugefiigt werden.
Die Beschichtung kann aufgetragen werden als
wdssrige Dispersion, als eine Kombination aus
einer widssrigen Dispersion und einem L8sungs-
mittel wie Ethanol, Athylacetat, Toluol, Iso-
propanol, Benzin, Glycol oder ‘dergleichen,
sowie als rein 15sungsmittelgel8ste Verbindung
der genannten aktivierbaren Substanzen.

Insbesondere bei durch eine Temperatur&nderung
aktivierbaren Substanzen k&nnen PVC oder PVDC
als Dispersion sowle Wachse, modifizierte Wachse,
Hotmelts oder Schmelzkleber verwendet werden.

Die in FPig. 1 gezeigte Etikettiervorrichtung
besitzt ein Etikettenmagazin 1, in dem
Etiketten 2 in der Weise gestapelt sind, das
jeweils die Riickseite des vordersten Etiketts
einem Palettenkarussell 3 zugewandt ist.

Das Palettenkarussel 3 enth&lt einzelne
Paletten 4, die jewelils zum Transport eines
Etiketts zu einem Greiferzylinder 5 dienen.

Der Greiferzylinder 5 weist Greifer zur Ab-
nahme der Etiketten sowie Kissen 6 zur Stiitzung
jeweils eines Etiketts auf. Der Greiferzylinder
transportiert die Etiketten zu einer Etikettier-
station, in der die Rilickseite der Etiketten

mit zu etikettierenden Beh#ltern 7 in Beriihrung
gebracht wird. Durch die in den Etiketten

oder in einer auf diesen zusdtzlich aufge-
brachten Schicht befindliche Substanz, die

vor oder bel der Berilhrung der Etiketten

mit den Behdltern aktiviert wird, findet

eine Haftung der Etiketten am Behdlter statt.
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Zur einwandfreien Ubergabe der Etiketten vom Greif-~
erzylinder auf die Beh&lter wird Blasluft durch die
Kissen 6 in Richtung auf die Behidlter 7 hindurchge-
fihrt.

Zur Aktivierung der die Haftung bewirkenden Substanz
ist ein Feuchtwerk 8 vorgesehen, das

die Paletten 4 mit einem zur Aktivierung der
Substanz geeigneten L8sungsmittel befeuchtet.
Dieses L8sungsmittel kann aus Wasser oder
-einer Wasser-Alkohol-L8sung bestehen. Die be-
feuchteten Paletten gelangen dann zum Etiketten-
magazin 1, wobeil die jeweils an diesem vorbei-
laufende Palette 4 mit der Rilickseite des
vordersten Etiketts 2 in Berithrung kommt und
dieses mitnimmt. Die Haftung des Etiketts 2

an der Palette 4 kann durch Saugluft erzielt
werden. Zus8tzlich hilerzu oder auch statt
dessen kann sich eine Haftung aufgrund der -
durch das L8sungsmittel erfolgten Aktivierung
der Substanz ergeben. Die Etiketten werden dann
zum Greiferzylinder 5 befdrdert, von diesem
mittels der Greifer von den Paletten 4 abge~
nommen und zur Etikettierstation gebracht,

in der sie mit den Behdltern 7 in Berilhrung
gelangen und an diesen aufgrund der aktivierten
Substanz haften.

Die Paletten 4 sind nicht wie die bisherigen
Leimpaletten aus Metall, insbesondere Aluminium
hergestellt, sondern sie bestehen aus 1l8sungs-
mittelfreundlichen Kunststoffen beziehungsweise
sind mit einem derartigen Kunststoff liberzogen.
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Es ist auch mdglich, die Behdlter 7 mit einem
L3sungsmittel filir die aktivierbare Substanz

zu befeuchten. Dies kann zusdtzlich zu der
Befeuchtung der Paletten 4 durch das Feuchtwerk 8
erfolgen oder es kann das Feuchtwerk 8 auch
weggelassen werden, so daB'die Aktivierung nur
durch das auf den Behdltern 7 befindliche L&sungs-
mittel erfolgt. Die Behdlter 7 werden dann vor
der Bertihrung mit den Etiketten durch eine

Losungsmitteldusche gefiihrt. Wird als L&sungs-
mittel nur Wasser verwendet, so kann das beim
Fiillvorgang h&ufig an der AuBenfl&che der Behdlter
auftretende Schwitzwasser fiir die Aktivierung der

die Haftung bewirkenden Substanz ausreichen. Bei

der Fillung von Flaschen mit einer Fliissigkeit

werden diese nach dem Fiillen und VerschlieBen ge-~
wohnlich abgeduscht, um Reste der Fillfliissig-
keit zu entfernen. Die hierbei auftretende Be-
feuchtung der Flaschen kann gleichzeitig zur
Aktivierung der Substanz in bzw. auf den Etiketten
verwendet werden.

Nach dem Etikettieren werden die Beh&dlter zu

einer Packvorrichtung geleitet. Hierbei k&nnen

sie einen Heiztunnel bzw. eine Heizstrecke durch-
laufen, wodurch eine bessere Aktivierung der Haft-
substanz und eine stdrkere Haftung des Etiketts

am Behdlter erreicht werden kann.

Die Etikettiervorrichtung nach Fig. 1 unterscheidet
sich von einer entsprechenden herk&mmlichen Vorrich-
tung mit Beleimung im wesentlichen dadurch, daB

die Leimstation durch das Feuchtwerk ersetzt wurde
und daB die Paletten bzw. deren Oberflichenbe-

schichtung aus einem anderen Material bestehen.
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Eine herkOmmliche Vorrichtung kann somit ohne
groBeren Aufwand in eine erfindungsgemiBe Vor-
richtung umgeriistet werden.

Bei der Etikettierung nach Fig. 2 ist das Paletten-
karussell 9 anders ausgebildet als dasjenige bei der
Vofrichtung nach Fig. 1. Die Paletten 10 sind hier
nicht drehbar, sondern feststehend auf dem Paletten-
karussell 9 angeordnet. Die Etiketten 2 werden hier-
bei von den umlaufenden Paletten 10 durch die Wir-

kung von Saugluft mitgenommen.

Bei der Etikettiervorrichtung nach Fig. 3 wird

die Haftsubstanz in bzw. auf den Etiketten nicht
durch ein L&sungsmittel, sondern durch eine Tempe-
raturerhthung aktiviert. Die auf den Greiferzylin-
der 5 libertragenen Etiketten werden mit ihrer Riick-
seite an-einer Heizeinrichtung 11 vorbeigefiihrt.
Hierbei wird die in bzw. auf den Etiketten befind-
liche Substanz aktiviert, sodaB eine einwandfreie
Haftung der Etiketten an den Beh&ltern 7 gewdhr-
leistet ist. Zusdtzlich zur oder anstelle der Er-
wadrmung durch die Heizeinrichtung 9 kann eine Er-
wdrmung der Etiketten auch dadurch erfolgen, daB
die Paletten 4 beheizt werden und/oder die Uber-

Behdlter mittels durch die Kissen 6 hindurchge-
fiihrter Heig-Blasluft erfolgt. Weiterhin kann
zwischen der Etikettierstation und der Packvor-
richtung eine weitere Heizvorrichtung beispiels-
weise in Form eines Heiztunnels vorgesehen sein,

der eine nochmalige Aktivierung der Haftsubstanz

und somit eine Verbesserung der Haftung des Etiketts
am Behdlter bewirkt.
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Bei der Etikettlervorrichtung nach Fig. 4 ist eine
mit Etiketten bedruckte Rolle 12 mit Steuermarken
vercehen. Die Rollenbreite entspricht vorzugsweise
der .Etikettenh8he. Die Steuermarken werden durch
eine Steuervorrichtung 13 abgetastet, wodurch eine
Papierspannungsregulierung 14 sowie

ein Querschneider 15 zur RAb-

trennung der Etiketten von dem abgerollten Eti-
kettenband entsprechend gesteuert werden. Uber
ein Greifer- oder Vakuumsystem 16 gelangen die
Etiketten dann in der beispielsweise aus den
Figuren 1 bis 3 ersichtlichen Weise zu einer
Aktiviervorrichtung, bevor sie auf die zu eti-

kettierenden Gegenstidnde aufgebracht werden.

[

Bei der Vorrichtung zum Abl&sen von Flaschenetiketten
nach_Fig.ﬂi werden die von einem Entpalettisierer
kommenden, mit Etiketten versehenen Ricklauf-Flaschen
17 tber elne Schr&@gfithrung in einer Reihe angeordnet.
Derartige Flaschenflihrungsvorrichtungen sind bei-
splelsweise ei Etikettierungsmaschinen bekannt. Die !
Flaschen 17 gelangen dann in den Wirkungsbereich einer
Aktivierungseinrichtung 18, durch die die in die
Etiketten eingearbeitete Haftsubstanz aktiviert wird.
Je nach Art der Haftsubstanz kann diese beispielsweise
durch ein L&sungsmittel oder durch Wirme aktiviert
werden, so daB die Aktivierungseinrichtung 18 ent-
sprechend als Spritheinrichtung fiir das L¥sungsmittel
oder als Heizeinrichtung ausgebildet ist. Durch die
Aktivierung wird die Haftung der Etiketten auf den
FPlaschen 17 herabgesetzt, so daB8 ihre mechanische Ab-
16sung erleichtert wird.

Nach Verlassen der Aktivierungseinrichtung 18 werden
die Flaschen 17 von einer Schneckenwalze 19 erfasBt,
bel deren Drehung die Flaschen 17 in Pfeilrichtung
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transportiert werden. Hierbei werden die Flaschen 17
an einer der Schneckenwalze 19 gegeniiberliegenden ’
Blirstenanordnung vorbeigefiihrt, die aus senkrecht,d.h.
in Lédngsrichtung der Flaschen 17 angeordneten zylind-
rischen Bilirsten 20 und mindestens einer in Flaschen-
f6brderrichtung dahinter liegenden, horizontal ange-
ordneten zylindrischen Biirste 21 besteht. Die Borsten
der Bilirsten 20 und 21 sind kurz und hart und in wendel-
férmig verlaufenden Linien um die Mantelflidchen der
Blirstenkdrper herumgefiihrt. Die Blirsten 20 und 21
sind drehbar angeordnet und werden angetrieben, wo-
bei die Blirsten 20gleichsinnig entweder in oder ent-
gegen der Uhrzeigerrichtung rotieren k&nnen. Es
empfiehlt sich jedoch, einen Teil der Biirsten 20 in
der einen Richtung und den anderen Teil in der ent-
gegengesetzten Richtung anzutreiben, so da8 die Borsten
an beiden senkrecht verlaufenden Kanten des Etiketts
angreifen und dieses somit von diesen beiden Kanten
ausgehend abgeldst wird., Es sind insgesamt vier senk-

rechte Blirsten 20 dargestellt; es k&nnen jedoch auch

- falls erforderlich - mehr derartige Blirsten vor-
gesehen sein,

Die Etiketten werden durch die Bilirsten 20 seitlich
von den Flaschen 17 abgehoben und weitgehend abge-
18st. Das Abl6sen kann dadurch erleichtert werden,
daf8 die Haftsubstanz nur in einige Bereiche der
Etiketten eingearbeitet bzw. auf diese aufgebracht
ist, so daB nur in diesen Bereichen eine Haftung
zwischen Etikett und Flasche besteht. Als besonders
vorteilhaft haben sich sichelférmige Aussparungen der
Haftsubstanz am oberen und unteren Etikettenrand
erwiesen.
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Die horizontal angeordnete Blirste 21 hat die Aufgabe,
die durch die Biirsten 20 weitgehend abgel&sten
Etiketten nach unten abzustreifen. Die Drehrichtung
der Biirste 21 muBf demgemdBf so gewdhlt werden, das
sich ihre Borsten im Berithrungsbereich mit den
Flaschen 17 stets nach unten bewegen,

Die Anordnung aus zunichst mit den Flaschen in Be-
rithrung kommenden senkrechten Blirsten mit einer Ab-
hebung der Etiketten von den vertikalen Seiten her
und zumindest einer sich anschliefenden horizontalen
Bilirste zum Abstreifen der weitgehend abgeldsten
Etiketten nach unten hat sich bei l3nglichen runden

Behdltern wie Flaschen als besonders wirkungsvoll

‘exrwiesen.

Unterhalb der Blirste 21 befindet sich ein Auffangbe-
hdlter fiilr die abgestreiften Etiketten, Dieser kann
durch eine Saugleitung mit einem GroBcontainer auBer-
halb des Flaschenkellers verbunden sein, so dag die
abgelSsten Etiketten direkt in diesen Container be-
férdert und dort aufbewahrt werden, bis sie im Wege
des Papierrecycling einer neuen Verwendung zugefiihrt
werden.

Sollen zusdtzlich Halsetliketten von den Flaschen ent-

_ fernt werden, so ist {iber der gezeigten Biirstenanord-

nung eine weitere, der Blirste 21 entsprechende hori-
zontale Biirste vorgesehen. Durch diese wird das Hals-
etikett direkt heruntergebilirstet und kann dann bei-
splelsweise mittels gerichteter Luftstrahlung nach
unten in den Aufifangbehdlter geblasen werden.

An die dargestellte Etiketten - AblSseeinrichtung
schlieB8t sich eine Wascheinrichtung an, die in be-
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kannter Weise ausgebildet ist und in der die Flaschen
vor dem erneuten Abfiillen gesdubert werden.

Bei Verwendung der vorliegenden mechanischen Abl&se-
einrichtung ist somit ein Laugenbad nicht erforder-
lich. Dies bedeutet, daB fiir die Etiketten keine
laugenfesten Materialien verwendet werden miissen.
Weiterhin ist der Aufwand fiir die Wascheinrichtung
erheblich geringer als bei den herk&mmlichen Wasch-
maschinen fiir Mehrwegflaschen. Zudem ist eine er-
hebliche Energieeinsparung gegeben, da bei den bis-
herigen Waschmaschinen die Weichlauge stdndig auf
einer Temperatur im Bereich von etwa 75 bis 82° ¢
gehalten werden muf., Ein wesentlicher Gesichtspunkt
schlieBlich ist die geringere Umweltbelastung, da
keine Weichlauge und somit auch keine diese ver-
unreinigenden Stoffe, die in das Abwasser geleitet
wiirden, anfallen.

Die Vorrichtung nach Fig. 6 dient zum AblSsen von

an Flaschenkdsten haftenden Etiketten. Die geleerten
Kdsten 22 befinden sich aufeinanderfolgend auf einem
in Pfeilrichtung bewegten Transportband 23. Dieses

ist zwischen einem nicht gezeigten Entpalettisierer
und einer ebenfalls nicht dargestellten Kastenwasch-
einrichtung angeordnet. Die Kﬁstenizz‘werden bei ihrer
Bewegung mit dem Transportband 23 durch zwei Leit-
schienen 24 seitlich gefiihrt und durch einen Nieder-
halter 25 fest auf das Transportband 23 gedriickt,

Die Kdsten 22 tragen auf der in Fig. 6 unteren Seite
Etiketten, die durch die gezeigte Vorrichtung abge-
18st werden sollen. Zu diesem Zweck sind seitlich des
Transportbandes eine Luft- Saugeinrichtung in Form
einer Saugglocke 26 und eine Bﬁrstenanordnung in Form
einer rotierenden Bilirste 27 vorgesehen. Die Saug-
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richtung befindet sich in F3rderrichtung der Kisten
22 vor der Biirstenanordnung. Die Saugglocke 26 ist
quer zum Transportband 23 beweglich ausgebildet und
kann so mit den Kdsten 22 in Beriilhrung gebracht

und auch wieder von diesen weg bewegt werden. Die
Steuerung der Bewegung und der Arbeitsweise der
Saugglocke 26 erfolgt derart, daB sie jeﬁeils im
Bereich der Vorderkante des Etiketts seitlich zum
Kasten 22 hin bewegt wird, das Etikett in diesem
Bereich durch die Saugeinwirkung an sich zieht und
wieder von dem Kasten 22 weg bewegt wird, so daB die
Vorderkante des Etiketts vom Kasten 22 abgeldst wird.
Diese wird weiterhin von der Saugglocke 26 festge-
halten, so das bei der Weiterbewegung des Kastens 22
das ganze Etikett mit entsprechender Geschwindigkeit
abgeldst wird. Hierbei hilft die Biirste 27 unter-
stiitzend mit. Die Bilirstenanordnung besteht im dar-
gestellten Beispiel aus nur einer Blirste mit senkrecht

zur Ebene des Transportbandes 23 verlaufender Achse;

es kdnnen jedoch auch mehrerederartige Biirsten vorgesehen

sein, die Transportrichtung hintereinander liegen.

i
}
|
]
Wenn das Etikett vollstdndig abgelBst ist, wird die %
Saugwirkung der Saugglocke 26 unterbrochen und mit i
Hilfe einer gerichteten Luftstrahlung wird das i
Etikett nach unten in einen Auffangbehdlter befﬁrdert,!
der wiederum durch ein Saugrohr mit einem Abfallcon- |
tainer verbunden sein kann.

Auch bei der Vorrichtung nach Fig. 6 kann in Trans-
portrichtung vor der Saugeinrichtung und der Biirsten-
anordnung eine Aktivierquseinrichtung vorgesehen sein,
die eine etwaige in das Etikett eingearbeitete oder

auf dieses aufgebrachte Haftsubstanz aktiviert und
dadurch die Abldsung erleichtert.
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Die Vorrichtung nach Fig. 6 eignet sich insbesondere
fliir die AblSsung solcher Etiketten, die von {iber die
KastenauBenfl&dche hinausragenden Verstrebungen um-
geben sind. Hierbei ist es bei einer ausschlieBlichen !
Verwendung von Blirsten fiir die Abldsung nicht mbglich,I
die hinter einer Verstrebung liegende Vorderkante
eines Etiketts abzuheben. Fiir diese MaBnahme ist da-

her die quer zum Transportband bewegbare Saugein-
richtung vorgesehen.

Um die Abl&sung der Etiketten zu erleichtern, kann
die Einarbeitung bzw. Aufbringung der Haftsubstanz
nur bereichsweise, zum Beispiel in Form eines

Gitters, erfolgen, wodurch die Haftung des Etiketts

auf der KastenauBerifldche entsprechend reduziert
wird.
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Patentanspriiche

Etikett zum Aufbringen auf einen zu kenn-
zeichnenden Gegenstand, dadurch
gekennzeichnet ’ daB es
eine zur Haftung am Gegenstand an seiner
Rliickseite aktivierbare, vor der Aktivierung
keine Baftung bewirkende Substanz aufweist.

Etikett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dag die aktivierbare Substanz in die Etikettenmate-
rialien eingearbeitet ist.

Etikett nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
das sich die Konzentration der aktivierbaren
Subsgstanz tiber die Dicke des Etiketts Endert.

Etikett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
das8 es auf seiner Riickseite eine die aktivierbare
Substanz enthaltende Schicht tré&gt.

Etikett nach einem der Ansprliche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, da8 es eine mit einem
L&sungsmittel aktivierbare Substanz aufweist.

Etikett nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB es eine mit Wasser aktivierbare Substanz
auvfweist.

Etikett nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet,
daB es eine mit einer Wasser-Alkohol-L8sung
aktivierbare Substanz aufweist.

Etikett nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch

gekennzeichnet, dag es eine durch eine Temperatur-
dnderung aktivierbare Substanz aufweist.
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Etikett nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB es eine durch eine Temperaturerh&hung

aktivierbare Substanz aufweist.

Etikett nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
daB es eine durch eine Temperatursenkung
aktivierbare Substanz aufwelist.

Etikett nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB8 es eine aktivierbare
Substanz aus Leim, Stdrke, Harzen, Kunstharzen,
LeinSlen, Wachsen oder Mischungen aus diesen

aufweist.

Etikett nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
daB8 es eine aus mindestens zwel bei der
Aktivierung miteinander reagierenden Stoffen
bestehende Substanz aufweist.

Etikett nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
da8 es einen in die Etikettenmaterialien eingearbei-
teten ersten Stoff und einen in einer auf die Rick-

seite des Etlketts aufaebrachten Schicht be-
findlichen zweiten, mit dem ersten Stoff

zur Aktivierung reagierenden Stoff aufweist.

Verfahren zum Aufbringen eines Etiketts nach
einem der Anspriiche 1 bis 13 auf einen Gegen-
stand, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Aktivie-
rung der Substanz vor oder bei der Berlihrung
zwischen der Riickseite des Etiketts und dem
Gegenstand durchgefiihrt wird.

Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
daf bei Verwendung einer durch ein L8sungsmittel
aktivierbaren Substanz dieses auf die Rlickseite

des Etiketts aufgebracht wird.
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16. Verfahren nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeichnet, daB bei Verwendung einer durch
ein L8sungsmittel aktivierbaren Substanz
dieses auf den zu etikettierenden Gegen-
stand aufgebracht wird.

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn-
zeichnet, daB als L8sungsmittel auf dem
Gegenstand (7) befindliches Schwitzwasser
verwendet wird.

18. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 17,
dadurch gekennzeichnet, daB das Etikett (2)
von einem Palettenkarussell (3) aus einem
Etikettenmagazin (1) entnommen und zu
einem Greiferzylinder (5) Ubertragen und
durch diesen mit dem Gegenstand (7) in
Bertihrung gebracht wird.

19. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 das Etikett (2) durch Saug-
luft aus dem Etikettenmagazin (1) entnommen
und auf dem Palettenkarussell (3) gehalten
wird.

20. Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zelchnet, daB8 die Paletten (4) des Paletten-
karussels (3) vor dem Passieren des Etiketten-
magazins (1) mit einem L¥sungsmittel fir
die aktivierbare Substanz befeuchtet und mit
der Riickseite des jeweils im Etikettenmagazin
(1} befindlichen vordersten Etiketts (2)
in Bertihrung gebracht werden.
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Verfahren nach einem der Anspriiche 17 bis 20,
dadurch gekennzeichnet, das das Etikett (2)
durch Blasluft vom Greiferzylinder (5) auf
den Gegenstand (7) Ubertragen wird.

Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekenn-
zeichnet, daB8 die Ubertragung der Etiketten
(2) vom Greiferzylinder (5) auf die Gegen-
stdnde (7) mittels HeiBblasluft erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die die Etiketten (2) vom
Etikettenmagazin (1) zum Creiferzylinder
(5) Ubertragenden Paletten (4) des
Palettenkarussels (3) beheizt werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 14 bis 23,
dadurch gekennzeichnet, daB die Gegenst&nde
(7) nach dem Aufbringen der Etiketten (2)
zumindest im Bereich der Etiketten erwdrmt
werden.

Verfahren zum Abl&sen eines Etiketts nach einem
der Anspriiche 1 bis 13 von einem Gegenstand,

dadurch gekennzeichnet, da8 ggfs. eine Aktivierung

der die Haftung des Etiketts bewirkenden
Substanz durchgefithrt wird und wdhrend des ggfs.
aktivierten Zustands eine mechanische Ent-
fernung des Etiketts erfolgt.

Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekenn-

zeichnet, daB die Etiketten zur Aktivierung

der Substanz mit einem L8sungsmittel fir die
Substanz in Beriihrung gebracht werden.
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Verfahren nach Anspruch 25, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Etiketten zur Aktivierung
der Substanz einer Temperaturdnderung

unterworfen werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 25 bis 27,
dadurch gekennzeichnet, daf die Etiketten ggfs.
nach Aktivierung der Substanz durch Druck-
luft von den Gegenstinden heruntergeblasen

werden.

Verfahren nach einem der Ansprliche 25 bis 27,
dadurch gekennzeichnet, daf die Etiketten ggfs.
nach Aktivierung der Substanz mittels
Wasserstrahlen von den Gegenstdnden entfernt

werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 25 bis 27,
dadurch gekennzeichnet, daB die Etiketten ggfs.
nach Aktivierung der Substanz mittels

Blirsten entfernt werden.

Vorrichtung zum Aufbringen eines Etiketts
nach einem der Anspriiche 1 bis 13 auf einen
Gegenstand, dadurch gekennzeichnet, das
eine die Aktivierung der die Haftung des
Etilketts erzielenden Substanz bewirkende
Einrichtung und eine das Etikett wihrend des
aktivierten Zustands mit dem Gegenstand in
Beriihrung bringende Einrichtung vorgesehen
sind.

Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekenn-
zeichnet, daB ein Feﬁchtwerk (8) fir das Auf-
bringen eines die Substanz aktivierenden L3sungs-
mittels auf die nachfolgend die Etiketten (2)
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aus einem Etikettenmagazin (1) entnehmenden
Paletten (4) eines Palettenkarussels (3)
vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 32, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Paletten (4) aus einem
18sungsmittelfreundlichen Material bestehen
oder eine l6sungsmittelfreundliche Oberfliche
aufweisen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 31 bis 33,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Sprithvor-
richtung fiir ein die Substanz aktivierendes
L8sungsmittel in der Fdrderstrecke der
Gegenstdnde (7) vor der Etikettierstation
angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 31, dadurch gekenn-
zeichnet, daB bei Verwendung von Etlketten
(2) mit einer durch Temperaturerhthung akti-
vierbaren Substanz eine zumindest die Riick-
seite der Etiketten (2) vor der Berilhrung

mit den zu etikettierenden Gegenstdnden

(7) erwdrmende Heizeinrichtung (9) vorgesehen
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 35, dadurch gekenn-
zeichnet, daB eine Heizeinrichtung fir die
Paletten (4) eines die Etiketten (2) von
einem Etikettiermagazin (l) zu einem
Greiferzylinder (5) Ubertragenden Paletten-
karussels (3) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Ansp;uch 35 oder 36, dadurch
gekennzeichnet, dag zur tUbertragung der Etiketten
(2) von einem Greiferzylinder (5) auf die
Gegensténde (7) eine HeiBluft-Blaseinrichtung
angeordnet ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 35 bis 37
dadurch gekennzeichnet, da8 in der F&rderstrecke
der Gegenstdnde (7) vor der Etikettierstation
eine Luftdusche zum Trocknen der Gegenstinde (7)
angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 31 bis 38,
dadurch gekennzeichnet, daB in der F&rderstrecke
der Gegenstdnde (7) hinter der Etikettierstation

eine Heizeinrichtung angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 31 bis 39,
dadurch gekennzeichnet, daB die Etiketten in Form
einer Rolle (12) gelagert..sind urd vor dem Auf-
bringen auf den Gegenstand jeweils in durch
Markierungen auf der Rolle (12) gesteuerter Weise

von dieser abirennbar sind.

Vorrichtung zum AblSsen eines Etiketts nach einem
der Anspriiche 1 bis 13 von einem Gegenstand, da-
durch gekennzeichnet, daB eine das Etikett auf
mechanischem Wege vom Gegenstand (17;22) trennende
Abl8seeinrichtung (20,21;26,27) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 41, dadurch gekennzeich-
net, daB eine die Aktivierung der die EHaftung des
Etiketts erzielenden Substanz vor der mechanischen

Abldsung bewirkende Einrichtung (18) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 42, dadurch gekennzeich-
net, daB zur Aktivierung eine Spritheinrichtung fiir
eln Lbsungsmittel fiir die Substanz zum Bespriihen
mindestens des auf dem Gegenstand (17) befindlichen
Etiketts vorgesehen ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 42, dadurch gekennzeich-
net, daB zur Aktivierung der Substanz eine Heiz~-
einrichtung zur Erwdrmung des auf dem Gegenstand
(17) befindlichen Etiketts vorgesehen ist,

Vorrichtung nach einem.der Anspriiche 41 bis 44,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Druckluft-Blas-
einrichtung zum Abl&sen des Etiketts von dem
Gegenstand vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 41 bis 44,
dadurch gekennzeichnet, daB8 eine Luft-Saugein-

richtung zum AblGsen des Etiketts von dem Gegenstand
vorgesehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 41 bis 44,
dadurch gekennzeichret, daB eine Kalt- und / oder
HeiBwasser- Strahleinrichtung zum Abldsen des

Etiketts von dem Gegenstand vorgesehen ist.

dadurch gekennzeichnet, daB eine Biirstenanordnung
(20,21) zum Abldsen des Etiketts von dem Gegenstand
(17) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 48, dadurch gekennzeichnet,r
daB die etikettierten Gegenstdnde Flaschen (17) sind
und daB in Forderrichtung der in Reihe durch die
Blirstenanordnung (20,21) gefiihrten Flaschen (17)
zundchst mindestens ein mit seiner Achse in Ldngs-
richtung der Flaschen (17) verlaufender, zylinder-
férmiger, rotierender B@rstenkérper und anschlieBend
mindestens ein mit seiner Achse quer zur Lings-
richtung der Flaschen (17) verlaufender, zylinder-
f6rmiger, rotierender Bilirstenkdrper vorgesehen ist,
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Vorrichtung nach Anspruch 49, dadurch gekennzeichnet
daB8 mindestens zwei mit ihrer Achse in Langsrichtung
der Flaschen (17) verlaufende Bilirstenkdrper vor-
gesehen sind, von denen der eine Teil in der einen
Drehrichtung und der andere Teil in entgegenge-
setzter Drehrichtung antreibbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 49 oder 50, dadurch
gekennzeichnet, daB die Borsten der Biirsten (20,21)'
in wendelftrmigen Linien auf den Mantelfl&dchen der
Biirstenkdrper angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 41 bis 44,
dadurch gekennzeichnet, daB eine Luft- Saugvor-
richtung (26) und eine Blirstenanordnung (27) zum
gemeinsamén Abldsen des Etiketts von dem Gegenstand
{22) wvorgesehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 46 oder 52, dadurch
gekennzeichnet, daB die Luft- Saugeinrichtung: (26)
in Bezug auf die F&rderbahn der Gegenstédnde (22)
verstellbar angeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 52 oder 53, dadurch
gekennzeichnet, daB8 sich die Luft- Saugeinrichtung
(26) in Fbrderrichtung der Gegensté&nde (22) vor
der Bilirstenanordnung (27) befindet.
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