Européisches Patentamt

0’ European Patent Office GD Verdffentlichungsnummer: O 1 59 467
Office européen des brevets A2
® EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
@ Anmeldenummer: 85100609.8 & m.c-B66F 7/12,B66F 11/04
@ Anmeldetag: 22.01.85
Prioritét: 21.04.84 DE 3415074 @) Anmelder: LISSMAC Maschinenbau GmbH,
. Schmiedgéssle 3, D-7971 Aitrach (DE)
@ Veroffentlichungstag der Anmeldung: 30.10.85 @ Erfinder: Prommer, Dieter, Eichenstrasse 5,
Patentblatt 85/44 D-7971 Aichstetten (DE)
@ Vertreter: Lorenz, Werner, Dipl.-Ing., Fasanenstrasse 7,
Benannte Vertragsstaaten: AT CHFR GB ITLINL SE D-7920 Heidenheim (DE)
69 Hubarbeitsbiihne.
- 7 -2
-6) Eine Hubarbeitsbithne, insbesondere Arbeitsbiihne fiir 3 3 )
Bauhandwerker, mit einer héhenverstellbar mit Sténdern =mmmmem VA = mmesf)
(1) verbundenen Arbeitsplattform weist wenigstens zwei auf 28—
Abstand voneinander angeordnete und durch Langstrager 328
(3) miteinander verbindbare Quertrager (2) auf, die mit Lauf- .
rollen (15, 25) versehen sind, {iber die die Quertrager (2) W 1
jeweils hohenversteilbar an oder in einem Stander (1) ge- , . 3
fiihrt sind, wobei die Achsen (11, 18) der Laufrollen jeweils : / ]
in einem mit dem Quertrager (2) verbundenen Tragteil (19) i 2 Z i %
QN gelagert sind und die Laufrollen auf Laufbahnen (16) in oder . 2 _ Hills
< an dem Sténder (1) gefihrt sind. i 1 I  — -
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Hubarbeitsbi hne

Die Erfindung betrifft eine Hubarbeitsbiithne, insbesondere
Arbeitsbiihne fiir Bauhandwerker, mit einer hidhenverstellbar

mit einem Gestell verbundenen Arbeitsplattform.

Es sind bereits hohenverstellbare Arbeijtsbiihnen bekannt,
z.B. aus der DE-AS 19 04 441, durch die der Arbeiter die
Arbeitshohe entsprechend den vorzunehmenden Arbeiten selbst
~wdhlen kann. Die bekannten Arbeitsbithnen sind jedoch bisher
nur fir Spezialzwecke und in entsprechenden Spezialausfih-
rungen verwendet worden. Bei der Erstellung von Gebduden
oder bei sonstigen Arbeiten an Gebduden, z.B.'Mauern, Ver-
putzen, Malerarbeiten usw., wird nach wie vor mit nichtver-

stellbaren Geriisten, oder mit auf umstdndliche Weise zu ver-
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stellenden Bocken und dgl. gearbeitet. Fiir den Arbeiter
liegt praktisch kaum die richtige Arbeitshdhe vor. Insbeson-
dere Maurerarbeiten sind deshalb relativ beschwerlich.
AuBerdem miissen die feststehenden Geriiste hdufig, z.B. beim
Mauern mit zunehmender Mauerhdhe umgebaut werden. Dies fiihrt

zu einer erheblichen Arbeitsunterbrechung.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde
eine Hubarbeitsbiihne zu schaffen,-die einfach zu handhaben
ist und die bei robustem Aufbau fiir viele Einsatzzwecke ge-
eignet ist, wobei die erforderlichen Arbeiten stets in der

gewilinschten Hohe durchfiihrbar sein sollen.

ErfindungsgemaB wird diese Aufgabe durch die im kennzeich-

nenden Teil von Anspruch 1 genannten Merkmale geldst.

Die erfindungsgemdBe Hubarbeitsbiihne ist sehr einfach und
robust im Aufbau und gibt dem Arbeiter die Moglichkeit stets
in der gewlinschten HOhe zu arbeiten. Es sind praktisch 1le-
diglich zwei Quertrdger und zwei Stédnder erforderlich, wobei
die Quertrdger auf einfache Weise durch Ldngstrédger mitei-
nander verbunden werden kdnnen. Die Ldngstrdger kOnnen dabei

Balken oder Bretter sein.

Als Antrieb zur HOhenverstellung kann an dem Stédnder Jjeweils
eine vertikal verlaufende drehbare Spindel, Gewindestange,

Zahnstange oder dgl. angeordnet sein, die mit einem direkt
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oder indirekt an dem Quertrdger oder Tragteil befestigten
Gegenglied zusammenarbeitet. Selbstverstdndlich kann eine
Hohenverstellbarkeit auch durch andere MaBnahmen erreicht
werden, wie z.B. durch eine Rollenkette, ein Drahtseil oder

dgl.

Durch eine derartige Ausgestaltung 148t sich auf einfache
Weise und sehr sicher eine HOohenverstellbarkeit erreichen,
die ggf. auch stufenlos sein kanh. Die Spindel, Gewindestan-
ge oder das mit einer Zahnstange =zusammenarbeitende An-
triebsrad, kann auf beliebige Weise angetrieben werden, z.B.
durch einen Elektromotor, der von dem Arbeiter durch einen
entsprechenden Betdtigungsschalter oder -knopf aktiviert
werden kann. Ebenso ist auch ein Handbetrieb iiber eine Hand-
kurbel mdglich. Dabei ist jeweils eine Bedienung unter Last

moglich, wobei der Arbeiter auf der Plattform bleiben kann.

'Die Laufrollen kOnnen im Inneren der Stdnder in ;eitlichen
Laufbahnen Tlaufen, wobei die Laufbahnen seitlich durch Fiih-

rungswdnde zur Seitenfiihrung der Rollen eingefaBt sind.

Besteht der Stdnder aus zwei in geringem Abstand parallel zu-
einander angeordneten Sdulen, so kdnnen die Laufrollen auch
zwischen den beiden Sdulen gefilhrt sein. Durch diese Art der
Rollenfiihrung konnen diese weitgehend stdrungsfrei und ohne

die Gefahr von Verletzungen geschiitzt abrollen.
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Zur besseren Fihrung kdnnen in jedem Tragteil zwei auf Ab-
stand vertikal libereinander 1liegende Laufrollen gelagert

sein.

Eine sehr vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung besteht
darin, daB das Tragteil zusammen mit dem Quertrdger um die
Achse einer Laufrolle schwenkbar ist. Damit eine geniigende
Arbeitstiefe vorhanden ist, missen die Quertrdger eine aus-
reichende Breite besitzen. Damit ﬁun der Transport der Hub-
arbeitsbiihne erleichtert wird und auch dessen Lagerung bei
Nichtgebrauch, kann durch die erfindungsgemdBe MaBnahme eine
Reduzierung 1in seiner Breite erreicht werden. Die Achsen der
Laufrollen liegen horizontal, so daB die Quertrdger um diese
Achse geschwenkt werden kdnnen, womit eine entsprechende Re-

duzierung in der Breite auftritt.

Wenn die Quertrdger nach oben verschwenkt worden sind und
dabei an einem Tragteil eine 2zweite Laufrolle angeordnet
ist, 1ist es zur Durchfihrung der Verschwenkung des
Quertrdgers lediglich erforderlich, daB die andere Rolle
leicht 10sbar mit dem Tragteil verbunden ist. Damit nun
diese Rolle 1ihre Lage nach einer Verschwenkung beibehdlt,
sind die beiden Achsen der Rollen (iiber ein Verbindungsteil

miteinander verbunden.

Zur Durchfiihrung einer gleichmd3Bigen Hubbewegung fiir beide

Quertrdger der Arbeitsplattform kann man diese synchron iber
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einen Motor oder Handantrieb gemeinsam anheben oder absen-
ken, wobei beide Stdnder liber eine Querwelle wmiteinander
verbunden werden kdnnen. Dabei kann zum Langenausgleich bzw.
zur Abstandseinstellung zwischen den beiden Stdndern die
Querwelle als teleskopierbare Gelenkwelle ausgebildet sein.

Gleiches gilt fiir die Ldngstrdger.

Eine sehr vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung besteht
darin, daB8 an dem Quertrdger odér dem Tragteil an einem Ge-
stell Transportrdder oder Transportrollen angeordnet sind,
die 1in einer unteren Position der Arbeitsplattform aufsitzen

und die beiden Sdulen oder den Stdnder dabei anheben.

Durch diese Ausgestaltung wird erreicht, daB zum Verschieben
bzw. Transportieren der Hubarbeitsbiihne an eine andere Stel-
le diese nicht gesondert abgebaut werden muB. Ggf. kann so-
gar unter Last die Hubarbeitsbiihne so hochgeﬁoben werden,
~daB die beiden Sdulen vom Erdboden frei kommen. Hierzu mu8
ggf. nicht einmal die Bedienungsperson von der Arbeitspliatt-
form herabsteigen. AnschlieBend kann die gesamte Hubarbeits-
biihne in horizontaler Richtung verfahren werden. Nach einem
entsprechendén erneuten Anheben der Quertrdger sitzen die
Siulen wieder auf und die Quertrédger werden zusanmen mit den
daran angeordneten Transportrddern wieder angehoben. Auf
diese Weise kann ohne besondere Umbauten sofort wieder wei-

tergearbeitet werden.
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Eine weitere sehr vorteilhafte Ausgestaltung der Erfindung
besteht darin, daB sie bausteinartig erweiterbar ist, wozu
die Querwelle an wenigstens einem Ende ein AnschluBteil auf-
weist und an wenigstens einem Stdinder oder einem Quertrdger

auf jeder Seite zwei Lédngstrdger befestigbar sind.

Auf diese Weise konnen je nach den Ortsverhdltnissen belie-
bige Hubarbeitsbihnen zu einer Einheit miteinander verbunden
werden, wobei nur ein einziger Anfrieb erforderiich ist. Von
diesem Antrieb aus werden dann sdmtliche Erweiterungsteile
durch eine entsprechende Verbindung mit der Querwelle ver-

bunden und damit synchron angehoben oder angesenkt.

Die erfindungsgemdBe Hubarbeitsbiihne kann auf einfache Weise
auch mit einem Kran versetzt werden. Hierzu ist es 1lediglich
erforderlich, daB8 die Stdnder oder Sdulen an ihren oberen
Enden Aufhdngeglieder aufweisen und daB zum Transport ein
Langstrdger zentral oben und ein zweiter Ldngstrdger zentral
unten zwischen den beiden Stdndern oder Sdulen befestigbar

ist.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen und Weiterbildungen der
Erfindung ergeben sich auch aus weiteren Unteranspriichen und
aus dem nachfolgend anhand der Zeichnung prinzipmdBig be-

schriebenen Ausfiihrungsbeispiel.
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Es zeigen:

Figur 1: Eine Seitenansicht der erfindungsgemdBen Hub-

arbeitsbiihne in Prinzipdarsteilung,

Figur 2: eine Ansicht des oberen Bereiches eines Stdn-

ders aus Pfeilrichtung A in der Figur 1,

Figur 3: einen Schnitt nach der Linie III-III in der

Figur 2,

Figur 4: einen vergroBerten Schnitt nach der Linie

IV-1IV in der Figur 1,

Figur 5: Seitenansicht einer Hubarbeitsbiihne in ande-

rer Ausgestaltung,

Figur 6: Frontansicht eines Stdnders der Hubarbeits-

biihne nach Figur 5,
Figur 7: Prinzipdarstellung eines Hubantriebes iiber
eine Zahnstange fiir die Hubarbeitsbiihne nach

den Figuren 5 und 6 in Seitenansicht,

Figur 8: Schnitt nach der Linie VIII-VIII der Figur 7,



Figur 9: Schnitt nach der Linie IX-IX der Figur 8

(vergriéBert).

Die Hubarbeitsbﬁhne weist zwei in Abstand voneinander ange-
ordnete Stdnder 1 auf, die jeweils einen Quertrdger 2 besit-
zen. Die Quertrdger weisen an ihren Enden Durchbrechungen
auf, in die Lédngstrdger 3 einschiebbar sind (Fig.2) oder
Haken in die die Lédngstriger 3 mit Osen einhdngbar sind
(Fig.6). Auf diese Weise ergibt §ich ein rechteckiger Rahmen
fir die Arbeitsplattform, auf die Schalungsbretter oder dgl.

aufgelegt werden konnen.

Die HOhenverstellbarkeit der Quertrdger 2 wird nach dem Aus-
flihrungsbeispiel der Figuren 1-4 durch jeweils eine Spindel
4 1in dem dazugehOrigen Stédnder 1 erreicht. Zum Antrieb der
Spindel 4 ist ein Motor 5 mit einem Getriebe 6 im FuB eines
Stdnders vorgesehen. Die [Ubertragung des Drehmomentes des
Motors 5 erfolgt synchron auf beide Spindeln 4 liber eine
Querwelle, welche als teleskopierbare Gelenkwelle 7 ausge-
bildet ist. Auf der Gelenkwelle 7 wund auf den Spindeln 4
befinden sich Zahnrdder 8 und 9 zur Weiterleitung der Dreh-

bewegung auf die Spindeln 4.

Jede Spindel 4 ist mit einer Spindeimutter 10 versehen, wel-~
che durch Betdtigung des Motores 5 auf der Spindel 4 bewegt
wird. In der Figur 4 ist eine vergroBerte Darstellung aufge-

zeigt. Auf der Spindelmutter 10 ist das verldngerte Ende
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eines Wellenzapfens bzw. einer Achse 11 befestigt, wobei die
Achse mit einer Durchgangsbohrung 12 versehen ist und damit
die Spindel 4 mit Spiel umfaBt. Die Achse 11 weist im wunte-
ren Bereich eine Aussparung 13 mit einer Lagerfldche 14
auf, durch die die Achse 11 satt auf der Spindelmutter 10
aufliiegt. Mit Verschiebung der Spindelmutter 10 verschiebt
sich demzufolge auch die Achse 11. Auf der Achse 11 ist eine
Rolle 15 befestigt, welche 1in seitlichen Laufbahnen 16 im
Inneren des Standers 1 lduft (s..insbesondere Figur 3). Zum
Durchtritt der Achsen 11 der Laufrollen 15 sind die beiden
Stander 1 auf ihren einander zugekehrten Seiten mit einem
vertikalen Ldngsschlitz 22 versehen. Der verbleibende Teil
der Vorderwand des Stdnders und zwei Zwischenwdnde 23 und 24
. im Inneren des Stdnders bilden seitliche Fiithrungswdnde fir

die Rolle 15, wodurch eine Seitenfiihrung erreicht wird.

Aus Stabilitdatsgriinden und zur Vermeidung von Kippbewegungen
ist unterhalb der Rolle 15 bzw. der Achse 11 jeweils ein
zweites Laufrad bzw. eine zweite Rolle 25 angeordnet, die
ebenfalls in der Laufbahn 16 1duft. Durch ein Verbindungs-
teil 17, z.B. eine Verbindungslasche, ist die Achse 138 der
zweiten Rolle 25 mit der Achse 11 der Rolle 15 verbunden.
Die Achse 11 ist %n einem Tragteil 19 gelagert, wdhrend die
Achse 18 indirekt iiber einen Gewindebolzen 20 in dem Trag-
teil 19 gelagert ist. Der Gewindebo]éen 20 ist in eine Ge-
windebohrung 1in der vorderen Stirnseite der Achse 18 eihge-

schraubt und durch eine Bohrung in dem Tragteil 19 durchge-
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steckt. Weiterhin 1ist der Gewindebolzen 20 mit einem Griff
21 versehen, iiber den die Verbindung der Achse 18 mit dem

Tragteil auf einfache Weise und schnell geldst werden kann.

Das Tragteil 19 ist mit dem dazugehdrigen Quertrdger 2 ver-
bunden, z.B. durch eine SchweiBnaht und stellt gleichzeitig
ein Versteifungsglied fiir den Quertrdger 2 dar. Hierzu be-
sitzt es eine entsprechend breite Oberkante. Das Tragteil 19
und damit auch der Quertr&ger.Z sind somit liber die Achse
11, die Rollen 16 und 25 und die Spindelmutter 10 1in dem
Stdnder 1 gefiihrt. Lost man den Gewindebolzen 20, so 1dB8t
sich der Quertrdger 2 zusammen mit dem Tragteil 19, z.B. 1in
Pfeilrichtung nach der Figur 2 um eine horizontale Achse,
namlich um die Ldngsachse der Achse 11 verschwenken. Auf
diese Weise wird eine Breitenreduzierung der Hubarbeitsbiihne

fir Transport- oder Lagerzwecke erreicht.

Einer der beiden Stdnder 1 oder ggf. auch beide kOnnen mit
Rddern 26 versehen sein, welche im Bedarfsfalle auch ein-
klappbar oder einschwenkbar ausgebildet sein kOnnen. Derar-
tige Ausgestaltungen sind allgemein bekannt, weshalb hier

nicht ndher darauf eingegangen wird.

In den Figuren 5-9 ist eine andere Ausfiihrungsform der Hub-
arbeitsblihne mit einem anderen Antrieb dargestellt. Dabei

sind gleiche Teile mit den gleichen Bezugszeichen versehen.
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Wie aus den Figuren 5 und 6 ersichtlich 1ist, 1ist an dem
Quertrdger Jjeweils an seinen duBeren Enden auf jeder Seite
ein nach unten ragendes Gestell 28 angeordnet, in welchem
mehrere Transportrdader bzw. Transportrollen 29 gelagert
sind. Wird nun iiber den Antrieb die Arbeitsplattform, d.h.
die beiden Quertrdger 2 wund die Ldangstrdger 3 ganz ange-
senkt, so sitzen die Transportrollen 29 auf dem Boden auf.
Bei einem weiteren Anheben werden damit die beiden Stander 1
angehoben und kommen damit vom Béden frei. Auf diese Weise
kann die gesamte Hubarbeitsbiihne 1in horizontaler Richtung

verschoben werden.

Wahrend bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach den Figuren 1-4 zur
Hohenverstellbarkeit eine Spindel mit einer Spindelmutter
vorgesehen jist, wird nunmehr die HOhenverstellbarkeit durch
ein Antriebszahnrad 30 mit einer Zahnstange 31 durchgefihrt.
Diese Ausgestaltung ist in den Figuren 7-9 deutlicher darge-

stellt.

Wie ersichtlich, besteht Jjeder Stdnder 1 aus zwei parallel
in geringem Abstand nebeneinander angeordneten Sdulen 32A
und 32B wvon im wesentlichen rechteckigem Querschnitt. Zwi-
schen den beiden Sdulen laufen die als Profilrollen ausge-
bitdeten Laufrollen 15 und 25. Insbesondere aus der Fig. 9
ist ersichtlich, daB damit gleichzeitig auch eine Seitenfiih-
rung gegeben jst. Die Achse 11 der Laufrolle 15 ist wiederum

verlangert und trigt den Quertrdger 2. Uber Lagerbleche 33

™

(
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und 34, welche gleichzeitig den Getriebekasten bilden, ist

auch das untere Laufrad 25 gelagert.

Das Antriebsmoment zur Hohenverstellbarkeit wird iber eine
Antriebswelle 35 -eingeleitet. Bei einem Antrieb iliber einen
Motor, ist diese Antriebswelle 35 mit der Motorwelle verbun-
den. Bei einem Handantrieb befindet sich auf der Antriebs-
welle 35 z.B. ein Kettenrad 36, das liber eine Kette mit ei-
nem oberen an dem Stédnder 1 aﬁgeordneten Kettenrad 37 (in
der Fig.5 gestrichelt dargestellt) verbunden 4ist. Das Ket-

tenrad 37 wird iiber eine Sicherheitskurbel 38 angetrieben.

Auf der Antriebswelle 35 bzw. integriert in diese ist ein
Ritzel 39, das mit einem Zwischenzahnrad 40 kdmmt. Auf der
Welle 41 des Zwischenzahnrades 40 befindet sich das An-

triebsrad 30, welches mit der Zahnstange 31 kammt.

Die Zahnstange 31 ist an der Sdule 32A auBen angeordnet und
einstiickig mit dieser oder fest mit dieser verbunden. Wird
nun iiber die Sicherheitskurbel 38 oder einem nicht darge-
stellten Antriebsmotor iiber das dazwischengeschaltete Ge-
triebe das Antriebszahnrad 30 bewegt, so bewegt sich damit
das Tragteil 19, welches in diesem Falle aus dem Getriebe-
kasten mit den beiden Lagerblechen 33 wund 34 gebildet ist
zusammen mit dem Quertrdger 2 nach oben oder nach unten und
zwar in Abhdngigkeit von der Drehrichtung. Die Antriebswelle

35 besitzt ein AnschluBstiick 42, mit welchem die Querwelle
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7, welche als Gelenkwelle ausgebildet 1ist, verbunden 1ist.
Auf diese Weise wird auch das Antriebszahnrad 30 in dem Ge-
triebekasten auf der anderen Seite, d.h. an der anderen
Sdule 1 syncnron bewegt. Der Getriebekasten ist dabei in

gleicher Weise ausgebildet.

Wenn entsprechende bausteinartige Verldngerungen der Hubar-
beitsbiihne gewiinscht sind, wird die Querwelle 7 auch auf der
anderen Seite ein - nicht dargesfe]]tes - AnschluBstiick be-
sitzen, das mit einer weiteren Querwelle eines als AnschluB-
teiles ausgebildeten Teiles einer Hubarbeitsbiihne verbindbar
ist. Dieses AnschluBteil kann in diesem Falle aus einem wei-

teren Stdnder 1 mit einem Quertrager 2 bestehen.

Zu Transportzwecken mit einem Kran kdnnen die beiden Stédnder
1 auf ihrer Oberseite mit ~Kranosen 43 versehen sein. Aus
Stabilitdtsgrinden wird man 1in diesem Falle zwischen iden
beiden Stdndern 1 im unteren und im oberen Bereich Querstan-
gen anordnen nmissen. In einfacher Weise kOnnen hierzu die
Langstrdger 3 verwendet werden, welche entsprechend im unte-
ren und im oberen Teil zwischen den beiden Stdndern 1 ange-
ordnet werden. Dies st 1in der Figur 5 flir den oberen Be-
reich gestrichelt dargestellt. Zur Befestigung der KranOsen
43 und zur Stabilisierung der beiden Sdulen kdnnen die bei-
den auf Abstand zueinander angeordneten Sdulen 32 1im oberen
Bereich mit einem horizontalen Querstiick 45 miteinander ver-

bunden sein.
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Zentral zwischen den beiden Stdndern 1 weist der Quertridger
2 oder das Tragteil 19 jeweils einen nach innen ragenden Ab-
satz 44 auf, auf den Bretter, Balken, Dielen oder dgl. als
Standfldche fiir den Arbeiter aufgelegt werden kdnnen. Ebenso
kdonnen auch seitlich neben den Stdndern auf die Quertrdager 2
Bretter aufgelegt werden, wobei diese auch iiberstehen

kénnen.

Der Quertrdger 2 kann im Bedarfsfalle auch stufenfdrmig ab-
gesetzt sein, damit der Arbeiter tiefer stehen kann als das
Material. Hierflr konnen evtl. 50 cm ausreichend sein. Durch
diese Tieferstellung gegeniiber dem Meteriallagerbereich wird

ein Arbeiten noch mehr erleichtert.
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1) Hubarbeitsbiihne, insbesondere Arbeitsbiihne fiir Bauhand-
werker, mit einer hOohenverstellbar mit Stdndern verbundenen
Arbeitsplattform,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Arbeitsplattform wenigstens zwei auf Abstand voneinander
angeordnete und durch Lingstrdger (3) miteinander verbind-
bare Quertrdger (2) aufweist, die iiber Laufrollen (15,25)
jeweils hohenverstellbar an oder 1in einem Stédnder (1) ge-
flihrt sind, wobei die Achsen (11,18) der Laufrollen (15,25)
jeweils in einem mit dem Quertrédger (2) verbundenen Tragteil
(19) gelagert sind und die Laufrollen (15,25) auf Laufbahnen

(16) in oder an dem Stdnder (1) geflihrt sind.
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2) Hubarbeitsbiihne nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB

zur Hohenverstellung an dem Stdnder (1) jeweils eine verti-
kal'ver1aufende drehbare Spindel, Gewindestange (4), Zahn-
stange (31) oder dgl. angeordnet ist, die mit einer mit dem
Tragteil (19) verbindbaren oder in dem Tragteil (19) gela-
gerten Spindelmutter (10) oder einem Antriebszahnrad (30)

koppelbar ist.

3) Hubarbeitsbiihne nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnett, daB

die Laufrollen (15,25) im Inneren der Stdnder (1) oder bej
einem aus zwei vertikalen auf Abstand parallel zueinander
liegenden Sdulen (32A, 32B) gebildeten Stédnder (1) din seit-
Tichen Laufbahnen (16) laufen.

4) Hubarbeitsbiihne nach einem der Anspriiche 1 - 3,
dadurch gekennzeichnett, daB
in Jjedem Tragteil (19) zwei auf Abstand vertikal iibereinan-
der liegende Laufrollen (15,25) gelagert sind, wobei der
Quertrdger (2) wenigstens mit einer Achse (11) einer Lauf-

rolle (15) direkt oder indirekt verbunden ist.

5) Hubarbeitsbiihne nach Anspruch 3 oder 4,
dadurch gekennzeichnet,hk daB
die Zahnstange (31) an einer der beiden S&dulen (32A) ange-

ordnet ist entlang der das Antriebszahnrad (30) ablauft,
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welches liber ein Zwischenzahnrad (40) von einem Kettenrad

(36) oder einem Antriebsmotor antreibbar ist.

6) Hubarbeitsbiihne nach einem der Anspriiche 1 - 5,
dadurch gekennzeichnet, daB

an dem Quertrdger (2) oder dem Tragteil (19) an einem Ge-
stell (28) Transportrdder oder -rollen (29) angeordnet sind,
die 1in einer unteren Position der Arbeitsplattform aufsitzen

und die beiden Stédnder (1) dabei anheben.

7) Hubarbeitsbiihne nach einem der Anspriiche 1 - 6,
dadurch gekennzeichnet, daB

sie bausteinartig erweiterbar ist, wozu ‘die Querwelle (7) an
wenigstens einem Ende ein AnschluBteil (42) aufweist und an
wenigstens einem Stédnder (1) oder einem Quertrdger (2) auf

jeder Seite zwei Ldngstrdger (3) befestigbar sind.

8) Hubarbeitsbiihne nach einem der Anspriiche 1 - 7,
dadurch gekennzeichnet,b daB
das Tragteil (19) =zusammen mit dem Quertrdger (2) um die

Achse (11) einer Laufrolle (15) schwenkbar ist.

9) Hubarbeitsbliihne nach einem der Anspriiche 1 - 8,
dadurch gekennzeichnet, daB
die beiden Quertrdger mit ihren Tragteilen synchron’' lber
einen Motor (5) oder einen an einem Stédnder (1) angeordneten

Handantrieb gemeinsam unter Last hohenverstellbar sind, wo-
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bei die beiden Stdnder (1) durch eine 1dsbare Querwelle (7)

miteinander verbunden sind.

10) Hubarbeitsbiihne nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, daB
die Querwelle als teleskopierbare Gelenkwelle (7) und/oder

die Langstrdger (3) ausziehbar ausgebildet sind.

11) Hubarbeitsbiihne nach einem dér Anspriiche 1 - 10,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Stdnder (1) oder Sdulen (32A,32B) an ihren oberen Enden
Aufhdngeglieder (43) aufweisen und daB8 zum Transport ein
Ldangstrdger (3) zentral oben und ein zweiter Ldngstrdger (3)
zentral unten zwischen den beiden Stdndern (1) oder Sdulen

(32A,32B) befestigbar ist.

12) Hubarbeitsbiihne nach Anspruch 2,

dadurch gekennzeichnet, daB

bei einem Antrieb iiber eine Spindel (4) die Achse (11) einer
Rolle (15) nach hinten verlédngert und mit der Spindelmutter
(10) verbindbar 1ist, wobei die Achse (11) die Spindel (4)
wenigstens teilweise mit Spiel umfaBt und die Spindeimutter

(10) an der Unterseite der Achse (11) anliegt.
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