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€9 Farbwerk fiir Offsetdruckmaschinen.

@) Die Erfindung bezieht sich auf ein Farbwerk fiir Offset-

druckmaschinen mit einer Farbauftragwalze (7) mit elasti-
scher Oberflache, die mit einem Farbzylinder (8) zusam-
menwirkt, dem die Farbe (iber ein Farbzufiihrsystem konti-
nuierlich zugefiihrt wird, so daB ein Schablonieren mit Si-
cherheit ausgeschlossen und eine einfache Konstruktion
erreicht wird, die den Verschieil der Druckplatte verringert.
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Die Erfindung bezieht sich auf ein Farbwerk fiir Offsetdruckmaschinen
gemdR dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

Eines der Hauptkriterien beim Offsetdruck ist die schablonierfreie Einfar-
bung der Offsetplatte. Konventionelle Offsetfarbwerke erreichen dies mit
5 einer Vielzahl von Farbwalzen, wobei am Plattenzylinder mindestens vier
Farbauftragwalzen bené&tigt werden. Diese Bauart ist sehr aufwendig und
kann ein Schablonieren, das ist eine Wiederabbildung von Stdrstellen der
Druckform nach einer Umdrehung einer Auftragwalze, nicht hundertpro-

zentig vermeiden.

10 Bei einem bekannten Farbwerk (Europiische Patentanmeldung 28 420), ist
zum Einfdrben der Druckplatte eine Farbauftragwalze mit elastischer
Oberfldche vorgesehen, deren Durchmesser deutlich kleiner als der des
Plattenzylinders ist. Dieser Farbauftragwalze ist ein Farbzylinder zugeord-
net, der die zu iibertragende Farbe von einer Dosierwalze erhélt, so daB Giber

15 die ganze Breite ein Farbfilm von bestimmter Stirke erzeugt wird. Hierzu
ist die Dosierwalze mit einer geringeren Geschwindigkeit als der Farbzylin-
der angetrieben, derart, daB durch den vorhandenen Schlupf zwischen
Dosierwalze und Ubertragwalze eine Verdnderung der Farbfilmstirke er-
reicht werden kann. AuBerdem ist bei der bekannten Ausfiihrung der

20 Auftragwalze ein Feuchtwerk zugeordnet. Die weiterhin der Auftragwalze
zugeordneten Reiterwalzen, die eine seitliche Verreibbewegung ausfiihren,
dienen dem Zweck, eine gleichmé&Bigere Farbverteilung zu erreichen, nach-
dem dieser zusdtzliche Aufwand zur Beseitigung von Geisterbildern bei der

bekannten Ausfiihrung erforderlich ist.

25 Der Nachteil der bekannten Ausfiihrung ist, daB zum Einfarben der Druck-
platte, #hnlich wie bei konventionellen Farbwerken, eine Vielzah! von
Walzen in verschiedenartigster Ausfithrung erforderlich ist, die teilweise
angetrieben werden und zusdtzlich noch eine seitliche Hin- und Herbewe-
gung ausfiihren. Neben dem erheblichen technischen Aufwand ist bei einem

30 Farbwerk dieser Ausfiihrung nicht auszuschlieBen, dafl ein Schablonieren auf
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dem Druckbild sichtbar wird, denn durch den kleineren Durchmesser der
Auftragwalze beriithrt eine bestimmte Stelle der Oberfliche bei jeder
Umdrehung jeweils eine andere Stelle der Plattenzylinderoberfliche. Um
jedoch auf der Auftragwalze vor dem Einfarben der Druckplatte einen
absolut gleichmé&Bigen Farbfilm zu erzeugen, diirfte die Anzahl der Farb-
werkswalzen und somit der Spaltstellen nicht ausreichen.

Es sind auch schon sogenannte "kurze" Farbwerke bekannt, bei denen der von
der Platte riickkehrende gespaltene Farbfilm vollstdndig mit einer grofien
Farbmenge {iberdeckt und anschlieBend durch Rakelung neu aufgebaut wird.
Zu dieser Gattung von Farbwerken gehdrt die Ausfiihrung gemdf DE-
AS 23 23 025. Der Hauptnachteil dieser Bauart besteht darin, daB die -
Farbauftragwalze einem hohen mechanischen Verschleifl durch die Rakelvor-
richtung ausgesetzt ist. Die hohen Umfangsgeschwindigkeiten moderner
Offsetdruckmaschinen fiihren dazu, daf an der Rakelvorrichtung - gleichgiil-
tig, ob es sich um eine Rakelwalze oder eine Rakelkante handelt - hohe
Temperaturen entstehen. Weiterhin ist zur Erzeugung eines diinnen Farb-
films eine entgegengesetzte Bewegungsrichtung der Mantelfldchen der Ra-
kelwalze und der Auftragwalze und ein Eindringen der Rakelvorrichtung in
die Farbauftragwalze notwendig. Kommt es dadurch zur Beschiddigung der
Farbaufiragwalze, auch durch Ablagerung von Schmutzteilchen an der
Rakelstelle, sind Markierungen im Druck unvermeidlich.

Ein weiterer Nachteil der bekannten Ausfiihrung ist dadurch gegeben, dal
trotz einer plattenzylindergroBen Auftragwalze kein schablonierfreies Ein-
fiarben moglich ist. So sind zwischen Plattenzylinder und Auftragwalze
mehrere kleine farbfilhrende Walzen vorgesehen, die ein Schablonieren
verursachen kdnnen. Verstdrkt wird diese Gefahr noch dadurch daB ein Teil
dieser Walzen das Feuchtmittel auf das zuriickkehrende Farbprofil der
Druckplatte aufbringen.

Die Aufgabe der Erfindung ist es, ein Farbwerk zu schaffen, das bei
Verwendung von hichstens zwei Farbauftragwalzen, ohne Abrakelung an der
Auftragwalze absolut schablonierfrei arbeitet und eine einwandireie ver-
schleiBarme Einfarbung der Druckplatte gewdhrleistet, so da auch Druck-
auftrdge in hdchster Qualitdt ausgefiihrt werden kdnnen und bei dem auch
durch die notwendige Feuchtung der Offsetplatte kein Schablonieren ent-
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stehen kann.

Die gestellte Aufgabe 148t sich gem&B dem Kennzeichen des Anspruchs |
I18sen. Diese Losung verwendet lediglich eine Farbauftragwalze und einen
Farbzylinder, dem eine Farbdosiereinrichtung zur Erzeugung eines kontinuierli-
> chen, gleichmaBigen Farbfilms und in Drehrichtung desselben gesehen, nach
dieser eine Feuchteinrichtung zugeordnet ist. AuBerdem ist der Durchmesser der
Farbauftragwalzen so ausgelegt, dal er dem Plattenzylinderdurchmesser ent-
spricht. Somit kommt diese L&sung der gestellten Aufgabe mit nur zwei
Farbwerkswalzen aus, deren Mantelflachen sich ohne grofle Reibungswarme
10 aufeinander abrollen. Auch verhindert die vorteilhafte Ausgestaltung des Farb-
werks mit Sicherheit ein Schablonieren. Die Anordnung der Feuchteinrichtung am
Farbzylinder nach dem Farbauftrag hat den Vorteil, daB der kontinuierliche
Feuchtfilm auf einen ebenfalls kontinuierlichen Farbfilm aufgebracht wird, so
daB auch durch Feuchtwerkswalzen kein Schablonieren verursacht werden kann.

15 Die Merkmale der Unteranspriiche beziehen sich auf vorteilhafte Ausgestal-
tungen der erfindungsgemdfBen Losung. GemdB Anspruch &4 ist fiir einfachere
Drucksysteme, z.B. fiir den Zeitungsdruck, vorzuziehen, den Feuchtmittelauftrag
an der Farbauftragwalze vor die Kontaktstelle zwischen Farbauftragwalze und
Plattenzylinder zu legen. Hierdurch wird erreicht, daB eine Einarbeitung des

20 Feuchtfilms in den Farbfilm an der Kontaktstelle zwischen Farbauftragwalze und
Plattenzylinder erfolgt. Zusdtzlich sind gem&B Anspruch 8 dem Farbzylinder
nach dem Farbauftrag ein oder mehrere Verteilwalzen zugeordnet, die eine
VergleichméBigung des Farbfilms garantieren. Ein Schablonieren ist hierdurch
nicht zu befiirchten, denn an dieser Stelle ist kein Farbprofil auf dem Farbzylin-

25 der vorhanden. Auch durch die zusétzliche Reibwalze mit rauher Chrommantel-
flaiche an der Auftragwalze gemdB Anspruch 9 148t sich das Druckergebnis
verbessern, denn diese arbeitet bereits vor dem Plattenzylindér das Feuchtmittel
in den Farbfilm ein, wobei durch die Chrommantelfliche der Reibwalze keine

Farbspaltung und somit kein Schablonieren erfolgt.

30 Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen schematisch darge-

stellt. Es zeigt:

Fig. 1 ein Farbwerk mit einer Auftragwalze,

Fig. 2 eine Farbwerksalternative mit einer Auftragwalze.
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In Fig. 1 ist ein Offsetdruckwerk zum Bedrucken von Bogen wiedergegeben mit
einer Bogenanlage 1, mit der die Bogen einem Druckzylinder 2 zugefithrt werden.
Auf diesem Zylinder erhalten sie von einem Gummizylinder 3 ihren Aufdruck.
Nach dem Bedrucken werden sie von einem Auslegesystemn 4 dem Ablegestapel 5
zugefiihrt.

Der Gummizylinder 3 wirkt mit einem Plattenzylinder 6 zusammen, dem eine
Farbauftragwalze 7 zugeordnet ist, deren Durchmesser nahezu dem Platten-
zylinderdurchmesser entspricht. Die Farbauftragwalze 7 weist eine elastische
Oberfliche auf und {ibertrdgt einen absolut gleichmé&Bigen Farbfilm konstanter
Dicke auf die druckenden Stellen der Druckplatte des Plattenzylinders 6.

Der Farbauftragwalze 7 ist ein Farbzylinder 8 zugeordnet, desen Durchmesser
kleiner gew&hlt wurde. Dem Farbzylinder 8 ist ein Farbkasten 9 mit einer nicht
ndher zu erlduternden Farbdosiereinrichtung 10 zugeordnet, die eine Regulierung
der Farbfilmstarke auf dem Farbzylinder 8 ermdglicht. Weiterhin ist dem Farb-
zylinder 8 ein Feuchtwerk 11 zugeordnet, das das Feuchtmittel aus einem
Feuchtbehdlter 12 iber die Feuchtwalzen 13,14 und 15 auf den Farbzylinder 8
iibertragt. Um bei Produktionsbeginn die Druckplatte auf dem Plattenzylinder 6
schneller mit Feuchtmittel zu versehen, ist die Feuchtauftragswalze 15 um die
letzte Feuchtwalze 13 herum vom Farbzylinder 8 abstellbar und an den Platten-

zylinder 6 anstellbar ausgebildet, so daB dieser fiir kurze Zeit direkt eingefeuch-
tet wird.

Die in Fig. 2 wiedergebene Ausfiihrung eines Offsetdruckwerkes unterscheidet
sich von Fig. 1 durch die Anordnung der Farbauftragwalze 7' und des Farbzylin-
ders 8'. Bei dieser Ausﬁi!ifung ist das Feuchtwerk 21 der Farbauftragwalze 7'
zugeordnet, so daB das Feuchtmittel bereits auf den vorhandenen Farbfilm
auigebracht wird. In Drehrichtung der Farbauftragwalze 7' gesehen, ist nach dem
Feuchtwerk 21 eine zusdtzliche Reibwalze 31 mit rauher Chrommantelfldche
vorgesehen, die das Feuchtmittel in den Farbfilm einarbeitet. Der Farbzylin-
der &' weist anstelle des Feuchtwerks ein oder mehrere Verteilwalzen 30 aui, die
zur VergleichmiBigung des Farbfilms beitragen, so daB auch kleinste Stdrungen
des Farbprofils beseitigt werden. Dem Farbzylinder 8' kann, z.B. bei hohem

Papierstaubanfall, eine das Farbrestprofil entfernende Einrichtung 20 zugeordnet
sein.
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In dem gezeigten Ausfiihrungsbeispiel gemdR Fig. 1 und 2 sind die Farbzylin-
der 8,8' mit einer harten, nicht elastischen Oberfldche ausgebildet. Die Farbauf-
tragwalzen 7,7' sind mit einer elastischen Oberfliche versehen und werden im
Normalfall nicht separat angetrieben. Es gentigt hierbei, daB die Farbauftragwal-
zen nur nahezu den Plattenzylinderdurchmesser aufweisen, denn ein Schablonie-
ren ist nur bei einer Stdrstellenverlagerung von ca. 3 mm und mehr sichtbar. Die
Auftragwalzen konnen somit zum spdteren Nachschleifen bis ca.l mm im
Durchmesser dicker ausgefiihrt werden als der Plattenzylinder. Ein weiterer
Vorteil der geringen Durchmesserunterschiede besteht darin, da eine Storstelle,
z.B. an der Mantelfldche einer Auftragwalze, bei jeder Plattenzylinderumdre-
hung um einen kleinen Betrag am Umifang wandert und somit nicht zu einer

punktuellen Beschddigung der Druckplatte fiihrt.

Wird ein eigener Antrieb fiir die Farbauftragwalzen (7,7') vorgesehen, kdnnen
diese in bekannter Weise mit einem Gummituch bespannt werden, wobei der
Zylinderkanal fiir die Spanneinrichtung des Gummituches mit dem Kanal fiir die

Plattenspanneinrichtung am Plattenzylinder 6 zusammentrifft.
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ANSPRUCHE

1. PFarbwerk fiir Offsetdruckmaschinen zum Bedrucken von
'Bogen oder Bahnen mit einem Plattenzylinder, der die
bendtigte Parbe von einer Farbauftragwalze mit elasti-
scher Oberfliche erhdlt, die den gleichen Durchmesser
wie der Plattenzylinder aufweist und mit einem Farbzy-
linder zusammenwirkt, dem die Farbe {iber ein PFarbzu-
fihrsystem zugefihrt wird,
dadurch gekennzeichnet,
daB dem Farbzylinder (8) ein Farbkasten (9) mit einer
Farbdosiereinrichtung (10) 2zugeordnet ist, die einen
kontinuierlichen Farbfilm erzeugt,
und daf der Farbzylinder (8) und die Auftragwalze (7)
mit gleicher Bewegungsrichtung aufeinander abrollen.

2. Farbwerk nach Anspruch 1,

dadurch gekenn=zeichnet,

daB8 dem Parbzylinder (8) ein Feuchtwerk (11) mit minde-
stens einer das FPeuchtmittel (bertragenden Wal-
ze (14,15) zugeordnet ist, derart, daB die Ubertragung
des Feuchtmittels in Drehrichtung des Farbzylinders (8)
gesehen, nach dem Farbauftrag und vor der Kontaktstelle
mit der Farbauftragwalze (9) erfolgt.

3. Parbwerk nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnept,
daB eine an dem Farbzylinder (8) anliegende, feuchtmit-
teltibertragende Walze (15) von dem Farbzylinder weg-
schwenkbar gelagert ist und in ihrer weggeschwenkten
Stellung zur Vorfeuchtung am Plattenzylinder (6) an-
liegt.
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4. Farbwerk nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,
daB der Farbauftragwalze (7') in Drehrichtung derselben
nach dem Farbauftrag und vor deren Kontaktstelle mit
dem Plattenzylinder (6) ein Feuchtwerk (21) mit'minde-
stens einer das Feuchtmittel {ibertragenden Wélze (24)
zugeordnet ist.

5. Farbwerk nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnept,
daB der Farbzylinder (8,8') eine harte, nicht elasti-
sche Oberfldche aufweist.

6. Farbwerk nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Farbauftragwalze (7,7') wie ein Druckwerkszy-
linder mit einem Gummituch bespannt ist, das Uber
Spanneinrichtungen in einem Zylinderkanal auf der
Farbauftragwalze (7,7') fest gespannt ist, und mit
gleicher Drehzahl wie der Plattenzylinder (6) angetrie-
ben ist.

7. Farbwerk nach Anspruch 1,
dadurch gekenn=zeichnet,
daB dem Farbzylinder (8,8') in Drehrichtung desselben
vor dem Farbkasten (9) eine das Farbrestprofil entfer-
nende Einrichtung (20) zugeordnet ist.

8. Farbwerk nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,.
daB dem Farbzylinder (8') nach dem Farbauftrag ein oder
mehrere Verteilwalzen (30) zugeordnet sind.
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Parbwerk nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Farbauftragwalze (7,7'), in Drehrichtung der-
selben gesehen, vor dem Plattenzylinder (6) eine Reib-
walze (31) mit rauher Chrommantelfl&che zugeordnet ist.
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