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6 siebdruckmaschine mit einem festen Drucktisch.

€) Siebdruckmaschine mit einem festen Drucktisch und mit
Greiferleisten, die takiweise gemeinsam {iber den Drucktisch
gefthrt werden, um wahrend eines Druckvorganges einen un-
bedruckten Bogen an einem Anlagetisch zu erfassen und nach
dem Druck Uber den Drucktisch zu ziehen. Die beiden Greifer-
leisten sind jeweils fir sich in einer Fihrungsbahn {ber dem
Drucktisch so gefiihrt, daB ihre Bewegungen entgegengesetzt
zu einander erfolgen und daB eine der Greiferieisten im Be-
reich der Mitte des Drucktisches Gber die andere hinweglauft.

Diese Ausgestaltung bringt den Vorteil mit sich, da wahrend
des Transportes eines zu bedruckenden Bogens auf dem
Drucktisch die zweite Greiferleiste bereits wieder in ihre Aus-
gangsposition zuriickkehrt; so daf8 beim Abtransport des be-
druckten Bogens sofort ein neuer Bogen aufgelegt werden
kann. Totzeiten fiir die Forderung der zu bedruckenden Bégen
werden ausgeschlossen. Trotzdem werden nur zwei Greiferlei-
sten bendtigt.
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Siebdruckmaschine mit einem festen Drucktisch

Die Erfindung betrifft eine Siebdruckmaschine mit einem festen
Drucktisch und mit mindestens zwei Greiferleisten, die taktweise
gemeinsam bewegt werden und von denen jeweils eine iiber den
Drucktisch gefiihrt ist, um wdhrend einem Druckvorgang einen neuen
unbedruckten Bogen an einem Anlagetisch zu erfassen, nach dem Druck

doer den Drucktisch zu ziehen, dort zu positionieren und anschlieBend
wieder zum Anlagetisch zuriickgefiihrt zu werden.

Siebdruckmaschinen dieser Art sind bekannt. Sie weisen eine Reihe
von Greiferleisten an einem gemeinsamen Fdrderer auf, dessen
oberes Trum in einer Ebene oberhalb des Drucktisches und dessen
unteres Trum in einer Ebene unterhalb des Drucktisches verlduft,
so daB die jewells quer iliber den Drucktisch,liegendeh Greifer-
leisten mit.dem jeweils erfaften Druckbogen zun&chst iiber den
Drucktisch gefiihrt werden, in ihre Aﬁsgangspogition zum Erfassen
eines neuen Bogens aber erst nach Umlenkung und Riicktransport
unterhalb des Drucktisches gelangen. Siebdruckmaschinen dieser
Art sehen im allgemeinen auch vor, daf diese Greiferleisten auch
den bedruckten Bogen noch zu einer Abgabestation weiter befdrdern,
so daB ersé dann die Umlenkung und Riickfiihrung beginnt. Nachtei-
lig bei diesen Maschinen ist daher, daB, wegen der Rickfiihrung
durch das gesamte Maschinenunterteil,viele Greiferleisten fiir
eine Maschine benétigtvwerden und daf auch der Bau- und Raumauf-

wand. fir solche Maschinen relativ groB ist.

Bekannt sind auch andere Siebdruckmaschinen, bei denen seitlich

des Drucktisches ein Schlitten hin und her gefahren wird, dessen
Ldnge in etwa dem Drucktisch entspricht und der an seinen beiden
Enden jeweils eine Greiferleiste aufweist, die nach der gleichen

Seite wirksam werden kann. Mit diesem Schlitten k®nnen daher mit
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einer Leiste einzulegende Druckbogen erfaBt und iiber den Drucktisch
transportiert werden, wdhrend die an der anderen Seite des Schlittens
liegende Greiferleiste den bereits be-
druckten Bogen erfassen und zur Abgabestelle transportieren kann.
Nachteilig ist bei dieser Art der Siebdruckmaschinen jedoch, da8

zum Erfassen eines neuen Bogens der Schlitten leer zuriicklaufen

muf. Maschinen dieser Art weisen daher verhdltnismdB8ig hohe Tot-

zeiten auf.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Siebdruckmaschine
der eingahgs genannten Art so auszubilden, daB fﬁf den Transport
von Druckgut auf den Drucktisch m&glichst wenig Greiferleisten not-
wendig sind, ohne daB jedoch der Nachteil zu hoher Totzeiten auf-
tritt.

Die Erfindung besteht darin, daB zwei Greiferleisten vorgesehen
sind, die beide jeweils fiir sich in einer Fiihrungsbahn {iber den
Drucktisch gefiithrt sind, da8 ihre Bewegungen aber entgegengesetzt
zueinander erfolgen und daB die Fithrungsbahnen so ausgebildet sind,
daB eine der Greiferleisten im Bereich der Mitte des Drucktisches
tber die andere hinweglduft. Diese Ausgestaltung bringt den Vorteil
mit sich, daB8 wd@hrend des Transportes eines zu bedruckenden Bogens
- auf den Drucktisch die zweite Greiferleiste bereits wieder in ihre
Ausgangsposition zuriickkehrt, so daB8 wihrend dem

Abtransport des bedruckten Bogens sofort wieder ein neuer Bogen
aufgelegt werden kann.

Es ist dabei vorteilhaft, wenn jede Greiferleiste mindestens auf
einer Lingsseite des Drucktisches mit einem Antriebsmittel verbun-
den ist, das jewéils gemeinsam mit dem Antriebsmittel der anderen
Greiferleiste aber entgegengesetzt betétigt wird und wenn die An-
triebsmittel Teil eines gemeinsamen Endlosfdrderers sind, an dem
die Greiferleisten in einem der halben Linge des Endlosférderers

entsprechenden Abstand befestigt sind.
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Durch diese Ausgestaltung wird die Gewdhr fiir eine Gegenl&dufig-
keit der Bewegungen erreicht, ohne daB jedoch getrennte Antriebe
flir die zwei Greiferleisten notwendig sind. ZweckmdBig ist der
Endlosfdrderer eine umlaufende ZKette, die im Bereich der Fiihrungs-
bahnen der Greiferleisten verl&duft und es werden die Greiferleisten
an ihren beiden Enden zweckmdfig auch mit Fihrungsteilen mit Rollen
versehen, die auf als Fihrungsbahnen dienenden Fiihrungsschienen
laufen. Damit wird eine exakte Fiihrung und ein ruhiger Lauf der
Greiferleisten gewdhrleistet.

Der gegenldufige Antrieb und die Steuerung der Ahhebebewegung der
einen Greiferleiste iliber die andere hinweg kann auf verschiedene
Weise vorgenommen werden. Bei einer ersten Ausfihrungsform wird
vorteilhaft vorgesehen, daB die Antriebs- und Fihrungsrédder der
Kette horizontal verlaufende Achsen aufweisen, und daB die Fiih-
rungsschienen in einer vertikal verlaufenden Ebene iibereinander
verlaufen. Diese Ausfilhrung zeichnet sich durch eine schmale Bau-
weilse aus. Die Flihrungsschienen konnen dabei vorteilhaft als die
Innenkanten eines seitlich in einem die Kette aufnehmenden l&dng-

“ lichen Kettenkasten verlaufenden Schlitzes sein, der symmetrisch
zur Mitte der Lingskanten des Drucktisches ausgebildet ‘ist und

zum Drucktisch hin offen ist. Dadurch wird die Abdeckung und der
Schutz der Kette nach auBen mit der Anordnung der Fiilhrungsbahnen
fir die Greiferleisten kombiniert. Der Schlitz muB8 im Bereich
seiner Mitte um ein solches MaB breiter als in seinen Endbereichen
sein, das ausreichend ist, um die Fiihrungsteile der Greiferleisten
iibereinander weglaufen zu lassen. Ferner sind bei dieser Ausfiih-
rungsform Andriickeinrichtungen vorzusehen, um die Fiihrungsteile
wdhrend der Bewegung in einer Richtung an die untere Innenkante
und wdhrend der Bewegung in der anderen Richtung an die obere
Innenkante des Schlitzes anzudriicken, damit das angestrebte Vor-
beilaufen der Filhrungsteile der Greiferleisten und damit auch der
Greiferleisten etwa in der ihrer Bewegungsbahn gewdhrleistet ist.
Als solche Andrﬁckeinrichtungén'kénnen selbstverstdndlich -wiederum
Fllhrungsbahnen vorgesehen sein, auf denen-die Rollen der Filihrungs-
teile auflaufen und in einem Fall angehoben werdeh, wdhrend sie
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beim Ricklauf unterhalb dieser Fithrungsbahn durchlaufen. Einfacher
und unanf&lliger gegen Stdrungen oder Fehlleitung ist es aller-
dings, wenn als Andriickeinrichtungen ein Schwenkhebelpaar vorge-
sehen wird, das im gemeinsamen Schwenkpunkt an der Kette angelenkt
ist, wobei die freien Enden der Schwenkhebel jeweils parallel zur
Bewegungsrichtung der Greiferleisten verschiebbar in dem Fithrungs-
teil der Greiferleiste angeordnet und i{iber eine Druckfeder o.dgl.
im Sinn einer Durchstreckung der Schwenkhebel in eine zueinander
fluchtende Lage beaufschlagt sind. Diese Ausgestaltung bringt ndm
lich den Vorteil mit sich, das8 das im gemeinsamen Schwenkpunkt
zwangsldufig an dem zugeordneten Kettentrum gefiihrte Schwenkhebel-
paar stets eine Zugkraft auf das Fiihrungsteil ausiibt, welche das
Fﬁhrungsteii stets in Richtung zum zugeordneten Kettentrum zu ziehen
versucht, so daB dadurch immer die Anlage des Fiihrungsteiles bzw.
seiner Rider an der AuBenkontur des Schlitzes gewdhrleistet ist.
Diese Ausgestaltung bringt ferner den Vorteil ﬁit sich, daB8 an den
beiden Umlenkpunkten der Kette die Schwenkhebel zwangsldufig in
ihre gestreckte Lage unter Entlastung der Druckfeder gelangen, um
dann, bedingt durch die Drehbewegqung der Kette, die entgeéengesetzte
ﬁage auszuschwenken und wiederum eine Zugkraft auf das Fiihrungsteil
auszullben. Das so an der Kette angeordnete Fiihrungsteil jeder
Greiferleiste wird somit zwangsldufig an der ihm zugeordneten AuBen-
kante des Schlitzes geflihrt. Die Fiihrungsteile laufen daher in dem
Verbreitérten Mittelbereich des Schlitzes zwangsldufig aneinander
vorbei,.ohne sich zu beriihren. Beidseits von dieser Uberkreuzungs-
stelle verlaufen die Fiihrungsteile jeweils so, daB die Greifer-
leisten in dem gewiinschten Sinn flach iiber den Drucktisch gefiihrt
werden. Zweckmifig ist es,dabei die freien Enden der Schwenkhebel
an Gleitstlicken zu lagern, die in einer Lingsflihrung in einem als
Fihrungsteil dienenden Fiihrungswagexn gefiihrt sind, der in der ge-
wiinschten Weise am Schlitz gefihrt ist. Es kann im Bereich der
-Mitte des Schlitzes auch noch sicherheitshalber ein Trennsteg
zwischen unterer und oberer Innenkante des Schlitzes angeol dnet
‘werden, um auch in jedem Fall eine gegenseitige Berithrung der
Flihrungswagen der beiden entgegengesetzt laufenden Greiferleisten
zu vermeiden. ' )
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Bei einer zweiten Ausfithrungsform wird vorgesehen, daB die An-
triebs- und Fithrungsrdder der Kette vertikal verlaufende Achsen
aufweisen und daB die Fiihrungsschienen parallel nebeneinander
verlaufen. Diese Ausgestaltung weist den Vorteil auf, daB ohne

die Hilfe vorgespannter Schwenkhebel gearbeitet werden kann. Vor-
teilhaft wird dabei eine der Filhrungsschienen im Bereich der Mitte
der Seitenkante des Drucktisches um den Betrag hdher gelegt, als
die benachbarte Fiihrungsschiene, der mindestens etwa der HShe einer
Greiferleiste entspricht, so daB beim Durchlaufen der Bahn der
Fiihrungsschienen, die dem Ketﬁenverlauf angepafit im Oval verlegt
ist, die Greiferleisten in gewﬁnschter Weise in der Mitte ihrer

Bewegungsbahnen ibereinanderlaufen.

Um dies zu erreichen, kann bei einer praktischen Ausfithrungsform
vorgesehen sein, daB die Rollen der Fiihrungsteile idber vertikal
verlaufende Stiitzteile mit Tragteilen flir die Enden der Greifer-
leisten verbunden sind, daB die Stiitzteile vertikal verschiebbar

in Mitnehmern geflihrt sind, die fest mit der KXette verbunden sind
und daB die Tragteile iiber Verschiebeelemente mit den Stiitzteilen
verbunden .sind, die eine horizontale Bewegung der Stiitzteile um

das MaB des Abstandes der nebeneinanderliegenden Kettentrums zu-
lassen. In einfacher Weise konnen die Tragteile dabei als Anlenk-
laschen und die Verschiebeelemente als gegeniiber diesen um eine
vertikale Achse verdrehbare Schwenkarme ausgebildet sein, die mit
dem zugeordneten Stiitzteil verbunden sind, wobei dann der Drehpunkt
der Schwenkarme an den Anlenklaschen in einer durch die Achsen der
Umlenk - und Antriebsrider der Kette gelegten Vertikalebene liegt.
Eine einfache Verwirklichung dieser Ausfiihrung wird erreicht, wenn
die Stilitzteile als zylindrische Stiitzstangen ausgebildet sind, die verdreh-
und verschiebbar in als Mitnehmer duﬂenma1Budhsen gefiihrt sind und wenn
die Schwenkarme fest mit den Stilitzstangen verbunden sind. Es kann
auch vorgesehen werden, um bei dieser Ausfiih-rung eine bessere
Filhrung der Stilitzstangen iber eine 1éngere Buchse 2zu erreichen, daB
die Buchsen an zwei in horizontalen Ebenen untereinander liegenden
gemeinsam angetriebenen Ketten befestigt sind und damit eine grdBere

Lidnge aufweisen.
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Weitere Einzelheiten der Erfindung gehen aus der nachfolgenden

Beschreibung von zwei Ausfiihrungsbeispielen einer erfindungs -

gemdBen Siebdruckmaschine hervor, die in den Zeichnungen dar -

gestellt sind. Es zeigen:

Fig. 1

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. &

Fig. 6

Fig. 7

Fig. 8 .

eine schematische Darstellung der Greiferfiihrung
einer neuen Siebdruckmaschine mit den das Druck-
gut erfassenden Greiferleisten jeweils in der
Druckposition bzw. in der Anlegeposition, mit
einer in einer Vertikalebene umlaufenden Antriebs-
kette, .

die schematische Darstellung der Greiferleisten:

beim Durchlauf durch die Mitte dexr Fihrungsbahn,

einen Schnitt nach der Linie III-III in der Fig. 2

in vergr&Berter Darstellung,

eine Ansicht in Richtung der Schnittlinie IV-IV in
Fig. 3 auf einen Fiihrungswagen einer Greifeileiste
und eine Andrickvorrichtung in der Lage im Bereich
des rechten Endes der Antriebskette und der Fiihrungs-
bahn,

die Ansicht auf den Fiihrungswagen der Fig. 4 von

unten, teilweise aufgeschnitten,
dievséhematische Darstellung &hnlich der Fig. 1,
jedoch bei .einer Ausfiihrung mit einem in einer

Horizontalebene liegenden Kettenantrieb,

die vergrdBerte Darstellung des Schnittes nach der
Linie VII-VII durch Fig. 6 und

die Draufsicht auf die Ausfihrungsform der Fig. 6

und 7.
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In den Fig. 1 und 2 ist die seitliche Filhrungsanordnung fiir zwei ~
Greiferleisten einer Siebdruckmaschine gezeigt, derengrund sdtzli-
cher Aufbau der einer iiblichen Siebdruckmaschine mit festem Druck-
tisch entspricht und daher nicht dargestellt ist. Aus Fig. 3 ist
jedoch zu erkennen, daB - der Drucktisch 1 liber Abstilitztridger 2
iiblicher Bauart in einem Maschinengestell 3 gelagert ist, welches
seitliche W&nde 4 zur Abstilitzung des nicht im einzelnen dargestellten
Rakels und des darunterliégenden Siebrahmens aufweist.
Die 2zu bedruckenden Bogen aus Papier oder Karton o.dgl. werden in
bekannter Weise auf einem Vorlegetisch 6 angeordnet, was entweder
von Hand oder auch maschinell erfolgen kann. Die zu bedruckenden
Bdgen werden dann von Greiferleisten 7 und 8 erfaft und auf den
Drucktisch 1 transportiert, was noch im einzelnen beschrieben
werden wird. Zur Steuerung der Bewegung dieser Greiferleisten 7
und 8 dient bei einer ersten Ausfiihrungsform die Anordnung der
Fig. 1 bis 5. f . ' -

Wie aus den Fig. 1 und 2 erkennbar ist, sind die Greiferleisten 7
und 8 an ihren Enden jeweils mit'Abstﬁtztragern 9 bzw. 10 versehen,
die an ihrem Ende jeweils mit einem Flihrungswagen 11 und 12 ver-
bunden sind, welcher beim Ausfiihrungsbeispiel jeweils zwei Fiihrungs-
rollen 13 aufweist. Die Fidhrungswagen 11 bzw. 12 laufen auf Fiih-
rungsbahnen, welche jeweils durch die unteren Innenkanten 14 bzw.
die oberen Innenkanten 15 eines Schlitzes 16 gebildet sind, der

an seinen beiden Enden eine H&he besitzt, die etwas grdBer als

der Durchmesser der Rollen 13 ist, in seiner Mitte jedoch, in dem
mit 16' gekennzeichneten Bereich, eine Breite besitzt, die mehr

als das Doppelte der Rollendurchmesser betrdgt. In der in Fig. 1
gezeigten Ausgangsstellung steht dabei die Greiferleiste 7 in ihrer
rechten Endposition vor dem Anlegetisch 6, um mit Hilfe von Greifern
17 einen nicht dargestellten aber auf dem Anlegetisch 6 vorgelegten
zu bedruckenden Bogen an seinem Rand einzuklemmen. Die zweite
Greiferleiste steht zu diesem Zeitpunkt am linken Ende des Schlitzes
16 in einer Position, in der sie einen zu bedruckenden Bogen auf dem
Drucktisch abgelegt hat, der zu diesem Zeitpunkt bedruckt wird und

" .in bekannter Weise durch Unterdruck am Drucktisch 1 festgehalten,-

zusdtzlich aber auch noch durch die Klemmleiste 17 der Greiferleiste
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8 festgehalten werden kann. Die Greiferleiste 8 liegt in dieser
linken Endposition so, daB sie den iiber den Drucktisch 1 beweg-
" ten Rakel nicht behindert.

Aus der in der Fig. 1 dargestellten Position heraus wird die
Greiferleiste 7 nach Beendigung des Druckvorganges in die Position
bewegt, die in Fig. 1 die Greiferleiste 8 noch einnimmt. Die Grei-
ferleiste 8 dagegen wird im gegengesetzten Sinn, wie aus Fig. 2
erkennbar, in die Position bewegt, die in Fig. 1 die Greiferleiste

7 einnimmt. Um diesen Bewegungsablauf zu erreichen, sind die Fiih-
rungswagen 11 bzw. 12 der Greiferleisten 7 bzw. 8 jeweils mit
einer Kette 18 verbunden, die iiber ein Antriebsrad 19 und Umlenk-
und Fiihrungsrollenr 20 und 21 mit horizon-talen Achsen in einem
kastenfdrmigen Trdger 22 untergebracht ist, der auch zur Lagerung
der Kettenrdder 19 bis 21 dient und zum Drucktisch hin mit dem
offenen Schlitz 16 versehen ist. Wie im einzelnen aus den Fig. 4

und 5 hexvorgeht, ist der Filhrungswagen 11 der Greiferleiste 7

- in gleicher Weise aber auch der Fihrungswagen 12 der Greifer-
leiste 8 - i{iber ein Paar von Schwenkhebeln 23, 24; die mit ihrer
gemeinsamen Schwenkachse fest mit der Kette 18 verbunden sind, angeordnet
An ihren freien Endenvsind die Schwenkhebel 23 und 24 jeweils
drehbar {iber eine Biichse 26 und eine Schraube 27 mit Gleitsteinen

28 verbunden, die'léngs verschiebbar in einer rechteckigen Nut

29 mit Schwaibensqhwanzfﬁhrung o.dgl. im Fithrungswagen 11 gefiihrt
sind. Zwischen den beiden Gleitsteinen ist auf einem Fiihrungsbolzen
30 eine Druckfeder 31 gelagert, die in eine Sackbohrung 32 in den
Gleitstiicken 28 hereinragt und dafiir sorgt, daB die beiden jeweils
mit den Enden der Schwenkhebel 23 und 24 verbundenen Gleitstiicke

28 auseinandergedriickt werden. Der Fiihrungswagen 11 wird dadurch iber
die Schwenkhebei 23 und 24 und die Kraft der Feder 31 in der in der -
FPig. 4 dargestellten ausgezogenen Stellung in Richtung zu dem oberen
Trum der Kette fB gezogen. Seine Fiihru-ngsrader 13 liegen daher an
der oberen Innenkante 15 des Schlitzes 16 an. Wie ohne weiteres aus
Fig. 4 und aus Fig. 1 deutlich wird, werden die Schwenkhebel 23 und
24 bei einer Bewegung der Kette.TS im Sinne des Pfeiles 33 und bei
der Umlenkung der kette>18 am Umlenkrad 20 in eine gestreckte Lage
(siehe Fig. 1) bewegt, weil ihre Schwenkachse 25 die Umlenkung der
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Kette 18 mit macht. Aus dieser gestreckten Lage gelangen die
Schwenkhebel dann bei der weiteren Bewegung der Kette in die
strichpunktiert angedeutete Lage 23', ,24', in der ihre gemein-
same Schwenkachse 25' am unteren Trum der Kette 18 nach links
bewegt wird. Von diesem Zeitpunkt an iiben die Schwenkhebel 23',
24' iber die Kraft der Feder 31 eine Zugwirkung auf den Fiihrungs-
wagen 11 nach unten aus, so daB8 von der Umlenkung aus - Position
der Greiferleiste 7 in Fig. 1 - die Fiihrungsrdder 13 des Fiihrungs-
wagens 11 an der unteren Innenkante 14 des Schlitzes gefilhrt
werden.

Durch diese Ausgestaltung wird es mdglich, die Fiihrungswagen 11
wdhrend der Bewegung der Greiferleiste 7 im Sinne des Pfeiles 34
an der unteren Innenkante 14 des Schlitzes 16 zu fiihren, wé&hrend
der Fihrungswagen 12 der anderen Greiferleiste 8, der analog mit
der Kette 18 verbunden ist, an der oberen Innenkante 15 des
Schlitzes 16 gefilihrt wird. Da der Schlitz 16 im Bereich 16' eine
grdBere Breite aufweist, k8nnen so die beiden Fiihrungswagen 11
und 12 (siehe Fig. 2) aneinander vorbeigefiihrt werden. Die Greifer-
leiste 7 lduft auf diese Weise unter der Greiferleiste 8 durch,
wie das auch in Fig. 3 gezeigt ist. Um eine Beriihrung der beiden
Fihrungswagen 11 und 12 sicher auszuschlieBfen, ist beim Ausfiih-
rungsbeispiel im Bereich 16' des Schlitzes 16 auch noch eine Ab-

weisschiene 35 zwischen oberer und unterer Fihrungsbahn vorgesehen.

Wie aus der vorstehenden Beschreibung ebenfalls deutlich wird,
milssen die Fihrungswagen 11 und 12 jeweils so an der Kette 18
befestigt sein, daB jeweils gleich lange Kettenabschnitte zwischen
ihnen liegen. Nur dann erreichen die Fiihrungswagen Jjeweils gleich-
zeitig die in der Fig. 1 ge-zeigte Endposition und iberkreuzen
sich im Bereich 16' in der Mitte des Schlitzes 16, der beim Aus-

filhrungsbeispiel auch etwa der Mitte des Drucktisches 1 entspricht.

Durch diese Ausgestaltung entstehen keine Totzeiten fiir die Riick-
fihrung der Greiferleiste zum Anlegetisch 6. Der bedruckte Bogen

wird vom Drucktisch 1 durch eine nicht gezeigte Abzugseinrichtung
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in Richtung des Pfeiles 34 abgezogen, wdhrend - bei der Darstellung
der Fig. 2 - die Greiferleiste 7 bereits einen neuen Bogen fiir den

nachfolgenden Druckvorgang auf den Drucktisch 1 zieht.

In den Fig. 6 bis 8 ist eine Ausfiihrungsform gezeigt, mit der der
gleiche Bewegungsablauf der dort vorgesehenen Greiferleisten 37 und
38 bewirkt wird, allerdings mit einer anderen konstruktiven L&sung.
Wihrend bei der Ausfiihrung der Fig. 1 bis 5 die zum Antrieb dienende
Kette 18 in einer Vertikalebene umlduft, weil die Umlenk- und An-
triebsrollen 19, 20 eine waagrechte Achse aufweisen, ist bei der
Ausfiihrungsform der Fig. 6 bis 8 eine Doppelkette 39 vorgesehen,

die um zwei Umlenk- bzw. Antriebsrdder 40 mit vertikéler Achse um-
i8uft. Diese Doppelkette 39 ist innerhalb eines Schutzkastens 41
gefiihrt, dessen Ober- und Unterseite in noch ndher zu erlduternder
Weise mit Fiihrungskanten 42 fiir Buchsen 43, die in dhnlicher Weise
wie die gemeinsamen Schwenkachsen 25 bei der Ausfiihrung der

Fig. 1 bis 5 jeweils fest mit der Doppelkette 39 verbunden sind,
und zwar so, daB jeweils zwischen ihnen, in beiden Richtungen der
Kette gesehen, gleich lange Kettenabschnitte liegen. Diese Anordnung
fihrt, wie auch beim ersten Ausfilhru-ngsbeispiel dazu, daB sich die
mit den Fﬁhrungsbuchéen 43 in Verbindung stehenden Greiferleisten

37 und 38, wie noch erl&utert wird, bei ihrer Zwangsbewegung im
Drehsinn der Kette 39, jeweils in der Mitte zwischen den Umlenk-
und Antriebsriddern 40, iiberkreuzen.

Um dieses Uberkreuzen zu erreichen, sind diqureiferleistenlﬂ und
38 jeweils wieder mit ihren Befestigungslaschen 9 und 10 mit einer
Mitnehmereinrichtung verbunden, die hier jedoch aus einem drehbar
an den Laschen 2 bzw. 10 angelefﬁkten Schwenkhebel 44 beéteht; dexr
‘jeweils fest mit zwel vertikal verlaufenden Stiitzstangen 45 verbunden
ist, die in Bohrungen 46 der Buchsen 43 l18ngsverschiebbar gefiihrt
sind und an ihrem unteren Ende mit fest angeordneten Muffen 47 ver-
sehen §ind; die jeweils ein Fiihrungsrad 48 tragen. Diese Fiihrungs-
ra&der 48 rollen auf einer der Kontur der Doppelkette 39 angepaBten
ovalen Fihrungsbahn 49 ab, deren eihes gerades Schienenstiick 50
héher ist als das gegeniiberliegende Schienenstiick 51, so daB das
hier laﬁfende Rad 48 i{iber die Muffe 47 die,Stﬁfzstange_45 mit dem

.
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dazugehdrigen Schwenkhebel 44 hdher hebt als die auf der Schiene
51 laufende Rolle 48. Das Anheben der Greiferleiste 38 iiber die
andere Greiferleiste 37 hinweg wird dadurch erreicht. Aus Fig. 6°
ist zu erkenneh, daB die dem Betrachter zugewandte Fiihrungsrolle
48 der Greiferleiste 38 kurz nach dem Uiberqueren der Greiferleiste
37 auf dem erhShten Teil der Fiihrungsschiene 50 l&uft, wdhrend die
der Greiferleiste 37 zugeordnete Bahn 51 eben verlduft, so dag das
Flihrungsrad 48 die zugeordnete Gréiferleiste 37 auf einem niedri-

geren Niveau, so wie in Fig. 7 gezeigt, fihrt.

Aus Fig. 8 wird deutlich, dag die Doppelkette'39 bei ihrem Umlauf
die Buchsen 43 mitnimmt, die an den Filhrungsbahnen 42 des Deckels
41 und an der entsprechenden Unterseite der Kettenabdeckung gefiihrt
sind. Die Buchsen 43 werden am Umlenkrad 40 mit umgelenkt, so daB
die Greiferleiste 38 die Stellung 38' einnimmt, in der die ihr zu-
geordnete Buchse die Stelle 43' einnimmt und das zugeordnete Fiith-
rungsrad die Lage 48'. In dieser Endlage der Greiferleiste 38, die
beispielsweise der Endlage vor dem Anlegetisch 6 in Fig. 6 ent-
sprechen kann, befindet sich die andere Greiferleiste in der End-
lage 37', in der sie einen zu bedruckenden Bogen iiber den Druck-
tisch 1 gezogen hat. L&uft die Kette 39 nach dem Druckvorgang wieder
an, so schwenkt der Hebel 44 voll um in die Lage, die in der Fig. 8
noch flir die Greiferleiste 37 gezeigt ist. Die Greiferleiste l&duft
daher mit ihrem zugeordneten Fihrungsrad 48 auf der Bahn 51 ab und
wird unter der inzwischen die Riickbewegung ausfiihrenden anderen
Greiferleiste hindurchgefiihrt. Die iibrige Wirkungsweise entspricht

der der Ausfiihrung der Fig. 1 bis 5.



Anspriiche

Siebdruckmaschine mit einem festen Drucktisch und mit minde-
stens zwei Greiferleisten, die taktweise gemeinsam bewegt
werden und von denen jeweils eine iilber den Drucktisch gefihrt
ist, um wihrend einem Druckvorgany  einen neuen unbedruckten Bogen
an einem Anlagetisch zu erfassen, nach dem Druck iber den Drucktisch
ziehen, dort zu positionieren und anschlieBend wieder zum An-
lagetisch zuriickgefiihrt zu werd=n, dadurch gekennzeichnet, daB
zwei Greiferleisten (7, 8; 37, 38) vorgesehen sind, die beide
jeweils fiir sich in einer Fithrungsbahn (16; 49) iber den Druck-
tisch (1) gefiihrt sind, daB ihre Bewegungen entgegengesetzt
zueinander erfolgen und daB die Flihrungsbahnen so ausgebildet
sind, daB eine der Greiferleisten im Bereich der Mitte (16';
50) des Drucktiches (1) tber die andere hinweglduft.

Siebdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
jede Greiferleiste (7, 8; 37, 38) mindestens auf einer Langs-
seite des Drudktisches (1) mit einem Antriebsmittel (18; 39)
verbunden ist, das jeweils gemeinsam mit dem Antriebsmittel

der anderen Greiferleiste, aber entgegengesetzf betdtigt wird.
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Siebdruckmaschine nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Antiebsmittel Teil eines gemeinsamen Endlos-
forderers (18; 39) sind, an dem die Greiferleisten (7, 8; 37,
38) in einem der halben Ldnge des Endlosf&rderers entsprechen-
den Abstand befestigt sind.

Siebdruckmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daR
der Endlosfdrderer (18; 39) eine umlaufende Kette ist, die im

Bereich der Fiihrungsbahnen (16; 49) der Greiferleisten (7, 8;

37, 38) verl&duft.

Siebdruckmaschine nach den Anspriichen 1 bis 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Greiferleisten (7, 8; 37, 38) an ihren beiden
Enden jeweils mit Fiihrungsteilen (11, 12; 43) mit Rollen (13;

48) versehen sind, die auf als Filihrungsbahnen dienénden Fihrungs-
schienen (14, 15; 50, 51) laufen.

Siebdruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Antriebs- und Flihrungsrdder (19, 20, 21)
der Kette (18) horizontal verlaufende Achsen aufweisen und daf
die Fﬁhrungsschiénen (14, 15) in einer vertikal verlaufenden

Ebene iibereinanderliegen.

Siebdruckmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dan
die Fiihrungsschienen die Innenkanten (14, 15) eines seitlich
in einem die Kette (18) aufnehmenden l&nglichen Kettenkasten
(22) verlaufenden Schlitzes (16) sind, der symméfrisch zur

Mitte der Langskanten des Drucktisches (1) ausgebildet und zum

Drucktisch (1) hin offen istf

Siebdruckmaschine nach den Anspriichen 6 und 7, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Schlitz (i6) im Bereich (16') seiner Mitte
um ein solches MaB breiter als in den Endbereichen ist, das
ausreicht, um die Fiihrungsteile (11, 12) der Greiferleisten
(7, 8) iUbereinander weglaufen'zu lassen und.daB jeweils An-

driickeinrichtungen (23, 24, 31} vorgesehen sind, um die
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12.
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Fiihrungsteile (11, 12) wadhrend der Bewegung in einer Rich-
tung an die untere Innenkante (14) und wdhrend der Bewegung
in der anderen Richtung an die obere Innenkante (15) des
Schlitzes (16) anzudriicken.

Siebdruckmaschine nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet,
da8 die Andriickeinrichtungen aus einem Schwenkhebelpaar

(23, 24) bestehen, das im gemeinsamen Schwenkpunkt (25) an
der Kette (18) angelenkt ist, wobei die freien Enden der
Schwenkhebel (23, 24) jeweils parallel zur Bewegungsrichtung
(34) der Greiferleisten (7, 8) verschiebbar in dem Fiihrungs-
teil (11, 12) der Greiferleiste (7, 8) angeordnet und iiber
eine Druckfeder (31) o.dgl. im Sinne einer Durchstreckung
der Schwenkhebel in eine zueinander fluchtende Lage beauf-
schlagt sind.

Siebdruckmaschine nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
daB die freien Enden der Schwenkhebel (23, 24) an Gleit-
stlicken (28) gelagert sind, die in einer iﬁngsfﬁhrung (29)
in einem als Fﬁhrungsteil‘dienenden Fiihrungswagen (11) ge-
fitihrt sind.

Siebdruckmaschine nach einem der Anspriiche 7 bis 10, dadurch
gekennzeichnet, daB im Bereich (16') der Mitte des Schlitzes
(16) ein Trennsteg (35) zwischen oberer und unterer Innen -

kante (14, 15) des Schlitzes (16) angeordnet ist.

Siebdruckmaschine nach den Anspriichen 1 bis 5, dadurch ge-
kennzeichnet; daB die Antriebs- und Flihrungsrdder (40) der
Kette (39) vertikal verlaufende Achsen aufweisen und daB die
Fﬁhruhgsschienen (50, 51) parallel nebeneinander verlaufen.

Siebdruckmaschine nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet,
daBf eine der Flihrungsschienen (50) im Bereich der Mitte der
Seitenkante des Drucktisches um den Betrag hther liegt als

die benachbarte Fihrungsschiene (51), der mindestens etwa der
HShe einer Greiferleiste (38, 37) entspricht.
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Siebdruckmaschine nach den Anspriichen 12 und 13, dadurch
gekennzeichnet, daf die Rollen (48) der Fiihrungsteile (43)
iiber vertikal verlaufende Stiitzteile (45) mit Tragteilen
(9, 10) fiir die Enden der Greiferleisten (37, 38) verbun-
den sind, daf die Stilitzteile (45) vertikal verschiebbar in
Mitnehmern (43) gefiihrt sind, die fest mit der Kette (39)
verbunden sind und daB die Tragteile (9, 10) iber Verschie-
beelemente (44) mit den Stiitzteilen (45) verbunden sind,
die eine horizontale Bewegung der Stiitzteile (45) um das
Maf des Abstandes der nebeneinanderliegenden Kettentrums
(39a, 39b) zulassen.

Siebdruckmaschine nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet,
dag die Tragteile als Anlenklaschen (9, 10) und die Ver-
schiebeelemente als gegeniiber diesen um eine vertikale Achse
(52) verdrehbare Schwenkarme (44) ausgebildet sind, die mit '
dem zugeordneten Stiitzteil (45) verbunden sind und daB der
Drehpunkt (52) der Schwenkarme (44) an den Anlenklaschen in
einer durch die Achsen der Umlenk- und Antriebsrdder (40)

der Kette (39) gelegten Vertikalebene liegt.

Siebdruckmaschine nach den Anspriichen 14 und 15, dadurch ge-
kennzeichnet, daB die Stiitzteile als zylindrische Stilitz-
stangen (45) ausgebildet sind, die verdrehbar in als Mit-
nehmer dienenden Buchsen (43) gefihrt sind und daB die
Schwenkarme (44) fest mit den Stiitzstangen (45) verbunden

sind.

Siebdruckmaschine nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet,
daB die Buchsen (43) ‘an einer Doppelkette (39) befestigt
sind, welche aus zweil untereinanderliegenden Ketten besteht.

Siebdruckmaschine nach aen Anspriichen 16 und 17, dadurch ge-
kennzeichnet, dag die Sﬁﬁtzétange (45) an .ihrem unteren
Ende fest mit einer seitlich ein Filhrungsrad (48) haltenden
Muffe (47) verbunden sind und da8 die Fﬁhrungsschienen (50,
51) fiir dieses Rad (48) in einem dem Kettenverlauf angepaBten

Oval verlaufen.
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