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69 Slebdruckmaschine mit elnem beweglichen Drucktisch.

6) Siebdruckmaschine mit einem beweglichen Drucktisch
und einer Ansaugkammer fiir das Druckgut, die Uber elasti-
sche Schiduche an eine Unterdruckquelle angeschlossen ist.
Diese Ansaugkammer besteht aus einem im Bereich des Ran-
des des Drucktisches umlaufenden Ansaugbereich, der nach
auBen und zum Druckgut hin abgedichtetist. Durch diese Aus-
gestaltung wird die vom Unterdruck beaufschlagte Flache klei-
ner, die zur Verfligung stehende Absaugkapazitat flhrt zu
einem schnelleren und intensiveren Aufbau eines Unterdruk-
| kes in diesem Randbereich. Das reicht aus, um auch steife
I oder stark gewdlbte Kartonagen fest und sicher auf dem
' Drucktisch festzusaugen.
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Siebdruckmaschine mit einem beweglichen Drucktisch
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Die Erfindung betrifft eine Siebdruckmaschine mit einem beweglichen
Drucktisch, der eine Ansaugkammer fiir das Druckgut aufweist, die
iiber elastische Schlduche an eine Unterdruckgquelle angeschlossen
ist. '

Siebdruckmaschinen dieser Art sind bekannt. Der Drucktisch weist
dabel einen Hohlraum auf, der nach oben in der Regel durch eine
perforierte Platte abgedeckt ist und tiber elastische Schl&uche mit
einer Vakuumpumpe in Verbindung steht. Da der Tisch aus der Druck-
position unterhalb des Drucksiebes und der Rakel jeweils wieder in
die Anlegeposition -zuriickgefahren werden muf, wo ein neués Blatt
Papier o.dgl. aufgelégt wird, k&nnen die den Hohlraum des Druck-
tisches mit der Vakuumpumpe verbindenden Schl&uche nur verh#dltnis-
méBig kleine Durchmesser aufweisen, damit sie elastisch genug sind,
‘um die dauernde Bewegung mitzumachen. Die aus dem Hohlraum des
Dru~-cktisches absaugbare Luftmenge ist daher begrenzt.

Dieser Umstand kann jedoch beim Druck iiblicher diinner Bdgen aus
Papier o0.dgl. hingenommen werden, weil dadurch keine Nachteile

fiir das Festhalten dés Druckgutes auf dem Dru-cktisch bestehen.
Wenn jedoch_relativ-steife Materialien, die auch noch dazu neigen,
sich etwas durchzuwdlben, wie beispielsweise relativ steife Kartone
mit einer Wellpappeinlage o.dgl., bediuckt werden sollen, so reiéht
der am Drucktisch erzeugte Unterdruck in def Regel nicht aus, um
einen sicheren Halt solcher Materialien auf dem Drucktisch zu er-—-
reichen. ) '

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei einer Siebdruckmaschine
der eingangs genannten Art den Drucktisch so auszubilden, daB auch
solche steifen Materialien bedruckt werden kdnnen.
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Ausgehend von der Uberlegung, daB es ausreicht, das Dru-ckgut nur
im Bereich seines Umfanges festzuhalten, besteht die Erfindung da-
rin, daB die Ansaug-kammer als ein im Berejch des Randes des Druck-
tisches umiaufender Ansaugbereich ausgebildet ist, der nach auBen
und zum Druckgut hin abgedichtet ist. Durch diese Ausgestaltung
wird die vom Unterdruck beaufschlagte Fliche kleiner und die zur
Verfiigung stehende Absaugkapazitdt fiihrt zu einem schnelleren und
intensiveren Aufbau eines Unterdruckes in diesem umlaufenden Rand-
bereich. Es hat sich gezeigt, das dies ausreicht, um auch steife

- und im Ausgangszustand stark gewdlbte Kartonagen o.dgl. fest und

sicher auf dem Drucktisch festzusaugen. Eine Ansaugung in deren
Mittelbereich ist nicht notwendigq.

Vorteilhaft ist es, wenn der Ansaugbereich aus mehreren Reihen von
Ansaugbohrungen mit relativ groBen Durchmesser besteht und wenn zur
Abdichtuné eine rundum verlaufende Dichtung vorgesehen ist, die in
eine umlaufende Nut:eingelegt ist. Durch diese Ausgestaltung, bei
der der Bohrungsdurchmesser gr&fSer gewdhlt wird als bei handelsiib-
lichen Ansaugdrucktiéchen, wird der erwlinschte schnelle Aufbau des

Unterdrucks gef&rdert. Die Dichtung verhindert, das8 Luft von auBen
eingesaugt wird. ’ ;

3
Zu diesem Zﬁeck ist es besonders vorteilhaft, wenn die Dichtung mit
einer elastisch aus der Nut herausragenden Lippe versehen ist, deren
freies Ende zum Rand des Drucktisches gerichtet ist. Diese Ausge-
staltung ni@mlich bringt den Vorteil mit sich, daB auch bei gewdlbtem
Drpckgutijldessen Randbereich durch das Anliegen der hochstehenden

" Lippendichtung ein weitgehend abgeschlossener Hohlraum zwischen
Drucktisch und Druckgut erzeugt wird, der das Einziehen von Falsch-
" luft verhindert und so in relativ kurzer Zeit ein sattes Anlieéen de
- Druckgutes auf dem Drucktisch bewirkt.

Eiﬁe weitere vorteilhafte ﬁusgestaltung ergibt sich dadurch, daB
der Ansaugbereich und die Nut mit der Dichtung Teile einer gesondert
auf den Drucktisch aufzusetzenden und auswechselbaren Zusatzplatte
sind. Diese Ausgestaltung bringt den Vorteil mit sich, daB die Zusat
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platte jeweils an das zu druckende Gut angepaBt werden kann, ohne :
dag zu diesem Zweck der Drucktisch selbst eine Anderung erfahren

muBl.

Die Erfindung ist in der Zeichnung anhand eines Ausfiihrungsbeispiels

schematisch dargestellt und wird im folgenden erl&utert. Es zeigen:

Fig. 1 eine schematische Draufsicht auf einen Drucktisch
einer Siebdruckmaschine mit einer aufgelegten Zu-
satzplatte zur Erzeugung von Unterdruck nur im Rand-

bereich und

Fig. 2 eine vergrdBerte Dar-stellung des Tellschnittes ge-

mdR der Linie II-II in Fig. 1.

In den Fig. 1 und'2 ist die Abdeckplatte 1 eines Drucktisches fir
eine nicht dargestellte Siebdruckmaschine gezeigt, die bekannter
Bauart ist und deren Drucktisch zwischen einer Druckposition und
einer Aufnahmeposition zum Aﬁflegen des Druckgutes hin und her
bewegbar ist. Die Deckplatte ist, wie Fig. 2 entnommen werden kann,
dicht auf das Untergestell 2 des Drucktisches 3 aufgesetzt, so daR
sich jeweils unterhalb der Abdeckplatte 1 Hohlr&dume 4 bzw. 5 bil-
den, die in bekannter Weise liber elastische Schlduche mit einer
Unterdruckquelle in Verbindung gebracht werden k&nnen. Die Abdeck-
platte 1 weist einen umlaufenden, durch die strichpunktierte Linie
6 nach innen begrenzten Ansaugbereich 7 auf, der beim Augfiihrungs-
beispiel durch drei Reihen 8, 9 und 10 von Bohrungen 11 gebildet
wird. Die Reihen 8, 9 und 10 der Bohrungen 11 verlaufen jeweils
‘parallel zueinander. Weitere Offnungen sind in der Abdeckplatte 1

nicht vorgesehen.

Die Abdeckplatte 1 weist auBerdem eine umlaufende Nut 12 auf, in
der eine ebenfalls umlaufende Dichtung 13 mit einer Dichtlippe 13a
eingesetzt jist, deren freies Ende aus der Nut 12 heraus nach oben .

und in Richtung zum AuBenrand 1a der Abdeckplatté 1 gerichtet ist.
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Unterhalb der Lochreihen 8, 9 und 10 verlduft der Hohlraum 4, der
nach auBen durch die Wand 4a abgegrenzt ist, der nach innen durch
die Wand 4b abgegrenzt sein kann, oder zumindestens zur Ahstiitzung
der Deckplatte 1 mit entsprechenden unterbrochenen Stegen 4b ge-
geniiber dem Raum 5 abgeteilt ist. Aus Stabilitdtsgriinden sind
auBerdem in dem Hohlraum unterhalb der Abdeckplatte 1 kreuzfdrmig
verlaufende Stiitzstege (Fig. 1) 14 und 15 vorgesehen, die nicht
abdichtend sein miissen, aber dies sein k&nnen, wenn die Absaug-
bffnungen fiir die Luft aus den Hohlrdumen 4, S entsprechend ange-
ordnet werden. Beim Ausfﬁhrungsbeispiel, bei dem die Abdeckplatte

1 nur den umlaufenden Ansaugbereich in der Form der Lochreihen 8, 9
und 10 aufweist, ist eine Unterteilung des Hohlraumes unterhalb der
Abdeckplatte 1 nicht notwendig.

Wie aus Fig. 2 erkennbar ist, kann die neue Siebdruckmaschine mit
dem neuen Drucktisch zum;Anlegen und Bedrucken von relativ steifen
und sich im Ausgangszustand nach aufen wdlbenden Material eingesetzt
werden. Wegen der nach oben stehenden Lippe 13a der Dichtung 13 ge-
lingt es namlich verhdltnismdgig eiﬁfach, das sich nach oben w&lbende
Druckgut, beim Ausfilhrungsbeispiel ein Blatt 16 steifen Kartons mit
einer Wellpappeinlage, so auf dem Drucktisch anzuordnen, dag der
freie Spalt 17 nach auBen verhdltnismdfig klein bleibt; in den
meisten Fdllen legt sich das Druckgut 16 im Ausgangszustand am Rand
bereits auf das freie Ende der Dichtlippe 13a auf. Wird nun Unter-
druck angelegt, so entsteht wegen der relativ geringen rahmenfdrmigen
Ansaugfliche 7 sehr schnell ein hoher Unterdruck; durch den Spalt 17
kann nicht genfigend Luft von auBen nachstrdmen, so daB das Druckgut
"16 sich spétesténs dann an die Lippe 13a anlegt und diese Lippe
unter der Wirkung des Unterdruckes im Raum 18 zwischen der Ober-
fildche der Abdeckplatte 1 und dem Druckgut 16 nach unten in die>Nut
.12 hereindriickt. Das Druckgut 16 selbst kommt auf diese Weise zu
einer satten Anlage auf dem Drucktisch und kann dann ohne Schwierig-
keiten in die Druékposition gefahren werden. Nach dem Druck wird

der Unterdruck im Raum 4 abgeschaltet. Das Dru-ckgut 16 wird in bekann-
ter Weise durch Greifer gehalten und der Drucktisch fdahrt wieder

zur Aufnahme eines neuen Druckgutes in seine Ausgangsposition zu-
riick. '
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Die Abdeckplatte 1 kann so ausgebildet sein, daB sie leicht
vom Drucktisch abnehmbar ist. Sie kann dann den jeweiligen
Bediirfnissen angepaBt ausgebildet werden, so daB sie fiir ver-
schiedenes Druckgut ausgewechselt werden kann und jeweils den
optimalen Ansaugeffekt bringt.
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Anspriiche

Siebdruckmaschine mit einem beweglichen Dru-cktisch, der eine
Ansaugkammer fiir das Druckgut aufweist, die iliber elastische
Schlduche an eine Unterdruckquelle angeschlossen ist, dadurch
gekennzeichnet, daB die Ansaugkammer als ein im Bereich des
Randes (ia) des Dru-cktisches (3) umlaufender Ansaugbereich
(7) ausgebildet ist, der nach auBen und zum Druckgut (16) hin
abgedichtet ist.

Siebdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
der Ansaugbereich (7) aus mehreren Reihen (8, 9, 10) von An-

saugbohrungen (11) mit relativ groBem Durchmesser besteht.

Siebdruckmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB
zur Abdichtung eine rundum verlaufende Dichtung (13) vorgesehen

ist, die in eine umlaufende Nut {(12) eingelegt ist.

Siebdruckmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB
die Dichtung (13) mit einer elastisch aus der Nut (12) heraus-

ragenden Lippe (13a) versehen ist.
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Siebdruckmaschine nach den Anspriichen 3 und 4, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das freie Ende der Lippe (13a) zum Rand

(1a) des Drucktisches (3) gerichtet ist.

Siebdruckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der Ansaugbereich (7) und die Nut (12)
mit der Dichtung (13) Teile einer gesondert auf dem Druck-
tisch aufzusetzenden und auswechselbaren Abdeckplatte sind.
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