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@ Schneidvorrichtung zum kronenférmigen Schneiden von Friichten und dergleichen.
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Schneidvorrichtung zum kronenfdrmigen

Schneiden von Friichten und dergleichen

Die Erfindung betrifft eine Schneidvorrichtung zum kronen-
férmigen Schneiden von Friichten und dergleichen mittels
sternfdrmig um eine Fruchtaufnahme angeordneter Messer mit
im wesentlichen V-f&rmigem Querschnitt, deren Schneidbl&tter
zwischen giebeldachfdrmigen, sich radial erstreckenden Fiih-
rungsfldchen eines ersten Gehduseteils und wenigstens einer
Gegenfldche am Gehiuse verschieblich gefiihrt sind, und je-
weils mit einem an ihnen angeordneten Mitnehmerzapfen in
eine spiralfdrmige Nut eines relativ zum ersten Gehduseteil
drehbaren zweiten Gehduseteils eingreifen, so daB sie durch
Relativdrehung der beiden Gehduseteile ldngs der Fihrungsfla-
chen radial bewegbar sind.

Bei einer solchen Schneidvorrichtung ist es bekannt, die V-
féormigen Messer zwischen den an ihren Innenfldchen anliegen-~
den giebeldachférmigen Flihrungsfl&dchen am Gehduseunterteil
und an ihren AuBSenfldchen anliegenden, ebenso geformten Ge-
genfldchen an einem Gehdusezwischenteil zu flihren, das mit
Radialschlitzen versehen ist, durch welche hindurch sich
die Mitnehmerzapfen in Spiralnuten im drehbaren Geh&duse-
oberteil erstrecken (DE-PS 23 32 131). Nachteilig ist dabei
der durch das zusdtzliche, verhdltnismdfig groBe Gehduse-
zwischenteil bedingte Fertigungsaufwand, die umstidndliche
Reinigung und die Tatsache, daBf die komplizierte Konstruk-
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tion praktisch doch keine kippsichere Fiihrung der Messer ge-~
wahrleistet, weil nur an die moglichst grofflédchige Fiihrung
der Messer gedacht ist, nicht aber daran, das8 die Fiihrungs-

flachen méglichst steif sein miissen.

Eine weitere bekannte Schneidvorrichtung verwendet in V-for-
migen Fihrungen im Gehduseunterteil gleitende V-fdrmige Mes-
ser mit am radial duBieren Ende innen eingelassenen Flihrungs-
k&rpern mit daraus nach oben herausragenden Mitnehmerzapfen,
die durch radiale Schlitze in einem relativ zum Geh&duseunter-
teil undrehbaren Gehduseoberteil ragen, so daf auferhalb des
Gehduses Betdtigungsorgane, wie z.B. ein Zugseil oder Beté&-
tigungsheb2l1, daran angreifen und sie radial bewagen konnen
(DE-GM 1 878 496). Auch diese Konstruktion is verhdltnis-
miasig kompliziert und entsprechend schlecht zu reinigen,

weil auBer den Messern und den beiden Gehduseteilen noch
zusdtzliche duBere Betdtigungsorgane vorhanden sind. Aufer-
dem kann es ebenfalls zum Abkippen der radial inneren Messer-
enden nach oben kommen, und wenn die Messer die fldchige
Anlage an den Fihrungsfldchen verlieren, konnen sie sich
infolge ihrer geringen Materialstidrke auch verbiegen und
verklemmen.

Ergdnzend sei auch noch eine weitere bekannte Schneidvor-
richtung (US-PS 3 190 330) erwahnt, bz2i welcher die V-f&érmi-
gen Messer Jjeweils nur an ihrem hinteren Ende mit einem durch
eine Spiralnut l3ngs einer Radialnut bewegten FihrungskSrper
verbunden sind. Es sind keine giebeldachfdrmigen Flihrungs-
flichen und Gegenfldchen vorhanden, zwischen denen das ra-
dial innere Ende und der mittlere Bereich der Schneidblitter
gefiihrt sind. Die frei auskragend gehaltenen Messer neigen
daher zum Verkanten und lassen sich schwer bewagen. Aufierdem
- sind die Montage und Demontage des Gerdts sehr umst&dndlich.
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Schneidvor-
richtung der eingangs genannten Art zu schaffen, bei der
mit einem einfachen, leicht zu reinigenden, zweiteiligen Ge-

hduse eine kippsichere Fiihrung der Schneidblitter der Messer

zwischen Fiihrungs- und Gegenflidchen erreicht wird.

Vorstehende Aufgabe wird erfindungsgemdf dadurch geldst, das
wenigstens eine Gegenlfdche an wenigstens einem der beiden

relativ zueinander drehbren Gehduseteile ausgebildet ist.

Der Vorteil der Einfachheit der neuen Schneidvorrichtung
beruht vor allem auf dem Gedanken, das zweite Gehiuseteil,
vorzugsweise das Geh#useoberteil, gleichzeitig zwei Funktio-
nen ausfiihren zu lassen, nimlich sowohl das unmittelbare An-
driicken der Messer an die Flihrungsfldchen des Gehduseunter-
teils als auch den radialen Bewegungsantrieb der Messer. Un-
ter diesen Bedingungen bedarf es keiner radialen Fiihrungs-

schlitze filir die Mitnehmerzapfen.

Das Halten der Messer in Anlage an den Flihrungsfldchen kann
bei der erfindungsgemdfen Schneidvorrichtung dadurch er-
reicht werden, daB die Messer selbst und/oder mit diesen
verbundene Filhrungskdrpsr gleitend an am ersten Gehduseteil
ausgebildeten Gegenfldchen anliegen, die sich parallel zu
den Fihrungsfldchen erstrecken. Dabei wird eine sehr gute
Fihrung der Messer erzielt, weil in diesem Fall zwischen

den giebeldachfdrmigen Fihrungsflidchen und den Gegenflidchen
die kilirzeste und steifeste Verbindung besteht. Eine weitere
Mdglichkeit, die Messer in Anlage an den Flihrungsfl3chen zu
halten, besteht darin, daB sie mit ihrer &duBeren Scheitel-
kante und ggf. der Oberseite eines mit Ihnen verbundenen
Flihrungskorpers gleitend an einer Gegenfldche am zweiten Ge-
hduseteil, vorzugsweise dem Geh&duseoberteil anliegen, wobei
diese Gegenfldche in einer Radialebene der Drehachse liegt
und sich vorzugsweise bis zur radialen Innenkante des Geh&u-

seoberteils erstreckt. Bei dieser Abstilitzung an der Scheitel-



kante wirkt es sich vorteilhaft aus, wenn die Messer durch
duBere Versteifungsrippen oder FiihrungskOrper versteift
sind. AuBerdem kann die Steifigkeit der Fihrung dadurch
verbessert werden, da8 das Gehduseoberteil sowohl durch
innenseitig angeformte Filhrungsrippen, welche die Spiral-
nuten begrenzen, als auch durch eine mdglichst flanschring-
formige Ausbildung seiner radial inneren Endkante, die als
Abstiitzung fiir die Scheitelkante der M=sser dient, versteift
wird. Es konnen auch Gegenfldchen an beiden Gehiuseteilen

vorhanden sein.

Die Messer koOnnen aus Stahl mit duBeren Versteifungsrippen
oder versteifenden FilhrungskOrpern aus Kunststoff bestehen.
Sie kdnnen auch insgesamt enstiickig zusammen mit einer Ver-
steifungsrippe oder einem Versteifungskdrper, der auch als
Fihrungskdrper dienen kann, aus Kunststoff hergestellt wer-
den, wobei es sich empfiehlt, die Schenkel der Messer mit
Langsrippen oder Langssicken auszubilden.

Es kOnnte sein, daf die besonders vorteilhafte Ausfiihrungs-
form mit Fihrungs- und Gegenfldchen an demselben Gehduse-
teil bisher deshalb noch nicht vorgeschlagen wurde, weil man
keine Mdglichkeit sah, diese sich nach mehreren Seiten er-
streckenden, gegeniiberliegenden Fl&dchen wirtschafltich im
SpritzguBverfahren herzustellen. Es wurde jedoch liberra-
schend gefunden, da8 dies méglich ist, wann die Gegenfld-
chen iiber Durchbriichen in der Bodenplatte des Gehduseunter-
teils liegen, weil dann die Gegenfldchen durch die Durch-

briiche in der Bodenplatte hindurch geformt werden kd&nnen.

Die Erfindung wird nachstehend anhand von in der Zeichnung
dargestellten Ausfiihrungsbeispielen niher erldutert. Es
zeigens:
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Fig. 1 eine Draufsicht auf eine erfindungsgemésfe

Schneidvorrichtung nach Abnahme des Ge-

hduseoberteils;

Fig. 2 einen Querschnitt durch die Schneidvor-
richtung nach Fig. 1 derart, daB eines der
Messer im Querschnitt und ein anderes im

Lidngsschnitt gezeigt ist;

Fig. 3 Querschnitte und Seitenansicht unter-
bis 6 schiedlich ausgebildeter Messer und
Flihrungskdrper;

Fig. 7 einen schematischen Querschnitt und eine
und 8 Draufsicht der Schneidvorrichtung zur Ver-
anschaulichung der einrastbaren Verbindung

zwischen den Gehduseteilen.

Die in Fig. 1 und 2 dargestellte Schneidvorrichtung besteht
nur aus einem runden Gehduseunterteil 10, einem damit am
AuBenumfang in Eingriff zu bringenden, relativ dazu dreh-
baren, topffdrmigen Gehduseoberteil 12 und im Beispielsfall
finf V-férmigen Messern 14, also insgesamt sieben Einzel-
teilen. Wie in Fig. 2 gezeigt, umgreift der &uBere Rand des
Gehduseunterteils 10 einen Flanschrand 16 mit Aussparungen am
Gehduseoberteil 12, der sich nach Art eines Bajonettver-
schlusses in einer bestimmten relativen Drehwinkelstellung
in den umgreifenden Rand des Geh3useunterteils 10 einfilhren
148¢t.

Das Geh3duseunterteil 10 hat im Beispielsfall im wesentlichen
dieselbe Form wie das Gehduseunterteil gem&8 DE-PS 23 32 131
mit einer zentralen napffdrmigen Fruchtaufnahme 18 und stern-
formig daran anschliefenden giebeldachfdrmigen Erhebungen 20.
Der Scheitelwinkel der dachfdrmigen Erhebungen 20 entspricht
dem Scheitelwinkel der V-fdrmigen Messer 14, da diese auf den
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dachfb6rmigen Erhebungen 20 radial verschieblich sitzen. Die
Seitenflichen der Erhebungen 20 konnen mit Absdtzen oder Aus-
sparungen ausgebildet sein, so dag die Messer nicht voll-

flachig daran anliegen.

Die Messer 14 sind an ihren radial &uBeren Enden auf der Aus-
senseite mit einem Fiihrungskdrper 22 fest verbunden oder ein-
stliickig mit diesem ausgebildet. Letzterer wiederum ist in
mittlerer Lage auf seiner Oberseite mit einem Mitnehmerzapfen
24 fest verbunden oder einstilickig mit diesem ausgebildet. Wie
aus Fig. 2 ersichtlich, greifen die Mitnehmerzapfen 24 je-
weils in eine spiralfdrmige Nut 26 auf der Unterseite des
Gehduseoberteils ein, so daB bei Drehung des letzteren mit
Bezug auf das Gehduseunterteil 10 die Mitnehmerzapfen 24 l&ngs
der Spiralnuten gleiten und dabei die Messer ldngs der radia-
len Erhebungen 20 verschoben werden.

Der kippsicheren Fiihrung der in iiblicher Weise zum radial inne-
ren Scheitelpunkt hin zugespitzten Messer 14 dienen im Bei-
spielsfall nach Fig. 1 und 2 mehrere MaS8nahm=sn. Da die V-f&r-
migen Messer mit ihren Innenfl3chen grof8fldchig an den dach-
formigen Fihrungsfldchen der Erhebungen 20 anliegen, geht es
dabei im wesentlichen um die Abstiitzung der Messer an Gegen-
flachen zu den dachférmigen Flihrungsfldchen, damit die Messer,
wenn sie beim Schneiden verhdltnismdfig harter Friichte auf
Widerstand stoBen, mit ihren radial inneren Enden nicht nach

oben von den dachfdrmigen Fihrungsflidchen wegkippen kdnnen.

Als erste Gegenflé@che dient die untere Fldche der Rippen auf
der Unterseite des Gehduseoberteils 12, welche jeweils die
Spiralnut 26 begrenzen. An dieser Flache liegt die mit 28 be-

zeichnete oberste Fldche der Fiilhrungskorper 22 gleitend an.

Eine zweite Gegenfldche befindet sich an der radial inneren
Kante des Gehduseoberteils 12 unmittelbar am Rand der Frucht-
aufnahme 18. Dort bildet das Geh3useoberteil 12 einen sich
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rings um die Fruchtaufnahme 18 erstreckenden, nach unten wai-
senden Kragen 30, an dessen unterer Fldche die Scheitelkanten
der Messer 14 anliegen. Ebenso wie die die Spiralnuten 26 be-
grenzenden Rippen bewirkt auch der Kragen 30 eine Verbesse-

rung der Steifigkeit und Formstabilitdt des Gehduseoberteils

12 unter der Belastung durch die Messer beim Schneiden.

SchlieBflich sind bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 1 und
2 noch dritte Gegenfldchen im Bereich der Schenkelenden der
V-fbérmigen Messer vorgesehen. Zu diesem Zweck befinden sich
jeweils neben den dachfdérmigen Erhebungen 20 beidseitig Fih-
rungsschienen 32, in die am unteren Ende der Flihrungskdrper
22 angeformte, nach aufien abstehende Leisten 34 eingreifen.
Die Leisten 34 befinden sich bei dem Ausfiihrungsbeispiel nach
Fig. 2 ganz am Ende der Schenkel der Messer 14. Die Unter-
seite der Fiihrungsschienen 32, an welcher die Oberseite der
Leisten 34 gleitend anliegt, bildet jeweils die Gegenflédche
zu den dachfdrmigen Filhrungsfldchen, auf denen die Messer 14
liegen. Unterhalb der Gegenfldchen an den Flhrungsschienen 32
ist die Bodenplatte des Gehduseunterteils 10 durchbrochen, wo-
durch die Formung der Gegenflidchen an den Flihrungsschienen 34

ganz wesentlich erleichtert wird.

Die Gegenfldchen zu den dachfbrmigen Fihrungsfldchen sollten
sich mdglichst weit radial innen befinden. Dies gilt nicht
nur fir die Gegenfldche am Kragen 30, sondern auch fiir die
Fihrungsschienen 32. Es besteht aber auch die Mdglichkeit,
daB8 sich die Fihrungsschienen 32 im wesentlichen {iber die

gesamte Li&nge der Erhebungen 20 erstrecken.

Im Normalfall wird man mit den Gegenfldchen an den Fiihrungs-
schienen 32 auskommen, so daB es nicht noch zus&dtzlich der
Gegenfldchen am Kragen 30 und an den die Spiralnuten 26 be-
grenzenden Rippen bedarf. Man kdénnte aber auch umgekehrt ggf.
die Fiihrungsschienen 32 weglassen und nur mit den oben im Be-

reich des Scheitels der Messer wirksamen Gegenfldchen arbeiten.
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Ein weiteres vorteilhaftes Merkmal der Schneidvorrichtung

geht aus Pig. 1 hervor. Wie dort gezeigt, hat der Mitnehmer-
zapfen 24 einen ovalen Querschnitt, der so schrag zur radia-
len und tangentialen Richtung liegt, da8 sich eine besonders

grofe Anlageflidche an der Spiralnut 24 ergibt.

Die Figuren 3a, 4a und 6a zeigen rechts und links der Mittel-
linie jeweils unterschiedliche Formen von Messern 14, und die
Figuren 3b, 4b und 6b zeigen dann jeweils eines der beiden in
den zugeordneten Zeichnungsfiguren im Querschnitt gezeigten
Messer auch in Seitenansicht. Die beiden Messer gemdf der
rechten und linken Seite der Fig. 3a unterscheiden sich durch
die Querschnittsform der abstehenden Leisten 34 am unteren Ende
des FiihrungskOrpers 22. Bei der linken Seite der Fig. 3a hat
die Leiste 34 eine rechtwinklige obere AuBenkante, bei der rechten
Seite dagegen eine spitzwinklige AuBenkante. Entsprechend un-
terschiedlich geformt sind auch die Filhrungsschienen 32. Wie
Fig. 3b zeigt, ist der Fiihrungskdrper 22 mit den Leisten 34
mit Abstand zur radial &uBeren Endkante des Messers und zu
dessen Schenkelenden angespritzt. Das Einhalten eines Abstands
von den Endkanten der Messer gewdhrleistet eine einfachere
und bessere Abdichtung der Spritzform.

‘Bei dem auf der rechten Seite der Fig. 4a gezeigten Messer 14
wird auf eine ZuBere Abstilitzung an den Schenkelenden verzich-
tet. Gegenfldchen befinden sich nur im Bereich des Scheitels
‘der Messer, wobei sich in diesem Fall der Flihrungskdrper 22

~durch Ldcher im Scheitelbereich des Messers hindurch ertreckt
und an der Unterseite des Gehduseunterteils abstiitzt. In die-

‘sem Fall haben die dachfdrmigen Erhebungen 20 einen mittleren
Langsschlitz.

Das auf der linken Seite der Fig. 4a sowie in Fig. 4b in Sei-
tenanischt gezeigte Messer hat nach auBen abgewinkelte Schen-
kelenden, welche unmittelbar an den Gegenflichen auf der Un-

terseite der Piihrungsschienen 32 anliegen.



Die Figuren 5 und 6 zeigen Messer, die zusammen mit den Fih-
rungskdrpern 22 einstlickig aus Kunststoff hergestellt sind.
Die Fiihrungskdrper koénnen dabei z.B. &dhnlich geformt sein
wie bei der Ausfiihrung nach Fig. 1 und 2. Die Messer 14 sind
zur Versteifung bei den Ausfiihrungen nach Fig. 5a und 5b mit
unterschiedlichen Lingsrippen und bei der Ausfiihrung nach
Fig. 6a und 6b mit Lidngssicken versehen.

Es leuchtet ohne weiteres ein, daB die Ausbildung der Messer
und Fihrungskdprer und dann entsprechend auch der mit diesen
zusammenwirkenden Gegenfldchen zu den dachfdrmigen Flihrungs-
fldchen noch zahlreiche weitere Ausfiihrungsvarianten gestattet.
Wenn eine Fiihrung der Messer durch Gegenfldchen am Gehduse-
oberteil 12 entfdllt oder nur am radial inneren Rand bei 30
erfolgt, kann auch der Fiilhrungsk&rper 22 entfallen oder auf
eine Versteifungsrippe reduziert werden.

Dabei empfiehlt es sich,am radial duBeren Ende der dachfdrmi-
gen Flhrungsfldchen jeweils einen in Fig. 1 mit 36 bezeich-
neten, aufragenden Anschlag vorzusehen, der sicherstellt,

daB dann, wenn die Messer 14 daran anliegen, die Mitnehmer-
zapfen 24 beim Zusammensetzen des Gerdts in die spiralfdrmi-
gen Nuten 26 eintreten.

Bei einer Schneidvorrichtung mit dem beschriebenen Grundauf-
bau, bei der auf ein Geh&duseunterteil ein Gehduseoberteil auf-
gesetzt wird, mit dem gleichzeitig die Messer betdtigt werden,
entsteht unabhdngig davon, ob die Messer, wie vorstehend be-
schrieben, oder in anderer Weise gefilihrt werden, das Problem,
da8 sich das Geh&duseoberteil durch den Betdtigungsdruck vom
Gehduseunterteil abhebt. Als Gegenmafnahme wurden bisher an
zwel um 180O versetzten Stellen Klammern angebracht, die das
Gehduseoberteil und das Gehduseunterteil zusammenhielten. Der
Nachteil dieser zusdtzlichen zwei Klammern ist nicht nur der
zusdtzliche Fertigungsaufwand, sondern auch noch die aufwan-~

dige Montage. Die Fig. 7 und 8 zeigen eine Verbindung der

0459626
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Gehduseteile, die es gestattet, ohne solche Klammern auszu-
kommen.

Am Gehduseunterteil 10 sind zwei Haken 40 angebracht, die den
flanschférmigen Rand 16 des Gehduseoberteils 12 im eingeraste-
ten Zustand Ubergreifen und drehbar fiilhren, aber axial halten.
Die beiden Haken 40 haben unterschiedliche nach radial innen
weisende Konturen 42 und 44 un@ Fasen 46.

Der Rand 16 des Gehduseoberteils 12 weist an zwei gegeniiber-
liegenden Stellen Einrastbereiche 48 in Form von Aussparungen
auf, die entsprechend den zwei Konturen 42 und 44 unterschied-
lich ausgebildet sind. Die Innenkanten der Einrastbereiche 48
liegen jedoch auf einem um ca. 1,5 mm groBeren Durchmesser als
die zugehdrigen Kontruen 42, 44 des Gehduseunterteils 12. Da-
durch 138t sich einerseits leicht die richtige Montagestel-
lung finden, indem das Gehduseoberteil 12 so gedreht wird,
daR die Konturen 42, 44 und die Einrastbereiche 48 iberein-
stimmen, andererseits eine einfache Einrastung erreichen,
indem das Gehduseoberteil 12 in der ausgerichteten Stellung
einfach auf das Gehauseunterteil 10 gedriickt wird. Hierbei
treffen die Innenkanten der Einrastbereiche 48 erst auf die
Fase 46, warden von dieser nach innen gedrilickt und springen
dann jeweils unter den Haken 40. Im eingerasteten Zustand
kann das Gehduseoberteil 12 frei gedreht warden, um die Messer
in der oben beschriebenen oder in bekannter Weise zu betdti-
gen. Zum L&sen der Verbindung geniigt es, die Gehduseteile

10, 12 in diejenige Relativstellung zu drehen, in der sich
die Haken 40 an den Einrastbereichen 48 befinden, und dann
bei diesen auf die Mantelfldche 50 des Geh&duseoberteils 12

zu driicken und es abzuheben.



- 0159626

PATENTANSPRUCHE

Schneidvorrichtung zum kronenfdrmigen Schneiden von Friich-
ten und dergleichen mittels sternfdrmig um =ine Fruchtauf-
néhme angeordneter Messer mit im wesentlichen V-f&rmigem
Querschnitt, deren Schneidbldtter zwischen giebeldachfdr-
migen, sich radial erstreckenden Fiilhrungsfl&dchen eines
ersten Gehduseteils und wenigstens einer Gegenfldche am
Gehduse verschieblich gefliihrt sind und jeweils mit einem
an ihnen angeordneten Mitnehmerzapfen in eine spiralfdr-
mige Nut eines relativ zum ersten Gehduseteil drehbaren
zweiten Gehduseteils eingreifen, so daf sie durch Rela-
tivdrehung der beiden Gehduseteile langs der Fiihrungs-
flachen radial bewegbar sind, dadurch g e -
kennzeichnet, daB wenigstens eine Gegen-
flache (bei 30, 32) an wenigstens einem der beiden rela-
tiv zueinander drehbaren Geh&duseteile (10, 12) ausgebil-
det ist.

Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB sich eine am zwei-
ten Gehduseteil (12) ausgebildete Gegenfldche (besi 30)
in einer Radialebene der Drehachse erstreckt und an der
Scheitelkante der Messer (14) anliegt.

Schneidvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB sich die Gegenfléache
(bei 30) am zweiten Gehduseteil (12) bis zu dessen ra-

dialer Innenkante erstreckt.

Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, da Gegenfldchen (bei 32)
am ersten Gehduseteil (10) parallel zu den Flihrungsfla-
chen (20) ausgebildet sind.
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Schneidvorrichtung nahc Anspruch 4, dadurch

gekennzeichnet, daB die Gegenfldchen

(bei 32) {ber Durchbriichen in der Bodenplatte des

-

ersten Gehduseteils (10) liegen.

Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeilichnet, daf jedes Messer (14)
auf der AuBenseite des V-fdrmigen Schneidblatts mit
wenigstens einer Versteifungsrippe (22, 34) versehen
oder ausgebildet ist.

Schneidvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB wenigstens eine
Versteifungsrippe (22, 34) einen FlihrungskOrper fiir
das Messer (14) bildet, indem sie mit wenigstens einer
Fldche (28) ausgebildet ist, welche an wenigstens ei-
ner Gegenfldche (bei 26, 32) an wenigstens einem der
beiden Gehduseteile (10, 12) gefiihrt ist.

Schneidvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Schneidbldtter

und/oder die Fiihrungskdrper (22, 34) der Messer (14)
aus Kunststoff bestehen.

Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, das die Mitnehmer-
zapfen (24) einen ovalen Querschnitt haben, dessen Langs-
achse derart schrdg zur Langsrichtung des Messers ange-
ordnet ist, daf sich eine gr&fere Anlagefldche an der

jeweiligen spiralformigen Nute (26) ergibt als bei Quer-
lage.

Schneidvorrichtung, insbesondere nach Anspruch 1, wobei
das eine Gehduseteil (12) mit einem sich lber den Umfang
erstreckenden Flanschrand (16) mit zwei gegeniiberliegen-

den Einrastbereichen (48) in Form von Aussparungen und
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das andere Gehduseteil (10) mit einer den Flanschrand
(16) umgebunden und ihn mit zwei gegeniiberliegenden
Haken (40) iUbergreifenden Umfangswand ausgebildet ist,
dadurch gekennzeichnet, dag die
Haken (40) durch elastische radiale Verformung der Ein-
rastbereiche (48) in die den Flanschrand (16) lbergrei-
fende Stellung einrastbar sind.
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