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@  Stutzschraube  für  Fassadenplatten. 

@  Eine  Stützschraube  zur  Abstützung  von  Fassadenplat- 
ten  besteht  aus  einer  Gewindestange  und  einer  an  ihrem 
abstützseitigen  Ende  aufgeschraubten  Mutter,  die  durch 
Kaltfliesspressen  so  verformt  ist,  dass  sie  an  ihrem  abstütz- 
seitigen  Ende  eine  vergrösserte  Stirnfläche  aufweist  und  an 
dem  gegenüberliegenden  Ende  konusartig  ausgebildet  ist. 
Dadurch  kann  eine  separate  Abstützplatte  wie  bei  bekann- 
ten  Stützschrauben  eingespart  werden.  Durch  die  mit  dem 
Aufpressen  verbundene  Formgebung  der  Stützschraube 
wird  ausserdem  eine  optimale  Einleitung  der  Druckkräfte  in 
die  Gewindestange  erreicht. 

Darüber  hinaus  ist  das  Kaltfliesspressen  rationeller  an- 
wendbar  als  das  bisher  erforderliche  Verschweissen  oder 
Warmstauchen  der  einzelnen  Bauteile. 



Die  E r f i n d u n g   b e t r i f f t   e ine   S t ü t z s c h r a u b e   zur   A b s t ü t z u n g   e i n e r  

F a s s a d e n p l a t t e ,   i n s b e s o n d e r e   B e t o n f e r t i g t e i l e n ,   g e g e n ü b e r   e i n e r  

Tragwand  mit   e i n e r   in  der   Tragwand  a b s t ü t z b a r e n   Gewindes t ange   u n d  

e i n e r   M u t t e r   a m  A b s t ü t z e n d e .  

Eine  d e r a r t i g e   S t ü t z s c h r a u b e   i s t   b e i s p i e l s w e i s e   aus  dem  P r o s p e k t -  

b l a t t   0950/0954   der   FRIMEDA  M e t a l l -   und  D r a h t w a r e n f a b r i k   aus  dem 

Jahre   1978  b e k a n n t .   Diese   v o r b e k a n n t e   S t ü t z s c h r a u b e   b e s t e h t   a u s  

e i n e r   G e w i n d e s t a n g e ,   d ie   in  e ine   a l s   V e r a n k e r u n g s t e i l   w i r k e n d e  

Gewindehülse   in  der   Tragwand  e i n g e s c h r a u b t   i s t   und  an  de r en   a b s t ü t z -  

s e i t i g e m   Ende  e ine   S c h r a u b e n m u t t e r   a u f g e s c h r a u b t   i s t ,   die  mit   e i n e r  

p lanen   M e t a l l p l a t t e   v e r s c h w e i ß t   i s t ,   deren   A u ß e n s e i t e   die   A b s t ü t z -  

f l ä c h e   b i l d e t ,   an  der   s i c h   die  v o r g e h ä n g t e   F a s s a d e n p l a t t e   a b s t ü t z t .  

Abgesehen  von  der   in  der   Tragwand  v e r a n k e r t e n   Gewindehü l se   s i n d  

zur  H e r s t e l l u n g   d i e s e r   v o r b e k a n n t e n   S t ü t z s c h r a u b e   d r e i   v e r s c h i e d e n e  

Te i l e   e r f o r d e r l i c h ,   die  u n t e r e i n a n d e r   durch   e i n e n   r e l a t i v   a u f w e n d i -  

gen  Schweißvorgang   f i x i e r t   werden  m ü s s e n .  

Es  s ind   auch  S t ü t z s c h r a u b e n   b e k a n n t ,   be i   denen  zur   V e r g r ö ß e r u n g  

der  K o p f f l ä c h e   g e g e n ü b e r   DIN-Schrauben ,   die  zur   Aufnahme  der   B e t o n -  

p r e s sung   e r f o r d e r l i c h   i s t ,   e in   Rundkopf   warm  a u f g e s t a u c h t   i s t .  

Da  jedoch  be i   den  h i e r   v e r w e n d e t e n   Sch rauben   nur   S o n d e r l ä n g e n   z u r  

Anwendung  kommen,  s ind   d e r a r t i g e   S t ü t z s c h r a u b e n   sehr   t e u e r   in  d e r  

H e r s t e l l u n g   und  der   L a g e r h a l t e r u n g   i n f o l g e   k l e i n e r   S t ü c k z a h l e n  

mit  u n t e r s c h i e d l i c h e n   Längen  und  D u r c h m e s s e r n .  

Aufgabe  der   E r f i n d u n g   i s t   es,   e ine   g a t t u n g s g e m ä ß e   S t ü t z s c h r a u b e  

sowohl  m a t e r i a l m ä ß i g   a l s   auch  h i n s i c h t l i c h   i h r e r   H e r s t e l l u n g   z u  

v e r e i n f a c h e n   und  somi t   zu  v e r b i l l i g e n .  



Dies  wird  e r f i n d u n g s g e m ä ß   dadurch   g e l ö s t ,   daß  die  M u t t e r   u n t e r  

V e r g r ö ß e r u n g   i h r e r   a b s t ü t z s e i t i g e n   S t i r n f l ä c h e   auf  das  Ende  d e r  

Gewindes tange   f o r m s c h l ü s s i g   a u f g e p r e ß t   i s t .  

Diese  A u f p r e s s u n g   kann  durch  das  s o g e n a n n t e   K a l t f l i e ß p r e s s e n   r e l a t i v  

e i n f a c h   d u r c h g e f ü h r t   werden.   Die  Verformung  der   M u t t e r  v o n   dem 

zur  Tragwand  z e i g e n d e n   T e i l ,   wo  es  w e n i g e r   b e n ö t i g t   wi rd ,   in  R i c h -  

tung  zun  a b s t ü t z s e i t i g e n   T e i l ,   wo  es  zu  e i n e r   Q u e r s c h n i t t s v e r g r ö ß e -  

rung  der   a u f g e p r e ß t e n   Mut t e r   f u h r t   und  damit   g l e i c h z e i t i g   e i n e  

a u s r e i c h e n d e   A b s t ü t z f l ä c h e   b i l d e t ,   ohne  daß  e ine  s e p a r a t e   A b s t ü t z -  

p l a t t e   b e n ö t i g t   w ü r d e .  

In  e i n e r   v o r t e i l h a f t e n   A u s g e s t a l t u n g   der   E r f i n d u n g   i s t   v o r g e s e h e n ,  

daß  das  v e r a n k e r u n g s s e i t i g e   Ende  der   M u t t e r   k o n u s f ö r m i g   auf  d i e  

Gewindes tange   a u f g e p r e ß t   i s t   und  daß  s i c h   das  Ende  de r   G e w i n d e s t a n g e  

im  B e r e i c h   de r   a u f g e p r e ß t e n   M u t t e r   v e r j ü n g t .  

H i e r d u r c h   wi rd   sowohl  e ine   gewisse   A u f s a t t e l u n g   der   a u f g e p r e ß t e n  

Mut t e r   auf   der   Gewindes t ange   e r r e i c h t ,   a l s   auch  e ine   b r e i t e   E i n -  

l e i t u n g   de r   A b s t ü t z k r ä f t e   von  der   a b s t ü t z s e i t i g e n ,   v e r b r e i t e r t e n  

S t i r n f l ä c h e   der   M u t t e r   übe r   den  s i c h   v e r j ü n g e n d e n   Konus  in  d i e  

Gewindes t ange .   Die  von  e i n e r   ü b l i c h e n   M u t t e r   au fnehmbaren   Z u g -  

und  D r u c k b e a n s p r u c h u n g e n   s ind   durch   d i e s e   vom  A u f p r e ß v o r g a n g   b e w i r k -  

te  Formänderung  de r   K o n t a k t f l ä c h e n   zw i schen   M u t t e r   und  G e w i n d e s t a n g e  

p o s i t i v   b e e i n f l u ß b a r .  

V o r t e i l h a f t e r w e i s e   wi rd   die   M u t t e r   vor   dem  A u f p r e s s e n   sowei t   a u f  

die  Gewindes t ange   a u f g e s c h r a u b t ,   daß  nach  dem  A u f p r e ß v o r g a n g   d i e  

a b s t ü t z s e i t i g e   S t i r n f l ä c h e   der   Gewindes t ange   mit   der   a b s t ü t z s e i t i g e n  

S t i r n f l ä c h e   der   a u f g e p r e ß t e n   M u t t e r   f l u c h t e t   und  so  d i e s e   gemeinsam 

eine  ebene  A b s t ü t z f l ä c h e   b i l d e n .  

*  e r f o l g t  



Besonders   v o r t e i l h a f t   i s t   es,   daß  beim  A u f p r e ß v o r g a n g   des  K a l t f l i e ß -  

p r e ß v e r f a h r e n s   das  a b s t u t z s e i t i g e   Ende  der   a u f g e p r e ß t e n   M u t t e r  

d e r a r t   g e fo rmt   wi rd ,   daß  es  w e i t e r h i n   e i n e n   S e c h s k a n t f l a n s c h   b i l d e t ,  

der  mit  h a n d e l s ü b l i c h e n   Werkzeugen  v e r d r e h t   werden  kann,   um  d i e  

S t ü t z s c h r a u b e   in  i h r e r   P o s i t i o n   in  der   in  der   Tragwand  v e r a n k e r t e n  

Gewindehülse   f e s t z u l e g e n .  

Wei te re   A u s g e s t a l t u n g e n   s i n d   w e i t e r e n   U n t e r a n s p r ü c h e n   zu  e n t n e h m e n .  

Ein  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   der   e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   S t ü t z s c h r a u b e   w i r d  

anhand  der  Ze ichnung   noch  kurz   e r l ä u t e r t :  

Die  S t ü t z s c h r a u b e   10  b e s t e h t   aus  e i n e r   Gewindes t ange   1 2 ,  d i e   i n  

einem  V e r a n k e r u n g s t e i l   20  in  der   Tragwand  30  e i n g e s c h r a u b t   i s t .  

Das  V e r a n k e r u n g s t e i l   20  b e s t e h t   aus  e i n e r   G e w i n d e h ü l s e ,   an  d e r  

P l a t t e n   oder   F l ü g e l   oder   ä h n l i c h e s   zur   E i n l e i t u n g   der   D r u c k k r ä f t e  

in  die  Tragwand  a n g e b r a c h t   s i n d .  

Das  andere   Ende  der   G e w i n d e s t a n g e   12  d i e n t   zusammen  mit   der   a u f g e -  

p r e ß t e n   M u t t e r   11  zur   A b s t ü t z u n g   der   F a s s a d e n p l a t t e   40  g e g e n ü b e r  

d e r  T r a g w a n d  3 0 .  

Durch  den  A u f p r e ß v o r g a n g   ha t   d ie   M u t t e r   11  i h r e   u r s p r ü n g l i c h e   Form 

i n s o w e i t   v e r ä n d e r t ,   a l s   daß  e in   Konusende  11c  und  e in   v e r b r e i t e r t e r  

S e c h s k a n t f l a n s c h   11b  g e b i l d e t   worden  i s t ,   der   r ü c k s e i t i g   vom  Konus  

11c  a b g e s t ü t z t   wi rd .   Gegenüber   dem  ü b e r   d ie   Achse  der   G e w i n d e s t a n g e  

12  g l e i c h b l e i b e n d e n   Q u e r s c h n i t t   e i n e r   M u t t e r   w e i s t   die  e r f i n d u n g s -  

gemäß  a u f g e p r e ß t e   M u t t e r   11  e ine   Q u e r s c h n i t t s e r h ö h u n g   und  M a t e r i a l -  

ansammlung  an  i h r e r   a b s t ü t z s e i t i g e n   S t i r n f l ä c h e   l l a   auf ,   der  e i n e  

e n t s p r e c h e n d e   M a t e r i a l r e d u z i e r u n g   am  a n d e r e n   Ende,  am  Fuß  des  Konus  

11c  e n t s p r i c h t .   K o r r e s p o n d i e r e n d   dazu  v e r j ü n g t   s i c h   der   Q u e r s c h n i t t  

der  Gewindes tange   12  in  R i c h t u n g   auf   de r en   a b s t u t z s e i t i g e   S t i r n -  



f l ä c h e   12a,  so  daß  s i c h   e ine   o p t i m a l e   E i n l e i t u n g   der   D r u c k k r ä f t e  

von  der   F a s s a d e n p l a t t e   40  in  d ie   Gewindes tange   12  e r g i b t ,   da  d i e  

a u f g e p r e ß t e   M u t t e r   11  p r a k t i s c h   nach  Art   e i n e r   F a c h w e r k k o n s t r u k t i o n  

die  D r u c k k r ä f t e   ü b e r t r ä g t .  

Durch  die   f e s t e   V e r b i n d u n g   der   Schraube   mit   der   Gewindes t ange   k ö n n e n  

auch  hohe  Z u g b e l a s t u n g e n   aufgenommen  werden.   Der  K r a f t s c h l u ß   z w i s c h e n  

a u f g e p r e ß t e r   M u t t e r   11  und  Gewindes t ange   12  r e i c h t   auch  aus,  um 

beim  V e r d r e h e n   m i t t e l s   e i n e s   S e c h s k a n t s c h l ü s s e l s   e in   D u r c h r u t s c h e n  

der  M u t t e r   11  au f   de r   Gewindes t ange   12  a u s z u s c h l i e ß e n .  

L e t z t l i c h   e r h ä l t   man  mi t   der   e r f i n d u n g s g e m ä ß e n   S t ü t z s c h r a u b e   e i n  

Gebi lde   ä h n l i c h   e i n e r   i n d u s t r i e l l   g e f e r t i g t e n   S c h r a u b e ,   mit   dem 

U n t e r s c h i e d ,   daß  die   e r f i n d u n g s g e m ä ß e   S t ü t z s c h r a u b e   mit   b e l i e b i g e r  

l änge   durch   g e e i g n e t e   Wahl  der   Gewindes t ange   12  h e r s t e l l b a r   i s t .  

Zur  E r z i e l u n g   e i n e r   b e s o n d e r s   g e f o r m t e n   A b s t ü t z f l ä c h e   f ü r   s p e z i e l l e  

Anwendungen,  d ie   durch   das  K a l t f l i e ß p r e ß v e r f a h r e n   aus  e i n e r   h a n d e l s -  

ü b l i c h e n   M u t t e r   n i c h t   g e b i l d e t   werden  können,   kann  a n s t e l l e   e i n e r  

Mut t e r   auch  e i n   e n t s p r e c h e n d   v o r b e r e i t e t e s   A b s t ü t z t e i l   Verwendung 

f i n d e n ,   das  mi t   einem  Innengewinde   v e r s e h e n   i s t ;   v e r z i c h t e t   man 

auf  das  I n n e n g e w i n d e ,   so  genüg t   auch  e ine   Bohrung,   mit   der   d a s  

A b s t ü t z t e i l   d i e   G e w i n d e s t a n g e   (ode r   e i n e n   Bolzen)   ü b e r g r e i f t .  



1.  S t ü t z s c h r a u b e   z u r  A b s t ü t z u n g   e i n e r   F a s s a d e n p l a t t e ,   i n s b e s o n d e r e   e i n e s  

B e t o n f e r t i g t e i l s ,   gegenübe r   der   Tragwand  mit   e i n e r  

in  der  Tragwand  a b s t ü t z b a r e n   Gewindes t ange   und  e i n e r   Mu t t e r   am  A b s t ü t z -  

e n d e ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  M u t t e r   (11)  u n t e r   V e r g r ö ß e r u n g   i h r e r   a b -  

s t ü t z s e i t i g e n   S t i r n f l ä c h e   ( l l a )   auf  das  Ende  der   Gewindes t ange   (12)  f o r m -  

s c h l ü s s i g   a u f g e p r e ß t   i s t .  

2.  S t ü t z s c h r a u b e   nach  Anspruch  1,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  v e r a n -  

k e r u n g s s e i t i g e   Ende  der  Mu t t e r   (11)  k o n u s f ö r m i g   auf  die  Gewindes tange   ( 1 2 )  

a u f g e p r e ß t   i s t .  

3.  S t ü t z s c h r a u b e   nach  Anspruch  1  und  2,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  s i c h  

das  Ende  der  Gewindes t ange   (12)  im  B e r e i c h   der   a u f g e p r e ß t e n   Mut t e r   ( 11 )  

v e r j ü n g t .  

4.  S t ü t z s c h r a u b e   nach  Anspruch  1,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  a b -  

s t ü t z s e i t i g e   S t i r n f l ä c h e   (12a)  der   G e w i n d e s t a n g e   (12)  mit   der  a b s t ü t z -  

s e i t i g e n   S t i r n f l ä c h e   (11a)  d e r  a i f g e p r e ß t e n   M u t t e r   (11)  f l u c h t e t   und  d i e s e  

gemeinsam  eine  ebene  A b s t ü t z f l ä c h e   b i l d e n .  

5.  S t ü t z s c h r a u b e   nach  Anspruch  2  und  Anspruch   4,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  das  a b s t ü t z s e i t i g e   Ende  der   a u f g e p r e ß t e n   M u t t e r   (11)  e inen   S e c h s k a n t -  

f l a n s c h   (11b)  b i l d e t .  

6.  S t ü t z s c h r a u b e   nach  Anspruch  5,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  S e c h s -  

k a n t f l a n s c h   (11b)  der   a u f g e p r e ß t e n   M u t t e r   (11)  r ü c k s e i t i g   vom  k o n u s f ö r m i g e n  

Ende  ( l l c )   a b g e s t ü t z t   i s t .  



7.  S t ü t z s c h r a u b e   nach  Anspruch   1,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  d i e  

Mut te r   (11)  durch   e i n  A b s t ü t z t e i l   mit   Innenbohrung   e r s e t z t   i s t .  

8.  S t ü t z s c h r a u b e   nach  Anspruch   7,  dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,   d a ß  

a n s t e l l e   de r   Gewindes t ange   (12)  e in   Bolzen  ve rwende t   w i r d .  
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