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69 stiitzschraube fiir Fassadenplatten.

€ Eine Stiitzschraube zur Abstilitzung von Fassadenplat-
ten besteht aus einer Gewindestange und einer an ihrem
abstltzseitigen Ende aufgeschraubten Mutter, die durch
Kaltfliesspressen so verformt ist, dass sie an ihrem abstiitz-
geitigen Ende eine vergrisserte Stirnfliche aufweist und an
dem gegeniiberiiegenden Ende konusartig ausgebildet ist.
Dadurch kann eine separate Abstiitzplatte wie bei bekann-
ten Stiitzschrauben eingespart werden. Durch die mit dem
Aufpressen verbundene Formgebung der Stitzschraube
N wird ausserdem eine optimale Einleitung der Druckkréfte in
‘ die Gewindestange erreicht.
Dariiber hinaus ist das Kaltfliesspressen rationeller an-
‘ wendbar als das bisher erforderliche Verschweissen oder
's Warmstauchen der einzeinen Bauteile.
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Stiitzschraube. fur Fassadenplatten.

Die Erfindung betrifft eine Stiitzschraube zur Abstiitzung einer
Fassadenplatte, insbesondere Betonfertigteilen, gegeniiber einer
Tragwand mit einer in der Tragwand abstiitzbaren Gewindestange und
"einer Mutter am Abstiitzende.

Eine derartige Stitzschraube ist beispielsweise aus dem Prospekt-
blatt 0950/0954 der FRIMEDA Metall- und Drahtwarenfabrik aus dem
Jahre 1978 bekannt. Diese vorbekannte Stiitzschraube besteht aus
einer Gewindestange, die in eine als Verankerungsteil wirkende
Gewindehlilse in der Tragwand eingeschraubt ist und an deren abstiitz-
seitigem Ende eine Schraubenmutier aufgeschraubt ist, die mit einer
planen Metallplatte verschweifBt ist, deren Auflenseite die Abstiitz-
flache bildet, an der sich die vorgehdngte Fassadenplatte abstiitzt.
Abgesehen von der in der Tragwand verankerten Gewindehiilse sind
zur Herstellung dieser vorbekannten Stlitzschraube drei verschiedene
Teile erforderlich, die untereinander durch einen relativ aufwendi-

gen SchweiBvorgang fixiert werden miissen.

Es sind auch Stiitzschrauben bekannt, bei denen zur Vergrodferung
der Kopfflzache gegeniiber DIN-Schrauben, die zur Aufnahme der Beton-
pressung erforderlich ist, ein Rundkopf warm aufgestaucht ist.
Da jedoch bei den hier verwendeten Schrauben nur Sonderlzngen zur
Arwendung komﬁen, sind derartige Stiitzschrauben sehr teuer in der
Herstellung und der Lagerhalterung infolge kleiner Stiuckzahlen
mit unterschiedlichen Lingen und Durchmessermn.

Aufgabe der Erfindung ist es, eine gattungsgemzfle Stiitzschraube
sowohl materialmdBig als auch hinsichtlich ihrer Herstellung =zu
vereinfachen und somit zu verbilligen.
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Dies wird erfindungsgemsf dadurch gelost, daB die Mutter unter
Vergroflerung ihrer abstiitzseitigen Stimfldche auf das Ende der
Gewindestange formschliissig aufgepreBt ist.

Diese Aufpressung kann durch das sogenannte KaltflieRpressen relativ
einfach durchgefiihrt werden. Die Verformung der Mutter von dem
zur Tragwand zeigenden Teil, wo es weniger bendtigt wird, in Rich—
tung zum abstiitzseitigen Teil, wo es zu einer QuerschnittsvergroBe-
rung der aufgeprefiten Mutter fihrt und damit gleichzeitig eine
ausreichende Abstiitzfldche bildet, ohne daB eine separate Abstiitz-
platte benttigt wiirde.

In einer vorteilhaften Ausgestaltung der Er‘findung ist vorgesehen,
daffi das verankerungsseitige Ende der Mutter konusformig auf die
Gewindestange aufgeprefSt ist und daB sich das Ende der Gewindestange
jm Bereich der aufgeprefiten Mutter verjungt.

Hierdurch wird sowoh! eine gewisse Aufsattelung der aufgepreBten
Mutter auf der Gewindestange erreicht, als auch eine breite Ein-
leitimg der Abstiltzkrdfte von der abstiitzseitigen, verbreiterten
Stirmnfldche der Mutter Uber den sich verjingenden Konus in die
Gewindestange. Die von einer iblichen Mutter aufnelwbaren Zug-—
und Druckbeanspruchungen sind dupc_h diese vom Aufprefivorgang bewirk-
te Formdnderung der Kontaktflachen zwischen Mutter und Gewindestange
positiv beeinfluBlbar.

Vorteilhafterweise wird die Mutter vor dem Aufpressen soweit auf
die Gewindestange aufgeschraubt, daBl nach dem AufprefSvorgang die
abstiitzseitige Stimflache der Gewindestange mit der abstiitzseitigen
Stimflache der aufgepreften Mutter fluchtet und so diese gemeinsam
eine ebene Abstiitzflache bilden.
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Besonders vorteilhaft ist es, daB beim Aufprefivorgang des KaltflieB-
preBverfahrens das abstitzseitige Ende der aufgepreften Mutter
derart geformt wird, daBl es weiterhin einen Sechskantflansch bildet,
der mit handelsiiblichen Werkzeugen verdreht werden kann, um die
Stiitzschraube in ihrer Position in der in der Tragwand verankerten
CGewindehiilse festzulegen.

Weitere Ausgestaltungen sind weiteren Unteranspriichen zu entnehmen.

Ein Ausfuhrungsbeispiel der erfindungsgemzifien Stiitzschraube wird
anhand der Zeichnung noch kurz erlzutert:

Die Stitzschraube 10 besteht aus einer Gewindestange 12, die in
einem Verankerungsteil 20 in der Tragwand 30 eingeschraubt ist.
Das Verarkerungsteil 20 besteht aus einer Gewindehulse, an der
Platten oder Flijgel oder zhnliches zur Einleitung der Druckkréfte
in die Tragwand angebracht sind.

Das andere Ende der Gewindestange 12 dient zusammen mit der aufge-
prefiten Mutter 11 zur Abstiitzung der Fassadenplatte 40 gegeniiber
der Tragwand 30.

Durch den Aufprefvorgang hat die Mutter 11 ihre urspriingliche Form
insoweit verzdndert, als daB ein Konusende 11c und ein verbreiterter
Sechskantflansch 11b gebildet worden ist, der rickseitig vom Konus
1lc abgestiitzt wird. Gegeniiber dem iiber die Achse der Gewindestange
12 gleichbleibenden Querschnitt einer Mutter weist die erfindungs-
gemal aufgeprefite Mutter 11 eine Querschnittserhchung und Material-
ansammlung an ihrer abstitzseitigen Stirmflzche 11a auf, der eine
entsprechende Materialreduzierung am anderen Ende, am FuB3 des Konus
1llc entspricht. Korrespondierend dazu verjungt sich der Querschnitt
der Gewindestange 12 in Richtung auf deren abstiitzseitige Stirm-

.

P R

2



Cu 0159662

flache 12a, so daB sich eine optimale Einleitung der Druckkrifte
vonn der Fassaderplatte 40 in die Gewindestange 12 ergibt, da die
aifgeprefte Mutier 11 praktisch nach Art einer Fachwerkkonstruktion
die Druckkrafte Ubertrigt. '

Durch die feste Verbindung der Schraube mit der Gewindestange konnen
auch hohe Zugbelasﬁmgen aufgenommen werden. Der Kraftschlufl zwischen
ﬁgepreﬁter Mutter 11 uxd Gewindestange 12 reicht auch aus, um
beim Verdrehen mittels eines Sechskantschlissels ein Durchrutschen
der Mutter 11 auf der Gewindestange 12 auszuschlieRen.

letztlich erhdlt man mit der erfindungsgemzfen Stiitzschraube ein
Gebilde zhnlich einer industriell gefertigten Schraube, mit dem
Unterschied, daB die erfindungsgemziflie Stiitzschraube mit beliebiger
ldnge durch geeignete Wahl der Gewindestange 12 herstellbar ist.

- Zur Erzielung einer besonders geformten Abstiitzfliche fiir spezielle

Arwendungen, die durch das KaltflieBprefverfahren aus einer handels-

~ iblichen Mutter nicht gebildet werden konnen, kann anstelle einer
Mutter auch ein entsprechend vorbereitetes Abstiitzteil Verwendung

finden, das mit einem Innengewinde versehen ist; verzichtet men
axf das Imnengewinde, so geniigt auch eine Bohrung, mit der das
Abstiitzteil die Gewindestange (oder einen Bolzen) uUbergreift.
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Patentanspriiche

1. Stitzschraube zur Abstitzung einer Fassadenplatte, insbesondere eines
Betonfertigteils, gegeniiber der Tragwand mit einer

in der Tragwand abstiitzbaren Gewindestange und einer Mutter am Abstiitz-
ende,

dadurch gekennzeichnet, daf die Mutter (11) unter Vergroferung ihrer ab-
stiitzseitigen Stirnfldche (11a) auf das Ende der Gewindestange (12) form-
schlussig aufgepreBt ist.

2. Stutzschraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR das veran-
kerungsseitige Ende der Mutter (11) konusformig auf die Gewindestange (12)
aufgepreflt ist.

3. Stiitzschraube nach Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB sich
das Ende der Gewindestange (12) im Bereich der aufgepreBten Mutter (11)
verjungt.

4. Stitzschraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die ab-
stiitzseitige Stirﬁfléche (12a) der Gewindestange (12) mit der abstiitz-
seitigen Stirnfliche (11a) der afgepreften Mutter (11) fluchtet und diese
gemeinsam eine ebene Abstutzflzche bilden.

5. Btiitzschraube nach Anspruch 2 und Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
daB das abstiitzseitige Ende der aufgepreBten Mutter (11) einen Sechskant-

flansch (11b) bildet.

6. Stiutzschraube nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafl der Sechs-

kantflansch (11b) der aufgepreBten Mutter (11) riickseitig vom konusformigen

Ende (11lc) abgestiitzt ist.
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7. Stiitzschraube nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die
Mitter (11) durch ein Abstiitzteil mit Innenbohrung ersetzt ist.

8. Smtzschrabe nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, daB
anstelle der Gewindestange (12) ein Bolzen verwendet wird.
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