Européisches Patentamt

o> European Patent Office

Office européen des brevets

0159665
A2

G) Verdffentlichungsnummer:

®@ EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

@ Anmeldenummer: 85104673.0

@ Anmeidetag: 17.04.85

@ m.ciB68G 1/00

@D Prioritat: 25.04.84 DE 3415377

@ Verdffentlichungstag der Anmeldung: 30.10.85
Patentblatt 85/44

@) Benannte Vertragsstaaten: AT BE CH FR GB ITLINL SE

@ Anmelder: Paul Stoessel GmbH & Co KG, Meerbuscher
Strasse 64, D-4005 Meerbusch 2-Osterath (DE)

@ Erfinder: Buchholz, Horst, Am Nierster Pfad 23,
D-4005 Meerbusch 3 (DE)

@ Vertreter: Kiihnemann, Klaus et al, Patentanwiilte
Dipl.-Ing. Klaus Kilhnemann Dr.-Ing. Karl-Ernst Miiller
Sonderburgstrasse 36, D-4000 Diisseldorf 11 (DE)

€9 Polsterfiilistotfktrper.

€ Bei einem Polsterfillstoffkérper aus Kunsistoffweich-
schaum, beispielsweise Polyather, dessen sédmtliche Sei-
tenfldchen Schnitifiichen bilden und der in einer Vielzahl
zusammengefasst als Fillgut fir z.B. Sitzpolster dient, be-
steht das Problem der Verklumpungsneigung und damit des
schwierigen Ausfallens von Ecken und Kanten im Sitzpol-
ster bei der Fabrikation. Geméass der Erfindung wird die
Aufgabe, nicht oder kaum klumpende und leicht zu verar-
beitende Kdrper zu schaffen, dadurch gelost, dass der Kor-
per in den Ebenen seiner durch Lange (!) und Breite (b)
und/oder in den Ebenen seiner durch Lénge (1) und Héhe (h)
definierten Seiten in Form wenigstens zweier gegenlaufig
m aneinander angeschlossenen Riickkehrlinien gestaitet ist,
so dass sich wenigstens ein M3ander ergibt, dessen gross-
0 tes Hbhenmass (a) quer zur jeweiligen ausseren Lingen-
grundlinie des Kérpers wenigstens ein Fiinftel der Breite (b)
o des Kérpers ausmacht, wobei die die Breite (b) definieren-
den Endseitenfiichen (e) im wesentlichen rechtwinklig zur
0 Mittenlangsachse (m) des Polsterfiillstoffkérpers stehen.
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Beschreibung

Polsterfiillstoffkérper

Die Erfindung betrifft einen Polsterfiillstoffkdrper aus
Kunststoffweichschaum, beispielsweise Polydther, mit
einem Raumgewicht oberhalb 15 kg pro m3, dessen sd&mtliche
Seitenfldchen Schnittfldchen bilden und der in einer
Vielzahl zusammengefaBt als Flillgut flir z. B. Sitzkissen,
SitzmSbel oder Sitze dient, wobei seine L&nge nicht

mehr als das Fiinffache seiner Breite betridgt.

Ein bekannter Polsterfiillstoffkorper dieser Gattung
(DE-PS 29 20 358) ist als gerader Vierkantstab

aus einem Schaumstoffvorrat ausgeschnitten; seine
Hohe h ist kleiner als seine Breite b, und seine
Linge 1 unterschreitet nicht das 1,2-fache und
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iberschreitet nicht das 5-fache der Breite, wobeil
die Breite b nicht gréB8er als 10 mm ist. Bei den
praktisch benutzten KOrpern dieses Typs betragt

die Breite wenig mehr als 2 mm, so daf es sich

also um vergleichsweise sehr kleine Vierkantstabe
von weniger als halber Streichholzgréfe handelt,
die in der Vielzahl eine Art klumpigcer Masse bilden,
indem die Stdbchen mit ihren Schnittfldchen an-
einander haften, wenngleich dic Klumpen auch durch
Aufschiitteln gelockert und ecin Teil der Stédbchen
wieder voneinander getrennt werden kdnnen. Bevorzugt
haben die bekannten Stdbchen in wenigstens einer

Ebcne einen parallelogramm{drmigen Querschnitt.

Mit den bekannten Stdbchen kann zwar der sogenannte
Spaghetti-Effekt vermieden und der sogenannte Ent-
mischungscf okt aufgehoben werden, und sice sollen
sich wic c¢in Granulat zum Fillen von Kammern oder
Pfeifen in Kissen und dergleichen Polsterungen

gut eignen, aber die Verklumpungsneiqgung aufgrund
der besondersstark hervorgerufenen Haftungskréfte,
die wiederum auf die kleine gerade Stdbchenform
zurilickzufithren sind, ist ein Hindernis bei der
Sitzkissenfabrikation, insbesondere beim Fiillen

und gleichmdBigen Verteilen der K&rper in der Kammer
zur Erzielung cincr ganz bestimmten duBeren Kissen-

gestalt.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, einen
Polsterfiillstof fkOrper zu schaffen, der im wesent-
lichen die gleichen Vorteile hat wie die bekannten
kleinen Stabchen, aber weniger klumpt und sich

leichter und schneller verarbeiten 138t.

Die erfindungsgemidfe LOsung dieser Aufgabenstellung

ergibt sich einschlieBlich vorteilhafter Abwand-



10

15

20

30

0159665

lungen und Weiterbildungen aus dem Inhalt der Patent-
anspriiche, welche dieser Beschreibung vorangestellt

sind.

Vereinfacht ausgedriickt sind die erfindungsgemdfen
Kdrper wie Zickzacks, Locken oder Hornchen gestaltet,
wodurch einerseits wenigstens vier Fldchen pro
Raumeinheit wesentlich vergrdBert und damit die
Zahl der offenen Poren entsprechend erhoht und
hiermit wiederum das Riickstellvermdgen und die
Sprungeigenschaften gesteigert werden, wahrend
andererseits die Moglichkeit zum Flachenkontakt
der KOrper untereinander um wenigstens etwa 33 %
verringert wird., Dies bringt den Vorteil einer

von sich selbst her besseren Schiitte mit sich,

d. h. die KOrper 10sen sich leichter voneinander,
so daB die formgebende Handarbeit beim Polstern
auf ein MindestmaB herabgesetzt werden kann. Die
Folge ist nicht nur eine Zeitersparnis im Fabrikations-
gang, sondern auch eine cerhohte Gewdhrleistung
gleichmd@figer Produkte. Dariliber hinaus kann - wie
sich herausgestellt hat - mit einer geringeren
Dosierung bzw. I"illmenge gerechnet werden, so daB
der Polsterfillstoffkdrper auch flir Steppdecken,
Steppkleidung, Schlafsdcke u. &. in Betracht kommt.

Nach einer bevorzugten Ausflihrungsform der Erfindung
ist vorgesehen, daB der in einer Breitseite in
Erscheinung tretende Maander mittenldngsachengleich
oder mittenlidngsachsenparallel rechtwinklig von
einem im wesentlichen kongruenten Mdander rdumlich

durchsetzt ist.

Die hierbei vorgesehene Durchdringung zweier Mdander,

die man vereinfacht auch als radumliches Doppel-
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hérnchen bezeichnen kann, verringert die Mdglichkeit
zum Fl&chenkontakt unter den Teilchen nicht nur

um ein weiteres Drittel, sondern wegen des grofBen
Anteils der Breitseiten an der Gesamtoberflé&che
jeden Teilchens um bis zu 80 %. Dies bedeutet ein
Maximum an Schiitte und damit cin Mindestmaf an

Aufwand bei der Sitzkissenfabrikation.

Die Herstellung der erfindungsgemdfen Korper bietet
keine Schwierigkeiten und verursacht auch keinen
besonderen Aufwand. In einer Schneidmaschine kd&nnen
vorprofilierte Schaumstoffbldcke durch umlaufende
Werkzeuge leicht derart abgemessert werden, das

bei jedem Umlauf beispielsweise eine Hunderterserie

Hornchen abfatlt.

In der Zeichnung sind drei Ausfiihrungsbeispiel.:
der Erfindung wiedergegeben, welche nachstechend

beschrieben werden. Es zeigen:
Fig. 1 einen Zickzack-Polsterfiillstoffkdrper

mit seiner Raster-Grundform in schaubild-

licher Darstellung,

Fig. 2 ein Hornchen in Aufsicht, Scitenansicht

und Stirnansicht,

Fig. 3 ein DoppelhSrnchen in Aufsicht, Seitenan-

sicht und Stirnansicht.

Das Prinzip der Formgebung des Polsterfilillstoff-

kdrpers ergibt sich aus Figur 1. Dort ist perspektivisc

ein wirfelfdrmiger Quader mit der Lange 1, der
Breite b und der HGhe h dargestellt. Das Verhdltnis

von 1l : b : h kann gemdf Figur 1 wie 1 1 : 1
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sein, aber auch beispieclsweise 2 : 1 : 0,5 oder
1,5 : 1 : 0,5 oder 1,5 ¢+ 1 ¢ 0,25. Hicrdurch werden
die Hauptabmessungen des Polsterfilillstoffkdrpers

definiert, dessen Endseitenfl&dchen e im wesentlichen

rechtwinklig zur Mittenldngsachse m stehen.

Ausgehend von diesem Schema weist der Kdrper eine
Midanderform auf, die sich in der Breite b iber

die Linge 1 als Zickzack- oder Wellenlinie darstellt.
Dabei kann der seitliche Ausschlag a des Maanders

in beiden Richtungen quer zur Mittenlidngsachse m

von verschiedener Grofe sein, und zwar wiederum

im Verhdltnis zu 1, b und h. Zur Definition des
Ausschlagbetrages a dient im Schema gemdBf Figur 1
jeweils eine gestrichelte Hilfslinie, die sich

von den Grundlinien der Ladnge 1 aus nach oben oder
unten erstreckt. Das MaB von a ist in Figur 1 gleich
0,5 b, so daB sich in Figur 1 das Verhdltnis

l :b:h:awiecl 1 :1: 0,5 darstellt. Ein
anderes mégliches Verhdltnis widre 1,5 : 1 : 0,5 : 0,5,

wodurch sich eine mehr gestreckte, flachere M3ander-

"form ergdbe. Form und MaBe einer M3anderhdlften-

Umgrenzungslinie lassen sich durch quadratische
Raster r bestimmen, in die die Seitenfldchen des

Korpers unterteilt sind.

Die duBercen Begrenzungslinien der Mdanderform kOnnen,
wic aus Figur 1 ersichtlich, abschnittsweise geradé
und spitz zulaufend ausgefilhrt sein, oder sie k&nnen
abschnittsweise gekrimmt und im Bogen riickkehrend
verlaufen, vgl. Fig. 2. Es sind jedoch auch Zwischen-
formen méglich, z. B. in Figur 1 abgerundete oder

gebrochene Spitzen.

Figur 2 zeigt einen Polsterfiillstoffk&rper, dessen
Gestalt hier als HOrnchen bezeichnet wird. Das
Verhdltnis von 1 : b : h : a ist hierbei wie

2 :1 : 0,66 : 0,33.

~ o~
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Figur 3 zeigt ein sogenanntes Doppeclhdrnchen, ndmlich
einen Korper, bei dem sich zwei gleichfdrmige Mdander
durchdringen; diesc Formgcbung ist ectwas schwerer
vor— und darstellbar, aber ohne weiteres zu pro-
duzieren, wenn von einer mdander{drmig vorgeformten
Platte ausgegangen wird, mit der dann - nach Durch-
fihrung von parallelen Langsschnitten - Korper

in H6rnchenform abgemessert werden.

Das Verhdltnis 1 : b : h : a muB8 hier um ein weiteres
AusschlagmaB ergédnzt werden, ndmlich durch den
Ausschlag.dos zweiten Midanders, der den ersten
M3ander durchdringt. Somit besteht hier ein Ver-
hdltnis 1 : b : h : a; : a,s wobei al und a,
vorzugsweise die gleiche Gr&B8e haben. Im vorliegenden

a =

Beispiel betragt das Verhdltnis 1 : b : h : a 2

2 1 :1 : 0,33 : 0,33. Auf diesc Weise ergiét
sich ein K&rper, der ein Minimum an ebenen Fl&chen
aufweist, die sich mit anderen Fldchen verhaften

kdnnen, so daB ein Verklumpen praktisch ausgeschlosser

ist.

Allgemein kann das Verhdltnis Ldnge 1 zu Breite b
zu HOhe h zu M3ander-Ausschlag a zwischen

1 :1 20,25 : 0,25und 5 : 1 : 1 : 1 liegen, wobei
ZwischengrdBen nicht linear abgeleitet zu sein

brauchen.

Das Réumgewicht des Kunststoffweichschaumes fir
den Polsterfiillstoffkdérper liegt insbesondere

zwischen 15 und 80 kg pro m3.

Da der Polsterfiillstoffkdrper aus Schaummaterial
besteht, sind geringe Abweichungen von exakten
Formen, wie z. B. Quadraten, mdglich, ohne das

dadurch aber Wirkungsdnderungen hervorgerufen werden.
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Dic in der vorstchenden Beschreibung, den Patentan-
sprichen, der Zusammenfassung und der Zeichnung
of fenbarten Merkmale und Einzelheiten des Gegen-
standes dieser Unterlagen kdnnen sowohl einzeln
als auch in beliebigen Kombinationen untercinander
fir die Verwirklichung der Erfindung in ihren ver-

schiedencen Ausfliihrungsf{ormen wesentlich sein.

Patentanspriiche
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Patentanspriche

Polsterfiillstoffkdrper aus Kunststoffweichschaum,
beispielsweise Polydther ', mit einem Raumgewicht
oberhalb 15 kg pro m3, dessen sdmtliche Seiten-
fl&8chen Schnittfl&chen bilden und der in einer
Vielzahl zusammengefa8t als Fiillgut fiir z. B.
Sitzkissen, Sitzmbbel oder Sitze dient, wobei
seine Lidnge nicht mehr als das Fiinffache

seiner Breite betradgt, dadurch gekennzeichnet,
daB8 der KOrper in den Ebenen seiner durch Lidnge (1)
und Breite (b) und/oder in den Ebenen seiner
durch Ldnge (1) und HBhe (h) definierten Seiten
in Porm wenigstens zweier gegenldufig aneinander
angeschlossenen Riickkehrlinien gestaltet ist,

so daB sich wenigstens ein Miander ergibt, dessen

gr8B8tes HBhenmaB8 (a) quer zur und auf der jeweiligen
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duBeren Lidngengrundlinie des Korpers wenigstens
ein Flinftel der Breite (b) des Korpers ausmacht,
wobei die die Breite (b) definierenden Endseiten-
fldchen (e) im wesentlichen rechtwinklig zur
Mittenlingsachse (m) des PolsterfiillstoffkOrpers

stehen.

Polsterflillstoffkdrper nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB der in einer Breitseite

in Erscheinung tretende Mdander mittenlédngs-
achsengleich oder mittenléngsachsenparal1e1 _
rechtwinklig von einem im wesentlichen kongruenten

Mdander rdumlich durchsctzt ist (l'ig. 3).

Polsterfiillstoffkdrper nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Mdanderhdlften dreieckig
zugespitzt gcelormt sind, so daB8 sich wenigstens

ein Zickzack ergibt (Fig. 1).

Polsterfillstoffkdrper nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf die Mdanderhdlften abgerundet
geformt sind, so daB sich wenigstens eine S-Ge-

stalt ergibt (Fig. 2).

PolsterfiillstolfkOrper nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die beiden cinander rdumlich
durchsetzenden Mdander gemdB den Ansprichen 3

und 4 gleich oder verschieden geformt sind.

Polsterfillstoffkdrper nach Anspruch 1 oder

2, dadurch gekennzeichnet, daB8 Lidnge (1) und
Breite (b) bzw. Breite (b) und H®he (h) im wesent-
lichen gleich groB8 sind, so daB sich jeweils

die Grundform eines Quadrates ergibt, welches

in vier gleiche quadratische Raster (r) aufgeteilt

ist, die Form und MafBe einer Mianderhilften-

Umgrenzungslinie bestimmen.



10

15

20

30

35

9.

- - - -

0159665

_10_
Polsterfiillstoffkdrper nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daf die Ldnge (1) cin Vielfaches
der Raster (r) betragt, so daf der oder dic

Mdander entsprechend gestreckt sind.

Polsterfiillstol fkdrper nach Anspruch 1 oder

2, Jdadurch goekoennzeichnet, dad das Verhilenis
Ladnge (1) zu Breite (b) zu H6he (h) zu Miander-
Ausschlag (a) zwischen 1 2 1 2 0,25 : 0,25 und
5 : 1

linecar abgeleitet zu sein brauchen.

: 1 1 liegt, wobel 4wischengrdfen nicht

Polsterfillstof fkérper nach wenigstens cinem
der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekenn-—
zeichnet, daB der Kunststoflf{weichschaum cin

Raumgewicht zwischen 15 und 80 kg pro m3 hat.

Zusammenfassung
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