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Verfahren und Vorrichtung 2um Bilden eines Wattewickels.

@ In einem Wickelapparat (1) zum Bilden eines Wattewick-
els (5) aus einer Wattebahn (7), wird eine Wickelhiilse (4),
respektive der darauf aufgebaute Wicke! (5) auf zwei Wickel-
walzen (2, respektive 3) abgestiitzt.

Beidseits der Wickelwalzen sind Tragarme (26), {respek-
tive 27) vorgesehen, welche am oberen Endbereich Mittel
(nicht gezeigt) zur Aufnahme der Hiilse (4) aufweisen und am
unteren Endbereich mit einem Schwenkmechanismus (44)
verbunden sind, der von einem Pneumatikzylinder (47)
bet#tigt wird.

Kalanderwalzen (6) komprimieren die Wattebahn (7) vor
dem Aufwickeln.

Um ein “Wiederaufatmen”™ der Wattebahn zwischen der

letzten Kalanderwalze und dem Wickel (5) moglichst zu
vermeiden, verdichtet erfindungsgemass ein Glatteblech (8)
die Wattebahn {7) kurz vor dem Wickel (5) noch ein letztes
Mal.

Das Glatteblech (8) ist federnd beidseits der Wickelwal-
zen an einem Schwenkarm (14, respektive 15) befestigt.

Beidseits der Wickelwalzen (2, respektive 3) ist je ein-
. Schwenkarm (14, respektive 15) und ein Kraftibertragung-
shebel (24, respektive 25) mit einer Biichse (21, respektive 22)
fest verbunden.

-Um. das Glétteblech (8) in einem im Wesentlichen
konstanten Abstand vom im Betrieb grésserwerdenden
Wickel (6) zu halten, wird der Kraftiibertragungshebe! (24,
respektive 25) von einer am Tragarm (26, respektive 27)
befestigten Rolle geschwenkt.

.
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Verfahren und Vorrichtung zum Bilden eines Wattewickels

Die Erfindung betrifft ein Verfahren wie dies im Ober-

begriff des ersten Anspruches und eine Vorrichtung

wie dies im Oberbegriff des siebten Anspruches be-

‘schrieben ist.

Wattewickel dienen als Vorlagen fiir die Kehrstrecke

und den nachfolgenden Kammprozess.

Zwei wesentliche Ziele beim Bilden von Wattewickeln
sind einerseits das Erreichen eines hohen spezifischen
Gewichtes und andererseits das problemlose Wieder-
abrollen des Wattewickels, d.h. das Vermeiden einer
gegenseitigen Verflechtung der im Wickel aufeinander-

liegenden Wattebahnen.

Um auf diese zweli Ziele hin zu arbeiten werden die
Wattebahnen vor dem Bilden des Wattewickels soge-
nannt kalandriert, d.h. die Wattebahn wird fort-

laufend zwei bis dreimal zwischen Kalanderwalzen
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gepresst und in kleinem Masse verstreckt, sodass

eine Verdichtung der Wattebahn stattfindet.

In den an sich bekannten Anordnungen liegt zwischen
dem letzten Kalanderwalzenpaar und dem zu bildenden
Wattewickel die Wattebahn entweder frei auf einer
der beiden Wickelwalzen oder hidngt frei, d.h. un-
gestiitzt in der Luft, d.h. lediglich durch die
Klemmstelle des letzten Kalanderpaares und durch die
Kiemmstelle zwischen Wattewickel und Wickelwalze

gehalten.

Dies bringt den wesentlichen Nachteil, dass die Watte-

bahn nach dem Kalandrieren wieder %“aufatmet", wodurch
die Dicke der Wattebahn wieder vergrdssert wird.

Erfindungsgemdss wird dieser Nachteil durch den im

kennzeichnenden Teil des ersten Anspruches erklidrten
Verfahrensschritt und durch die im kennzeichnenden
Teil des siebten Anspruches beschriebenen Mittel be-

hoben.

Die weiteren vorteilhaften Verfahrensschritte sind

in den weiteren Verfahrensanspriichen und die weiteren
vorteilhaften Ausfiihrungsformen in den weiteren Vor-
richtungsanspriichen beschrieben. Ein Vorteil der Er-
findung besteht grunds&tzlich darin, dass die Watte-
bahn kurz vor dem Bilden des Wattewickels nochmals ver-

dichtet wird.

Ein in dieser Richtung erweiteter Vorteil besteht in
der Mdglichkeit, die Gl&ttekante mit dem Zwickelbe-

reich derart wandern zu lassen, dass die Verdichtung
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der Wattebahn auch bei grdsser werdendem Wattewickel

immer in unmittelbarer N&he des Zwickelbereiches liegt.

Ein weiterer Vorteil der Erfindung besteht darin, dass
die Funktion des Verdichtens der Wattebahn mit der
Funktion des Produzierens einer Wirrlage der obersten
Faserschicht der Wattebahn kombiniert werden kann.
Besonders vorteilhaft ist in dieser Beziehung die
Kombination einer ersten, mit Zdhnen versehenen
Glattekante mit einer zweiten lediglich eine gerade

Biegekante oder einen Wulst aufweisenden Gl&ttekante.

Dabei kann der Vorteil des Bildens einexr Wirrlage

der obersten Faserschicht so erkldrt werden, dass
sich ohne diese Wirrlage die im wesentlichen
parallelisierten Fasern der Wattebahn beim Bilden

des Wattewickels eher ineinander verflechten als

wenn die oberste Faserschicht eine Wirrlage aufweist.
Anders erkldrt erzeugt diese Wirrlage der obersten
Faserschicht einen &hnlichen Effekt und &hnlichen
Vorteil wie das Bilden einer Kreuzspule gegeniliber dem

Bilden einer Spule mit Parallelwicklung.

Die Erfingung ist im Folgenden anhand von lediglich
Ausfiihrungswege darstellenden Zeichnungen ndher
erldutert.

Es zeigen:

Figur 1 ein Querschnitt eines erfindungsgemissen

Wickelapparates halbschematisch dargestellt.
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Figur 2 und 3 je eine Variante des Wickelapparatces

von Figur 1.

Figur 4, 5 und 6 je ein L&ngsschnitt
durch die Wickelapparate von Figur 1 respektive 2,

respektive 3, halbschematisch dargestellt.

Figur 7, 8 und 2 je ein Teil der Wickelapparate von

Figur 1, respektive 2, respektive 3.

Figur 7a, 8a und 9%a, je eine Ansicht des Teiles der

Figuren 7, respektive 8, respektive 9.

Figur 10 eine Detail einer Ausfiihrungsart der
Wickelapparate der Figuren 1, 2 und 3, im Schnitt,

vergrdssert und halbschematisch dargestellt.

Figur 11 eine Ansicht des Details von Figqgur 10 in

Richtung I (Fig. 10) dargestellt.

Figur 12 eine Variante der Ausfihrungsart von Figur
i1,

Figur 13 ein Detail einer weiteren Ausfiihrungsart
der Wickelapparate der Figuren 1, 2 und 3, im Schnitt

vergrdssert und halbschematisch dargestellt.

Figur 14 eine Ansicht des Details von Figur 13, in

Richtung II (Fig. 13) dargestellt.

Figur 15 und 16, je ein Detail der erfindungsgemidssen
Vorrichtung, vergrdssert und halbschematisch dar-

gestellt.
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Figur 17 ein Querschnitt eincr Variante des erfindungs-

gemdssen Wickelapparates, halbschematisch dargestellt.

Figur 18 eine Ansicht eines erfindungsgemdssen Details
des Wickelapparates von Figur 17, halbschematisch

dargestellt.

Figur 19 ein Pneumatikschema fiir den Wickelapparat

von Figur 17.

Figur 20 ein Querschnitt einer Variante der Vorrichtung

von Figuren 17 und 18.

Figur 21 ein Pneumatikschema filir die Variante der

Figur 20.

Ein Wickelapparat 1 (Figur 1) umfasst eine erste
Wickelwalze 2 und eine zweite Wickelwalze 3 zur Auf-
nahme einer Wickelhiilse 4, respektive des auf die

Wickelhiilse 4 aufgenommenen Wickels 5.

Vor der ersten Wickelwalze 2 sind Kalanderwalzen 6
angeordnet, zur Verdichtung einer in Pfeilriéhtung

F gefdrderten Wattebahn 7. Nach der letzten Kalander-
walze, in FoOrderrichtung F gesehen, wird die Wattebahn
7 auf die erste Wickelwalze 2 und anschliessend von
dieser auf die Wickelhlilse 4 respektive auf den Watte-

wickel 5 abgegeben.

Ein nach der letzten Kalanderwalze 6 vorgesehenes
Gladtteblech 8 glattet die auf der ersten Wickelwalze
2 aufliegende Wattebahn 7 unmittelbar vor dem Auf-

nehmen durch die Hiilse 4 respektive durch den Watte-
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wickel 5 derart, dass die durch das, nach den Kalander-
walzen 6 stattfindende, sogenannte "Atmen" der Watte-
bahn vergr8sserte Dicke der Wattebahn fiir das Bilden
des Wattewickels wieder reduziert wird.

Dadurch erfdhrt die Wattebahn unmittelbar vor dem
Bilden des Wattewickels die fiir die Erhdhung des
spezifischen Wickelgewichtes erwiinschte erhShte Ver-

dichtung.

Wie mit den Figuren 10 und 11 gezeigt, besteht dass
Glatteblech 8 aus einer federnden Zunge 9, deren
hinteres Ende 10, in FOrderrichtung F der Wattebahn 7
gesehen, um eine Welle 11 gerollt und mit dieser Welle

fest verbunden ist.

Das vordere Ende 12, auchwGléttekante genannt, der
Zunge 9 weist eine auf die Wattebahn 7 hin gerichtete
Biegekante 13 auf. Diese Biegekante wird mit der Feder-
kraft der Zunge 9, zur Erzeugqung der genannten Ver-

dichtung, in die Wattebahn 7 gedriickt.

Die Welle 11 ist an beiden Enden je in einem Schwenk-
arm 14, respektive 15 drehbar gelagert und je mit einem
Schwenkhebel 16, respektive 17 fest verbunden. Die
Schwenkhebel 16 und 17 weisen je einen Schlitz 18

auf, durch welchen je eine Schraube 19 ragt, deren

Gewinde 20 im Arm 14, respektive 15 aufgenommen ist.

Mittels dieser Schraube 19 wird der Schwenkhebel 16,
respektive 17 in einer gewlinschten Position festge-
halten, wobei die wdhlbaren Positionen durch die Lédnge
des Schlitzes 18 begrenzt sind. Die Verdnderung dieser

Position bewirkt eine Verdnderung der Federkraft der
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Zunge 9.

Die beiden Schwenkarme 14 und 15 sind je mit einer
Biichse 21, repsektive 22 fest verbunden, die ihrer-
seits drehbar auf einer zur ersten Wickelwalze 2 ge-

hérenden Welle 23 gelagert ist.

Zur Betdtigung dieser Schwenkarme 14, respektive 15
ist mit der Bilichse 21, respektive 22 ein Kraft-
ibertragungshebel 24, respektive 25 fest verbunden.
Dabei ist der Kraftiibertragungshebel 24 auf einer zu
einem Tragarm 26 gehdrenden Rolle 28 und der Kraft-
iibertragungshebel 25 auf einer zu einem Tragarm 27 ge-

hdrenden Rolle 29 abgestiitzt.

Die Tragarme 26 und 27 dienen der Aufnahme der Wickel-
hiilse 4, respektive des Wickels 5 wozu der Tragarm

26, respektive 27 an seinem Kopfteil mit einem Pneu-
matikzylinder 30 (Fig. 4), respektive 31 und einer am
Pneumatikzylinder 30, respektive 31 konzentrisch dazu
befestigten Wickelbegrenzungsscheibe 32, respektive 33
(Figur 4, in Figur 1 der Uebersichthalber nicht dar-
gestellt) versehen ist. Zum Festhalten der Wickelhiilse

4 schiebt sich der Kolben (nicht gezeigt) des Pneumatik-

zylinders 30, respektive 31 in die Wickelhiilse.

Die Rolle 28 resp. 29 gehdrt insofern zum Tragarm 26

resp. 27, als sie auf der, der Wickelbegrenzungsscheibe
32 (Fig. 4, 7 und 7a), respektive 33 gegeniiber liegen-
den Riickseite 34, respektive 35 des Pneumatikzylinders

30, respektive 31 befestigt ist.
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Die Tragarme 26 und 27 sind je an ihrem Kopfteil
schwenkbar mit einem Gleitelement 36 (nur fiir einen
Tragarm gezeigt) verbunden, welches durch eine Gleit-
schiene 37 gefiihrt ist. Die Gleitschiene 37 selbst ist
an beiden Enden mittels Tr&dger 38, respektive 39 je-
weils an einer zum Wickelapparat gehdrenden Seitenwand

40 (Figur 4), respektive 41 befestigt (nicht gezeigt}.

Die Tragarme 26 und 27 sind an ihrem Fussteil mittels
einer Schwenkachse 42 schwenkbar mit einem Schwenk-
mechanismus 44 verbunden, welcher seinerseits mittels
Schwenkachsen 43 in zur Seitenwand 40, respektive 41
gehdrenden lLagerkSrpern 60, schwenkbar angeordnet ist.
Ein Mittelteil 45 des Schwenkmechanismus ist ebenfalls
schwenkbar mit einer Kolbenstange 46 eines schwenkbaren,
an einem stationdren Support 59 befestigten Pneumatik-

zylinders 47 verbunden.

Im Betrieb, d.h. beim Aufbau des Wickels 5 steuert
eine nicht gezeigte und nicht zur Erfindung gehdrende
in der Schweizer Patentanmeldung Nr. 5561/83-3 des An-
melder gezeigten und beschriebenen Steuerung den Pneu-
matikzylinder 47 derart, dass die Tragarme 26 und 27
und damit die Wickelhiilse 4 aus der in Figur 1 gezeigten
Ausgangsposition {(mit vollen Linien dargestellt) all-
midhlich in die Endposition (mit strichpunktierten
Linien dargestellt) bewegt werden. Durch diese Bewegung
werden die Kraftiibertragungshebel 24 und 25 und damit
zwangslaufig die Schwenkarme 14 und 15, respektive das
Glatteblech 8 aus der Ausgangsposition (mit vollen
Linien dargestellt) in die Endposition (mit strich-

punktierten Linien dargestellt) zuriick versetzt.
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Um nun diese Bewegung des Glattebleches 8 derart zu
gestalten, dass beim Grdsserwerden des Wickels 5 das
vordere Ende 12 des Gldttebleches 8 in einem Abstand
von nur wenigen Zentimetern, beispielsweise von 2 cm,
zum Wickelumfang bleibt, sind die auf den Rollen 28
und 29 aufliegenden Steuerfl&dchen 48 der Kraftiiber-
tragungshebel 24, respektive 25 entsprechend mit einer
in den Figuren 1 und 7 gezeigten Kriimmung versehen.
Das Mass und der Verlauf der Kriimmung muss dabei je
nach Konstruktion der Maschine von Fall zu Fall be-
stimmt werden, wobei unter Verlauf der Krimmung die
Verdnderung des Biegeradius (Fig. 1) der Steuer-
fldche 48 von der mit dem Riegeradius rl gekennzeichne-
ten Ausgangslage bis zu der mit dem Biegeradius r2
gekennzeichneten Endlage der Rolle 28, respektive 29

verstanden werden soll.

Letztlich ist die Welle 23 in einem in der Seiten-
wand 40, respektive 41 fest angeordneten Lager 49,
respektive 50 und eine die zweite Wickelwalze 3
aufnehmende Welle 51 in ebenfalls in der Seitenwand 40,
respektive 41 fest angeordneten Lagern (nicht gezeigt)

drehbar aufgenommen.

Der Antrieb der Welle 51 und der Uebertrieb von dieser
Welle zur Welle 23 ist nicht dargestellt und nicht
Gegenstand der Erfindung, geschieht jedoch in an sich

bekannter Weise mit Kettenlibertrieben.

Mit den Figuren 2, 5, 8 und BA ist eine Variante der
mit den Figuren 1, 4, 7 und 7A gezeigten Vorrichtung
dargestellt.
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Darin sind alle gleichen und/oder gleich funktionier-
enden Elemente mit den gleichen Bezugszeichen versehen

und deshalb nicht wieder beschrieben.

Diese Variante bezieht sich auf einen Ersatz der Kraft-
Gibertragungshebel 24 und 25 durch Kraftiibertragungshebel
124, respektive 125 und einen Ersatz der Rollen 28,
respektive 29 durch Rollen 128, respektive 129.

Der Kraftiibertragungshebel 124, respektive 125 ist fest

mit der Biichse 21, respektive 22 verbunden.

Die Rolle 128, respektive 129 ist drehbar in einem
Lagerbock 130, respektive 131 gelagert, welcher seiner-
seits an einer der Welle 23 zugewandten Seite 52,
respektive 53 des Tragarmes 26, respektive 27 be-

festigt ist.

Dabei ist die Lage dieses Lagerbockes 130, respektive
131 an der Séite 52, respektive 53, in Bezug auf einen
Abstand D je nach Konstruktion der Maschine von Fall
zu Fall zu bestimmen, wobei der Abstand D, der Ab-
stand zwischen einer die Ldngsachsen (nicht darge-
stellt) der Wellen 23 und 51 beinhaltenden Ebene 54
und einer die Lingsachse {(nicht dargestellt) der Rolle
128, respektive 129 beinhaltenden und zur Ebene 54
parallel liegenden Ebene 55 ist. Dieser Abstand D muss
in Relation zum Verlauf einer in den Figuren 2 und 8
gezeigten Krimmung einer auf der Rolle 128,

respektive 129 aufliegenden, je zum Kraftibertragungs-
hebel 124, respektive 125 gehSrende Steuerfldche 148
gewdhlt werden. Dabei soll der Verlauf der Kriimmung,

wie bereits frither definiert, die Verdnderung des
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Krimmungsradius der Steuerfldche 148, von der mit dem
Biegeradius rl0 gekennzeichneten Ausgangslage bis zu
der mit dem Biegeradius r20 gekennzeichneten Endlage

der Rolle 128, respektive 129 verstanden werden.

Diese Ausgangslage ist wie in Figur 2 gezeigt, die-
jenige Lage, in welcher der genannte Abstand D einge-

halten ist.

Im Betrieb, d.h. beim Aufbau des Wickels 5 funktioniert
der Wickelapparat in der friiher beschriebenen Weise,
wobei die Kraftiibertragungshebel 124 und 125 die
Schwenkarme 14 und 15 und damit das Gldtteblech 8 aus

der Ausgangsposition in die Endposition verschieben.

Die Figuren 3, 6, 9 und 9A zeigen eine weitere
Variante der mit den Figuren 1, 4, 7 und 7A be-
schriebenen Vorrichtung. Dementsprechend haben
auch in dieser Variante gleiche und/oder gleich
funktionierende Elemente dieselben Bezugszeichen und

werden nicht wieder beschrieben.

In dieser Variante wird der Schwenkarm 14, respektive
15 mittels eines Teleskoparmes 224, respektive 225 aus
der frither erwdhnten Ausgangsposition in die End-

position geschwenkt.

Der Teleskoparm 224, respektive 225 ist deshalb einer-
seits mit der Blichse 21, respektive 22 fest und
andererseits mit einem auf der Seite 52, respektive 53
des Tragarmes 26, respektive 27 angeordneten Supports
226, respektive 227 mittels eines Schwenkbolzens 228,

respektive 229 schwenkbar verbunden.
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Der Support 226, respektive 227 seinerseits ist mittels
Schrauben 230 auf dem Tragarm 26, respektive 27 be-
festigt.

Um die Lage dieses Supports innerhalb eines gegebenen
Bereiches verdndern zu k&nnen, sind, wie in Figur 9
und 9A angedeutet die Schrauben 230 in vorgesehenen
Schlitzen 231 gefiihrt, sodass bei geldsten Schrauben
230 der Support 226, respektive 227 in der, in der

Figur 9 angedeuteten Richtung M oder N verschiebbar ist.

Die Folge dieser Verdnderbarkeit der Lage des Supports
liegt darin, dass dadurch der Schwenkwinkel A , um
welchen die Teleskoparme geschwenkt werden, verdndert
werden kann. Beispielsweise wird beim Verschieben des
Supports in Richtung M der Schwenkwinkel /3 verkleinert
wihrend in der Umkehrung beim Verschieben des Supports

in Richtung N der Schwenkwinkel /3 vergrdssert wird.

Die Verdnderung des Schwenkwinkels /3 dient der An-
passung des Abstandes zwischen dem vorderen Ende 12
des Glattebleches 8 und dem im Betrieb gr8sser werden-
den Wickel 5, d.h., dass bei im Betrieb zunehmendem
Abstand zwischen dem vorderen Ende 12 und dem Wickel
5, der Support 226, respektive 227 soweit in Richtung
M verschoben wird, bis der wvorgenannte Abstand im

wesentlichen konstant bleibt.

Letztlich zeigen die Figuren 17 und 18 eine Variante
in welcher die bisher gezeigten und beschriebenen
Elemente gleicher Art und/oder gleicher Funktion mit

den selben Bezugszeichen versehen sind.



10

15

20

25

30

0160165

- 13 -

In dieser Variante ist das Gl&tteblech 8 mittels einer
Achse 302 schwenkbar an einer Péndelplatte 300 be-
festigt, die ihrerseits ebenfalls schwenkbar an zwei
Trdgern 301 befestigt ist. Die Trdger 301 sind dabei
an einer zum Wickelapparat 1 gehOSrenden und mit den
Seitenwédnden 40 und 41 verbundenen Decke 56 stationdr

angeordnet.

Um die Anpresskraft des Gldttebleches 8 auf die Watte-
bahn 7 zu erzeugen ist eine Feder 303 (Figur 18) der-
art um die Achse 302 gewunden, dass sie mit ihren zwei
Enden 304 auf eine dem Wickel 5 zugewandte Seite 305
der Pendelplatte 300 und mit einer in der Mitte der
Feder 303 vorgesehenen Schlaufe 306 auf die dem Wickel
5 zugewandte Seite des Gl&ttebleches 8 drickt.

Auf der, der Seite 305 gegeniiber liegenden Seite 307
ist die Pendelplatte 300 mittels eines Bolzens 308
schwenkbar mit der Kolbenstange 309 eines einfach-
wirkenden doppelstufigen Pneumatikzylinders 310 ver-
bunden. Dieser Pneumatikzylinder 310 ist seinerseits
mittels eines Bolzens 311 schwenkbar mit einem, an
der Decke 56 stationdr befestigten Trager 312 ver-—

bunden.

Der Pneumatikzylinder 310 umfasst ein Zylinderge-

hduse 313, ein darin verschiebbarer hohler Zylinder-

kolben 314 und ein, in diesem verschiebbaren Kolben 315,

zu welchem die Kolbenstange 309 gehért.

Eine zwischen der kolbenstangenseitigen Stirnseite des
Zylindergehduses 313 und der kolbenstangenseitigen

Stirnseite des Zylinderkolbens 314 eingespannte erste
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Druckfeder 316, verursacht im drucklosen Zustand das
Zuriickschieben des Zylinderkolbens 314 in seine
Ausgangslage (in Figur 17 mit strichpunktierter Linie
angedeutet), wdhrend das Verschieben des Kolbens 315
in seine Ausgangslage durch eine zwischen diesen
Kolben und der kolbenstangenseitigen Stirnseite des
Zylinderkolbens 314 eingespannte zweite Druckfeder 317

im drucklosen Zustand verursacht wird.

Flir das der Kraft der ersten Druckfeder 316 entgegen-
gerichtete Vorwdrtsschieben des Zylinderkolbens 314
wird das Zylindergehduse 313 mittels einer ersten
Druckluftleitung 318 und fiir das Vorwdrtsschieben
des Kolben57315, der Zylinderkolben 314 mittels einer
Druckluftleitung 319 mit Druckluft beschickt.

Dieses Verschieben geschieht fiir den Zylinderkolben

314 aus der in der Figur 17 mit strichpunktierter Linie
gezeigten Ausgangslage in die mit ausgezogener Linie ge-
zeigte Endlage und fiir den Kolben 315 aus der in Figur
17 gezeigten Ausgangslage in eine nicht gezeigte End-
lage, in welcher die Pendelplatte 300 die in Figuren

17 und 19 mit’strichpunktierten Linien gezeigte Lage

einnimmt.

Durch das Verschieben des Zylinderkolbens 314 aus der
Ausgangs— in die Endlage, wird die Pendelplatte 300
aus ihrer in der Figur 17 und 19 mit gestrichelten
Linien gezeigten Endposition in ihre mit ausgezogenen

Linien gezeigten Ausgangsposition geschwenkt.

Durch das Verschieben des Kolbens 315 aus seiner Aus-—

gangslage in seine Endlage wird die Pendelplatte weiter
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in die sogenannte Ausstossposition (in Figur 17 und 19
mit strichpunktierten Linien dargestellt) geschwenkt,
in welcher ein fertig erstellter Wickel 5 auf eine Auf-

nahmeplatte 57 gestossen wird.

Beim Verschieben des 2Zylinderkolbens 314 und/oder des
Kolbens 315 wird der 2ylinder 313 und/oder der Zylinder-
kolben 314 Uber die Entliiftungsdffungen 320, respektive'
321 entliftet.

Eine Verldngerung oder eine Verkiirzung des Schwenk-
weges der Pendelplatte 300 kann durch eine Verdnderung

der Lage des den Bolzen 308 beinhaltenden Scharnieres

‘342 entlang der Schwenkplatte 300 erreicht werden,

Beim Start des Wickelapparates sind die Tragarme 26

und 27 in der in Figur 17 gezeigten unteren Lage, in
welcher eine auf die Wickelwalzen 2, 3 gelegte leere
Wickelhlilse von den Pneumatikzylindern 30, 31 erfasst

werden kann.

In dieser Lage betdtigt ein am Tragarm 27 vorgesehener
Schaltnocken 322 ein durch eine Tastrolle gesteuertes
3/2 Wege-Ventil 323, mit Sperr-Null-Stellung, sodass
eine Steuerleitung 324 mit Druckluft beschickt und
damit ein einseitig druckgesteuertes 3/2 Wege-Ventil
325 mit Sperr-Null-Stellung betdtigt wird.

Durch die Betdtigung des Ventiles 325 wird der Weg
frei zur Bet&dtigung eines mittels einer Steuerleitung
339 damit verbundenen doppelseitig druckgesteuerten

3/2 Wege-Schieberventiles 326 in Sperr-Stellung,



10

15

20

25

30

0169185

- 16 -

und zwar derart, dass durch kurzes Betdtigen eines
mittels Druckknopf gesteuerten 3/2 Wege-Ventils 327 mit
Sperr-Null-Stellung, das Schieberventil 326 auf den
Durchlass derVDruckluft ungeschaltet und damit die Druck-
leitung 318 mit Druck beaufschlagt wird. Dadurch wird

die Pendelplatte 300 in die Ausgangsstellung gebracht.

Beim Start des Wickelvorganges wird ein elektro-
magnetisch gesteuertes 3/2 Wege-Ventil 328 mit Sperr-
Null-Stellung, kurz bet#tigt, wodurch eine Steuerleitung
336 kurz mit Druck beaufschlagt und dadurch das
Schieberventil 326 wieder in die, in Figur 19 gezeigte
Ausgangsstellung zuriick versetzt wird. Dadurch wird

die Druckleitung 318 liber das Schieberventil 326 mit
einem mittels Tastrolle gesteuerten Druckregelventil

329, mit Abfluss&ffnung, verbunden.

Die Tastrolle des Druckregelventils 329 liegt auf einer
Steuerfldche 330 eines mit dem Gleitelement 36 ver-

bundenen Steuerlineales 331 auf.

Durch die Bewegung der Tragarme 26, 27, bei grOsser-
werdendem Wickel 5, verschiebt sich das Steuer-
lineal 331 zwangsl3ufig in der in Figur 19 mit dem
Pfeil D gezeigten Richtung, wodurch die Stellung der
Tastrolle derart verdndert und damit das Druckregel4
ventil derart gesteuert wird, dass der Druck in der

Druckleitung 318 zunehmend reduziert wird.

Die Steuerfl&che 330 ist nun derart geformt, dass die
Pendelplatte 300 bei grbsserwerdendem Wickel 5, der-
art kontinuierlich aus der Ausgangslage in die in

Figur 17 und 19 mit gestrichelten Linien dargestellte
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Endlage zuriickweicht, dass der Abstand des vorderen
Endes 12 des Gladttebleches 8 zum Wickel 5 im wesent-

lichen gleich bleibt.

Bei Erreichen des Enddurchmessers des Wickels 5 be-
tdtigt der Schaltnocken 322 kurz ein mittels Tastrolle
gesteuertes 3/2 Wege-Ventil 332 mit Sperr-Null-Stellung,
welches dadurch das Schieberventil 326 {iber eine Steuer-
leitung 337 derart steuert, dass es wieder in die
Durchlass-Stellung verschoben wird, wodurch die Druck-
leitung 318 mit Druck beaufschlagt und der Zylinder-
kolben 314 gegen die Federkraft in seine Endlage ver-
schoben wird. Gleichzeitig, d.h. mit demselben Druck-
impuls wird ein weiteres, mit der Steuerleitung 337
verbundenes, 3/2 Wege-Schieberventil 333, in Sperr-
Stellung, derart betdtigt, dass es aus der Sperr-
stellung in die Durchlass-Stellung verschoben und

damit die Druckleitung 319 mit Druck beaufschlagt

wird. Dadurch wird der Kolben 315 unmittelbar nach
Erreichen der Endlage des Zylinderkolbens 314 aus seiner
in Figur 17 gezeigten Ausgangslage gegen den Druck der
Feder 317 in seine Endlage (nicht gezeigt) wverschoben.
Als Folge davon wird die Pendelplatte 300 in die in den
Figuren 17 und 19 mit strichpunktierten Linien dar-
gestellte Ausstossposition gebracht, sodass der

fertige Wickel 5 auf die Aufnahmeplatte 57 gestossen
wird und aus dem Wickelapparat 1 entfernt werden kann.
In dieser Ausstossposition betdtigt die Pendelplatte
300 ein durch eine Tastrolle betdtigbares 3/2 Wege-
Ventil 334, mit Sperr-Null-Stellung, welches iiber eine
Steuerleitung 338 mit dem Schieberventil 333 verbunden
ist und dadurch dieses in die Sperr-Stellung zurilick—

versetzt, sodass die Druckleitung 319 wieder entliiftet
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und der Kolben 315 wieder mittels Kraft der Feder 317
ebenfalls wieder in seine Ausgangsstellung zurilick ver-
setzt wird. Die Pendelplatte 300 hat dadurch wieder
ihre mit ausgezogenen Linien dargestellte Ausgangs-—

stellung erreicht.

Beim Absenken der Tragarme-26, 27 wird das Ventil 332
in Folge des Leerriicklaufes an der Tastrolle nicht be-
tdtigt, sodass das Schieberventil 333 in Sperr-Stellung
bleibt.

Haben die Tragarme die Ausgangsstellung wieder erreicht,
so wird das Ventil 323 und damit das Ventil 325 wieder
bet&tigt. Ohne das fiir diese Situation jedoch nicht
notwendige Betdtigen des Ventiles 327 bleibt diese
Betdtigung der Ventile 323 und 325 fiir das Schieber-
ventil 326 wirkungslos. Das Schieberventil 326 wird
dann auf die in Figur 19 gezeigte Nullstellung
gebracht, wenn,bnachdem eine neue Wickelhiilse 4 einge-
spannt wurde, beim Start des Wickelvorganges das Ventil
328 betatigt, d.h. mittels elektrischem Steuerimpuls
angesteuert und die Steuerleitung 336 kurz unter Druck

gesetzt wird.

Der beschriebene Vorgang des Wickelaufbaues wird nun

wiederholt.

Die fiir den genannten Vorgang bendtigte Druckluft wird
an den Druckluftanschlussstellen 335 eingespeist.

Um zu vermeiden, dass beim friiher erwdhnten Betdtigen
des Ventiles 327 gleichzeitig die Steuerleitung 337 mit
Druck beaufschlagt wird, ist in dieser Steuerleitung,

unmittelbar vor dem Anschluss an die Steuerleitung 339,



10

15

20

25

30

0160165

_19_

ein Riickschlagventil 340 eingebaut.

Letztlich ist in der Steuerleitung 339, zwischen dem
Anschluss der Steuerleitung 337 und dem Ventil 325,

ein verstellbares Drosselriickschlagventil 341 mit

gegen das Ventil 325 gerichteten Sperrung vorgesehen.
Die Drosselstelle ist dabei derart eingestellt, dass,
einerseits ein von der Steuerleitung kommender Druck-
impuls mit genligendem Druck das Ventil 326 bet&tigt,
andererseits eine Entliiftung der Steuerleitung 339 iber
das Ventil 325 m&glich ist. Das dazugehdrige Riickschlag-
ventil erlaubt einem vom Ventil 327 abgegebenen Druck-

impuls, die Drosselstelle zu umgehen.

Mit Figur 12 wird gezeigt, dass das vordere Ende,

auch Gléttekanté genannt, des Gladttebleches als ge-
zahntes vorderes Ende 12.1 ausgefiihrt werden kann. Der
Vorteil einer solchen Zahnung ist folgendermassen an

Hand der Figuren 15 und 16 erkldrbar:

Die in FOrderrichtung F verschobene Wattebahn 7 setzt
sich aus einer Schicht Fasern 58 zusammen, welche im
wesentlichen in eine in der Forderrichtung F gerichtete
Orientierung haben, d.h. welche etwas lbertrieben ge-
sagt im wesentlichen parallel neben- und ibereinander
liegen und dabei die Wattebahn 7 bilden.

Durch diese Parallellage der Fasern 58 besteht eine
gewisse MOglichkeit, dass sich beim Bilden des

Wickels 5 Fasern benachbarten Oberfl&dchen in eine
nebeneinander Lage geraten und sich dabei in Folge

des Wickeldruckes derart ineinander verkeilen, dass
eine gewisse Gefahr des gegenseitigen Aneinanderhaftens

der Oberfldchen besteht. Dieses Aneinanderhaften kann
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beim Wiederabwickeln des Wickels 5 insofern nachteilig
sein, als sich der Wickel 5 dadurch entweder schlecht
entrollen ldsst oder dass sich beim Abwickeln des
Wickels 5, d.h. beim Wiederl&sen der aufeinander lie-
genden Wattebahn ganze Faserverbdnde aus der einen
Oberfldche heraus geldst werden und an der gegeniiber-

liegenden Oberfléche als Verdickung hdngen bleiben.

Um diesen Nachteil mindestens teilweise abzubauen, wird
das vordere Ende des Gl&ttebleches mit Z&hnen 12.1 ver-
sehen, welche die im wesentlichen parallel liegenden
Fasern 58 mindestens an der Oberfldche und mindestens
teilweise derart umlenken, dass die Fasern an der
Oberfldche bis zu einem gewissen Grad eine Wirrlage
erhalten. Diese Wirrlage hilft nun dem Aneinanderhaften
von zwei Wattebahnen entgegen zu wirken.

Um den Gldtteeffekt des geradlinigen vorderen Endes 12
mit dem vorteilhaften Wirrlageeffekt der Z3hne 12.1 zu
kombinieren, ist wie mit Figur 13 und 14 gezeigt,
vorgeschlagen die mit Zdhnen 12.1 versehene federnde
Zunge ¢ mit einer daran befestigten Zunge 9.1 zu
kombinieren deren vorderes Ende 12 geradlinig und den
Zéhnen 12.1, in Fdrderrichtung F gesehen, nachge-
schaltet ist. Diese Kombination wird als Gl&tteblech
8.1 bezeichnet und ist im Uebrigen in gleicher Weise
befestigt wie das Gl&tteblech 8.

Ferner zeigt die Figur 20 eine vereinfachte Variante
der Vorrichtung von Figur 17. Dementsprechend sind die

gleichen Elemente mit denselben Bezugszeichen versehen.
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In dieser Variante wandert das Gl&atteblech 8 nicht mit
grosserwerdendem Wickel 5, sondern bleibt wdhrend der
Bildung des Wickels 5 in der in Figur 20 mit ausge-

zogenen Linien gezeichneten Endlage.

Nach Fertigstellung des Wickels 5 wird die Pendelplatte
300 in die mit strichpunktierten Linien dargestellten
Ausstossposition gebracht, um dadurch den fertigen

Wickel auf die Aufnahmeplatte 57 zu schieben.

Im Betrieb steuert die frither erwdhnte, in der
Schweizer Patentanmeldung Nr. 5561/83-3 aufgefiihrte
Steuerung den Wickelaufbau in der bereits beschriebenen

Art.

Bei Fertigstellung des Wickels 5, d.h. in der oberen
Endlage der Tragarme 26 und 27, betdtigt der Schalt-
nocken 322 das Ventil 332, wodurch das Ventil 333 iber
eine Steuerleitung 343 derart betdtigt wird, dass eine
das Ventil 333, mit einem einfach wirkenden Pneumatik-
zylinder 346 verbindende Druckleitung 345 mit Druck-
luft beschickt wird. Dadurch wird die Kolbenstange 348,
bei Entliiftung des kolbenstangenseitigen Zylinderraumes
iber die Leitung 347, gegen die Kraft der Druckfeder
des Zylinders 346 so lange verschoben, bis die Pendel-

platte die Ausstossposition erreicht hat.

In dieser Position wird das Ventil 334 durch die Pendel-
platte 300 derart betdtigt, dass eine das Ventil 334

mit dem Ventil 333 verbindende Steuerleitung mit Druck
beaufschlagt wird. Dadurch wird das Ventil wieder zuriick
in die Position versetzt, in welcher die Druckleitung

345 entliiftet und die Kolbenstange 348 zuriick in die
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Ausgangslage versetzt wird.

Der Wickelaufbau kann damit wieder von vorne beginnen.

Letztlich sei noch erwdhnt, dass das Glatteblech 8 oder
8.1 auch in einer stationdren Art vorgesehen werden
kann, in dem beispielsweise die Pendelplatte 300 im
Betrieb in ihrer, in Figur 17 mit gestrichelten Linien

dargestellten Endlage bleibt.
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Patentanspriiche:

1.

Verfahren zum Bilden eines Wattewickels aus einer
Wattebahn, wobei vor dem .Bilden des Watte-
wickels die Wattebahn kalandriert wird,

dadurch gekennzeichnet,

dass ausserdem die Wattebahn (7) nach dem Kalan-
drieren und vor dem Bilden des Wattewickels (5)
fiir das Bilden des Wattewickels (5) vorbereitet

wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass bei dem genannten Vorbereiten ein

Verdichten der Wattebahn (7) statt findet.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass beim genannten Vorbereiten ein
Verdichten der Wattebahn (7) und ein Erzeugen einer
Wirrlage der sich an der Oberfldche der Watte-

bahn befindlichen Fasern (58.1) statt findet.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das genannte Vorbereiten in einem
Bereich statt findet, in welchem die Wattebahn
beim gr8ssten Wickeldurchmesser in den Wickel

tibergeht.

Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das genannte Vorbereiten unmittel-
bar vor dem Uebergang der Wattebahn in den

Wattewickel statt findet.
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das genannte Vorbereiten unab-
hingig von der Grdsse des Wattewickeldurchmessers,
immer unmittelbar vor dem Uebergang der Wattebahn
in den Wattewickel statt findet.

‘Wickelapparat zum Bilden eines Wattewickels

aus einer Wattebahn, mit Mittel zum Kalandrieren
der Wattebahn vor der Abgabe auf eine von zwei
drehenden Wickelwalzen zur Aufnahme und zum Bilden
des Wattewickels,

dadurch gekennzeichnet,

dass zwischen dem Mittel (6) zum Kalandrieren und
dem Wattewickel (5) ein Mittel (8, 8.1) vorgesehen
ist, welches die Wattebahn fiir das Bilden des

Wattewickels (5) vorbereitet.

Wickelapparat nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Mittel zum Kalandrieren

Kalanderwalzen (6) sind.

Wickelapparat nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das genannte Mittel zum Vorbe-
reiten ein derart angeordnetes Glatteblech (8)
ist, dass dadurch die Wattebahn (7) auf die
Oberflidche der einen Wickelwalzen (2) gepresst

und dadurch verdichtet wird.

Wickelapparat nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gl&tteblech (8) eine im
wesentlichen gquer zur Wattebahn verlaufende
Glattekante (12) aufweist, welche, in Fbrder-

richtung (F) der Wattebahn (7) gesehen, den Ab-
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schluss des Glittebleches (8) bildet.

Wickelapparat nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Gl&attekante (12) eine im

wesentlichen geradlinige ausgezogene Linie bildet.

Wickelapparat nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Gl&dttekante eine im wesent-
lichen geradlinig vorgesehene Biegekante (13),

resp. Wulst ist.

Wickelapparat nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Glattekante in einer Linie
nebeneinander angeordnete Z&hne (12.1) aufweist.
Wickelapparat nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Gladtteblech zwei, im Wesent-
lichen quer zur Wattebahn verlaufende Gl&atte-
kanten (12, 12.1) aufweist, welche in Fbrder-
richtung der Wattebahn gesehen hintereinander an-
geordnet sind, wobei die, in Fo6rderrichtung ge-
sehen, erste Gldttekante (12.1) in einer Linie
nebeneinander angeordnete Z&hne aufweist, wdhrend
die zweite Glattekante (l12) eine im wesentlichen
geradlinig vorgesehene Biegekante (13), respektive
ein im wesentlichen geradlinig vorgesehener Wulst

ist.

Wickelapparat nach Anspruch 7 - 14, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Gl&tteblech (8, 8.1) an
einem Trager (15, 16, 300) schwenkbar angeordnet
ist und die Gldttekante (12) respektive die
Glédttekanten (12, 12.1) durch ein Kraftmittel
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(9, 303) auf die Wattebahn (7) gepresst wird.

Wickelapparat nach Anspruch 15, dadurch gekenn-
zeicnet, dass das Kraftmittel eine in ihrer

Kraftwirkung verstellbare Feder (9, 303) ist.

Wickelapparat nach Anspruch 7 - 16, dadurch ge-
kennzeichnet ist, dass der Trdger (nicht gezeigt)
stationdr und derart angeordnet ist, dass die
Glattekante (12) respektive die zweite Gldtte-
kante (12}, dann in unmittelbarer Ndhe des durch
die Wattebahn und den Wattewickel gebildeten
Zwickelbereiches ist, wenn der Wattewickel (5)

seinen grdsst mdglichen Durchmesser erreicht hat.

Wickelapparat nach Anspruch 7 - 16, dadurch ge-
kennzeichnet, dass der Tré&ger (15, 16, 300) derart
durch Mittel bewegbar angeordnet ist, dass die
Glattekante (12) respektive die zweite Glatte-
kante (12) vom kleinsten Wickeldurchmesser an bis
zum gréSsteh Wickeldurchmesser, immer in unmittel-
barer Nahe des durch die Wattebahn (7) und den
Wattewickel (5) gebildeten Zwickelbereiches ist.

Wickelapparat nach Anspruch 18§, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Mittel zum Bewegen des

Triagers von Mitteln (26, 27) zum Bewegen einer
den Kern des Wattewickels bildenden Wickelhiilse

gesteuert sind.

Wickelapparat nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Trdger eine stationdr ange-

ordnete Pendelplatte ist.



21.

22.

23.

24.

25.

0160165

- 27 -

Wickelapparat nach Anspruch 20, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Pendelplatte (300) schwenk-

bar angeorndet ist und mit einem schwenkbaxr ange-
ordneten Verschiebemittel (nicht gezeigt) ver-
bunden ist, welches derart steuerbar ist, dass die
Pendelplatte in ihrer Ruheposition die Gl&atte-
kante (12) im genannten Zwickelbereiche hdlt und
in einer Ausstossposition den fertigen Wickel

(5) aus der Wickelvorrichtung (1) verschiebt.

Wickelapparat nach Anspruch 18 und 19, dadurch
gekennzeichnet, dass der Trédger (15, 16)

schwenkbar angeordnet ist.

Wickelapparat nach Anspruch 22, dadurch gekenn-
zeichnet, dass als Triger, zwei Schwenkarme (15,
16) vorgesehen sind, die um die Drehachse der

die Wattebahn aufnehmenden Wickelwalze (2) schwenk-
bar angeordnet sind und dass das Mittel zum Be-
wegen des Tr&gers mindestens ein Kraftiibertragungs-
mittel (25, 125, 225) ist, welches mit mindestens
einem der Schwenkarme (15, 16) starr verbunden ist
und durch die Mittel (26, 27) zum Bewegen der

Wickelhiilse gesteuert wird.

Wickelapparat nach Anspruch 23, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Kraftiibertragungsmittel

ein Kraftiibertragungshebel (24, 25; 124, 125) ist.

Wickelapparat nach Anspruch 23, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Kraftilibertragungsmittel ein
Teleskoparm (224, 225) ist.
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Wickelapparat nach Anspruch 23, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Mittel zum Bewegen der Wickel-
hiilse je ein beidseits der Wickelwalzen angeord-

neter bewegbarer Tragarm (26, 27) ist.

Wickelapparat nach Anspruch 24 und 26, dadurch
gekennzeichnet, dass der Tragarm (26, 27) mit
einer starr angeordneten Rolle (28, 29; 128, 129)
versehen ist, auf welcher der Kraftiibertragungs-
hebel (24, 25; 124, 125) mittels einer Steuer-
fldche (48, 148) aufliegt.

Wickelapparat nach Anspruch 25 und 26, dadurch
gekennzeichnet, dass der Tragarm (26, 27) mit dem

Teleskoparm (224, 225) schwenkbar verbunden ist.

Wickelapparat nach Anspruch 18 - 20 und 26, da-
durch gekennzeichnet, dass die Pendelplatte (300)
schwenkbar angeordnet und mit einem schwenkbar
angeordneten Verschiebemittel verbunden ist,
welches mittels einer von der Bewegung der Trag-
arme (26, 27) und der Bewegung der Pendelplatte
(300) abhdngigen Steuerung derart bewegt wird,
dass das Gldtteblech (8, 8.1) aus einer Ausgangs-
position, in welcher die Gl&ttekante (12} in dem
durch die leere Hiilse (4) und der Wattebahn (7)
gebildeten Zwickelbereich liegt derart fortlaufend
bewegt wird, dass beim GrOsserwerden des Wickels
(5) die Gl&ttekante in dem durch den Wickel (5)
und durch die Wattebahn (7) gebildeten Zwickelbe-
reich bis zum Erreichen des fertigen Wickeldurch-
messers, bei welchem die Gl&ttekante (12) ihre
Endlage erreicht hat, bleibt.
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Wickelapparat nach Anspruch 21, dadurch gekenn-~
zei1chnet, dass das Verschiebemittel €¢ain doppelt

wirkender Pneumatikzylinder (nicht gezeigt) ist.

Wickelapparat nach Anspruch 29, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verschiebemittel ein einfach

wirkender Pneumatikzylinder (nicht gezeigt) ist.

Wickelapaarat nach Anspruch 29, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Steuerung (Figur 19) und das
Verschiebemittel (310) ausserdem zus&tzlich der-
art ausgelegt ist, dass die Pendelplatte (300)
nach Erreichen der Endlage, lber die Ausgangs-—
lage hinaus in eine Ausstosslage geschwenkt wird,
in welcher die Pendelplatte (300) den fertigen
Wickel (5) auf eine Aufnahmeplatte (57) schiebt.

Wickelapparat nach Anspruch 32, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Verschiebemittel ein je einfach

wirkender Doppelstufen-Pneumatikzylinder (310) ist.
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