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@ Verfahren und Vorrichtung zum Betreiben einer Entwasserungspresse fiir Wascheposten.

@ Um den Energieverbrauch beim Auspressen der feuch-
ten Wascheposten so niedrig wie moglich zu halten, wird
eine Zweikreis-Pumpe vorgeschlagen, welche aus einem
Niederdruck- und einem Hochdruckteil {11, 12) besteht und
von einem polumschaitbaren Motor (13) angetrieben wird.
Zunéchst wird bei hoher Drehzahl die Zweikreis-Pumpe
eingeschaltet, dann bei Erreichen einer ersten PreRstufe von
etwa 10 bar der Niederdruckteil (11) durch Offnen einer
KurzschluBverbindung {15) zum Hydraulikél-Behilter (10)
wirkungslos gemacht, und bei Erreichen der EndpreBstufe
von etwa 30 bar Drehzah! des Motors (13) bis zum Ende des

_PreBvorganges erheblich reduziert.
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Verfahren und Vorrichtung zum Betreiben einer
Entwédsserungspresse fir Wdscheposten

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Betreiben einer
Entwdsserungspresse flir Wascheposten, insbesondere fiir
eine Kolbenpresse.

In GroBwischereien sind heute allgemein sogenannte
Membranpressen zum Entwdssern der aus den Durchlaufwasch-
maschinen ankommenden gewaschenen Widscheposten iiblich.
Dabei wird eine mit einer angesaugten Membran versehene
Glocke {iber einen vorgeformten Wadschekuchen gestililpt
und arretiert. Dann wird zwischen Glocke und Membran
iber eine Niederdruckpumpe Wasser eingefiillt. Fiir den
eigentlichen Entwdsserungsvorgang wird anschlieBend eine
Hochdruckpumpe eingeschaltet, welche den Druck der sich
auf die Wésche pressenden Membran innerhalb von etwa

50 sec auf ca. 30 bar bringt. Danach bleibt die Hoch-
druckpumpe voll eingeschaltet und das gefdrderte Wasser
wird iber ein Uberdruckventil abgespritzt. Bei diesem
Vorgang erhitzt sich das Wasser, wodurch Kavitation

in der Pumpe entsteht, Um die Kavitationsschdden in
Grenzen zu halten, wird das erwdrmte Wasser teilweise
durch automatisches Zufiillen von Kaltwasser ersetzt.

Der Stromverbrauch liegt wdhrend dieses Vorganges bei
ca. 7,5 KW,

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den Energie-
verbrauch erheblich zu reduzieren und den Pumpenverschleif
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zu vermeiden, Zur Losung dieser Aufgabe werden die im
kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 angegebenen
Verfahrensmerkmale zum Betreiben der Hydraulik vorge-
schlagen.

Durch diese gezielten MaBnahmen wzhrend der einzelnen
PreBstufen hat sich gezeigt, daB bei gleicher Ent-

wisserungsleistung nur noch etwa die Hilfte der bisher
bendtigten Energie verbraucht wird.

In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel mit einem
Energieverbrauchsschaubild dargestellt.

Es zeigen:
Fig. 1 ein Schema der Steuerung fiir einé Kolbenpresse

Fig. 2 ein Schaubild iiber den Energieverbrauch wihrend
eines PreSvorganges.

Der mit einem wassergeflillten Gummikissen 1 bestlickte
Prefstempel 2 wird iiber den hydraulisch betZdtigten ,
Kolben 3 in den Druckbeh#lter 4 bewegt. Der zu entwidssernde
Wascheposten befindet sich dabei in dem sich auf der
gelochten Unterlage 5 abstiitzenden Druckbehilter 4.

Der Arbeitsablauf ist wie folgt:

Sobald das Ventil 6 in der Auslaufleitung 7 gedffnet
wird, senkt sich der PreBSstempel 2 durch sein Eigenge-
wicht, wobei er iiber das Fiillventil 8 durch die Fiill-
leitung 9 Hydraulik-0l aus dem Beh#lter 10 ansaugt. An-
schlieBend werden die Niederdruckpumpe 11 und die Hoch-
druckpumpe 12 der Zweikreispumpe {iber den Motor 13 mit
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hoher Drehzanhl in Betrieb gesetzt. Dies kann beispiels-
weise Uber ein Zeitrelais erfolgen. Durch die hohe
Forderleistung der Niederdruckpumpe 11 wird schnell

die erste Druckstufe von etwa 10 bar des auf den Wische-
posten driickenden Prefstempels erreicht. Wenn diese
Druckstufe erreicht ist, z.B. zeitlich gesteuert, wird
durch Offnen des KurzschluBventils 14 in der Riick-
leitung 15 die Niederdruckpumpe 11 praktisch auBer Be-
trieb gesetzt. Sie pumpt zwar noch 01 um, Jedoch ohne
Druck zu erzeugen, so daB diese Pumpe praktisch keine
Energie mehr umsetzt. Mit erheblich verminderter Forder-
leistung (beispielsweise von nur noch 16 %) wird nun
der Druck iiber die Hochdruckpumbe auf etwa 30 bar ge-
steigert. Das Riickschlagventil 16 verhindert das Ent-
weichen des 0ls iiber das gedffnete KurzschluBventil 14.
Ist der angestrebte EndpreBdruck von etwa 30 bar er-
reicht, dann wird die Drehzahl des Motors 13 erheblich
reduziert, so daB iiber das Uberstrdmventil 17 nur noch
geringe Mengen an Energie in Wirme umgesetzt werden.

Die einzelnen Stufen des PrefBivorganges sind in Fig. 2

in einem Diagramm dargestellt, wobei die Zeitdauer und
der Jeweilige Energieverbrauch abzulesen sind. Die drei
schraffierten Fldchen veranschaulichen den Energiever-
brauch in.den einzelnen PreBabschnitten. Zum Vergleich
ist durch die gestrichelte Linie angedeutet, wie hoch

der Energieverbrauch bei herkdmmlichen Entwésserungs-
pressen pro PreBtakt ist. Es ist leicht zu erkennen, daB .

mindestens eine Reduzierung auf die H&lfte erreicht werden
kann.

Durch die Schalter 18 und 19 soll angedeutet werden, da8
es sich um einen polumschaltbaren Motor 13 handelt, mit
welchem die Niederdruck- uﬁd Hochdruckpumpe dem Jeweiligen
PreBabschnitt entsprechend betrieben werden konnen.
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1. Verfahren zum Betreiben einer Entwasserungspresse
fir Wéscheposten, insbesondere flir eine Kolbenpresse,
deren hydraulisch bet&@tigter PreBstempel in einen die
Wasche enthaltenden Druckbehdlter einféhrt,
dadurch gekemmzeichnet, daB Uiber eine aus einer Nieder-
druckpumpe (11) wnd einer Hochdruckpumpe (12) bestehende
Zweikreis-Pumpe, welche von einem polumschaltbaren Motor
(13) angetrieben wird, der PreBdruck stufenweise aufge-
baut wird, indem

a) zunichst Niederdruck- (11) und Hochdruckpumpe (12)

iiber den Motor (13) mit hoher Drehzahl betrieben
werden, dann

b) bei Erreichen einer ersten Druckstufe (~ 10 bar)

die Niederdruckpumpe (11) wirkungslos gemacht wird,
und anschlieBend

c) bei Erreichen des EndpreBdruckes (~ 30 bar) iiber die
mit erheblich verminderter Forderleistung arbeitende
Hochdruckpumpe die Drehzahl des Motors (13) bis zum
Ende der PreBzeit erheblich reduziert wird.

2. Verfahren zum Betreiben einer Entwisserungspresse
nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Niederdruckpumpe (11)
bei Erreichen der ersten Druckstufe dadurch wirkungslos
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gemacht wird, indem eine von der Druckseite der Nieder-
druckpumpe (11) zum Beh&lter der Hydraulikfliissigkeit
fiihrende Riickleitung (15) getffnet wird.

3, Verfahren zum Betreiben einer Kolbenpresse nach

5 Anspruch 1 oder 2 ’

dadurch gekennzeichnet, dafl vor dem Einschalten der

Zweikreis~Pumpe von dem sich durch sein Eigengewicht

absenkenden PreBstempel (2) iiber eine mit dem Beh#lter

(10) der Hydraulikfliissigkeit in Verbindung stehende
10 Fillleitung (9) mit Fillventil (8) Hydraulikfliissigkeit

angesaugt wird.
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