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Anreisswerkzeug.

@ Ein AnreiBwerkzeug (10} weist einen ersten Schenkel
(11) auf, auf dem zwei Schieber {13.1, 13.2) laufen. Mit dem
ersten Schenkel ist ein zweiter Schenkel (12) fest verbunden,
auf dem zwei zweite Schiber (14.1, 14.2) hinund herschiebbar
sind. Durch die Uberkreuzungsstellen der Schieber sind vier
Punkte mit einer Einstellung festgelegt, in denen ein
AnreiRen auf einem Werkstilick erfolgen kann, auf das das
AnreiBwerkzeug aufgelegt ist.
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BESCHRETIBUNSG

AnreiBwerkzeug
TECHNISCHES GEBIET

Die Erfindung betrifft ein Anreiﬁwerkzeug, wie es zum An-
reifen von Punkten, insbesondere zum Anreiflien von Punkten
auf Platten aus beliebigen Werkstoffen Anwendung findet.

STAND DER TECHNIK

Ein derartiges AnreiBwerkzeug ist z. B. aus der
FR-A1-2.289.877 bekannt. Es weiBt zwei rechtwinklig zuein-
anderstehende Schenkel auf. Auf einem der beiden Schenkel
1duft ein Schieber, auf dem wiederum ein Schlitten mit ei-
nem Koérner hin- und herschiebbar ist. Der Schenkel, auf

dem der Schieber lduft, sowie der Schieber selbst sind mit
einer MaBeinteilung versehen. Wird das AnreiBwerkzeug mit
seinen Schenkeln an einer Platte angelegt, 18Rt sich ein
bestimmter Punkt auf der Platte mit Hilfe der MaBteilungen
genau anfahren und dann durch den auf dem Schlitten ange-
ordneten Kdorner anreiBen. Fiir jeden Punkt sind der Schieber
und/oder der Schlitten neu zu verschieben und einzustellen.

Aus der DE-A-616 035 ist ein AnreiBwerkzeug bekannt, das
iber eine Grundplatte, zwei Winkellineale und zwei gerad-
linige Lineale verfiigt. Die Winkellineale werden auf die
Grundplatte aufgesetzt, auf der auch das anzureiBende Werk-
stiick angeordnet wird. In den Winkellinealen sind zahl-
reiche Lécher vorhanden, durch die es méglich ist, Punkte
~an vorgegebenen, nicht aber an beliebigen Stellen anzureiBen.
Die geraden Lineale kénnen mit Endzapfen in die Lécher in
den Winkellinealen eingesetzt werden. Dadurch ist es mog-
lich Linierungen vorzunehmen. Sich iiberkreuzende Linierun-
gen legen Punkte fest. Wenn mehrere Punkte innerhalb der

von den Winkellinealen umschlossenen Fliche anzureiBen sind,
Ist fur jeden Punkt mindestens eines der beiden geradlimigen
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Lineale zu versetzen.

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG
UND DEREN VYORTEILE

Das erfindungsgemdBe AnreiBwerkzeug zeichnet sich dadurch
aus, daB es mindestens einen ersten und mindestens einen
zweiten Schenkel aufweist, die gelenkig oder fest mitein-
ander verbunden sind. Auf einem ersien Schenkel 1lduft ein
erster Schieber, wahrend auf einem zweifen Schenkel min-
destens zwei Schieber laufen.

Das erfindungsgemdBe AnreiBwerkzeug nutzit die Erkenntnis,
daB anzureiBende Punkte bei fast allen iiblichen Konstruk-
tionen parallel zu Randkanten eines Werkstiickes verlaufen..
Sind z. B. zwei Punkte anzureiBen, so wurde dies mit den
herkémmlichen AnreiBwerkzeugen dadurch bewerkstelligt, daB
ein Schenkel des AnreiBwerkzeugs an diejenige Kante ange-
legt wurde, zu der die Yerbindungsgerade zwischen den bei-
den Punkten parallel liegt, sodann ein Lineal oder ein
Schieber ‘so eingestellt wurde, daB dieses Teil entlang der
Linie der beiden anzureiBenden Punkte lief, und dann ein
zweites Lineal oder ein Schlitten erst auf den einen und
dann auf den anderen Punkt eingestellt wurde. Beim An-
reifen zahlreicher gleichartiger Werkstiicke waren alle
genannten Schritte neu vorzunehmen. Beim erfindungsge-
miBen Werkzeug kdnnen dagegen beide Punkte dadurch auf
einmal eingestellt werden, daB auf mindestens einem Schen-
kel zwei Schieber laufen. Das AnreiBwerkzeug kann dann,
nachdem es ein einziges Mal eingestelli worden ist, ohne
jegliche Neueinstellung auf beliebig viele weitere gleich
anzureiBende Werkstiicke aufgelegt werden. Laufen auf je-
dem Schenkel zwei oder noch mehr Schieber, kBnnen entspre-
chend viele Punkie gleichzeitig eingestellt werden.

GBr
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Bei Teilen, die z. B. dreiecksfdrmig ausgestaltet sind,
laufen Verbindungsgeraden zwischen anzureifBenden Punkten
in der Regel parallel zu den Dreiecksseiten. Es ist da-
her von Vorteil, das AnreiBwerkzeug so auszugestalten,

daB die Schieber parallel zu den Dreiecksseiten verschieb-
bar sind. Dazu sind gemdB einer bevorzugten Ausfihrungs-
form gelenkige Verbindungen zwischen den Schenkeln einer-
seits und den Schiebern andererseits erforderlich.
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flege zum Ausfiihren der Erfindung

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird in folgenden an-
hand einer Figur ndher erldutert, die ein Ausfinrungshei-
spiel eines erfindungsgemdfen Anreifwerkzcouges nit zwei
Schenkeln mit jeweils zwei Schiebern in perspeitivischer
Darstellung zeigt. VHeitere Ausfiihrungsbeispicle werderd dann
ohne Bezugnahme auf Figuren beschrieben.

Das AnreiBwerkzeug 10 gemdB der Figur weist einen ersten
Schenkel 11 und einen zweiten Schenkel 12 auf, die recht-
winklig zueinander stehen und jeweils aus cinem flachen He-
tallstiick gebilidet sind. Auf dem ersten Schenkel 11 laufen
zwei.erste Schieber 13.1 und 13.2 und auf dem zweiten Schen-
kel 12 laufen zwei zweite Schieber 14.1 und 14.2. Jeder
Schieber besteht aus einer Schieberfiithrung 15,mit der er
.hin- und herschiebbar auf dem zugehOrigen Schenkel gelagert
ist, und ein Schieberlineal 16, das durch ein flaches, 1i-
‘nealformiges Metallstick mit einem mittleren Ldngsschlitz

17 ausgebiltdet ist. Die Lineale 16 an den ersten Schiebern
13.1 und 13.2 schlieBen biindig mit der oberen Begrenzung
ihrer jeweils zugehorigen Schieberfiihrung 15 ab und erstrek-
ken sich jeweils iliber die halbe Hohe der Fiihrun:, wdhrend
die Lineale 16 der zweiten Schieber 14.1 und 14.2 unten nit
den jeweils zugeh@rigen Fithrungen 15 biindiqg sind und eben-
falls die halbe Hohe der jewells zugehSrigen Fiihrung aufwei-

sen. Dadurch ist gewahrleistet, daB die ersten Schieber

13.1 und 13.2 leicht iiber die zweiten Schieber 14.1 und
14.2 geschoben werden kOnnen.

Jede Schieberfiihrung 15 umgreift den zugehdrigen Schenkel
teilweise, so dafl eine feste und sichere Fiihrung der Schie-
ber 13 und 14 auf den Schenkeln 11 bzw. 12 gewdhrleistet
ist. Zum Feststellen in einer ausgewdhlten Position sind je-
veils zwei Fesistelischrauben 18 an jeder Schieberfiithrung
15 vorhanden. Jede Schieberfiihrung 15 weist von oben her
eine Aussparung auf, durch die hindurch cine lillimetertei-
lung 19 des jeweils zugehGrigen Schenkels 11 oder 12 erkenn-
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bar ist. An der im zusanmengesetzten Zustand der Hiillineter-
teilung 19 benachbarten lHand jeder Ausnehnung ist jeweils
eine loniusteilung 20 vorhanden. Mit Hilfe der ilillineter-
teilung 19 und der Honiusteilung 20 ist c¢s mdglichn, die
Schieber 13 und 14 auf Zehntelmillimeter genau einstellen

zu kOnnen. Die eingestellte Lage entspricht genau der Ilitte
des lLidngsschlitzes 17 des eingestellten Schiebars von der
parallelen AuPenkante des zugehGrigen parallelen Schenkels.

Die ersten Schieber 13.1 und 13.2 weisen die Ldnge des
zveiten Schenkels 12 auf, zu dem sie parallel sind, und die
zweiten Schieber 14.1 und 14.2 weisen die Lidnge des ersten
Schenkels 11 auf, zu dem sie wiederum parallel sind. Durch
diese Abmessung ist gewdhrleistet, daPB sich iber dem gesan-
ten Verschiebebereich der Schieber jeweils eine Uberkreu-
zung ihrer Ldngsschlitze 17 gibt. Durch die Ausnehmung, die
zwischen zwei sich iiberkreuzenden Ldngsschlitzen 17 frei
ist, erfolgt das Anreifen. Vorteilhafterweise wird dazu ein

.an die Lingsschlitze angepaBtes Werkzeug verwendet, danmit

die hohe Einstellgenauigkeit des Werkzeuges ganz ausgenutzt
werden kann.

Bei der dargestellten Ausfiithrungsform sind jeweils zwei
Schieber auf jedem Schenkel vorhanden. Je mehr Schicber ver-
wendet weren, desto mehr Punkte lassen sich gleichzeitig
einstellen und dann anreifen. Um die Anzahl der Schieber er-
hohen zu konnen, ist es von Vorteil, nicht nur zwei Schen-
kel, sondern drei oder gar vier Schenkel zu verwenden, a1§o
eine U-formige Anordnung der Schenkel oder eine Anordnung
der Schenkel in einem geschlossenen Rechteck. Die Schieber-
lineale sind dann in ihrer Hohe und Stédrke. jeweils so zu be-
messen, daB sich auf unterschiedlichen Schenkeln laufende
Schieber nicht gegenseitig behindern. Dadurch, dad zueinan-
der parallele Schieber auf unterschiedlichen Schenkeln
vervendet werden, ist es auch moglich, den Hindestabstand
zwischen einstellbaren Punkten auf die Hdlfte zu verrin-
gern. Bei der dargestellten Ausfiihrungsform ist der Mindest-
abstand durch die Breite eines Schieberlineales 16 ge'yeben.
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Herden n¥mlich zwei zueinander parallele Schieber, z.B. die
ersten Schieber 13.1 und 13.2 direkt nebenecinander gescho-
ben, so weisen ihre Lidngsschlitze 17 einen gegenseitigen Ab-
stand auf, der der Breite der Schieber entspricht. [in nidhe-
res Zusammenriicken der Schieber ist nicht noglich. [‘es ist
erst bei der genannte Ausfiihrungsform mit aus zuciniider
parallelen Schenkeln laufenden Schiebern miglich, we ein
Schieber unter den anderen geschoben werden kann. 0r.s Unter-
einanderschieben hat jedoch nur insoweit Sinn, als durch
einen Schieber noch nicht der Lingsschlitz des and:ren
Schiebers verdeckt wird. Jedenfalls kann aber der Lings-
schlitz des einen Schiebers bis direkt angrenzeis an den an-
deren Schieber geschoben werden, so daB der Abst.nd zwi-
schen den Lidngsschlitzen der beiden Schieber n.: noch der
Hdl1fte der Schierbebreite entspricht. , :

Insbesondere bei Gitterkoastruktionen, :z.B. °r Stahlbau,
sind Platten anzureiBen, deren Kanten i1icht : nen Uinkel -

won 90°, sondern von 60° oder einen a’deren on 90° abwei-

chenden llinkel miteinander einschliefen. Ir .iesem Fall ist
es zum Anreifien von Vorteil, wenn de' Wink: zwischen den
beiden Schenkeln 11 und 12 des Anre Bwerkzciges 10 an den
Kantenwinkel angepaft werden kann. fu die;n Zweck sind die
beiden Schenkel vorteilhafterweis gelenk‘J, aver feststell-
bar miteimander verbunden. Damit Jann diz Schieber noch
parallel zu den Schenkeln laufer also ur Abstand eines
Langsschliitzes 17 von einer miteiner [llineterteilung 19
versehenen Kante eines Schenkes noch 2:nau eingestellt
werden kann, ist es auch erfoferlich Jjedes Schieberlineal
16 unter dem entspréchenden 'nkel gec2n dic zugehérige
Schieberfiithrung 15 zu verdreen. Bei :inen AnreiBwerkzeug
mit einstellbarem Yinkel Z,Zchen dg. Schenkeln sind daher
auch die Schieberlineale } ®mit dew Schieberfiihrungen 15
gelenkig, aber festste?Ib’ verbund.n.

Die beiden Schenkel 11 i+ 12 des .nreiBwerkzeuges 10 kon-
nen erheblich voneinane abweic'rnde Lingsnabmessungen auf-
weisen. Vorteilhaft is ¢S, wenr der eine Schenkel etwa dop-
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pelt so lang ist wie der andere. Wichtig ist in jedewm Fall,
daf sich liberkreuzende Schieber vorhanden sind, die jeueils
auf einem der Schenkel laufen, it dieser Anordnung lassen
sich AnreiBBpunkte einfach und genau einstellen und dann bei
einer beliebigen Anzahl von Werstiicken leicht anreiBen, was
insbesondere im Stahlbau von Vorteil ist, wo hiufig nehrere
unterschiedliche Anreifnuster fiir jeweils cine grodere An-
zahl von Platten voriliegt, wobei jedoch die jeweilige An-
zahl so klein ist, daB sich das Herstellen einer jeweiligen
besonderen Lehre nicht lohnt. YWenn das erfindungsgemafe An-
reiBwerkzeug auf anzureifende Punkte eingestellt ist, kann
das AnreiBen mittels einer Nadel erfolgen, die durch den
Oberkreuzungspunkt zwischen zwei Schlitzen gefiihrt wird,
oder es kann direkt das AnkOrnen des eingestellten Punktes
durch die Uffnung am Oberkreuzungspunkt der Schlitze hin-
durch erfolgen. Um den Kérner immer gleich zur Mand zu ha-
ben, und insbesondere, um den Korner sauber zu fiihren, um
ein Beschddigen des lerkzeuges zu vermeiden, ist es von Vor-
teil, auf jedem Schieber eine Kornerfihrung hin- und her;
schiebbar anzuordnen, in der ein Korner rechtwinklig zur
Schieberebene verschiebbar gelagert ist. Der KOrner wird
dann mittels der Kdrnerfihrung iiber den Oberkreuzungspunkt
zwischen zwei Schlitzen geflihrt und dann erfolgt das Ankor-
nen.

GemdB einer ipbengeordneten LOsung der gestellten Aufgabe
weist ein erfindungsgemdBes Merkzeug mindestens einen Schie-
ber auf mindestens einem Schenkel auf, auf welchen Schieber
mindestens ein Glejtstiick angeordnet ist. Durch Hin- und
Herschieben des Schiebers auf dem Schenkel 14Bt sich dann
die eine Koordinate eines AnreiBpunktes und durch Hin- und
Herschieben des Gleitstiickes auf dem Schieba die andere Ko-
ordinate einstellen. Die Einstellvielfalt ist bei dieser An-
ordnung gegeniiber der, die ausschlieBlich auf Schenkeln lau-
fende Schieber aufweist, erhoht. Es liegt nanlich nur die
iber einen Schieber eingestellte Koordinate fiir mehrere
Punkte fest, wihrend sich die andere Koordinate mittels nmeh-
rerer Gleitstiicke fiir mehrere Punkte beliebig einstellen )
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1dBt. Auch bei dieser Ausfihrungsform kann der Schen%el,

auf dem der mindesiens eine Schieber l1duft, nit einem zwei-
ten Schenkel verbunden sein, was ein genauercs Anlegen an
{ferkstiicke ertaubt, deren Kanten Yinkel miteinander ein-
schlieBen. Es ist wiederum moglich, daf mehrere Schenkel
U-formig angeordnet sind und auf zwei zueinander parallelen
Schenkeln mehrere Schieber mit jeweils mehreren Gleitstiix-
ken laufen. Bie Schieber und die Gleitstiicke sind jeweils
feststellbar ausgefiihrt. Dadurch lassen sich vorgegebene Ko-
ordinaten einfach und sicher festlegen. Die Gleitstiicke %oOn-
nen, wWwie oben beschrieben, als Kdrnerfiihrungen ausgebildet
sein, so daP nach dem Ausrichten des Anreifuerkzeuges auf
ein Herkstick nur noch mit einem Hammer auf die XKdrner zu
schlagen ist und dann sofort das ndchste gleichartige Merk-
stiick entsprechend bearbeitet werden kann.

Um das erfindunésgeméﬁe Werkzeug sicher an ein anzureiBfendes
Werkstiick anlegen zu kOnnen, ist es von Vorteil, an den _
Schieberfﬁhrungen 15 Anschlagstege 21 anzubringen, die nach
unten Uber die Schenkel 11 bzw. 12 iUberstehen. Die Lage und
Abmessung der Stege 21 ist so gewdhlt, daB die auf den
Schenkeln angebrachten Teilungen 19 fir den Abstand der Mitte
eines Mittelschlitzes 17 von der Werkstickkante gelten, an

die das Werkzeug 10 angelegt ist.
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ANSPRUCHE

AnreiBwerkzeug (10) mit

- mindestens einem ersten Schenkel (11),

- mindestens einem zweiten Schenkel (12) und

- einem ersten Schieber (13.1), der auf dem ersten
Schenkel (11) hin- und herschiebbar ist und im
wesentlichen die Ldnge des zweiten Schenkels auf-
weist,
gekennzeichnet durch

- mindestens zwei zweite Schieber (14.1, 14.2),die
auf dem zweiten Schenkel (12) hin- und herschiebbar
sind und im wesentlichen Qie Linge des ersten Schen-
kels aufweisen. '

Werkzeug naéh Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB
mehrere erste Schieber (13.1, 13.2) auf dem ersten
Schenkel (11) angeordnet sind.

Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, dafB
die beiden Schenkel (11,12) unter einem festen Winkel
von 90 ° zueinander stehen.

Werkzeug nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,.dd

die Schenkel (11,12) feststellbar gelenkig miteinander
verbunden sind und die Schieber (13,14) jeweils aus
einem Schieberlineal (16) und einer auf dem zugehédri-
gen Schenkel gleitenden Schieberfihrung (15) bestehen,
wobei jedes Lineal mit siener zugeh®drigen Fiihrung
feststellbar gelenkig verbunden ist.
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llerkzeug nach einenm der Anspriiche 1 bis 4,
gekennzeichnet d urch

zviet erste Schenkel, von denen jeweils einer nit einen
der beiden Enden des zweiten Schenkels jeweils gelen-

kig oder fest verbunden 1ist.

erkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
gekennzeichnet durch

zwei zweite Schenkel, von denen jeweils einer mit
einem der beiden Enden des ersten Schenkels jeweils
geltenkig oder fest verbunden ist. |

Herkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
d adurch gekennzeichnet, daB
jeder Schieber (13,14) einen Ldngsschlitz (17) auf-

weist.

Wierkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB
jeder Schieber (13,14) mindestens eine Feststell-
schraube {18) aufweist.

Herkzeug nach einem der Anspriiche 1 bis G,
dadurvrch gekennezichnet, daB

auf mindestens eirem Schieber (13,14) mindestens eine
Kéornerfiihrung hin- und herschiebbar angeordnet ist, in

der ein KoOrner rechtwinklig zur Schieberebene ver-
schiebbar gelagert ist.
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