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Ausgiesstiille.

@ Eine AusgieBtille mit einem Mitteldffnung (2) bildenden
Schaftteil (1) hat an dessen oberen Ende eine seitlich nach
auBen vorstehende Giellkante (4). Unterhalb der Gie3kante
(4) ist am Schaftteil (1) eine eine Auffangwanne bildende
Ringrippe (5) vorgesehen, deren der GieBkante {4) zuge-
wandte Fliache (7) vom Schaftteil (1) zum duBeren Rand (8)
der Ringrippe (5) kontinuierlich ansteigt.
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Ausgieftille

Die Erfindung bezieht sich auf eine Ausgieftiille mit einem
Schaftteil mit einer mit ihrem unteren Ende mit dem Innen-
raum eines Behdlters verbundenen oder verbindbaren Mittel-
0ffnung sowie einer am oberen Ende der Mitteldffnung seit-
lich nach auBfen iiber den Schaftteil vorstehenden Giefkante.

Derartige AusgieBtiillen werden beispielsweise an Flaschen
oder Dosen flir Speiseble oder andere viskose Fliissigkeiten
vorgesehen, wobei die Ausgieftiille entweder einstiickig
mit dem Behdlter ausgebildet oder als gesondertes Teil
in der Behdlterdffnung befestigt oder auf sie aufgesetzt
sein kann. Derartige getrennt ausgebildete AusgieBtiillen
bestehen iiblicherweise aus Kunststoff. '

Eine Schwierigkeit bei der Verwendung solcher Ausgief-
tlillen fiir Olbehdlter besteht darin, da8 bei Beendigung
des AusgieBfvorganges, also beim Zuriickkippen des Beh3lters
in eine Stellung, in der kein ©1 mehr ausflieft, 01 an
der AusgieBkante hé&ngen bleibt und dann an der Unterseite
des die GieSkante bildenden Uberstandes allmihlich herunter-
flieft und bis zum Schaftteil gelangt. Auch an diesem
Schaftteil bewegt sich das 01 allmdhlich nach unten, so
da8 bei ldngerem und wiederholtem Gebrauch des Beh#lters
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das AuSere der Ausgieftiille und mdglicherweise auch ein
Teil des Behiilters vom Ol verschmutzt wird.

Es wurde bereits versucht, das Herabfliefen von Olresten
u.d. tiber die GieBkante nach Beendigung des GieBvorganges
dadurch zu verhindern, dag8 im Bereich der GieBkante Kanédle,
Bohrungen u.a. vorgesehen wurden, durch die ein sich im
Bereich der Giefkante befindlicher Oltropfen bei Beendi-
gung des GieBvorganges zurilickgesaugt wird. Diese Anord-
nungen waren Jjedoch verhd@ltnismdgig aufwendig in der Her-
stellung und im allgemeinen nicht ausreichend wirksam.

Bs ist Aufgabe der EBrfindung, eine Ausgieﬁtﬁlie auf einfa-
che Weise so auszugestalten, da8 das HerabfliefSen von
01 tber die GieSkante zur AuBenfliche des Schaftteils
und an diesem herab wirksam verhindert wird.

Zur LOsung dieser Aufgabe wird eine Ausgieftiille der

eingangs erwahntemn Art erfindungsgemdf8 derart ausgestal-
tet, daR am Schaftteil im Abstand unterhalb der Gieskante
eine seitlich nach auBen vorstehende Auffangwanne vorge-
sehen ist, das die Auffangwanne von einer den Schaftteil
umgebenden Ringrippe gebildet ist, deren &uBerer Rand
einen geringeren Abstand von einer sich durch das obere
Ende der Mitteldffnung und senkrecht zu deren L3ngsachse
erstreckenden Ebene hat als ein 2zwischen &uBSerem Rand
und Aufenfliche des Schaftteils liegender, umlaufender
Bereich der dem die GieSkante bildenden {Uberstand zuge-
wandten ?léche der Ringrippe von dieser Ebene, und das
die dem Uberstand zugewandte Fliche der Ringrippe vom
Schaftteil zum AuBeren Rand kontinuierlich ansteigt.

Durch das Vorsehen einer derartigen Auffangwanne Xkann
iberraschenderweise das HerabflieSen von nach Beendigung
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des Ausgiefvorganges iiber die Giefkante nach unten fliefen-
den Olreste wirksam begrenzt werden, so da8 das 81 nicht
bis in den unteren Bereich des Schaftteils und gegebenen-
falls auf den Behdlter gelangt. Die ilber die AusgieBkante
ibertretenden Olreste werden ndmlich von der Auffangwanne
aufgenommen und beim nadchstfolgenden GieBSvorgang ebenfalls
mit ausgegossen, wobei bei diesem Ausgiefen das Restdl
nicht Uber den &uBeren Rand der Auffangwanne flieft, son-
dern in den Bereich der GieBkante gelangt und dort von
dem aus dem Behdlter ausstrdmenden Ol mitgerissen wird.
Um dabei ein besonders gleichmifiges AbflieSen der Olreste
zu erreichen, kann die der Auffangwanne zugewandte Fl&che
des die GieBkante bildenden {berstandes von der BAuBen-
fldche des Schaftteils 3zur GieBkante schrdg nach oben

ansteigen, und sie kann vorzugsweise eben ausgebildet
sein.

AuBerdem hat es sich fir das Entfernen des in der Auffang-
wanne befindlichen Restdls als zweckmdfig erwiesen, wenn
die einander zugewandten Fldchen von die Giefkante bilden-

dem {iberstand und Ringrippe parallel zueinander verlaufen.

Soll die erfindungsgemdfe Ausgieftilille dazu dienen, eine
Fliissigkeit mit einer 2Z&higkeit von 5 cSt. bis 200 cSt.
auszugiefien, so betrdgt der maximale Abstand zwischen
der der Auffangwanne zugewandten Fldche des die GieBkante
bildenden Uberstandes und der Auffangwanne 3 mm bis 6
mm und vorzugsweise 5 mm. Bei einer solchen Abmessung
wird das Restdl auch bei horizontaler Lage der Ausgief-
tlille zuverl#ssig 2zwischen der unteren Flidche des die
GieBkante bildenden {berstandes und der Auffangwanne gehal-
ten und flieB8t erst dann Uber die GieBRkante ab, wenn ent-
weder aus dem Behdlter Ol ausflieft, das das Restdl mit-
reift, oder wenn die Ausgieftiille noch weiter gekippt
wird.

L
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Dieses GieBverhalten fir das Restdl kann noch dadurch
weiter verbessert werden, daB der Abstand der Gieflkante
von der Mittelachse der Mitteloffnung gleich dem Ab-
stand des duBeren Randes der Auffangwanne von dieser
Mittelachse ist.

Vorzugsweise werden Schaftteil, die GieBkante bildender
Uberstand und Auffangwanne einstiickig ausgebildet, und
wenn die AusgieBtiille als Aufsatz oder Einsatz fir
einen BehZlter ausgebildet ist, kann die Herstellung
aus Kunststoff erfolgen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Ausfiihrungs-

beispiele zeigenden Figuren n#Zher erlzutert.

Figur 1 zeigt in einem Teilschnitt den oberen Bereich
einer Ausgieftiille.

Figur 2 zeigt in einem Teilschnitt die Ausgiefitiille
aus Figur 1 in horizontaler Lage mit Restdl

in der Auffangwanne.

Figur 3 zeigt in einem Teilschnitt die AusgieBtiille
aus den Figuren 1 und 2 beim AusgieBen von 01
und dem dabei erfolgénden MitreiBen des Rest-
61s aus der Auffangwanne.

Figur 4 zeigt in einem Teilschnitt &hnlich Figur 1
eine abgewandelte AusgieBtiille.

Die in den Figuren 1 bis 3 dargestellte Ausgiefitiille
hat einen zylinderformigen Schaftteil 1 mit einer Mit-
teldffnung 2. Der Schaftteil kann mit seinem nicht dar-
gestellten unteren Ende in eine Behdlterdffnung ein-

setzbar oder auf den Hals einer Behdlterdffnung auf-
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steckbar sein, oder er kann den Offnungshals eines
Behdlters bilden.

Die Mitteloffnung 2 endet in Figur 1 oben in einer
Ebene 2', die senkrecht =zur Mittelachse des Schaft-
teils 1 verlduft. Am oberen Rand des Schaftteils 1 ist
eine Ringrippe 3 ausgebildet, die in einer umlaufenden
GieBkante 4 endet, wobei die in Figur 1 obere F1lidche
der Ringrippe 3 von der Schnittkante zwischen Ebene 2°'
und Innenfldche des Schaftteils 1 schrdg nach oben an-
steigt.

Im Abstand unterhalb der Ringrippe 3 befindet sich eine
weitere Ringrippe 6, die ebenso wie die Ringrippe 3
einstiickig mit dem Schaftteil 1 ausgebildet ist und vom
Schaftteil schridg nach oben ansteigt. Dabei verlduft
die vom Schaftteil in Figur 1 schrdg nach oben anstei-
gende obere Flache 7 der Ringrippe 6 parallel zur unte-
ren Fldche 5 der Ringrippe 3. Die Ringrippe 6 endet
auBBen in einer umlaufenden Kante 8, deren Durchmesser
gleich dem Durchmesser der Gieflkante 4 ist.

Soll die AusgiefBtiille dazu dienen, Speisedl oder auch
ein Mineraldl mit einer Viskositdt von etwa 5 c¢cSt. bis
etwa 20C cSt. auszugieBen, so betridgt der Abstand zwi-
schen dén Fldchen 5 und 7 3 mm bis 6 mm, vorzugsweise
5 mm, Iﬁ diesem Zusammenhang sei erwdhnt, daB bei nicht
parallelem Verlauf der Fldchen 5 und 7 diese Abstandsab-
messund im Bereich von umlaufender Kante 8 und GieBkan-
te 4 v£rhanden sein sollte.

wird tit der in Figur 1 dargestellten AusgieBtille O1
durchfdie Mitteloffnung 2 und Uber die GieBkante 4 aus-
gegosien, 8o bleibt iUblicherweise bei Beendigung des

GieBR'prganges eine geringe Olmenge in Form eines
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Tropfens an der GieBkante 4 hingen und fliefit bei senk-
rechter Stellung der AusgieBtlille, also in der Stellung
gemdB Figur 1 an der Fldche 5 herunter und in Richtung
auf die AuBenflidche des Schaftteils 1. Dieses Restdl
sammelt sich dann in dem umlaufenden Wannenbereich, der
von der ansteigenden Fldche 7 der Ringrippe 6 und der
AuBenfliche des Schaftteils 1 begrenzt wird.

Wenn man bei zwischen den Ringrippen 3 und 6 angesammel-
tem Restdl die AusgieBtiille in eine horizontale Lage
bringt, wie dies in Figur 2 angedeutet ist, ohne daB 01
aus dem die AusgieBtlille tragenden Behdlter ausflieBen
wiirde, so wird das Restdl 10 zwischen den Ringrippen 3
und 6 in der in Figur 2 angedeutefen Weise durch Koha-
sion festgehalten. Erst wenn die AusgiefBtiille noch wei-
ter verschwenkt wird, also der unten liegende Bereich
der GieBkante 4 +tiefer 1liegt als der unten 1liegende
Bereich der Kante 8, beginnt das Restdl 10 entlang der

Fldche 5 und iiber die GieBkante abzutropfen bzw. abzu-
flieBen.

wird jedoch beil zwischen den Ringrippen 3 und 6 vorhan-
denem Restdl 10 aus dem Behdlter weiteres 0Ol 9 iiber die
GieBkante 4 ausgegossen, so reiBt dieser Olstrom das
Rest8l aus dem Bereich zwischen den Ringrippen 3 und 6
mit, wie dies in Figur 3 angedeutet ist. Auf diese
Weise wird somit von einem vorherigen GieBvorgang noch
vorhandenes Rest6l beim folgenden GieBvorgang im wesent-
lichen entfernt, und es besteht nicht die Gefahr, daB

sich im Raum 2zwischen den Ringrippen 3 und 6 so viel

Rest6l ansammelt, daB dieser Raum vollstdndig gerllt‘

wird und Rest6l liber die Kante 8 nach unten abflieBt.
Eine Verschmutzung der Auflenflache des Schaftteils 1

unterhalb der Ringripp 6 wird daher zuverlidssig vermie-
den.
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Die in Figur 4 dargestellte Ausgieftiille stimmt in
ihrem Aufbau im wesentlichen mit der AusgieBtiille gemidR
Figur 1 {lberein, und {ibereinstimmende Teile sind nicht
mit Bezugszeichen versehen und werden auch nicht noch
einmal beschrieben.

Bei der AusgiefBtiille gemdfB Figur 4 liegt die Ebene 12'
in einer gemeinsamen Ebene mit der oberen Endflache des
Schaftteils, so daB die Ringrippe 13 eine senkrecht zur
Mittelachse der AusgieBitiille verlaufende obere Ring-
fldche bhat, die an der GieBkante 14 endet. Infolge
dieser ebenen Ausbildung der Fliche, iliber die der Behdl-
terinhalt der GieBkante 14 zugefihrt wird, ergibt sich
eine Verkleinerung der Tropfenbildung an der GieBkan-
te 14, so daB nach Beendigung des GieBBvorganges eine
geringere Menge Restfliissigkeit iber die GieBkante 14
abflieBt.
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Anspriche

Ausgiegtiille mit einem Schaftteil (1) mit einer mit
ihrem unteren Ende mit dem Innenraum eines Behdlters
verbundenen oder verbindbaren Mitteldffnung (2) sowie .
einer am oberen Ende der Mittel6ffnung (2) seitlich
nach auBSen iuUber den Schaftteil (1) vorstehenden Gieg-
kante (4), dadurch gekennzeichnet, daB8 am Schaftteil
(1) im Abstand unterhalb der Giefkante (4) eine seit-
lich nach auBen vorstehende Auffangwanne vorgesehen
ist, das die Auffangwanne von einer den Schaftteil .
(1) umgehendén'Ringrippe (6) gebildet ist, deren &ufe-
rer Rand (8) einen geringeren Abstand von einer sich .
durch das obere Ende der Mitteld6ffnung (2) und senk-
recht 2u ihrer Langsachse erstreckenden Ebene (2')
hat als ein zwischen &duferem Rand (8) und AuSenfliche
des Schaftteils (1) liegender, umlaufender Bereich
der dem die Giegkante (4) bildenden {iberstand (3)
zugewandten Flache (7) der Ringrippe (6) von dieser
Ebene (2'), und das die dem Uberstand (3) zugewandte
Plache (7) der Ringrippe (6) wvom Schaftteil (1) zum

dugBeren Rand (8) kontinuierlich ansteigt.

Ausgieftiille nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich-
net, daB die der Ringripppe abgewandte Fliache des
die GieBkante (14) bildenden Uberstandes (13) in der
Ebene (12') liegt.
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Ausgieftiille nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, da8 die der Auffangwanne zugewandte Fliche
(5) des die GieBkante (4) bildenden {iberstandes (3)
von der AuBenfldche des Schaftteils (1) zur Giegkante
(4) schrdg nach oben ansteigt.

Ausgieftlille nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich-
net, daB8 die der Auffangwanne zugewandte Fl&dche (5)

des die GieBfkante (4) bildenden {berstandes (3) eben
ist.

Ausgieftilille nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch
gekennzeichnet, da8 die einander zugewandten Fl&chen
(5; 7) von die GieBkante (4) bhildendem Uberstand (3)
und Ringrippe (6) parallel zueinander verlaufen.

Ausgieftiille nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dag der maximale Abstand zwischen
der der Auffangwanne zugewandten Fldche (5) des die
GieBkante (4) bildenden Uberstandes (3) und der dem
{iberstand (3) zugewandten Flidche (7) der Ringrippe
(6) 3 mm bis 6 mm betragt.

Ausgieftlille nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet,
daf der Abstand 5 mm betrdgt.

AusgieBtiille nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, da8 der Abstand der Giefkante (4)
von der Mittelachse der Mitteldffnung (2) gleich dem
Abstand des &uBeren Randes (8) der Auffangwanne von
dieser Mittelachse ist.

Ausgieftiille nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch
gekennzeichnet, daB8 Schaftteil (1), die GieBkante
(4) bildender Uberstand (3) und Auffangwanne einstlickig
ausgebildet sind.
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