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©  Spender  für  pastöse  Massen. 
@  Spender  für  pastöse  Massen  (M),  mit  einem  Gehäuse  (1), 
in  welchem  ein  nur  in  Entleerungsrichtung  (Pfeil  X)  ver- 
lagerbarer  Kolben  (2)  angeordnet  ist  und  welches  eine 
außenliegende  Betätligungshandhabe  besitzt,  die  an  einer  in 
Richtung  des  Kolbens  drückbaren  Wand  (10)  des  Kopfstück- 
es  (K)  ausgebildet  ist,  welches  eine  Spender-Austrittsöffnung 
(7)  aufweist,  die  am  äußeren  Ende  (9")  eine  Röhrchens  (9) 
liegt,  dessen  ein  inneres,  offenes  Mündungsende  (11)  ausbil- 
dender  Endabschnitt  (9')  auf  ganzer  über  die  Wand  einwärts 
vorstehender  Länge  (10)  in  die  pastöse  Masse  ragt,  und 
schlägt  zur  Erzielung  einer  herstellungstechnisch  einfachen 
Bauform  und  verlustfreien  Eigenregulierung  der  Ausgabe 
vor,  daß  die  Betätigungshandhabe  als  kuppelförmige  Kappe 
(6) gestaltet  und  auf  einem  nach  außen  über  die  Wand  (10) 
vorstehenden,  konzentrisch  zum  Röhrchen  (9)  liegenden 
Kragen  (12)  sitzt. 



Die  Erf indung  bez ieh t   sich  auf  einen  Spender   für  pastöse  Massen ,   mit  

einem  Gehäuse,   in  welchem  ein  nur  in  E n t l e e r u n g s r i c h t u n g   v e r l a g e r -  

barer   Kolben  a n g e o r d n e t   ist  und  welches  eine  außenl iegende   B e t ä t i -  

g u n g s h a n d h a b e   b e s i t z t ,   die  an  einer  in  Richtung  des  Kolbens  d r ü c k -  

baren  Wand  des  K o p f s t ü c k e s   au sgeb i lde t   ist,  welches  eine  S p e n d e r -  

A u s t r i t t s ö f f n u n g   a u f w e i s t ,   die  am  äußeren   Ende  eines  Röhrchens   l i e g t ,  

dessen  ein  i n n e r e s ,   o f f e n e s   M ü n d u n g s e n d e   ausb i ldender   E n d a b s c h n i t t  

auf  ganzer   über   die  Wand  e inwär ts   v o r s t e h e n d e r   Länge  in  die  p a s t ö s e  

Masse  r a g t .  

Ein  Spender   d ie se r   Art   ist  durch   die  DE-OS  30  42  285  b e k a n n t .   Die 

dort   als  Balg  g e s t a l t e t e   B e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   bewirkt  durch  ihre  R ü c k -  

s tel lung  ein  Nachz i ehen   des  Kolbens  über  die  Fü l l s t andssäu le .   D i e s e s  

Nachziehen  des  Kolbens   t r i t t   vo r r ang ig   auf,  d.  h.  ehe  die  s t o p f e n a r t i g  

s p e r r e n d   wi rkende   R e s t m e n g e   im  Röhrchen  das  en t s t ehende   Vakuum  mit  

Luft  ausgle ichen  k ö n n t e .   Die  pastöse   Masse  bildet  so  selbst   das  V e n -  

til.  Das  k lass ische   Vent i l ,   wie  es  bspw.  die  DE-AS  12  10  149  b e n u t z t ,  

wird  v e r z i c h t b a r ,   die  Bauform  also  erheblich  v e r e i n f a c h t .  

Durch  die  e u r o p ä i s c h e   P a t e n t v e r ö f f e n t l i c h u n g   0  100  204  ist  ein  S p e n d e r  
mit  einer  k u p p e l a r t i g e n   A u f t r a g s w a n d   mit  z en t r a l l i egende r   A u s t r i t t s ö f f -  

nung  bekann t .   Die  p a s t ö s e   Masse  wird  über  einen  h a n d b e t ä t i g b a r e n  

Sch raubko lben   a u s g e b r a c h t .   Zur  Anwendung  kommt  eine  bei  L i p p e n -  
s t i f t - G e h ä u s e n   b e k a n n t e   Mechanik.   Diese  ist  relativ  a u f w e n d i g .  
Außerdem  kommt  es  leicht   zu  einer  ungenauen   Dosierung,   i n s b e s o n d e r e  

Ü b e r d o s i e r u n g .  



Aufgabe  der  E r f i n d u n g   ist  es,  einen  g a t t u n g s g e m ä ß e n   S p e n d e r   in  h e r -  

s t e l l u n g s t e c h n i s c h   e i n f a c h e r ,   g e b r a u c h s v o r t e i l h a f t e r   Weise  so  a u s z u -  

bilden,  daß  sich  die  Ausgabe   bei  Benu tzung   des  S p e n d e r s   v e r l u s t f r e i  

r e g u l i e r t .  

Gelöst  ist  diese  Aufgabe   durch   die  im  Ansp ruch   1  a n g e g e b e n e   E r f i n -  

d u n g .  

Die  U n t e r a n s p r ü c h e   sind  vo r t e i l ha f t e   Wei t e rb i ldungen   des  e r f i n d u n g s -  

gemäßen  S p e n d e r s .  

Zufolge  so lcher   A u s g e s t a l t u n g   ist  ein  g a t t u n g s g e m ä ß e r   S p e n d e r   von  

erhöhtem  G e b r a u c h s w e r t   g e s c h a f f e n :   Die  B e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   s e l b s t  

bildet  die  den  p a s t ö s e n   Inhalt ,   bspw.  Creme  v e r s t r e i c h e n d e   A u f t r a g s -  

fläche.  Die  B e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   ist  als  kuppe l fö rmige   Kappe  g e s t a l t e t .  

Letztere  s teh t   mit  der  membrana r t i g   wirkenden  Wand  zu sammen ,   mit  

deren  v o r s t e h e n d e n   Röhrchen   sie  über  einen  Kragen  in  e i n f a c h e r   Weise 

v e r b u n d e n   ist.  Zweckmäßig  be s t eh t   ein  e i n s t ü c k i g e r   Aufbau  von  K a p p e  

und  Kragen.   Weiter  wird  v o r g e s c h l a g e n ,   daß  das  Röhrchen   k o n z e n -  

trisch  in  der  k u p p e l f ö r m i g   v e r l a u f e n d e n   Wand  s i tzt   und  von  e i n e r  

e las t i schen  R ingzone   umgeben  ist.  Die  k o n z e n t r i s c h e   Lage  des  R ö h r -  

chens  f ü h r t   zu  einem  hohen  B e w e g l i c h k e i t s g r a d   der  Wand.  A u ß e r d e m  

wird  die  R ü c k s t e l l f ä h i g k e i t   b e g ü n s t i g t .   Z u o r d n u n g s t e c h n i s c h   w i r k t  

sich  als  g ü n s t i g   aus ,   daß  die  Wand  an  einem  Stopfen  des  G e h ä u s e s  

sitzt.  S top fen ,   Wand  und  Röhrchen   bilden  f e r t i g u n g s t e c h n i s c h   e i n e  

Einheit.  A u ß e r d e m   kann  das  für  die  R ü c k s t e l l f u n k t i o n   und  D i c h t i g k e i t  

optimale  Material  e i n g e s e t z t   werden .   Um  auch  die  r äuml ichen   V e r h ä l t -  

nisse  für  die  K i p p b a r k e i t   der  kuppe l förmigen   Kappe  zu  o p t i m i e r e n ,   i s t  

ein  g e n ü g e n d e r   A b s t a n d   zwischen  K a p p e n i n n e n f l ä c h e   und  Wand  b e -  

lassen.  Schl ieß l ich   ist  die  Kappe  von  einem  V e r s c h l u ß d e c k e l   ü b e r f a n -  

gen.  Letz tere   e r s t r e c k t   sich  im  Abstand  zur  Kappe,   so  daß  d e r e n  

Innenfläche  n icht   mit  der  A u f t r a g f l ä c h e   in  B e r ü h r u n g   kommt.  Es  kommt 

so  nicht  zu  einem  V e r s c h m i e r e n   der  Innenf läche .   Auße rdem  ist  d e r  

Ve r sch lußdecke l   zugle ich   zum  Abdichten   der  S p e n d e r - A u s t r i t t s ö f f n u n g  



h e r a n g e z o g e n ,   indem  dieser   einen  in  die  g e n a n n t e   Öffnung  e i n t r e t e n -  

den  Stopfen  aufweis t .   Gehalten  wird  der  V e r s c h l u ß d e c k e l   an  e i n e r  

Ringwand  des  Gehäuses ,   die  mit  A b s t a n d   außense i t i g   der  K a p p e n r a n d -  

kante  ve r l äu f t .   Die  Randkan te   t a u c h t   hier  in  einen  Ringraum  d e s  

Gehäuses   e i n .  

Der  G e g e n s t a n d   der  Er f indung  ist  n a c h s t e h e n d   anhand  zweier  z e i c h -  

ne r i sch   v e r a n s c h a u l i c h t e r   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   näher   e r l ä u t e r t .   Es 

z e i g t  

Fig.  1  einen  Ve r t i ka l s chn i t t   d u r c h   den  S p e n d e r   gemäß  dem  e r s t e n  

A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l ,  

Fig.  2  die  Draufs ich t   auf  diesen  S p e n d e r   bei  abgenommenem  V e r -  

s c h l u ß d e c k e l ,  

Fig.  3  den  Spende r   gemäß  dem  zwei ten   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l ,   e b e n -  

falls  im  Ve r t i ka l s chn i t t   u n d  

Fig.  4  die  Draufs ich t   h ierzu,   w iede rum  bei  abgenommenem  V e r s c h l u ß -  

d e c k e l .  

Das  zy l i nd r i s ch   ausgeb i lde te   Gehäuse   1  des  S p e n d e r s   enthäl t   e inen  

Kolben  2.  Dessen  gegenläuf ig   a u s g e r i c h t e t e   Randl ippen   2'  führen  s i ch  

an  der  zy l i nd r i s chen   G e h ä u s e i n n e n w a n d u n g   1'.  Das  Gehäuse  1  i s t  

unten  von  einem  einen  S tandsockel   3'  b i ldenden   Bodenteil   3  g e s c h l o s -  

sen.  Es  weist  eine  zentra le   D u r c h b r e c h u n g   4  zum  Luf tausg le ich   bei 

K o l b e n v e r l a g e r u n g   a u f .  

Der  Kolben  ist  nur  in  E n t l e e r u n g s r i c h t u n g   (Pfeil  x)  v e r l a g e r b a r .   Er 

t r ä g t   auf  seiner   dem  au f s t e l l se i t igen   G e h ä u s e e n d e   z u g e w a n d t e n   B r e i t -  

f läche  einen  sogenann ten   Klemm-Modul  5  in  Form  eines  radial  a u s g e -  
r i ch te t e   Zacken  5'  aufweisenden   S t e r n e s   aus  F e d e r s t a h l .   Sein  d ie  

K a p p e n e n d e n   u m s c h r e i b e n d e r   D u r c h m e s s e r   ist  g röße r   als  der  l i ch te  



D u r c h m e s s e r   des  Gehäuses   1,  wodurch  sich  die  Z a c k e n e n d e n   5'  a l s  

s c h r ä g s t e h e n d e   S t ü t z f ü ß e   an  der  G e h ä u s e i n n e n w a n d u n g   1'  e n t g e g e n  

der  R i c h t u n g   des  Pfeiles  x  s p e r r e n d   v e r h a k e n .  

Am  dem  S t a n d s o c k e l   3'  g e g e n ü b e r l i e g e n d e n   Ende  t r ä g t   das  Gehäuse   1 

eine  B e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   in  Form  einer  die  pa s tö se   Masse  a u f t r a g e n -  

den,  t o p f f ö r m i g e   Kappe  6.  Letztere   ist  k u p p e l f ö r m i g   g e s t a l t e t .   I h r  

etwa  s p h ä r i s c h e r   A b s c h n i t t   geht  über  eine  r a n d n a h e   Krümmung  6'  in 

den  a b w ä r t s   g e r i c h t e t e n   Kappen rand   6"  ü b e r .  

Z e n t r a l l i e g e n d   weist  die  Kappe  6  eine  A u s t r i t t s ö f f n u n g   7  für   die  im 

Gehäuse   1  e n t h a l t e n d e   pas töse   Masse  M  auf.  An  die  Öffnung  7 

sch l ieß t   ein  Kanal  8  an.  Gebildet   ist  der  Kanal  8  von  einem  R ö h r c h e n  

9.  Das  R ö h r c h e n   9  ist  einer  das  Kopfs tück  K  des  S p e n d e r s   m i t b i l d e n -  

den  Wand  10  d e r a r t   ange fo rmt ,   daß  dessen  i n n e r e r   E n d a b s c h n i t t   9'  a u f  

ganze r   übe r   die  Wand  e inwär t s   v o r s t e h e n d e r   Länge  in  die  p a s t ö s e  

Masse  M  r a g t ,   das  i nne re ,   s tets   offene  M ü n d u n g s e n d e   des  R ö h r c h e n s   9 

also  völlig  f r e i l i e g e n d   von  der  Masse  M  umgeben  ist,  während   d e r  

ä u ß e r e ,   also  nach  außen  bzw.  oben  hin  über  die  Wand  10  v o r s t e h e n d e  

A b s c h n i t t   9"  mit  der  Kappe  6  v e r b u n d e n   ist.  Die  Kappe  6  bildet  d a z u  

einen  K r a g e n   12  aus.   Ein  solcher   Kragen  läßt  sich  der  Kappe  g l e i c h  

an fo rmen .   Der  K r a g e n i n n e n r a u m   nimmt  den  ä u ß e r e n   A b s c h n i t t   9"  d e s  

R ö h r c h e n s   auf.   Es  kann  sich  hier  um  eine  fes te   S t e c k v e r b i n d u n g  

h a n d e l n .   Beim  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   ist  eine  S c h r a u b v e r b i n d u n g   b e v o r -  

zugt ,   wozu  das  Röh rchen   das  e n t s p r e c h e n d e   A u ß e n -   und  die  z y l i n -  

d r i s che   I n n e n w a n d u n g   des  Kragens   das  e n t s p r e c h e n d e   I n n e n g e w i n d e  

t r äg t .   Der  S t i r n r a n d   des  Röhrchens   ist  vom  K a p p e n m a t e r i a l   ü b e r f a n -  

gen.  Kanal  8  und  A u s t r i t t s ö f f n u n g   7  weisen  den  g le ichen  l i c h t e n  

D u r c h m e s s e r   auf.   Der  K a n a l q u e r s c h n i t t   e n t s p r i c h t   einem  Bruchte i l   d e s  

Q u e r s c h n i t t s   des  B e h ä l t e r i n n e n r a u m s .   Dabei  weist   der  Kanal  8  e i n e  

Länge  auf ,   die  etwa  dem  fünf-   bis  ach t fachen   K a n a l - D u r c h m e s s e r   e n t -  

s p r i c h t .  



Die  Wand  10  setzt   sich  g e h ä u s e s e i t i g   in  einen  hohlen   Stopfen  13  f o r t .  

Dessen  u n t e r e ,   ä u ß e r e   Randzone  formt  einen  K l i p s r i n g   14,  welcher  e ine  

ho r i zon t a l e   R i n g s c h u l t e r   15  h i n t e r g r e i f t .   Der  S c h u l t e r   ist  eine  A u f l a u f -  

s c h r ä g e   16  v o r g e l a g e r t .   Auch  der  Rücken  des  K l i p s r i n g e s   t rägt   e ine  

H i n t e r s c h n e i d u n g   17.  Die  Eins teckt iefe   des  S t o p f e n s   wird  durch  e inen  

ihm  a n g e f o r m t e n   R i n g b u n d   18  de f in ie r t ,   welcher   auf  der  S t i r n f l ä c h e  

des  G e h ä u s e s   1  auf l i eg t .   Von  diesem  wu l s t a r t i g   v e r d i c k t e n   R i n g b u n d  

18  a u s g e h e n d   s p a n n t   sich  die  Wand  10  kuppe l fö rmig   übe r   den  I n n e n -  

raum  des  Gehäuses   1.  Diese  Wand  nimmt  so  einen  k o n t u r ä h n l i c h e n  

Ver lauf   zur   sich  d a r ü b e r   mit  Abstand  y  e r s t r e c k e n d e n   Kappe  6. 

Während  der  z e n t r a l e ,   das  Röhrchen  9  u m g e b e n d e   Bere ich   der  Wand 

re la t iv   d i ckwand ig   g e s t a l t e t   ist  und  horizontal   v e r l ä u f t ,   geht  der  an  

diesen  r i n g f ö r m i g e n   A b s c h n i t t   an sch l i eßende   Be re i ch   in  eine  e l a s t i s c h e  

Ringzone   19  über .   Die  e rhöh te   Elastizität   bzw.  F lex ib i l i t ä t   ergibt   s ich  

aus  e iner   deu t l i chen   W a n d d i c k e n r e d u z i e r u n g   um  etwa  50 %  g e g e n ü b e r  

der  e i g e n t l i c h e n   Wanddicke .   Hierdurch   e n t s t e h t   eine  Membran  h o h e r  

B e w e g l i c h k e i t   und  K i p p b a r k e i t .   Diese  K i p p b e w e g u n g   wird  über  die  als 

A u f s t r e i c h w e r k z e u g   d i enende   Kappe  6  e inge le i t e t .   Der  Abstand  y  zwi-  

schen  K a p p e n i n n e n f l ä c h e   6"'  und  der  Oberse i t e   der   Wand  10  ist  s e l b s t  

auf  e x t r e m e   V e r l a g e r u n g e n   a b g e s t i m m t .  

Bei  N i c h t g e b r a u c h   wird  die  S p e n d e r a u s t r i t t s ö f f n u n g   7  mittels  eines  in 

diese  r a g e n d e n   S topfens   20  eines  V e r s c h l u ß d e c k e l s   21  v e r s c h l o s s e n .  

Es  ist  eine  S c h r a u b v e r b i n d u n g   z u g r u n d e g e l e g t .   G e g e b e n e n f a l l s   r e i c h t  

auch  eine  e infache   Klemmzuordnung   aus.  Die  V e r s c h l u ß s t e l l u n g   i s t  

exakt   d e f i n i e r t ,   indem  der  abwär t s   gezogene  Rand  des  V e r s c h l u ß -  

decke ls   mit  se iner   S t i r n f l ä c h e   gegen  die  R i n g s c h u l t e r   22  einer  dem 

Gehäuse   a n g e f o r m t e n   Ringwand  23  t r i t t .   Die  Z u o r d n u n g   ist  so  a b g e -  

st immt,  daß  sich  die  Innenf läche   des  V e r s c h l u B d e c k e l s   mit  Abstand  z 

vor  der   A u ß e n f l ä c h e   der  Kappe  e r s t r e c k t .   So  können   etwaige  R e s t -  

mengen  der  pas tösen   Masse,  die  sich  noch  auf  der   k u p p e l f ö r m i g e n  
S t r e i c h f l ä c h e   der  Kappe  be f inden ,   nicht  auf  den  V e r s c h l u ß d e c k e l  

ü b e r t r a g e n   werden .   Der  e i n t r e t e n d e   Stopfen  20  s i c h e r t   die  Lage  d e r  

Kappe  z u s ä t z l i c h .   Selbst   eine  s ch laga r t ige   B e l a s t u n g ,   wie  sie  b s p w .  



bei  h e r u n t e r g e f a l l e n e m   Spende r   a u f t r e t e n ,   führen   nicht  zu  e i n e m  

Verk ippen   der  Kappe  6 .  

Beim  ers ten   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   lädt  die  Ringwand  23  g e g e n ü b e r   d e r  

G e h ä u s e m a n t e l w a n d   aus .   Dort  ist  der  S p e n d e r k o p f   K  im  w e s e n t l i c h e n  

pi lzart ig  g e s t a l t e t .   Beim  zweiten  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l   ü b e r w i e g t   d e r  

mehr  s t ab fö rmige   C h a r a k t e r   des  S p e n d e r s .   Die  p e r i p h e r e   A u s k r a g u n g  

ist  in  Fig.  1  mit  24  b e z e i c h n e t .   Sie  nimmt  einen  konkaven   R i n g v e r -  

lauf,  so  daß  zw i schen   der  nach  oben  noch  w e i t e r l a u f e n d e n   G e h ä u s e -  

wand  und  der  paral le l   dazu  umlaufenden   Ringwand  23  ein  u m l a u f e n d e r  

Ringraum  25  e rz ie l t   ist,  in  den  die  un t e r e   Randzone  der  Kappe  6  l e i ch t  

h ine in rag t .   Dieser   Ringraum  liegt  beim  zweiten  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l  

noch  innerha lb   des  z y l i n d r i s c h e n   Q u e r s c h n i t t s   des  Gehäuses   1.  Die 

Bezugsze i chen   s ind ,   soweit  zum  V e r s t ä n d n i s   e r f o r d e r l i c h ,   s i n n g e m ä ß  

ü b e r t r a g e n .  

Der  Kolben  2  weist   bei  beiden  A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e n   einen  in  A u s -  

g a b e r i c h t u n g   l i egenden   V o r s p r u n g   auf,   der  exakt   in  den  Hohlraum  d e s  

Stopfens   13  paß t ,   wodurch   die  pas töse   Masse  im  wesen t l i chen   r e s t f r e i  

a u s g e g e b e n   wird.   A l l e rd ings   nimmt  der  für  den  inneren  E n d a b s c h n i t t  

9'  des  R ö h r c h e n s   9  v o r g e s e h e n e   K o l b e n h ö h l u n g s b e r e i c h   2"  eine  g r ö ß e r e  

lichte  Breite  als  d i e s e r   ein,  so  daß  in  der  Endphase   der  A u s g a b e   d ie  

g e w ü n s c h t e   K i p p b e w e g l i c h k e i t   der  Membran  M  nicht  b e h i n d e r t   i s t .  

Die  F u n k t i o n s w e i s e   des  b e s c h r i e b e n e n   S p e n d e r s   ist  wie  fo lgt :   N a c h  

Abnehmen  des  V e r s c h l u ß d e c k e l s   21  wird  der  S p e n d e r   mit  s e ine r   K a p p e  

gegen  die  zu  b e h a n d e l n d e   Fläche  des  Körper te i l s   g e r i c h t e t   und  a u f g e -  

setzt .   Leichte  D r u c k a u s ü b u n g   f ü h r t   zu  einem  E indrücken   der  v o r g e -  
wölbten  Wand  10.  Der  Kolben  2  ist  du rch   den  Klemm-Modul  3  a b g e -  

s tü tz t ,   so  daß  er  n ich t   nach  unten  auswe ichen   kann.  Die  p a s t ö s e  

Masse  M  d r ä n g t   also  durch   das  innere   M ü n d u n g s e n d e   11  h i n d u r c h   ü b e r  

den  Kanal  8  in  R i c h t u n g   der  A u s t r i t t s ö f f n u n g   7  und  aus  d i e s e r   a u s .  

Sobald  das  K o p f s t ü c k   K,  d.  h.  die  Membran  wieder  e n t l a s t e t   i s t ,  



e n t s t e h t   im  G e h ä u s e i n n e r e n   U n t e r d r u c k .   Die  sich  in  ihre  G r u n d s t e l -  

lung  z u r ü c k s t e l l e n d e ,   flexible  Wand  10  zieht  den  Kolben  2  in  R i c h t u n g  

des  Pfeiles  x  über  die  Fü l lgu tsäu le   nach.  Die  e n t s p r e c h e n d e   R ü c k s t e l -  

lung  ist  berei ts   a b g e s c h l o s s e n ,   bevor  die  noch  im  Röhrchen  9  v e r b l e i -  

bende   Masse  als  Stopfen  das  innere  M ü n d u n g s e n d e   11  e r re ichen   k ö n n t e .  

E n t s c h e i d e n d   dabei  ist,  daß  das  Röhrchen  9  in  Q u e r s c h n i t t   und  Länge  

u n t e r   Abst immung  mit  der  Viskosi tä t   der  pas tösen   Masse  und  d e r  

a u f t r e t e n d e n   F l i e ß g e s c h w i n d i g k e i t   einen  e n t s p r e c h e n d e n   W i d e r s t a n d  

b i lde t ,   der  das  a u f t r e t e n d e   Vakuum  ü b e r b r ü c k t .   Auch  wird  stets  n u r  

so  viel  pastöse   Masse  a u s g e g e b e n ,   wie  auch  beim  Ve r s t r e i chen   b e n ö t i g t  

wird .   Der  bei  Abschluß   der  Behand lung   e i n t r e t e n d e   leichte  m ü n -  

d u n g s s e i t i g e   Einzug  der  s t o p f e n b i l d e n d e n   Masse  vermeidet   jeden  Ü b e r -  

s t a n d ,   so  daß  der  Stopfen  20  kein  Material  u n t e r   Herausqui l len   v e r -  

d r ä n g e n   muß.  Er  f indet   vielmehr  eine  etwa  se iner   Einsteckt iefe   e n t -  

s p r e c h e n d e   pa s t en f r e i e   Zone  v o r .  

Alle  in  der  B e s c h r e i b u n g   e rwähn ten   und  in  der  Zeichnung  d a r g e s t e l l -  

ten  neuen  Merkmale  sind  e r f i n d u n g s w e s e n t l i c h ,   auch  soweit  sie  in  d e n  

A n s p r ü c h e n   nicht  a u s d r ü c k l i c h   b e a n s p r u c h t   s i n d .  



1.  Spende r   für  p a s t ö s e   Massen ,   mit  einem  Gehäuse ,   in  welchem  ein  n u r  

in  E n t l e e r u n g s r i c h t u n g   v e r l a g e r b a r e r   Kolben  a n g e o r d n e t   ist  und  w e l -  

ches  eine  a u ß e n l i e g e n d e   B e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   bes i tz t ,   die  an  e iner   in 

Richtung  des  Kolbens  d r ü c k b a r e n   Wand  des  Kopfs tückes   a u s g e b i l d e t  

ist,  welches  eine  S p e n d e r - A u s t r i t t s ö f f n u n g   aufweis t ,   die  am  ä u ß e r e n  

Ende  eines  R ö h r c h e n s   l iegt ,   dessen   ein  inneres ,   offenes  M ü n d u n g s e n d e  

a u s b i l d e n d e r   E n d a b s c h n i t t   auf  ganzer   über   die  Wand  e inwärts   v o r -  

s t e h e n d e r   Länge  in  die  p a s t ö s e   Masse  rag t ,   d adu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  B e t ä t i g u n g s h a n d h a b e   als  kuppe l förmige   Kappe  (6)  g e s t a l t e t  

und  auf  einem  nach  außen   übe r   die  Wand  (10)  v o r s t e h e n d e n ,   k o n z e n -  

t r i sch   zum  Röhrchen   (9)  l i egenden   Kragen  (12)  s i t z t .  

2.  Spende r   nach  A n s p r u c h   1,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  der  K r a -  

gen  (12)  e ins tück ig   mit  der  Kappe  (6)  ges ta l t e t   i s t .  

3.  Spende r   nach  A n s p r u c h   1,  dadu rch   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  das  R ö h r -  

chen  (9)  k o n z e n t r i s c h   in  der  kuppe l fö rmig   ve r l au fenden   Wand  ( 1 0 )  

si tzt   und  von  einer  e l a s t i s c h e n   Ringzone  (19)  umgeben  i s t .  

4.  Spende r   nach  A n s p r u c h   3,  d a d u r c h   g e k e n n z e i c h n e t ,   daß  die  Wand  

(10)  an  einem  S topfen   (13)  des  Gehäuses   (1)  s i t z t .  

5.  Spende r   nach  A n s p r u c h   3,  g e k e n n z e i c h n e t   durch   einen  eine  K i p p -  

ba rke i t   der  k u p p e l f ö r m i g e n   Kappe  (6)  e r l a u b e n d e n   Abstand  (y)  z w i -  

schen  K a p p e n i n n e n f l ä c h e   ( 6 " ' )   und  Wand  ( 1 0 ) .  

6.  Spende r   nach  A n s p r u c h   1,  g e k e n n z e i c h n e t   durch   einen  mit  einem  in 

die  S p e n d e r a u s t r i t t s ö f f n u n g   r a g e n d e n   Stopfen  (20)  a u s g e s t a t t e t e n   V e r -  

sch lußdecke l   (21),   w e l c h e r ,   im  Abs tand   (z)  zur  Kappe  (6)  v e r l a u f e n d ,  

an  einer  Ringwand  (23)  des  Gehäuses   (1)  gehal ten  ist,  die  mit  A b s t a n d  

außense i t ig   der  K a p p e n r a n d k a n t e   (6")  v e r l ä u f t .  
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