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(5) Austeilerkapsel fiir Aerosolbehiiter.

@ Austeilerkapsel flir Aerosolbehilter (10}, bestehend aus
Kapselgehduse (1) und- Betdtigungstaste (2) mit einem
rohrformigen Ansatz (6), der in oder auf ein Ventilr6hrchen
(11) des Aerosolbehalters (10) ein- bzw. aufsetzbar ist, mit
einer Austeilerdiise (8}, und mit einem an dieser einerseits
und an den rohrférmigen Ansatz (6) andererseits anges-
chlossenen Zufthrungskanal (7) fur den auszuteilenden
Behalterinhalt, wobei die Betatigungstaste (2) einstiickig mit
dem Kapselgehéduse (1) ausgeformt ist, derart, daf sie an
ihrem riickwartigen Ende mittels Sollbruchstellen aufweisen-
der Trennstege (5} und am anderen Ende iiber eine Gelenk-
verbindung (4) mit dem Kapselgehause (1) verbunden ist,
insbesondere zum Zwecke der leichteren Fertigung erstreckt
sich der Zufithrungskanal (7) als Teil der Betétigungstaste {2)
unmittelbar oberhalb der Gelenkverbindung (4) zwischen der
Austeilerdiise (8) und dem rohrfdrmigen Ansatz (6).
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Austeilerkapsel fiir Aerosolbehilter

Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf eine Austeilerkapsel filir Aero-
solbehdlter gemdB dem Oberbegriff des Anspruches 1.

Eine derartige Austeilerkapsel ist aus dem DE-GM 8 106 470
bekannt. Die dort beschriebene Konstruktion hat sich in der
Praxis sowohl fertigungstechnisch als auch handhabungstech-
nisch hervorragend bewdhrt. Dadurch, da8 bei der bekannten
Ausfihrungsform der Zufiilhrungskanal jedoch unmittelbar unter-
halb der Ober- bzw. Betidtigungsseite der Betdtigungstaste
angeordnet ist, ist es zur Herstelluno einer Fluidverbindung
zwischen dem Zufithrungskanal und dem aus dem Deckel des Aero-
solbeh&lters herausragenden Ventilrdhrchen erforderlich, den
in oder auf das erwdhnte VentilrShrchen ein- bzw. aufsetzbaren
rohrfdrmigen Ansatz relativ lang auszubilden. Dies hat zum
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einen zur Folge, daB im rohrfdrmigen Ansatz ein unndtiger
Fluidraum geschaffen wird, aus dem nach Beendigunc des
Sprihvorgangs, also nach Loslassen der Betdticunagstaste,
sich noch befindlicher Behdlterinhalt ausspriiht. Dieses
unkontrollierte “Nachspriihen™ wird als unancenehm empfun-
den und ist daher unerwiinscht. Ferner haftet dem relativ
lang ausgebildeten rohrfdrmigen Ansatz der Mangel an, daB
bei Beginn des Spriihvorganges dieser tatsdchlich erst nach
Ausfiillung des rohrfdrmigen Ansatzes sowie des Zufihrungs-
kanals beginnt, also mit nicht unbeachtlicher zeitlicher

Verzdgerung gegeniiber der Betdtigung der Betdtigunas-
taste.

Zum anderen hat der relativ lang ausgebildete rohrfSrmi-
ge Ansatz fertiqungstechnische Probleme zur Folge. Auf-
grund der durch den rohrfdérmigen Ansatz bedingten Werk-
stoffmasse ist eine relativ lange Kiilhlzeit erforderlich,
bevor das Kapselgehduse aus der Spritzform entfernt wer-
den kann. Der MNutzungsgrad der SpritzgieBmaschine ist
entsprechend beschrinkt.

SchlieBlich hat der relativ lang ausgebildete rohrfOGrmi-
ge Ansatz noch den Nachteil, daB8 die Einwirkung auf das
VentilrShrchen beim Kippen der Betdtigungstaste um Gelenk-
verbindung sehr ungiinstig ist. Durch den dem rohrf&rmicen
Ansatz entsprechend langen Hebelarm wird das VentilrShrchen
seitlich stark belastet, worunter die Dichtigkeit zwischen
dem rohrfOrmigen Ansatz und dem Ventilr&hrchen leidet und
wodurch das Ventilrdhrchen sowie dessen Lagerung im Be-
hilterdeckel sehr leicht beschddigt werden k&nnen.

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
die genannten Nachteile der bekannten Austeilerkapsel

zu vermeiden, d.h. so auszubilden, daB der rohrf&rmige
Ansatz zur Herstellung einer Fluidverbindung zwischen

dem an der Austeilerdilse angeschlossenen Zufiihrungs-
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kanal und dem aus dem Deckel des Aerosolbehdlters heraus-
ragenden VentilrBhrchen eine minimale Bauldnge aufweist.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B in liberraschend ein-
facher Weise dadurch gel&st, daB der Zufiihrungskanal als
Teil der Bet&dtigungstaste sich unmittelbar oberhalb der
Gelenkverbindung zwischen der Austeilerdiise und dem in
oder auf das Ventilrdhrchen des Aerosolbehdlters ein-
bzw. aufsetzbaren rohrfdrmigen Ansatz erstreckt.

Durch diese konstruktive MaBnahme wird eine minimale
Bauldnge des rohrfdrmigen Ansatzes erreicht. Der rohr-
formige Ansatz kann im Extremfall die Form einer Kappe
haben, und zwar dann, wenn sich die AuslaBdffnung des
im Deckel des Aerosolbehdlters gelagerten VentilrShrchens
im geschlossenen Zustand desselben etwa auf HBhe, vor-
zugsweise knapp unterhalb, der Gelenkverbindung zwischen
Betdtigungstaste und Kapselgehduse befindet. Dadurch
ist der durch den Zufiihrungskanal und den rohrfdrmigen
Ansatz gebildete Fluidraum ein Minimum. Es tritt prak-
tisch kein unerwlinschtes "Nachspriihen" nach Loslassen
der Betdtigungstaste mehr auf. Auch ist die zeitliche
Verzdgerung beim Beginn des Spriihvorganges minimal.

Vor allem ist die seitliche Einwirkung des rohrfdrmigen
Ansatzes auf das VentilrBhrchen beim Betdtigen bzw.
Kippen der Betdtigungstaste um die Gelenkverbindung
minimal, so daB keine Dichtigkeitsprobleme zwischen
rohrfdrmigem Ansatz und Ventilr&hrchen mehr auftreten.
Es besteht auch nicht mehr die Gefahr einer Beschddigung
des VentilrGhrchens oder dessen Lagerung im Behdlter-
deckel durch den rohrfdrmigen Ansatz. SchlieBlich ist
bei der erfindungsgemiBen Ausbildung der Austeiler-
kapsel der Materialeinsatz reduziert, vor allem im
Bereich des zentral angeordneten rohrfdrmigen Ansatzes
mit der Folge einer verringerten Kihlzeit und einer
hSheren AusstoBrate der SpritzaieBmaschine.
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Vorzugsweise weist die Betdtigunastaste oberhalb des
sich etwa quer zur Kapselldngsachse erstreckenden
Zufilhrungskanals eine bis zu diesem reichende Ausneh-
mung auf. Diese Ausnehmung hat vor allem fertigunas-
technische Vorteile, da dadurch Hinterschneidungen
zur Vermeidung von Materialanhiufungen vermieden wer-
den k&nnen. Die Ausnehmung ist vorteilhafterweise ent-
sprechend Anspruch 3 dimensioniert und entsprechend
Anspruch 4 ausgebildet.

Die Gelenkverbindung zwischen der Bet#tigungstaste und
dem Kapselgehduse kann entsprechend dem DE-GM 8 106 470
ausgebildet sein. Die Ausbildung gesonderter Gelenk-
stege kann jedoch vermieden werden, wenn die die Aus-
teilerdiise aufweisende Vorderwand der Betdtigungstaste
unter Ausbildung der Gelenkverbindung zwischen derselben
und dem Kapselgehduse als Fortsetzung der Kapselwand
ausgebildet ist derart, daB eine sich etwa quer zur
Kapsella@ngsachse erstreckende CGelenkachse im Uber-
gangsbereich zwischen Vorderwand der Betdtioungstaste
und der Kapselwand entsteht. Diese CGelenkverbindung ist
fertigungstechnisch erheblich problemloser als die Aus-
bildung von Gelenkstegen entsprechend dem DE-GM

8 106 470. Vor allem kann das SpritzgieB-Werkzeug
entsprechend einfacher gestaltet werden.

Im ibrigen werden bei der Erfindung die Vorteile der
Austeilerkapsel nach dem DE-GM 8 106 470 in vollem
Umfange beibehalten. Diese Vorteile sind darin zu
sehen, daB durch die einstiickige Herstellung von Be-
tétigungstaste und Kapselgehduse in fertigungstech-
nischer Hinsicht eine Vereinfachung erreicht wird.
Dariiberhinaus ergibt sich in bedienunastechnischer
und funktioneller Hinsicht eine Vereinfachuno gegen-
tiber dem iibrigen Stand der Technik, da bei Ingebrauch-
nahme zusdtzliche Abdeckungen fiir die Bet3dtigungstaste
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nicht mehr entfernt werden miissen und ein Trennen von
Betdtigungstaste und Kapselgehduse nicht mehr erforderlich

ist.

Im folgenden wird eine bevorzugte Ausfihrungsform einer
erfindungsgem&B ausgebildeten Austeilerkapsel anhand
der beigefligten Zeichnung n&her erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 die Vorder- bzw. Sprilhseite einer er-
findunosgemd8 ausgebildeten Austeiler-
kapsel in perspektivischer Darstellung;

Fig. 2 die Rilickseite der Austeilerkapsel nach
Fig. 1 in perspektivischer Darstellung;

Fig. 3 die auf den oberen Rand eines Aerosol-~-
behdlters aufogesetzte Austeilerkapsel
nach den Fig. 1 und 2 im Vertikal-
schnitt bei unbetdtigter Bet&tigunags-
taste; und

Fig. 4 die Austeilerkapsel entsprechend Fig. 3
bei betd&tigter Betdtigunastaste.

Die in den Figuren dargestellte Austeilerkapsel ist
fiir Aerosolbehidlter 10 bestimmt, die aus Aluminium-,
vorzugsweise WeiBiblech, hergestellt sein ko&nnen.

Die Austeilerkapsel besitzt ein im wesentlichen zy-
lindrisches Kapselgehiuse 1, an dem einteilig eine
Betdtigungstaste 2 ausgeformt ist. Die Bet&tigungs-
taste 2 ist in einer sich quer iiber die Oberflé&che
erstreckenden Ausnehmung 3 des zylindrischen Kapsel-
gehduses 1 angeordnet. Die Betdtigungstaste umfaBt
einen zentralen rohrfdrmigen Ansatz 6, der in oder
auf VentilrBhrchen 11 des Aerosolbehdlters 10 ein-
bzw. aufsetzbar ist, eine Austeilerdiise 8 und einen
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an dieser einerseits und an den rohrfdrmigen Ansatz
6 andererseits angeschlossenen Zufithrungskanal 7 fiir
den auszuteilenden Behdlterinhalt, z.B. Fliissigkeit.
Die Betdtigungstaste 2 ist mit dem XKapselgehduse 1 an
ihrem riickwdrtigen Ende mittels Sollbruchstellen auf-
weisender Trennstege 5 und am anderen Ende iiber eine
Gelenkverbindung 4 verbunden. Die Gelenkverbindung 4
wird dadurch gebildet, daB die die Austeilerdiise 8
aufweisende Vorderwand 14 der Betdtigungstaste 2 als
Fortsetzung der Kapselwand 15 gestaltet ist, derart,
daB eine sich etwa quer zur Kapsellédngsachse 12 er-
streckende Gelenkachse im Ubergangsbereich zwischen
Vorderwand 14 der Betdtigungstaste 2 und der Kapsel-
wand 15 eﬁtsteht.

Bei Druckbeaufschlagung der Betd@tigungstaste 2 wer-
den die Trennstege 5 durchbrochen und die Betdtigungs-
taste 2 aus einer Lage entsprechend Fig. 3 in eine
Lage entsprechend Fig. 4 nach unten um die oben de-
finierte Gelenkachse 16 gekippt. Die Trennstece 5
zeigen gleichzeitig an, ob eine unbefugte Benutzung
des Inhaltes des Aerosolbehdlters stattgefunden hat
oder nicht.

Die oben erwdhnte Austeilerdiise 8, an der der Zufiih-
rungskanal 7 angeschlossen ist, ist in einer iiblichen,
in der Vorderwand 14 der Betd@tigungstaste 2 vorgesehenen
Ausnehmung untergebracht.

Zur Befestigung der Austeilerkapsel an einem Aerosol-
behi@lter 10 ist das Kapselgehduse 1 im Bereich seines
unteren Randes mit Rastvorspriingen 9 versehen, welche
elastisch mit besonderen am Aerosolbehilter oder am

VentilrShrchen 11 angeordneten Ausnehmungen wechsel-
wirken.
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Wie die Fig. 3 und 4 erkennen lassen, wird bei Druck-
beaufschlagung bzw. beim Betdtigen der Betdtigungstaste
2 das aus dem Deckel des Aerosolbehdlters 10 herausragen-
de Ventilrdhrchen 11 in den Beh&dlter hineingedriickt, wo-
durch in an sich bekannter Weise das im Behdlterdeckel
angeordnete Ventil geblffnet wird, so daB durch das Ven-
tilrdhrchen 11 Fliissigkeit unter Druck aus dem Beh#lter
10 austreten kann. Wie die Fig. 3 und 4 ferner erkennen
lassen, ist durch die Anordnung des Zufiihrungskanals 7
unmittelbar oberhalb der Gelenkverbindung 4 bzw.. Gelenk-
achse 16 die Bauldnge des zentral angeordneten rohr-
formigen Ansatzes 6 minimal. Der rohrférmige Ansatz

6 ist zu einer iiber die AuslaB&ffnung des Ventilréhr-~
chens 11 gestililpten Kappe reduziert. Die dadurch er-
haltenen Vorteile sind einleitend ausfihrlich darge-
legt. Es wird auf die entsprechenden Ausfithrungen
verwiesen.

Oberhalb des sich etwa quer zur Kapselldngsachse 12 er-
streckenden Zufiihrungskanals 7 weist die Betdtigunas-
taste 2 eine bis zum Zufiihrungskanal 7 reichende Aus-
nehmung 13 auf. Die lichte Weite der Ausnehmung 13
entspricht etwa dem AuBendurchmesser des Zufiihrungs-
kanals 7. Die Ldngserstreckung der Ausnehmung 13 ent-
spricht etwa der Lange des Zufilhrungskanals 7 plus
mittlerer Durchmesser des rohrférmigen Ansatzes 6.

Bei dem hier dargestellten Ausfiihrungsbeispiel ist

die Ausnehmung 13 nur nach oben offen ausgebildet.

Sie k6nnte zusdtzlich nach vorne oder nur nach vorne
offen ausgebildet sein. Die hier etwa spaltartig aus-
gebildete Ausnehmung 13 wird durch ein entsprechendes
schwertartiges Teil des SpritzgieB-Werkzeuges erhalten,
wobel dieses Teil mit Kiihlkan&dlen versehen ist zur
zusdtzlichen Reduzierunc der Verweilzeit der Austeiler-
kapsel im SpritzgieB-Werkzeug. Durch diese MaBnahme ,
188t sich die AusstoBrate im Vergleich zu der bekannten
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Ausfihrungsform um etwa 25 bis 30 % steigern. Diese
Steigerung schldgt bei den hier #iblichen Millionen-
stiickzahlen pro Jahr ganz erheblich zu Buche. Dariiber-
hinaus 138t sich durch die erfindungsgeméfen MaBnahmen
auch der Materialeinsatz im Vergleich zu der bekannten

Ausfthrungsform nach dem DE-GM 8 106 470 nicht unbeacht-
lich reduzieren.

Die Austeilerkapsel kann in Bezug auf ihre Abmessungen
und entsprechend den Erfordernissen auf einfache Weise
den unterschiedlichsten Aerosolbehdltern angepaBt wer-
den. Dies gilt auch fiir die nach innen ragenden Rast-

vorspriinge 9 im Bereich des unteren Randes des Kapsel-
gehduses 1.
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Austeilerkapsel filir Aerosolbehdlter

Patentanspriche

1. Austeilerkapsel fiir Aerosolbehdlter (10), bestehend aus
Kapselgehduse (1) und Betdtigungstaste (2) mit einem rohr-
férmigen Ansatz (6), der in oder auf ein Ventilr&hrchen (11)
des Aerosolbehdlters (10) ein- bzw. aufsetzbar ist, mit
einer Austeilerdlise (8), und mit einem an dieser einer-
seits und an den rohrfdrmigen Ansatz (6) andererseits
angeschlossenen Zufiihrungskanal (7) fiir den auszuteilenden
Behdlterinhalt, wobei die Betdtigungstaste (2) einstlickig
mit dem Kapselgehduse (1) ausgeformt ist, derart, daB sie
an ihrem riickwdrtigen Ende mittels Sollbruchstellen aufwei-
sender Trennstege (5) und am anderen Ende iiber eine Gelenk-
verbindung (4) mit dem Kapselgehduse (1) verbunden ist,
dadurch gekennzeichnet, daB

der Zufithrungskanal (7) als Teil der Betd3tigungstaste (2)
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sich unmittelbar oberhalb der Gelenkverbindung (4) zwi-
schen der Austeilerdiise (8) und dem rohrfrmigen An-
satz (6) erstreckt.

2. Austeilerkapsel nach Anspruch 1, dadurch g e -
kennzedichnet , daB die Bet&tigunastaste (2)
oberhalb des sich etwa quer zur Kapsellingsachse (12)
erstreckenden Zufiihrungskanals (7) eine bis zu diesem
reichende Ausnehmung (13) aufweist.

3. Austeilerkapsel nach Anspruch 2, dadurch g e -
kennzeichnet , daB die lichte Weite und
Lidnge der Ausnehmung (13) etwa dem AuBendurchmesser
bzw. der Lé&nge des Zuflihrungskanals (7) entsprechen.

4. Austeilerkapsel nach Anspruch 2 oder 3, dadurch

gekennzeichnet , daB die Ausnehmung (13)
nach ocben und/oder nach vorne offen ausgebildet ist.

5. Austeilerkapsel nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB die die
Austeilerdiise (8) aufweisende Vorderwand (14) der
Betdtigungstaste (2) unter Ausbildung der Gelenk-
verbindung (4) zwischen dieser und dem Kapselgehduse
(1) als Fortsetzung der Kapselwand (15) ausdgebildet
ist, derart, daB eine sich etwa quer zur Kapselldngs-
achse (12) erstreckende Gelenkachse (16) im Ubergangs-
bereich zwischen Vorderwand (14) der Betidtiqungstaste
(2) und der Kapselwand (15) entsteht.
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