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@ Mundstiick fir Strangpressen.

@ Bei einem Mundstlck {1) zur Hersteliung von mit Hoh-
Irdumen versehenen Formlingen, das aus einer an der
Strangpresse zu befestigenden Vorsetzplatte (2), einem
Mundstiickrahmen (3) und einer Vielzahl auf Kernhaltern (4)
angeordneten Kernen (5) besteht, ist die Vorsetzplatte (2) mit
diese durchgreifende Stege (12, 13), vorzugsweise mit
parallel zu deren Randteilen verlaufenden Langsstegen {12)
und Querstegen {13), versehen, an denen die die Kerne (5)
tragenden Kernhalter (4) unmittelbar befestigt sind.

Durch diese Ausgestaltung des Mundstickes (1) wird der
FiuB des Tonstranges vergleichmé&RBigt, ohne daR Stauungen
auftreten, auch ist das Mundstuck (1) weitgehend maschineil
herzustellen. Ferner wird eine Unterteilung des Tonstranges,
bevor dieser in das Mundstuck (1) eintritt, vermieden, so daf
dadurch bedingte RiBe beim Brennen weitgehend ausge-
schlossen und homogene Formlinge zu pressen sind.
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Mundstiick flir Strangpressen

Die Brfindung bezieht sich auf ein Mundstilick fiir Strang-
pressen zur Herstellung von mit Hohlr&umen versehenen
Formlingen, insbesondere aus keramischen Massen, bei-
spielsweise von Hochlochziegeln, das aus einer an der
Strangpresse zu befestigenden Vorsetzplatte, einem Mund-
stlickrahmen und einer Vielzahl von auf Kernhaltern ange-
ordneten Kernen besteht, die an der Vorsetzplatte abge-

stiitzt sind.

Mundstiicke dieser Art sind in zahlreichen unterschiedlichen
Ausgestaltungen bekannt und haben sich in der Praxis auch
gut bewdhrt. Die Kernhalter sind hierbei jeweils mittels
meist zweier Kernbligel an der Vorsetzplatte abgestiitzt,

die in den PreBkopf hineinragen und Querstege aufweisen,

an denen die Kernhalter befestigt sind. Der Tonstrang wird
somit nicht nur durch die Querstege, sondern vor allem auch
durch die Kernbiigel unterteilt, und zwar in einem Bereich,
in dem keine wesentliche Verdichtung vorgenommen wirgd.
Abgesehen davon, daB durch die stark bemessenen Kernbligel,

die einen hohen Stromungswiderstand und damit einen

/.



1o

15

20

25

30

_2'_ 0160883

Materialstau hervorrufen, die Str6mung des Tonstranges
ungiinstig beeinfluBft wird, wird dieser mitunter derart
zerteilt, daB ein erneutes Verbinden im Mundstick nicht
gewdhrleistet ist und mit solchen Mundstilicken gepreBte
Formlinge beim Brennen zur RiSbildung neigen. Des weiteren
sind diese Mundstiicke, da insbesondere der Zusammenbau
von Hand vorzunehmen ist, aufwendig in der Herstellung

und demnach wirtschaftlich nicht zu fertigen.

Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Mundstiick fir
StrangpreSsen der vorgenannten Gattung zu schaffen, das
nicht nur einen gleichmdBigen Flu8 eines Tonstranges, ohne
daB Stauungen auftreten,ermdglicht, sondern das auch weit-
gehend maschinell herzustellen ist. Vor allem soll er-
reicht werden, daB eine Unterteilung des Tonstramges,
bevor dieser in das Mundstiick eintritt, vermiedemn wird,

so daB dadurch bedingte Risse beim Brennen weitgehend

ausgeschlossen und homogene Formlinge zu pressen sind.

GemdB der Erfindung wird dies dadurch erreicht, das die
Vorsetzplatte mit diese durchgreifenden Stegen,vorzugs—
weise mit parallel zu deren Randteilen verlaufenden L&ngs-
stegen und Querstegen,versehen ist, an denen die die Kerne

tragenden Kernhalter unmittelbar befestigt sind.

ZweckmidBfig ist es hierbei, um den Strdmungswiderstand
weiter zu reduzieren, die Stege auf der der Stramgpresse
zugekehrten Stirnseite mit Einlaufschrigen zu versehen,

vorzugsweise im Querschnitt keilfbrmig auszubilden.

Bei einer mit Ldngs- und Querstegen versehenen Vorsetz-
platte ist es ferner zur ErhBhung der Stabilitdt angebracht,
die beiderseits eines Quersteges verlaufenden Langsstege

gegeneinander versetzt anzuordnen.
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Die Kernhalter kdnnen auf der der Strangpresse abge-
wandten Stirnseite der Stege jeweils an diesen ange-
schweiBt oder in in diese eingearbeitete Gewindebohrungen

eingeschraubt werden.

Die Stege kdnnen in einfacher Weise durch in die Vorsetz-
platte eingearbeitete, vorzugsweise rechteckige Aus-
nehmungen gebildet werden, es ist aber auch mdglich, die
Vorsetzplatte mit einem austauschbaren Einsatz zu ver-

sehen, der die die Kernhalter tragenden Stege aufweist.

Das gemd@B der Erfindung ausgebildete Mundstlick fiir Strang-
pressen ist nicht nur duBerst einfach in der konstruktiven
Ausgestaltung und somit auf wirtschaftliche Weise zu
fertigen, sondern durch dieses wird der zu Formlingen zu
pressende Ton gleichmdBig auf die Kernhalter und Kerne
verteilt, ohne daB dabei ein gr&B8erer Materialstau hervor-
gerufen wird, vielmehr ist gegeniiber den bekannten Mund-
stlicken eine Vergleichm&B8igung des Materialflusses gewdhr-
leistet. Wird n&mlich die Vorsetzplatte mit diese durch-
greifenden Stegen versehen, an denen die Kernhalter un-
mittelbar befestigt sind, sind Kernbiligel nicht mehr er-
forderlich, der Tonstrang wird somit nur durch die Stege
des Mundstiickes, ohne daB dabei ein Materialstau auftritt,
verteilt. Und da die Anordnung der Stege entsprechend dem
Lochbild des Formlinges ohne weiteres zu wdhlen ist, ist
oftmals ein erneutes Verbinden des Tonmaterials nicht
erforderlich, der RiBSbildung beim Brennen wird auf diese
Weise sehr zuverldssig entgegengewirkt. AuBerdem ist das
Mundstiick, da zur Bildung der Stege in die Vorsetzplatte

lediglich Ausnehmungen einzuarbeiten sind und die Kern-

halter automatisch an den Stegen angeschweiBt werden k&nnen,

weitgehend maschinell und somit auf problemlose Weise

kostenglinstig zu erstellen.
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In der Zeichnung ist ein Ausfiihrungsbeispiel des gemds
der Erfindung ausgebildeten Mundstiickes filir Strang-
pressen dargestellt und nachfolgend im einzelnen er-

l3utert. Hierbei zeigen:
Fig. 1 das Mundstiick in Vorderansicht,

Fig. 2 das in die Vorsetzplatte des Mundstiickes
nach Fig. 1 eingearbeitete Lochbild in
einer vergrdBerten Darstellung, teilweise
mit unterschiedlich ausgebildeten Kernen,

und
Fig. 3 das Mundstiick nach Fig. 1 in einem Schnitt.

Das in den Fig. 1 und 3 dargestellte und mit 1 bezeichnete
Mundstiick dient zur Herstellung von mit Hohlr&umen ver-
sehenen Formlingen, beispielsweise von Hochlochziegeln,
und wird an einer Strangpresse angebracht, mittels der
ein Tonstrang durch das Mundstiick 1 gepreBt wird. Das
Mundstiick 1 besteht hierbei aus einer Vorsetzplatte 2,
einem Mundstiickrahmen 3 sowie auf Kernhaltern 4 angeord-
netenKernen5, die jeweils auf einem Gewindeansatz 6 der
Kernhalter 4 aufgesetzt und mittels Muttern 7 gesichert
sind. Die in Fig. 2 eingezeichneten in unterschiedlicher
Weise'ausgebildeten Kerne 5, 5', 5'', die das Lochbild
des durch das Mundstiick 1 zu pressenden Tonstranges

ergeben, kdnnen somit leicht ausgewechselt werden.

Um die Kernhalter 4 unmittelbar an der Vorsetzplatte 2
befestigen zu kbnnen, sind in diese Ausnehmungen 11, 11'
eiﬁgearbeitet, so daB Lingsstege 12 sowie Querstege 13
gebildet sind. Die beiderseits eines Quersteges 13 ange-

ordneten Lingsstege 12 sind hierbei zur ErhShung der
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Stabilit&t gegeneinander versetzt. AuBerdem sind die
L&ngs- und Querstege 12 und 13, die das in Fig. 2 dar-
gestellte Lochbild 1o ergeben, auf der der Strang-

presse zugekehrten Stirnseite mit Einlaufschrégen 14
versehen und somit keilfOrmig ausgebildet, der Strdmungs-

widerstand wird dadurch gemindert.

Die Kernhalter 4 sind auf der Strangpresse abgewandten
Stirnseite der Stege 12, 13 an diesen befestigt, und zwar
ist, wie dies der Fig. 3 entnommen werden kann, der mit 4
bezeichnete Kernhalter mittels eines Gewindeansatzes 8

in eine in die Stege 12, 13 eingearbeitete Gewindebohrung
15 eingeschraubt, der mit 4' bezeichnete Kernhalter ist

dagegen auf dem Steg 13 aufgeschweiBt.

Die Stege 12, 13, durch die keine ungleichmdfigen Material-

verdichtungen hervorgerufen werden, so daff der Tonstrang
somit nicht unglinstig beeinfluBt wird, konnen auch, wie
dies in Fig. 3 strichpunktiert eingezeichnet ist, in

einem Einsatz 21 eingearbeitet werden, der austauschbar

in der Vorsetzplatte 2 eingesetzt werden kann.

[
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1.

Patentanspriiche:

Mundstiick fir Strangpressen zur Herstellung von mit
Hohlrdumen versehenen Formlingen, insbesondere aus
keramischen Massen, beispielsweise von Hochlochziegeln,
das aus einer an der Strangpresse zu befestigenden Vor-
setzplatte, einem Mundstliickrahmen und einer Vielzahl
von auf RKernhaltern angeordneten Kernen besteht, die

an der Vorsetzplatte abgestiitzt sind,

dadurch gekennzeichn et,

daB die Vorsetzplatte (2) mit diese durchgreifende
Stege (12, 13), vorzugsweise mit parallel zu deren Rand-
teilen verlaufenden Langsstegen (12) und Querstegen
(13), verschen ist, an denen die die Kerne (5) tragenden
Kernhalter (4) unmittelbar befestigt sind.

Mundstiick nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,
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daB die Stege (12, 13) auf der der Strangpresse zuge-
kehrten Stirnseite mit Einlaufschrigen versehen, vor-

zugsweise im Querschnitt keilfdrmig, ausgebildet sind.
Mundstiick nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB bei einer mit L&ngs- und Querstegen (12, 13) ver-
sehenen Vorsetzplatte (2) die beiderseits eines Quer-
steges (13) verlaufenden Lingsstege (12) gegeneinander

versetzt angeordnet sind.

Mundstiick nach einem oder mehreren der

Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet,

daf die Kernhalter (4) auf der der Strangpresse abge-
wandten Stirnseite der Stege (12, 13) jeweils an diesen
angeschweiBt oder in in diese eingearbeitete Gewinde-

bohrungen (15) eingeschraubt sind.

Mundstiick nach einem oder mehreren der

Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Stege (12, 13) durch in die Vorsetzplatte (2)

eingearbeitete, vorzugsweise rechteckige Ausnehmungen
(11; 11') gebildet sind.
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6. Mundstiick nach einem oder mehreren der
Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daR die Vorsetzplatte (2) mit einem austauschbaren Ein-
satz (21) versehen ist, der die die Kernhalter (4) tra-
genden Stege (12, 13) aufweist.

A 2885 e-s
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