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@ Auf einem Stiitzgeriist befestigbarer Abgaskanal.

@ Es wird ein Abgaskanal o. dgl. beschrieben, der aus einer
Vielzahl gleicher, axial begrenzter Schalenelemente besteht.
Zur Bildung eines Abschnittes des Kanals werden mindes-
tens zwei dieser Schalenelemente benétigt. Jedes
Schalenelement ist entlang seiner vier Kanten mit radial
gerichteten Flanschen zur gegenseitigen Verbindung
aneinanderstoBender Schalenelemente versehen. Dariiber
hinaus kann neben dieser Flanschverbindung zusétzlich eine
muffenartige Verbindung benachbarter Schalenelemente
vorgesehen sein, um die Verbindung gasdicht zu halten.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft einen auf einem Stiitzgeriist

befestigbaren Abgaskanal o.dgl., bestehend aus einér
Vielzahl von Schalenelementen.

Abgaskandle werden insbesondere im Kraftwerksbau bend-
tigt, wo sie den Rauchgas-Ausgang der Feuerungsanlage
mit einer Rauchgaswaschanlage und/oder einem Kiihlturm
verbinden. Herkdmmlich fiir diesen Zweck sind korro-
sionsfeste, selbsttragende Metallrohre, die jedoch in
Anbetracht der bendtigten Lingen der Abgaskandle von
beispielsweise 30 bis 100 m eine erhebliche Investition
erfordern, da die Rohrdurchmesser erheblich sind, so

daB der Aufwand fiir das korrosionsfeste Metall, fiir

~dessen Verarbeitung zu Rohren und fiir deren Transport

zum Einbauort betridchtliche Werte annirmmt.

Der Erfindung lag die Aufgabe zugrunde, einen gasdich-
ten Abgaskanal vorzuschlagen, welcher eine deutliche
Senkung der vorstehend angesprochenen Investitions-
kosten ermdglicht.

Die erfindungsgem&Be Ldsung dieser Aufgabe besteht dar-
in, daB8 in Kanalumfangsrichtung mindestens zwei Schalen-
elemente zur Bildung eines Kanalabschnittes aneinander
befestigt sind, und daB8 jedes Schalenelement entlang
seiner beiden in Kanalumfangsrichtung liegenden Stirn-
kanten und entlang seiner beiden axial verlaufenden
Stirnkanten mit auswdrts gerichteten Stirn- bzw. Lings-
flanschen zur gegenseitigen Verbindung aneinanderstofen-
der Schalenelemente versehen ist.
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Ein solcher Abgaskanal besitzt einen kreisrunden oder
vieleckigen Querschnitt und 18t sich mit Vorteil aus
glasfaserverstdrktem Polyester herstellen, welches kor-
rosionsbestindig ist und den im Betrieb normalerweise
auftretenden Temperaturen von etwa 70°C sowie im Anfahr-
betrieb auch den hierbei kurzzeitig auftretenden hdhe-
ren Temperaturen von etwa 120°C gewachsen ist. Durch
die Aufteilung des Abgaskanals in eine Vielzahl von
miteinander verbindbaren Schalenelementen wird die
Herstellung preiswert und der bendtigte Transportraum
ist auBerordentlich gering, weil die einzelnen Schalen-
elemente eng aneinanderliegend transportiert werden
kénnen, so daB auch die Transportkosten sehr niedrig
sind.

Wird ein kreisfbrmiger Kanalquerschnitt verwirklicht,
so sind die Schalenelemente in Umfangsrichtung mit
einem vorgegebenen konstanten Radius gekriimmt, und die
Stirn- sowie die Lingsflansche sind radial auswirts ge-
richtet, um eine méglichst grofe Symmetrie der Schalen-
elemente, und damit ihre Verwendbarkeit an beliebiger

Stellen des Kanalumfangs zu ermdglichen.

Besitzt dagegen der Abgaskanal einen Vieleck-Quer-
schnitt, so sind bevorzugt die Schalenelemente ebene
Platten, an deren Stirn- und Lingskanten die Stirn- und
Lingsflansche bevorzugt ebenfalls zur Erzielung einer
hohen Symmetrie radial nach auBen verlaufen. Als Viel-
eckquerschnitt wird ein rechteckiger oder quadratischer
Querschnitt bevorzugt, bei dem vier ebene Schalenele-
mente rechtwinklig mittels radial auswdrts gerichteter
Stirn- und Langsflansche aneinandergeflanscht werden.
zur Erhshung der Steifigkeit der einzelnen Schalenele-

mente lassen sich vorteilhafterweise auBenliegende Ver-
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stdrkungsrippen mit Voll- oder Hohlprofil anbringen,
die bevorzugt in Umfangsrichtung laufen.

In einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Erfindung bil-
den die Lingsflansche der Schalenelemente gleichzeitig
die Tragflansche, an denen ein Stiitzelement eines Stiitz-
geriistes befestigt ist, dessen Hdhe grdBer ist als der
halbe Kanaldurchmesser. Diese Ausfﬁhrungéform ermdg-
licht die Verwendung von vergleichsweise dlinnwandigen
Schalenelementen und die Verlagerung der fir den Abgas-—
kanal erforderlichen Stabilit&t in die preiswert herzu-
stellenden Stiitzelemente. Der Abgaskanal braucht in
diesem Fall also nicht mehr selbsttragend zu sein.

In einer besonders bevorzugten Ausgestaltung der
Erfindung ist vorgesehen, daf von den vier Kantenab-
schnitten jedes Schalenelementes zwei aneinander-
stoBende Abschnitte zur Bildung einer Muffenverbindung
zu benachbarten Schalenelementen aus der Hauptebene der
Rohrwand versetzt sind und daB diese oder die beiden
anderen aneinanderstofenden Abschnitte in Richtung der
angrenzenden Kanalwand-Hauptebene iiber die freien
Stirnflichen der ihnen zugeordneten Flansche hinaus-
ragen.

Bei derartigen Muffenverbindungen ist bevorzugt
zwischen dem versetzten Abschnitt des Schalenelements
und dem nach der Montage parallel dazu verlaufenden
Abschnitt des angrenzenden Schalenelements ein Spalt
zur Aufnahme eines Klebe~ und/oder Dichtmittels vorge-
sehen. Im Bereich des Spalts ist besonders bevorzugt
eine Fiillbohrung zum Einbringen des Kleb- oder Dicht-
mittels in den Spalt vorhanden.
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Diese bevorzugte Ausgestaltung der Stirn- und Lings-

flansche stellt sicher, daB auch bei thermisch oder

mechanisch bedingten Léngendnderungen oder Verschie-

bungen, insbesondere bei Verwendung eines geeigneten
Klebe/Dichtmittels die Flanschverbindungen gasdicht

bleiben, so daB das seitliche Austreten von Abgasen aus

dem Abgaskanal verhindert wird.

Die Erfindung ist nachstehend anhand einiger in der

Zeichnung dargestellter Ausfiihrungsbeispiele erl&utert.

Es zeigen:

Fige 1 eine Perspektivansicht einer ersten

Ausfihrungsform,

Fige 2 eine Perspektivansicht einer zweiten

Ausfiihrungsform, und

Fig. 3 eine Perspektivansicht einer dritten

Ausfiihrungsform;

Fig. 4 einen Schnitt entlang der Linien A-B
in Fig. 2.

Fig. 5 eine Detailansicht der Zone X der

Fig. 3; und

Fig. 6 einen Schnitt ldngs der Line A-B
der Fig. 3. '

GeniB der Darstellung von Fig. 1, die einen Teilbereich

eines Abgaskanals mit Kreisquerschnitt betrifft, w
dieser Teilbereich von vier Schalenelementen 10!,
10'" und 10™"" gebildet. Der aus diesen Abschnitten

ird
iov,

r
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gebildete Kanal ist nachstehend pauschal mit 10
bezeichnet.

Jeder Kanalabschnitt des Ausfithrungsbeispiels wird von
vier untereinander identischen Schalenelementen 21, 22,
23, 24 gebildet. Wie die Zeichnung erkennen 1l&Bt, ist
jedes Schalenelement um die Kanalachse 15 in einer
Ebene gekriimmt und stellt einen Viertelkreis des Kanals
10 dar. Die in Richtung der Kanalachse 15 verlaufenden
Kanten der Schalenelemente weisen radial auswdrts
ragende Lingsflansche 25 auf, und alle aneinanderstofen-
den Langsflansche 25 von in Umfangsrichtung benachbar-
ter Schalenelemente sind fl&chig miteinander verbunden,
wodurch das im Querschnitt kreisfBrmige Rohr entsteht.
Bei dem Kanalabschnitt 10'" ist angedeutet, daB die
Schalenelemente im Bereich der Lingsflansche 25 mittels

Schrauben 28 verschraubt sein k&nnen.

Jedes Schalenelement weist dariiber hinaus entlang sei-
ner in Umfangsrichtung verlaufenden Kanten Stirnflan-
sche 30 auf, so daB jeweils vier in Umfangsrichtung auf-
einanderfolgende Stirnflansche 30 den zugehdrigen Kanal-
abschnitt zu einem Flanschrohr machen. Im Falle des in
der Zeichnung vorn liegenden Kanalabschnittes 10' wur-
den die vorn liegenden Stirnflansche 30 der i{ibersicht
halber weggelassen. Jeder Rohrabschnitt weist somit an
seinen beiden Enden jeweils einen aus vier Segmenten
zusammengesetzten Stirnflansch auf, der mit dem Stirn-
flansch des nidchstfolgenden Kanalabschnitts z. B. durch
Verklebung verbunden ist. Alternativ oder additiv kon-
nen die Stirnflansche 30 auch durch Schrauben 32 mitein-
ander verschraubt sein. Es sei hervorgehoben, daB8 die
Enden der beiden Lingsflansche 25 jedes Schalenelements
mit den Enden der Stirnflansche 30 desselben Schalenele-



05

10

15

20

25

30

e as . N ey S22
DR 1 ° . -
v . - s es

- 10 - 0160890

mentes fest verbunden sind. Diese vier Flansche bilden
also einen, senkrecht von der Oberflache des Schalen-~
elementes abstehenden, umlaufenden Rand.

Mindestens einige der Schalenelemente 21 bis 24 des Ka-
nals 10 sind mit radial aus dem Rohrumfang herausragen-
den Tragflanschen versehen. Diese werden gemdg Fig. 1
von den in horizontaler Ebene diametral gegeniiberliegen-
den Lingsflanschen 25 gebildet und dienen dem Angriff
einer Tragkonstruktion fiir den Kanal in Form des in der
Zeichnung schematisch angedeuteten und aus mehreren
Streben 40, 41, 42, 43, 44, 45, 46 gebildeten Stiitz-
geriistes, auf dessen Lingsstreben 46 die Tragflansche

bzw. Lingsflansche der Schalenelemente aufliegen.

Die Schalenelemente 21 bis 24 des Kanals 10 sind aus
glasfaserverstédrkten Polyester hergestellt. In einer
praktischen Ausfiihrungsform hatte jeder Kanalabschnitt
einen Innendurchmesser von 7 m und eine Wandstd&rke von
etwa 12 mm. Seine Linge betrug 2500 mm. Mit diesen Ab-
messungen und bei Verwendung von glasfaserverstirktem
Polyester ist der Kanal 10 nicht selbsttragend, wenn-
gleich die verschiedenen Flansche auch die Funktion von
Verstdrkungselementen iibernehmen. Un die notwendige End-
stabilitidt des Kanals zu erreichen, wird dieses iiber
seine Lingsflansche 25 an den Lingsholmen 46 des Stiitz-
elementes befestigt, das seinerseits in nicht darge-

stellter Weise auf einem Sockel befestigt sein kann.

Bei der Verwendung von Polyester als Material filir die
Schalenelemente muB beriicksichtigt werden, daB dieses
nur kurzzeitig Temperaturen bis etwa 120°C ausgesetzt
werden darf. Es muB also dafiir gesorgt werden, daB das

zu fordernde Rauchgas diese Temperaturgrenze auch in
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einem Stdrfall nicht iiberschreitet. Dies kann kraft-
werksseitig geschehen. Am Beispiel des mittleren Rohrab-
schnittes 10" von Fig. 1 ist jedoch eine Mdglichkeit
aufgezeigt, wie der Kanal in allen Ausfiithrungsbeispie-
len selbst fiir einen derartigen St&érfall ausgebildet
sein kann. Die Schalenelemente 21 bis 24 sind mit einer
Anzahl von lLechler-Diisen 50 ausgeriistet, deren Auslisse
in das Innere des Kanalabschnittes gerichtet sind und
die auBerhalb des Kanals 10 iiber eine nicht dargestell-
te Sammelleitung an einen Vorrat einer Kiihlfliissigkeit
angeschlossen sind. Wenn bhei einem derartig ausgeriiste-
ten Kanalabschnitt, der zweckmiBigerweise das in Stro-
mungsrichtung den Anfang des Abgaskanals bilden sollte,
ein nicht dargestellter Sensor eine Uberschreitung der
zulissigen Grenztemperatur meldet, dann wird Kithlfliis-
sigkeit durch die ILechler-Diisen 50 in das Innere des
Kanals eingediist. Durch Wahl der Anzahl von Diisen unter
Beriicksichtigung des Rauchgas-Durchsatzes sowie der
Temperatur und Menge der Kiihlfliissigkeit kann sicherge-~
stellt werden, daB das mit iiberhdhter Temperatur vom
Kraftwerk kommende Rauchgas beim Eintritt in den Abgas-
kanal auf eine zul#ssige Temperatur heruntergekiihlt
wird.

Fig. 2 zeigt einen Teil eines Abgaskanals aus vier
Kanalabschnitten 10' - 10"", die denjenigen gleichen,
die auch im Ausfiihrungsbeispiel gemdB Fig. 1 ausfiihr-
lich beschrieben wurden. Abweichend ist in diesem
Ausfiihrungsbeispiel vorgesehen, daB aneinandergrenzende
Kanalabschnitte 10', 10" oder 10", 10'" etc. um die
Kanalachse 15 soweit gegeneinander verdreht sind, daB
die Lingsflansche 25 innerhalb eines Kanalabschnittes
(z. B. 10') gegeniiber den Lidngsflanschen 25 jedes
angrenzenden Kanalabschnitts (z. B. 1l0") gegeneinander
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versetzt verlaufen. Das MaB dieses Versatzes ist bevor-
zugt etwa gleich dem halben Umfangsabstand, den die
Léngsflansche 25 jedes Schalenelementes voneinander
haben. Durch diese Mafnahme wird die Festigkeit des
fertigen Kanals weiter erhtht, so daB das Stiitzgeriist
gegebenenfalls leichter ausgefithrt werden kann. Dieses
besteht im Ausfiihrungsbeispiel gem#B Fig. 2 aus einer
Anzahl von Pendelstiitzen, die untereinander mittels

Streben 62, 64 verbunden sind.

Fig. 3 zeigt einen Teil eines rechteckftrmigen Abgas-
kanals aus drei Kanalabschnitten 210' bis 210'''. Jeder
Kanalabschnitt ist aus jeweils vier ebenen Schalenele-
menten 221, 222, 223, 224 zusammengesetzt, die mittels
radial auswidrts gerichteter Stirnflansche 230 sowie
axial in den Rechteck-Kanten verlaufenden Lings-
flanschen 225 rechtwinklig aneinander geflanscht sind.
Die einzelnen Schalenelemente 221, 222, 223 und 224
sind eben ausgebildet und besitzen an ihrer AuBenseite
in Umfangsrichtung verlaufende hohle Verstarkungsrippen
250, vgl. insbesondere Fig. 6. Die einzelnen Schalen-

elemente sind aus Kunststoffmaterial hergestellt.

Fig. 4 zeiqt eine besonders bevorzugte Ausgestaltung
der stirn- und ldngsseitigen Verbindung von aneinander-
grenzenden Schalenelementen am Beispiel zweier Schalen-
elemente 121, 122. In Fig. 2 ist eingezeichnet, daB der
in Fig. 4 dargestellte Schnitt A-B sowohl parallel als
auch senkrecht zur Kanalachse 15 verlduft, so daB die
in Fig. 3 gezeigten Flansche (131, 132) alternativ so-
wohl Stirn- oder Lingsflansche darstellen. Aus Griinden
der Vereinfachung wird nachstehend der gemdg Fig. 2 pa-
rallel zur Kanalachse 15 verlaufende Schnitt beschrie-

ben. Es versteht sich nach dem bisher Gesagten, daB die



05

10

15

20

25

30

13- 0160890

folgende Erlduterung sinngemdB identisch fiir alle in Um-
fangsrichtung aufeinanderfolgenden StoBstellen derjeni-
gen Schalenelemente gilt, die gemeinsam jeweils einen
Kanalabschnitt bilden. Dariiber hinaus versteht es sich,
daB die Ausgestaltung gem#s Fig. 3 sowohl fiir das Aus-
fiihrungsbeispiel gem#B Fig. 1 als auch fiir dasjenige

gemidf Fig. 2 mit Vorteil verwendbar ist.

Fig. 4 zeigt das rechte Ende des Schalenelementes 121
sowie das linke Ende des Schalenelementes 122. Es sei
deshalb betont, daB das linke Ende des linken Schalen-
elementes 121 identisch mit dem gezeichneten rechten En-
de des rechten Schalenelementes 122 ist. Entsprechendes
gilt fir das rechte Ende des rechten Schalenelementes.
Hieraus folgt, daB die zueinander parallelen Kanten
jedes Schalenelementes im Bereich der Flansche 131, 132
unterschiedlich ausgestaltet sind.

Das besondere an der Ausfithrungsform gemdB Fig. 4 ist,
daB8 neben der Flanschverbindung aneinandergrenzender
Schalenelemente gleichzeitig eine Muffenverbindung vor-
gesehen ist. Zu diesem Zweck ist das Schalenelement 121
iiber die freie Stirnfliche seines Flansches 131 hinaus
um einen axial verlaufenden Abschnitt 123 verl&ngert,
den ein ausgekrdpfter Abschnitt 124 am stirnseitigen
Ende des anderen Schalenelementes 122 iibergreift. Die
Auskrotpfung des Abschnittes 124 ist unter Berlicksich-
tigung der radialen Dicke des Abschnittes 123 so ge-
wdhlt, daB zwischen den beiden Abschnitten 123, 124 ein
Spalt 126 verbleibt. Dieser Spalt 126 ist einerseits am
freien Ende des Abschnittes 123 zum Inneren des Kanals
offen und steht andererseits iiber eine den Abschnitt
124 Qurchsetzende Bohrung 128 mit der Umgebung in
Verbindung. .
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Im dargestellten Ausfilhrungsbeispiel gemi#f Fig. 3 ist
die Wandstidrke des fertigen Rohres im Bereich der Ab-
schnitte 123, 124 um die radiale Breite des Spaltes 126
dicker als die doppelte Wandstirke der Schalenelemente
auBerhalb des Muffenbereiches, und wie erkennbar ist,
ist ein links an den Flansch 131 des Schalenelementes
121 angrenzender Abschnitt 133 sowohl in seiner axialen
Linge als auch in seiner radialen Dicke dem rechts der
Flansche 131, 132 befindlichen Muffenbereich analog aus-
gebildet.

Zun Verbinden der Schalenelemente 121, 122 werden zu-
nidchst die aufeinander zu weisenden Stirnflichen der
Flansche 131, 132 mit einer korrosionsfesten Kleber-
schicht versehen und dann in die in der Zeichnung ge-
zeigte Stellung zusammengeschoben. In dieser Stellung
werden die Schalenelemente 121, 122 mit Hilfe der
Schrauben 32, die in zwei radial beabstandeten Reihen
vorgesehen sind, zusammengeheftet. Dann wird die zum
Ranalinneren gerichtete Offnung des Spaltes 126 abge-
klebt und ein Kunstharz oder anderes Dichtmittel durch
die Bohrung 128 in den Spalt 126 eingepreft. Es ver-
steht sich, daB in Umfangsrichtung des Abschnittes 124
mehrere Bohrungen 128 vorgesehen sein kénnen und daB
die in das Kanalinnere weisende 0Offnung des Spaltes 126
je nach Konsistenz des in den Spalt eingepreBten Dicht-

mittels auch offen bleiben kann.

Die kombinierte Muffen- und Flanschverbindung aneinan-
dergrenzender Schalenelemente erhht sowohl die Dichtig-
keit als auch die Festigkeit aller Verbindungsstellen
innerhalb des Rohres 10 und macht insbesondere die Ver-
bindung auch bei thermischer Ausdehnung oder Verkiirzung

der Kanalelemente 10, 210 gasdicht.
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Fig. 5 zeigt eine vergrdferte Ansicht des Bereiches X
der Fig. 3. Dargestellt ist die Flansch- und Muffenver-
bindung des rechteckftrmigen Abgaskanals, die der
Flansch- und Muffenverbindung des kreisrunden Abgas-
kanals (Fig. 4) entspricht. Das Schalenelement 221 be-
sitzt an seiner Lingskante einen radial auswidrts gerich-
teten Lingsflansch 225 und ist iiber die freie Stirn-
fldche dieses Flansches 225 hinaus um einen Abschnitt
233 verlingert, der in die Richtung der Hauptebene des
angrenzenden Schalenelements 224 verlduft und also im
dargestellten Ausfihrungsbeispiel rechtwinklig zur
Hauptebene des Schalenelements 223 angeformt ist. Der
Abschnitt 233 wird von einem parallel zur Hauptebene
ausgekrdpften Abschnitt 234 des Schalenelements 224
iiberdeckt, an dessen Ende der radial auswirts gerich-
tete Langsflansch 225 des Schalenelements 224 ansetzt.
Zwischen den sich einander iiberlappenden Abschnitten
233 und 234 ist ein Spalt 236 ausgebildet, der z. B.
iber die Bohrung 238 mit Kleber oder Dichtmittel ge-
fiillt wird, wie dies bei der Verbindung gem&f Fig. 4
schon beschrieben ist. Die Schalenelemente lassen sich
entweder mit einer Schraubverbindung oder einer Klebe-

verbindung aneinander anflanschen.

Fig. 6 zeigt einen Querschnitt lings der Linie A-B der
Fig. 3. Drei benachbarte Schalenelemente 223, deren
Stirnflansch-Verbindung 230 im Schnitt gezeigt ist,
besitzen auf ihrer AuBenfliche in Umfangsrichtung des
Abgaskanals gerichtete Verstirkungsrippen mit Hohlpro-
fil. Alternativ ist auch ein Vollprofil oder eine

andere Ausrichtung der Verstdrkungsrippen mdglich.
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Auf einem Stiitzgeriist befestigbarer Abgaskanal

Anspriche

1. Auf einem Stiitzgeriist befestigbarer Abgaskanal
o0.dgl., bestehend aus einer Vielzahl von Schalenele-
menten,

dadurch gekennzeichnet, daB in Ranalumfangsrichtung
mindestens zwei Schalenelemente (21 - 24; 221 - 224)
zur Bildung eines Kanalabschnittes (10', 210') anein-
ander befestigt sind, und daB8 jedes Schalenelement ent-
lang seiner beiden in Kanalumfangsrichtung liegenden
Stirnkanten und entlang seiner beiden axial verlaufen-
den Stirnkanten mit auswidrts gerichteten Stirn- bzw.
Ldngsflanschen (30 bzw. 25; 230 bzw. 225) zur gegen-
seitigen Verbindung aneinanderstoBender Schalenelemente

versehen ist.
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2. Abgaskanal nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stirn- und die Lings~-

flansche (30, 25; 230, 225) radial auswdrts gerichtet
sind.

3. Abgaskanal nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, daB die Schalenelemente

(21 - 24) zur Erzeugung eines kreisfdrmigen Kanalquer-
schnitts in Umfangsrichtung mit einem vorgegebenen

Radius gekriimmt sind.

4. Abgaskanal nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, daB pro Kanalabschnitt in Kanal-
umfangsrichtung mindestens drei ebene Schalenelemente
zur Erzeugung eines vieleckigen Ranalguerschnitts an-

einander befestigt sind.

5. Abgaskanal nach Anspruch 4,

dadurch gekennzeichnet, daB pro Kanalabschnitt in Kanal-
umfangsrichtung jeweils vier ebene Schalenelemente

(221 - 224) rechtwinklig zueinander an den Stirn- und
Lingsflanschen (225, 230) befestigt sind.

6. Abgaskanal nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schalenelemente

(21 - 24; 221 - 224) auBenliegende Verstdrkungsrippen
(250) besitzen.

7. Abgaskanal nach einem der vorstehenden Anspriiche
1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet, daB an mindestens einigen

;Schalenelementen Tragflansche (25) vorgesehen sind.
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8. Abgaskanal nach Anspruch 7,
dadurch gekennzeichnet, dag die Tragflansche von den
Lingsflanschen (25) gebildet sind.

9. Abgaskanal nach einem der vorstehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Schalenelemente
(21 - 24) aus glasfaserverstidrktem Polyester bestehen.

10. Abgaskanal insbesondere nach einem der vor<tehenden
Anspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daf an den Trac.ianschen ein
Stiitzelement (40 - 46) befestigt ist, dessen Hohe

grbBer ist als der halbe Kanaldurchmesser.

11. Abgaskanal nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
gekennzeichnet durch in die Schalenelemente (21 - 24)
eingesetzte Diisen (50), deren Auslaf im Kanalinneren
und deren EinlaB auBerhalb des Abgaskanals (10) liegt.

12. Abgaskanal nach mindestens einem der Anspriiche

1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet, daB zwei aufeinanderfolgende
Kanalabschnitte (10*‘, 10"; 10", 10"'; 10"', 10"") in
Umfangsrichtung so zueinander verdreht sind, daf die
Lingsflansche (25) eines Kanalabschnitts versetzt zu
den Lingsflanschen (25) des angrenzenden Kanalab-

schnitts verlaufen.

13. Abgaskanal nach mindestens einem der Anspriiche

1 bis 12,

dadurch gekennzeichnet, das von den vier Kantenabschnit-
ten jedes Schalenelementes (21, 22, 23, 24) zwei anein-
anderstogende Abschnitte (124) zur Bildung einer Muffen-
verbihdung zu benachbarten Schalenelementen aus der

T Aberses . o
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Hauptebene der Kanalwand versetzt sind und daB diese
oder die beiden anderen aneinanderstofenden Abschnitte
(123) in Richtung der angrenzenden Kanalwand-Hauptebene
tiber die freien Stirnfl&chen der ihnen zugeordneten
Flansche (131) hinausragen.

14. Abgaskanal nach Anspruch 12 oder 13,

dadurch gekennzeichnet, daB zwischen jedenm versetzten
Abschnitt (124) eines Schalenelementes und dem nach der
Montage parallel dazu verlaufenden Abschnitt (123) des
angrenzenden Schalenelementes ein Spalt (126) zur Auf-
nahme eines Kleb- und/oder Dichtmittels (140) vorge-

sehen ist.

15. Abgaskanal nach Anspruch 14,

dadurch gekennzeichnet, daB einer der den Muffenbereich
bildenden Abschnitte (124) im Bereich des Spaltes (126)
von mindestens einer Fillbohrung (128) fiir das Mittel
(140) durchsetzt ist.
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