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Structure modulaire évoluable de confinement.
@ La structure est composée de panneaux (2, 4) présentant

“une bordure continue rabattue, constituée par une premiére

aile (8b) et une seconde aile (8a) constituant une bordure en
U par laquelle les panneaux sont assemblés par boulonnage
d’'éléments de raccordement pour assembler les panneaux
(2, 4) et d'éléments de raidissement. Les panneaux sont as-
semblés entre eux et auxdits éléments de raccordement par
les premiéres ailes (8b). Les premiéres et secondes ailes sont
disposées vers |'extérieur de la structure. Les faces des pan-
neaux sont de niveau de maniére & constituer des parois
internes planes. Un joint est inséré entre les ailes (8b).
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STRUCTURE MODULAIRE EVOLUABLE DE CONFINEMENT

L'invention concerne une structure évolua-
ble qui constitue une enceinte étanche. Elle s'appli-
que notamment a la réalisation d'un atelier de déman-
télement d*'équipements nucléaires. Elle peut étre uti-
lisée également pour un stockage, ou en un milieu non
hostile.

Les opérations de démantélement d'équipe-
ments nucléaires consistent en un démontage ou en un
découpage de tuyauteries et d'appareils contaminés par
des radionucléides. Dans le but d'éviter une dissémi-
tation de cette contamination, ces opérations sont
réalisées dans une enceinte confinée appelée, atelier
d'intervention, constituée autour des équipements 3
démanteler.

Selon la technique actuellement connue, on
crée une barriére de confinement lors des opérations
d'intervention en milieu contaminé au moyen d'une
paroi souple supportée par des méts métalliques ou une
armature métallique <constituée d*un assemblage de
tubes ou encore une armature pneumatique de maniére &
réaliser une sorte de tente dont les parois sont col-
lées et qui isole les équipements a démanteler.

Pour la construction des ateliers d'inter-
vention, on utilise des feuilles de vinyle gonflables
reliés entre eux par des fermetures & glissiére ou des
panneaux de plexiglas fixés par rivetage ou boulonnage
sur une armature. L'étanchéité de ces enceintes sur
les structures du b3timent est réalisée .grédce au col-
lage ou &8 la fixation par des bandes adhésives d'une
bavette de toile de vinyle. Des fenétres en vinyle
cristal ou en plexiglas permettent la vision des opé-
rations depuis Ll'extsrieur ainsi que L'éclairage de
l'intérieur.

De telles réalisations connues présentent
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un grand nombre d'inconvénients.

Le principal de ces inconvénients réside
dans le fait qu'en cas d'incendie les parois de vinyle
sont détruites et Lla fcnc%}on de confinement n'est
plus assurée. De plus, les mits et les armatures mé-
talliques ou pneumatiques présents 3 Ll'intérieur de
L'atelier d'intervention forment des recoins qui sont
des lieux de rétention de la contamination et génent
la décontamination.

En outire, les enceintes connues ne permet-
tent pas d'interchanger wun ou plusieurs éléments
pendant le montage et aprés décontamination de l'ate-
lier, ou méme en cours d'exploitation, pour modifier
L'architecture initiale.

Dans te cas o0 les éqguipements nucléaires
comportent en plus un risque d'irradiation (ateliers
d'intervention PB-y), les ateliers d'intervention
connus ne comportent pas de protection biologique.

On connait également (GB-A-791706 (RENARI))
un panneau de forme carrée ou rectangulaire présentant
une périphérie conformée de maniére &3 permettre L'as-
semblage de plusieurs panneaux similaires, de maniére
& former des structures variées. Chacun des cOtés du
panneau comporte un rebord rectangulaire perpendicu-
Laire au plan du panneau. Le bord du panneau comporte
des trous qui permettent leur fixation. Des éléments
de -raccordement triangulaires ou longitudinaux ou 3
profils en U sont prévus. (ependant, la bordure du
panneau est interrompue. Ce panneau n'est donc pas
susceptible de constituer une enceinte de confinement.
Pe plus, le probléme de Ll'étanchéité entre les pan-
neaux n'a pas été envisagé.

On connait également (FR-A-2201375 (NURMI~-
NEN)) un panneau modulaire permettant de constituer

une cloison. Il est constitué d'une feuille d'acier

B 8164.3 LW



10

15

20

25

30

35

3 0161133

recouverte d'une couche de matiére plastique dont les
bords longitudinaux sont repliés deux fois a 90° afin
de constituer un rebord 2 profil en U. Les panneaux
sont assemblés en chaufféﬁt le revétement en matiére
plastique de facon & le faire fondre. Cependant, -le
profil de la bordure de ces panneaux n'est pas continu
de sorte qu'ils ne conviennent pas pour réaliser une
enceinte de confinement étanche. De plus, la liaison
entre deux panneaux n'est pas démontable, de telle
sorte qu'ils ne permettent pas de réaliser une struc-
ture évoluable.

La présente invention a précisément pour but
de remédier a ces inconvénients de l'art antérieur en
créant une structure modulaire évoluable de confine-
ment composée de panneaux. Les panneaux doivent é€tre
démontables de maniére qu'un panneau d'un type donné
puisse €tre remplacé par un panneau d'un autre type,
ou que L'on puisse faire varier & volonté les dimen-
sions de la structure en ajoutant des panneaux supplé-
mentaires ou en en retirant. En outre, la structure
doit permettre.de constituer une enceinte parfaitement
étanche, notamment pour L'application & Lla création
d'une barriére de confinement d'équipements nucléai-
res & démanteler.

Ces buts sont atteints,conformément a
l'invention par la création d'une structure modulaire
évoluable de confinement composée de panneaux rectan-
gulaires ou carrés, présentant une face, et en péri-
phérie de cette face, une bordure rabattue constituée
par une premiére aile rabattue & angle droit par rap-
port a La face du panneau, et une seconde aile rabat-
tue & angle droit par rapport & Lla premiére aile,
lesdites premiére et seconde ailes constituant une
bordure en U par laquelle lesdits panneaux sont assem-

blés par boulonnage, et des éléments de raccordement
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pour assembler deux ou trois desdits panneaux-et des
éléments entre deux, trois ou quatre desdits panneaux,
caractérisée en ce que :

la bordure en U des panneaux est continue sur toute

La périphérie de lLa face d'un panneau ;

- lesdits panneaux étant assemblés entre eux et aux-—
dits éléments de raccordement par Lesdites premiér;s
ailes, les premiéres et secondes ailes étant dispo-
sées vers l'extérieur de la structure, les faces des
panneaux étant de niveau de maniére 3 constituer des
parois internes parfaitement planes ;

~ lesdits éléments du raidissement étant assemblés
auxdits panneaux par lesdites secondes ailes ;

- un joint é&tant 1inséré entre lesdites premiéres
ailes, ce joint étant amovible de maniére & préser-
ver ta démontabilité des panneaux.

6réce & cette structure, chaque panneau peut
€tre aisément démonté et remplacé par un panneau d'un
autre type. Une étanchéité est assurée entre les pan-
neaux grace 3 la présence desdites premiéres ailes et
2 la présence d'un joint d'étanchéité souple plastique
et ininflammable. L'étanchéité reste assurée méme en
cas d'incendie.

En outre, étant donné que les faces inté-
rieures des panneaux sont lisses, les parois consti-
tuées par L'assemblage de plusieurs panneaux adjacents
sont de niveau. Il en résulte une absence de recoins
dans lesquels les poussiéres contaminées pourraient
s'accumuler. La décontamination est ainsi facilitée.

Pe préférence, certains desdits panneaux,
dits panneaux-cadres, présentent une ouverture cen-
trale, une plaque en plexiglas ou en métal étant fixée
sur L'ouverture par boulonnage sur ta face du panneau
4, un joint d'étanchéité étant interposé entre La face

et ladite plaque de fermeture, cette plagque supportant
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un équipement tel qu'un hublot de vision, des ronds de
gants, des passages de fluide, un télémanipulateur,

une bride d'accostage de conteneur.

~

De préférence, lesdites secondes ailes sont
boulonnées 2a -des poteaux, des poutres, des plaques
hexagonales ou des brofilés en T pour améliorer Lla
rigidité de ladite structure.

De préférence également, des profilés en I
sont fixés verticalement sur les secondes ailes des
bords rabattus et une protection biologique constituée
par un empilement de briques, de plaques ou de cais-
sons, est placée parallélement aux panneaux et entre
les profilés en 1I.

De préférence, lesdits éléments de raccor-
dement comportent :

- des piéces d'angle en forme de profilés en équerre
pour raccorder deux desdits panneaux a angle droit
tournés vers l'extérieur de la structure ;

- des piéces d'angle en forme de profilés en équerre
avec bordure’en U rabattue vers L'intérieur pour
raccorder deux panneaux a angle droit tournés vers
lL'intérieur de la structure ;

- des p%éces d'angle en forme de parallélépipédes ou-
verts a quatre ou cing faces,

des profilés en U améliorant Ll'adaptation de ladite

structure au génie civil.

L'invention est exposée plus en détail a
L'aide de dessins représentant seulement un mode
d'exécution.

La figure 1 est une vue en perspective d'un
atelier d'intervention réalisé au moyen de panneaux
modulaires conformément a8 L'invention.

La figure 2 est une vue en plan d'un panneau

modulaire conforme & L'invention.

La figure 3 est une vue en coupe selon la
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Ligne I1I-111 de la figure 2 d'un panneau modulaire de
L'invention comportant une bride et le systéme d'obtu-

ration d'un conteneur & déchets.

La figure 4 est une vue en perspective qui
monire la fixation 3 un élément de raccordement d'un

panneau modulaire.

La figure 5 est une vue en cgupe d‘unlété-
ment de raccordement des panneaux. '

Les figures 6 et 7 sont des vues en perspec-—
tive de deux modes de réalisation d'un élément de rac-
cordement utilisé pour raccorder trois parois d'une
structure conforme & 'invention.

La figure 8 est une vue partielle d'une
structure conforme & L'invention illustrant le raccor-
dement de trois parois deux & deux perpendiculaires.

La figure 9 illustre la fixation d'une pro-
tection biologique a4 L'intérieur d'une enceinte formée
par une structure conforme 3 L'invention.

ta figure 10 est une vue de dessous illus-
"trant un autre mode de raccordement de panneaux modu-
laires dans une structure conforme & l'invention.

La figure 1 représente une vue en perspecti-
ve d'un atelier d'intervention désigné par la référen-
ce générale 1. Il est constitué de panneaux assemblés
qui constituent aussi bien les parois verticales que
le ptafond horizontal 6 de Llfatelier. Ces panneaux
sont des panneaux standard tels gue le panneau 2 ou
des panneaux cadres comme le panneau 4 qui comporte
une ouverture centrale 4a qui permet de fixer des
plaques en plexiglas ou en métal & un éqguipement tel
qu'un hublot de vision, des ronds de gant 5, des pas-
sages nécessaires au raccordement de la ventilation 7,
des passages d'utilité, la bride d'accostage d'un con-
teneur, par exemple telle que celle qui est décrite
dans le document FR-A-2418 527.

! R1AL T 11
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Les bordures des panneaux standards et cel-
les des panneaux cadres sont didentiques. Elles sont
constituées par un profil en U (voir figure 3).

Les bords des panneaux sont pliés deux fois
4 angle droit et soudés dans les angles. La structure
des panneaux est renforcée par un pliage en pointe de
diamant 10 réalisé a3 la plieuse a tdles.

lLes ailes 8a et 8b du profil en U comportient
des trous de fixation référencés respectivement 9a et
9b. Les trous 9b de la bordure 8b permettent la fixa-
tion des panneaux entre eux de maniére que leurs sur-
faces situées a Ll'intérieur de Ll'enceinte soient au
méme niveau. Ceci facilite les opérations de déconta-
mination en cours et en fin d'exploitation, car les
faces intérieures des panneaux sont aussi lisses que
possible sans revétement granuleux ni angles vifs.

Les ailes 8a des panneaux comporitent des
trous 11 qui permettent leur fixation éventuelle 3 un
systéme extérieur de raidissement (voir figure 4). Les
trous de la bordure 8b permettent également la fixa-
tion des panneaux au sol, sur les murs verticaux et au
plafond. Elle est réalisée par des éléments de raccor-
dement et des pieces d'angle. La bordure des panneaux
permet également la pose de joints d'étanchéité.

Les panneaux sont rectangulaires ou carrés.
Le panneau type mesure 0,80 m x 1,60 m mais il existe
également des panneaux de 0,40 m x 1,60 m de
0,80 m x D,80 m et de 0,40 x 0,80 m.

Le raccordement de deux panneaux montés per-
pendiculairement est réalisé au moyen de piéces d'an-
gle (figure 8 et 10). La piéce d'angle est boulonnée &
chaque panneau. Elle est constituée par une tole pliée
en L. Sa longueur est un multiple ou un sous-multiple
de lea longueur d'un module. Les panneaux peuvent éga-

lement €tre raccordés par une piéce d'angle & quatre

B 8164.3 LW
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ou cing faces en tole pliée et soudée (figure 5 & 8 et
10).

Les panneaux cadres permeitent d'adapter un
grand nombre d'équipementé: Une porte & simple battant
étanche est montée sur un cadre adaptable 3 la place

de deux ou plusieurs panneaux standards. L'ensemble

“est appelé panneau- porte. Une de ces portesest équi—

pée d'un sysiéme d’ouverture anti-panique, c'est-a-
dire une porte comportant une poignée de grande dimen-—
sion et s'ouvrant de L'intérijeur vers l'extérieur. On
peut adapter également aux panneaux cadres une porte-
sas ou une trappe utilisée pour l'enirée du matériel 2
démanteler. Les portes ou lLes trappes pour le matériel
sont 3 simple battant étanche. Elles sont montées dans
des cadres de 1,6 x 2,4 m.

Les déchets de L'atelier de démantélement
sont évacués par un sas qui permet L'accostage étanche
par placage d'un fit pétrolier de 200 litres sur le
systéme d'évacuation de déchets ou gri3ce a3 la mise en
place sur un panneau de la bride d'accostage décrite
dans le brevet FR-A-2 418 527. Les gants qui égquipent
les faces Llatérales du sas permetitent d'effectuer le
remplissage du f4t, le sertissage du couvercle et
d'aider 3 la mise en position du fit, &2 La pose ou a2 la
dépose du couvercle.

La ventilation maintient le sas en étanchéi-
té dynamique. De plus, le caisson de manoeuvre de
L'opercule sert de gaine de transfert de Ll'air exté-
rieur vers l'atelier d'intervention pour éviter la
contamination de la mécanique du systéme d'évacuation
de déchets. Le sas peut également €tre équipé d'un
rond de sac de 1000 mm de diamétre qui permet la sor-
tie des déchets de grandes dimensions sous vinyle
soudé.

L'étanchéité des panneaux modulaires enire

B 8164.3 LW
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eux est réalisée & L'aide de joints. Ces joints peu-
vent étre des joints plastiques aux silicones tels que
Le Gebsicon ou le Robson transliucide. Lesdites premié-
res ailes 8b des panneaux sont assemblées entre elles
de maniére étanche_par un joint au silicone souple
plastique et ininflammable. On revét chacune desdites
premiéres ailes 8b de chacun des panneaux & assembler
de silicone. On assemble ces ailes par boulonnage. On
retire L'excédent de joint qui a bavé lors du serrage
des deux panneaux. On rajoute une certaine quantite de
joint le long de l'aréte des deux panneaux située &
L'intérieur de L'enceinte de confinement, puis on pose
par dessus une bande adhésive de protection. Aprés
montage de Ll'atelier, une bande adhésive est collée
sur les angles de la cellule modulaire. Cette bande
facilite la décontamination des ateliers par frottis
ou aspersion avec de Ll'acide nitrique dilué ou des
détergentis classiques. L‘étaﬁchéité entre les cadres
et les panneaux de ces cadres est réalisée au moyen de
joints toriques. Les bordures de panneaux sont boulon-
nées sur un élément de raccordement chevillé dans le
sol, les murs verticaux ou les plafonds. Par exemple,
sur La figure 4, L'élément de raccordement 9 est Tixé
d une structure du génie civil 14 par une cheville 16.
Les diaméitres des boulons et des chevilles sont iden-
tiques pour faciliter Lle montage. Les éléments de
raccordement 9 constitués par des ceintures métalli-
ques permettent de rattraper Lles défauts du génie
civil, c'est-a-dire des planchers, des plafonds et des
murs. La mise en place de ces éléments doit €tre faite
avant le montage des panneaux. Ils sont constitués par
une tole d'acier inoxydabie pliée deux Tfois & angle
droit. L'une des branches est placée sur Lle sol.
L'autre branche sert d'appui au panneau (figure 4).

Leur longueur est un sous—-multiple ou un multiple de

B 8164.3 LW
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ta longueur d*un panneau standard.

Bien que la structure de l'atelier d'inter-
vention soit autoporte;se, Ltes panneaux peuvent, Lle
cas échéant, &€tre maintenus par une charpente. Cette
charpente est alors construite & L'extérieur de L'ate-
Lier et peut s'adapter & ses dimensions. Elle sera
constituée par exemple par des profilés ou des poutres
en treillis. '

Les éiléments de raccordement en équerre des
panneaux en section représentés sur la figure 5 per-
mettent l'extension des dimensions de Ll'atelier. It
existe des éiéments en égquerre pour les panneaux stan-
dards, les ceintures et les piéces d'angle. Un élément
comporte des bordures repliées en U, dont les ailes
18a, 18b, sont munies de trous de fixation 19b, per-
mettant leur fixation aux panneaux et éventuellement
de trous 1%z permettant leur fixation 2 un systéme de
raidissement extérieur.

Les poteaux ou les poutres sont fixés sur le
génie civil, comme les ceintures, par l'intermédiaire
de chevilles .et boulonnés sur Lle ¢dté rabattu des
panneaux. Ils servent éventuellement 2 la fixation des
protections biologiques 20 représentées sur la figure
9.

Pour favoriser la tenue des pahneaux entre
eux, il est possible d'envisager des piéces de raccor-—
dement entre Lles angles communs de trois ou quatre
panneaux voisins (figure 6 a 8).

Un atelier d'intervention réalisé au moyen
de panneaux modulaires de L'invention présente de nom-
breux avantages.

La structure autoporteuse de L'atelier et la
modularité de l'ensemble de ses panneaux métalliques
et accessoires permetient d'échanger un cu plusieurs

éléments avec un ou plusieurs autres tant au montage
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et en cours d'exploitation qu'aprés décontamination de
L'atelier pour modifier son architecture initiale.

Elle permet une grande possibilité d'adap-
tation pour Lla réalisation des ateliers d'interven-
tion. Ces derniers sont entiérement structurés. Cette
structure est autoporteuse. En cas d'incendie, elle
garde ses fonctions de confinement et son volume. On
peut fixer de maniére étanche, par exemple & L'aide de
serre-joints, des panneaux de plexiglas ou de métal
sur un cadre adapté pour permettre la vision, L'aide
aux opérateurs par des ronds de gant, la sortie de
petits matériels sous manches de vinyle ou de poubelle
DTPE La Calhéne, Le raccordement des circuits de
transfert ou d'extraction de L'air de lLla ventilation,
des Lliaisons des fluides de service et des circuits
électriques, des lLiaisons des systémes électriques de
sGreté comme la détection d'incendie et des circuits
de distribution de fluide de sécurité comme Ll'extinc-
tion d'incendie, Ll'air respiratoire, L'éclairage de
SeCcouUrs... ‘

Un avantage important de l'invention réside
dans le fait que la conception des panneaux a structu-
re retournée vers Ll'extérieur permet d'avoir une
surface interne exempte de toute structure susceptible
de devenir un Llieu de rétention et de géne pour la
décontamination.

L'utilisation d'un joint plastique au sili-
cone tel que le Gebsicon fabriqué et commercialisé par
la Société Rhone-Poulenc, le Rubson translucide, per-
met, lors du démontage, d'avoir une surface immédiate-
ment réutilisable sans probléme d'entretien des
joints.

be préférence, Ll'atelier de démantélement
est réalisé en acier inoxydable afin d'éviter la cor-

rosion des panneaux mais il peut €tre réalisé en tout
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autre métal ou matériau en particulier en matériaux
composites auto-extinguibles.

On peut adapter, sur l'atelier d'interven-
tion de L'invention, des trappes de toit de conception
identique & celle des portes qui permettent l'évacua-
tion de piéces lourdes ou de grandes dimensions telles
que les protections biologiques des cellules blindées
B-Y constituées par des plaques de fonte ou de plomb,
les machines de l'atelier, etc...

On a représenté sur les figures 6 et 7 deux
modes de réalisation d'un élément de raccordement des-
tiné 3 raccorder trois parois dans une structure évo-
luable conforme & L'invention. L'élément 40 (figure 6)
comporte quaire parois, a8 savoir deux parois carrées
complétes et deux autres parois constituées par des
carrés dont-on a coupé un coin. Chacune de ces faces
est percée d'un trou qui permet sa fixation par bou-
tonnage aux secondes ailes 8a des panneaux.

L'élément de raccordement 42 (figure 7) est
constitué par un cube dont on a 6té une des faces. Il
comporte ainsi cing parois carrées présentant chacune
un trou qui permet sa fixation par boulonnage aux
secondes ailes 8a des panneaux.

On a représenté sur Lla figure 5 une vue
partieile d'une structure conforme a L*'invention
illustrant le raccordement de deux parois constituées
par des panneaux perpendiculaires. Plusieurs types
d'éléments de raccordement sont utilisés. On trouve un
élément de raccordement 44. Il est fixé par boulonnage
de ses premiéres ailes 18b & des panneaux, 2 dont la
représentation a été seulement amorcée sur la figure
5. Le coin représenté sur la figure 5 est donc un coin
rentrant.

Dans le cas de L'utilisation de Ll'atelier

d'intervention pour réaliser une enceinte ol se dérou-
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lent des travaux qui impliquent un risque d'irradia-
tion, les cb6tés rabattus du bord des panneaux permet-
tent de fixer des poutres, des poteaux ou des profilés
standard adaptés aux protections biologiques, & savoir
des briques de plomb chevronnées, des briques de béton
borité, des plaques ée béton plus ou moins épaisses,
des caissons remplis de grenaille de plomb, etc... On
peut également utiliser des moyens de protection neu-
trophages, comme des briques de paraffine ou des cais~-
sons remplis d'eau, dans le cas de risque d'excursion
de criticité.

On a représenté sur la figure 9, les moyens
qui permettent la fixation d'une paroi de protection
biologique & la paroi extérieure d'une structure con-
forme & l'invention. Ces moyens sont constitués par
des profilés 52 en I. Deux des ailes de ces profilés
sont utilisées pour les fixer par boulonnage aux -pre-
miéres ajiles 8b des panneaux 2 formant une paroi de la
structure, comme schématisé par les traits mixtes 54.
Les ailes des profilés 52 servent de glissiéres de
guidage et de .maintien de la paroi de protection bio-
logique 20. Cette paroi est constituée par un empile-
ment de briques de plomb. Elle pourrait également é&tre
constituée de plaques ou de caissons. Elle est placée
parallélement aux panneaux 2 ou 4, et disposée entre
les profilés 52.

Des profilés tels que les profilés 52 pour-
raient également €tre utilisés pour améliorer la rigi-
dité de la structure sans qu'une paroi de protection
biologique soit disposée parallélement aux panneaux. A
la place des profilés, on pourrait également utiliser
des poteaux ou des poutres pour améliorer la rigidité
de la structure, ces derniers ¢étant boulonnés aux
secondes ailes 8a des panneaux.

On a représenté sur ta figure 10 une vue de

B 8164.3 LW
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dessous de la jonction entre trois panneaux 2. Cette
jonction est ebtenue par des corniéres 46 boulonnées
aux premidres ailes 8a des panneaux. On réalise ainsi
deux angles sortis 58. On a désigné respectivement par
les références 48 et 50 l'extérieur et L'intérieur de
la structure. On remarque gue dans ce cas, les cornié-
res 46 se trouvent a l'extérieur de la structure.

On y trouve un premier type d'élément de
raccordement constitué par une simple corniére 46 com-
portant deux faces & angle droit percées de trous.
Cette corniére 46 est fixée par boulonnage & une pre-
miére aile 8b des panneaux 2. On remarque que les pre-
miéres et secondes ailes des panneaux 2, ainsi que les
premiéres et secondes ailes de L'élément de raccorde-
ment 46, sont situées vers lL'extérieur de l'enceinte.
On a désigné par la référence 48 l'extérieur de cette
enceinte et par la référence 50 la zone située & L'in-
térieur. Le coin représenté sur la figure 8 est donc
un coin rentrant. On remarque par conséquent que la
corniére 46 se trouve & L'intérieur de Ll'enceinte.
Enfin, on tropve un élément de raccordement 40, tel
qu'illustré sur ta figure 6, & lLa jonction entre
L'élément de raccordement 44 et le panneau 2 fixé 3 la
corniére 46. On aurait pu également utiliser un élé-

ment de raccordement 42 de la figure 7.
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REVENDICATIONS

1. Structure modulaire évoluable de confi-

nement composée de panneaux (2, 4) rectangulaires ou

carrés, présentant une face, et en périphérie de cette

face, une bordure rabattue constituée par une premiére
aile (8b) rabattue & angle droit par rapport & La face
du panneau, et une seconde aile (8a) rabattue & angle
droit par rapport & la premiére aile (8b), lesdites
premiére et seconde ailes (8b, 8a) constituant une
bordure en U par laguelle lLlesdits panneaux sont assem~-
blés par boulonnage, et des éléments de raccordement
pour assembler deux ou trois desdits panneaux (2, &)
et des éléments de raidissement entre deux, trois ou
quatre panneaux, caractérisée en ce que :

- la bordure en U des panneaux (2, 4) est continue sur
toute la périphérie de la face d'un panneau ;

~ lesdits panneaux étant assemblés entre eux et aux-
dits éléments de raccordement par lesdite premiéres
ailes (8b), les premiéres et secondes ailes étant
disposées vers L'extérieur de Lla structure, Lles
faces des panneaux étant de niveau de maniére &
constituer des parois internes parfaitement pla-
nes ;

- lesdits éléments de raccordement étant assemblés aux
panneaux par les secondes aijles (8a) ;

- un joint étant inséré entre lesdites premiéres ailes
(8b), ce joint étant amovible de maniére & préserver
la démontabilité des panneaux (2, &4).

2. Structure selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que certains desdits panneaux, dits
panneaux-cadres, présentent une ouverture centrale,
une plaque en plexiglas ou en métal étant fixée sur
l'ouverture par boulonnage sur La face du panneau (4),
un joint d'étanchéité étant interposé entre la face et

ladite plaque de fermeture, cette plagque supportant un

B 8164.3 LW
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équipement tel qu'un hublot de vision, des ronds de
gants, des passages de fluide, un télémanipulateur,
une bride d*acccostage de conteneur.

3. Structure selon l'une quelconque des re-
vendications 1 & 2, caractérisée en ce que Llesdits
éléments de raccordement compor&ent :

- des piéces en forme de profilés en équerre
pour raccorder deux desdits panneaux & angle droit
tourn és vers (fextérieur de ladite structure ;

- des piéces en forme de profilés en équerre
avec bordure en U rabattue vers l'intérijeur pour rac-
corder deux desdits panneaux 2 angle droit tournés vers
L'intérieur de ladite structure ;

- des piéces d'angle en forme de parallelé-
pipédes cuverts 2 quatre ou cing faces pour raccorder
ftrois desdits panneaux a angle droit ;

- des profilés en U améliorant l'adaptation
de ladite structure au génie civil de maniére élasti-
que.

4, Structure selon l*une quelconque des re-
vendications 1 & 3, caractérisée en ce que Llesdits
éléments de raidissement boulonnés sur lesdites secon-
des ailes (8a) de la bordure desdits panneaux compren-
nent :

- des poteaux et des poutres pour renforcer
La rigidité de la structure,

- des plaques de forme hexagonale (iriangle
a2 angles coupés) ou octogonale (carré ou rectangle 2
angle coupé) pour assembler dans le méme plan trois ou
quatre desdits panneaux,

- des corniéres en T pour maintenir entre
eux de maniére rigide les panneaux constituant ladite
structure.

5. Structure selon L'une quelconque des re-

vendications 1 &8 4, caractérisée en ce que des profi-
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lés en I sont fixés verticalement sur les secondes
ailes (8a) des bords rabattus de certains desdits pan-
neaux et en ce gu'une protection biologique (20) cons-
tituée par un\Empilement de briques, de plaques ou de
_caissons, est placée parallélement aux panneaux (2, &)
et encadrée par lesdits profilés en I.

6. Structure selon L'une quelcongue des re-
vendications 1 &4 5, caractérisée en ce que les joints
disposés entre les panneaux (2, 4) et les éléments de
raccordement et Lles panneaux sont des joints aux
silicones souples, plastiques et ininflammables, de
telle sorte que L'étanchéité reste assurée en cas
d'incendie.

7. Structure selon L'une quelconque des re-
vendications 1 & 6, caractérisée en ce que certains
desdits panneaux dits panneaux de portes présentent
une ouverture centrale comportant des gonds sur les-
quel s pivote une porte étanche telle gue :

- une porte intérieure de sas,

- une porie extérieure de sas,

- une trappe,

- une porte de secours antipanique munie
d'un systéme d'ouverture de L'intérieur vers l'exté-
rieur avec une poignée de grande dimension.

8. Structure selon Ll'une quelconque des re-
vendications 1 & 7, caractérisée en ce que les diffé-
rents éléments de l'assemblage sont réalisés en métal
et en particulier en acier inoxydable ou tout autre
matériau auto-extinguible tel qu'un matériau compo-

site.
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