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@ Procédé d’obtention d'un rouleau de fil métallique & enroulement a diameétre variable conditionné sur un présentoir et

produit obtenu.

@ Le rouleau {2) de fil métallique 3 enroulement a diamatre
variable conditionné sur un présentoir (1) ayant la forme
d’une carte (3) présente des groupes de spires (5) de différ-
ents diamétres empilées par imbrication selon un motif &
diametre croissant ou décroissant répondant & la relation

E = D, = 2 n g ot E est I'enroulement croissant ou dé-
croissant, D, est le diamétre de début de la premigre spire,
n est un nombre entier positif et g est le diametre du fil
métallique.
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"Procédé d'obtention d'un rouleau de fil métallique

4 enroulement & diamétre variable ccnditionné sur

un présentoir et produit obtenu"

La présente invention concerne un procédé
d'obtention d'un rouleau de fil métallique & enrou-
lement & diamétre variable conditionné sur un
présentoir et le produit obtenu.

Le rouleau de fil métallique & enroulement
4 diamétre variable conditionné sur un présentoir
sera appelé dans la description ci-aprés bottillon.

On a souvent besoin pour divers usages d'uti-
liser une retite quantité de fil métallique.

Il serait donc particuliérement arproprié
de pouvoir disposer d'ume certaine quantité de fil
métallique ccnvenatlement conditionné sur un présen-—
toir sans fcrr autant que le prix de revient soit
prohibitif. -

Dans 1'art zntérieur on connait des bobines
de f£il métallicuve ccntenues dans des coques rigides
mais lorsque la coque est arrachée le fil métallique
ou plutdt la tctire n'est plus maintenue sur le
présentoir. Une ccqre rigide implique en outre un
alvéole ou chapeavr en matiére plastique rigide dont
le prix de revient est trés important.

On connait également dans 1l'art antérieur
des bobines de fil métallique enveloppées dans des
gaines semi-rigides. 1a encore lorsque la gaine
est arrachée la bobine ne peut plus &tre maintenue
sur le présentoir.

Pour autant qu'on le sache toutes les réalisa-~
tions selon l'art antérieur comportent des rouleaux
de fil métallique a enroulement & diamétre constant

disposés dans des gaines rigides ou semi-rigides.
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FR-A-2 505 638 décrit et illustre un présen-
toir pour rouleau de ca@ble. Le présentoir comprend
une coque et un couvercle. La coque est une coque
semi—;igide en matiére plastique, par exemple- en
polychlorure de vinyle (PVC). Le couvercle est un
film souple qui est collé & chaud sur les parties
proéminentes de la coque. La coque comprend un
chapeau de retenue ot est disposé le rouleau. Ce
présentoir implique l'utilisation d'une coque semi-
rigide d'un prix de revient relativement onéreux.
Ce présentoir ne comporte pas de carte ou est posé
le rouleau qui est maintenu et entouré par une
pellicule souple et mince épousant toutes ses sur-
faces apparentes comme indiqué dans la description
ci-aprés de la présente invention.

US-A-2 183 876 décrit et illustre un rouleau
de fil enroculé selon une forme dite en sablier.

Selon cette réalisaticn, la premiére spire
est plus grande gque la seconde spire suivante,

laquelle est plus grande que la troisiéme spiTre

. . . . . s iéme .
suivante et ainsi de suite jusqu'a une n spire

ensuite la niéme spire est plus petite que la spire
suivante qui est inférieure & l'autre spire suivante
efc... Lorsqu'on aplatit tne telle structure dite
en forme de sablier, on obtient deux couches de
fil, comme représenté sur la fig.2. Les deux couches
de fil sont ensuite attachées par des 1liens. Il
n'est pas question dans US-A-2 183 876 d'un rouleau
de fil conditionné sur un présentoir affectant la
forme d'une carte.
La présente invention vise & 1résoudre le

probléme exposé ci-aprés, savoir : conditionner

sous le minimum de volume une quantité prédéterminée
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de fil présenté sous forme de bobine appliquée
sur un support plat de surface donnée tout en étant
facilement dévidable & partir du présentoir sans
arracher l'ensemble de la pellicule afin que lors
de l'utilisation le bottillon puisse &tre maintenu
sur la carte présentoir.

Il importe de remarquer que le fil métallique
dont il est question dans la présente invention
est du fil métallique rond et mnon pas un ruban
armé de fil servant par exemple d'attache ou de
lien. .

La présente invention a donc pour objet un
procédé d'obtention d'un rouleau de fil métallique
a4 enroulement & diamétre variable conditionné sur
un présentoir ayant la forme d'une carte qui est
caractérisé en ce qu'il consiste :

a) & enrouler au moins un groupe de spires
4 diamétre croissant ou décroissant selon un motif
répondant & la relation E = D+ 2 n ¢ ol E est
l'enroulement croissanp "‘ou décroissant, Do est
le diamétre de début de la premiére spire, n est
un nombre entier positif et ¢ est le diamétre du
fil métallique, 7

b) a4 déployer et chauffer une pellicule plas-
tique mince afin de la tendre et de la ramollir,

c) & disposer en vis-ad-vis de la pellicule
un substrat poreux sur lequel est posé le rouleau
de fil enroulé selon a), une extrémité du fil au
contact du substrat se prolongeant & 1'écart de
la premiére spire appliquée sur le substrat.

d) 3 appliquer la gaine plastique sur le sub-
strat et & exXercer une aspiration par le dessous

du substrat pour faire ainsi épouser & la gaine
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plastique la forme du rouleau de fil métallique
2 enroulement & diamétre variable et coller 1la
gaine sur le substrat.

La présente invention est également relative
& un 7touleau de fil métallique & enroulement &
diamétre variable conditionné sur un présentoir
ayant la forme d'une carte, ledit rouleau é&tant
maintenu en place et entouré par une gaine protec-
trice cons-titue d'une pellicule souple et mince
épousant toutes ses surfaces apparentes et coopé-
rTant avec le présentoir aussi bien dans 1la zone
se trouvant & 1l'intérieur dudit rouleau que dans
la zone se trouvant & son extérieur, une extré-
mité du f£il au contact de la carte se prolongeant
& 1l'écart de la premiére spire appliquée contre
ladite carte pour permettre un dévidage contrdlé
de fil & partir de 1l'intérieur du rouleau grice
& l'effet de freinage provoqué par 1'adhérence
de la pellicule sur les spires du rouleau qui est
caractérisé en ce qu'il présenté des groupes de
spires de différents diamétres empilées par imbri-
cation selon un motif & diamétre croissant ou
décroissant.

La présente invention concerne également les
caractéristiques ci-aprés considérées isolément
ou selon toutes leurs combinaisons techniquement
possibles :

- le motif & diamétre croissant des spires
correspond & la relation enroulement croissant
EC = DO + 2 n ¢ ou D0 est le diamétre de début
de la premiére spire, n est un nombre entier posi-

tif et ¢ est le diamétre du fil métallique.

~ Le motif & diamétre décroissant des spires
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correspond & la relation enroulement décroissant
ED = Do - 2n ¢ ou Do est le diamétre de début de
la premiére spire, n est un nombre entier positif
et ¢ est le H&amétre du f£il métallique.

- Le diamétre du fil métallique est compris
dans la gamme de 0,3 & 2,5 mm.

~ Le fil métallique est un fil galvanisé.

-~ Le f£fil métallique est un f£il rond revétu
d'un revétement en matiére plastique.

~ Le fil métallique est un fil de laiton.

— Le £il métallilque est un fil en acier inoxy-
dable.

-~ Le bottillon a une longueur de fil métalli-
gqgue qui est comprise dans la gamme de 5 & 25 m.

- La pellicule souple est une matiére plasti-
que ayant une épaisseur d'envirop 80 micromns.

- Lla pellicule est en polyéthyléne, en PVC
et analogues.

Divers avantages et caractéristiques de 1la
présente invention ressortiront de la description
détaillée ci-aprés fait en rTegard des dessins
annexés sur lesquels

Fig. 1 est une vue en perspective d'un rouleau,
ou bottillon selon la présente invention condition-
né sur une carte présentoir ;

Fig. 2 est une coupe prise suivant la ligne

A-A de la figure 1 ;

Fig. 3 est une vue de cdté d'un bottillon
déployé.

Fig. 4 est une vue de face d'un bottillon
selon l'invention non conditionné sur une carte
présentoir.

Fig. 5 est une vue de face d'une bobine de



10

15

20

25

30

6 0161139

fil & enroulement constant selon l'art antérieur.

Aux dessins annexés ot les mémes symboles
de référence qgsignent des parties analogues, le
rouleau ou bottillon de fil métallique & emnroule-
ment & diamétre variable con&itionné sSur un présen-
tolr est désigné dans son ensemble par 1. Le rou-
lJeau ou bottillon porte la référence 2, I1 est
appliqué sur un présentolr ou carte 3 et est entou-
ré par une gaine protectrice 4 constituée d'une
pellicule souple et mince épousant toutes ses sur-
faces aprparentes et coopérant avec le présentoir
ou carte 3 aussi bien dans la zone se trouvant
4 l'intérieur dudit rouleau 2 que dans la zone
se trouvant & son extérieur. Le rouleau 2 est cons-
titué par un ou plusieurs groupes de spires 5 2
enroulement & diamétre non constant ou variable
comme on l'expliquera ci-aprés. Une extrémité 6
du fil au contact de la carte 3 se prolonge 2
l1'écart de la premiére spire 7 appliquée contre
la carte 3 pour permettre un dévidage contrdlé
du fil & partir de 1l'intérieur du bottillon 2
grice & l'effet de freinage provoqué par l'adhéren-
ce de la pellicule 4 sur les spires 5 du bottillon
2.

Le bottillon 2 comprend des groupes de spires
5 de différents diamétres empilées par imbrication
selon un motif & diamétre c¢roissant ou décroissant.

Le motif & diamétre croissant des spires 5
correspond & la relation enroulement croissant
EC = D0 + 2nd ou Do est le diamétre de début de
la premiére spire 7,n est un nombre entier positif
et ¢ est le diamétre du fil métallique.

Si on considére un exemple de fabrication
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avec un fil d'un diamétre ¢ d'l mm et avec un dia-
métre de départ Do de 80 mm, on réalise n tours
4 80 mm puis n tours & 80 + 2 fois ¢ soit 82 mm
puis n tours & 80 + 4 fois ¢ soit 84 mm et ainsi
de suite.

De la méme facon mais avec inversion, on
peut obtenir un motif a4 diamétre décroissant des
spires 5 correspondant & la relation d'enroulement
décroissant ED = D0 - 2 n ¢ ou D0 est le diamétre
de début de la premiére spire, n est un nombre posi-
tif entier et ¢ est le diamétre du fil métallique.
Dans ce cas on aura des valeurs respectives par
exemple de 80 mm, 78 mm, 76 mm, etc.,.. pour chaque
spire ou groupe de spires successives.

L'avantage considérable obtenu grdce & un
tel enroulement & diamétre croissant ou décroissant
par spires unitaires ou par groupes de spires réside
en ce que les spires 5 s'imbriquent les unes autour
des autres. On obtient ainsi un bottillon 2 trés
homogéne qui se maintient de lui-méme sans aucune
ligature sur le présentoir 3 avant application de
la gaine 4. Le bottillon 2 se dévide par l'intérieur
a4 partir de 1l'extrémité 6 sans arrachement total
de la gaine 4 et sans aucun risque d'emmélement
des spires 5., Dans 1l'exemple considéré sur les
dessins, lorsque la ou les spires de plus petit
diamétre sont dévidées, on dévide celles de diamétre
suivant et ainsi de suite.

Du fait de l'effet d'imbrication des spires
5, la profondeur du bottillon 2 est moindre que
dans le cas d'un enroulement & diamétre constant
EDC tel que représenté sur la figure 5.

En général la longueur de fil d'un bottillon
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2 selon 1'invention est de préférence d'environ
8 métres.

Avec une telle longueur de fil, on ne pourrait
pas obtenir un produit satisfaisant conditionné
sur un présentoir 3 si l'enroulement était régulier
et constant car la gaine 4 risquerait de se cloquer
par endroit du fait de 1la nature du fil métallique
rond et du fait de la grande profondeur nécessaire.

La réalisation selon la présente invention
conduit & des économies de prix extrémement impor-
tantes et avantageuses. On peut ainsi conditionner
sur une carte présentoir n'importe gquelle quantité
de fil prédéterminée en raison de 1l'imbrication
des spires 5 les unes autour des autres. Un autre
avantage qui est est & souligner est celui du stoc-
kage, chaque carte présentoir prend bien moins de

place avec la réalisation selon la présente inven-

tion.
a

Lorsque le bottillon fété tonformé et enroulé
comme indiqué ci-dessus, on le pose sur le présen-
toir 3, du fait de son état, il se maintient de
lui-méme. L'extrémité 6 est un peu écartée de la
premiére spire, on déploie et chauffe alors une
pellicule plastique mince afin de la tendre et de
la ramollir. On applique ensuite une aspiration
par le dessous du présentoir pour que la gaine
plastique épouse la forme du bottillon 2 et main-
tienne celui-ci rigidement en place- sur la carte

présentoir 3.
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REVENDICATIONS

1. Procédé d'obtention d'un rouleau de fil

métallique & enroulement & diamétre variable condi-
tionné sur un présentoir ayant la forme d'une carte
(3), caractérisé en ce qu'il consiste

a) & enrouler au moins un groupe de spires
(5) &4 diamétre croissant ou décroissant selon un
motif répondant & la relation E = D, 2 n ¢ ou
E est 1l'enroulement croissant ou décroissant, DO
est le diamétre de début de la premiére spire (7),
n est un nombre entier positif et ¢ est le diamétre
du fil métallique,

b) & déployer et chauffer une pellicule plas-
tique mince afin de la tendre et de la ramollir,

¢) a disposer en vis-a-vis de la pellicule
un substrat poreux sur lequel est posé -le rouleau
de fil enroulé selon a), une extrémité (6) du fil
au contact du substrat (3) se prolongeant & 1'écart
de la premiére spire (7) appliquée sur le substrat
(3),

d) a appliquer la gaine plastique (4) sur
le substrat (3) et & exercer une aspiration par
le dessous du substrat (3) pour faire ainsi épouser
4 la gaine plastique (4) la forme du rouleau de
fil métallique & enroulement & diamétre non cons-
tant et coller la gaine (4) sur le substrat (3).

2. Rouleau de fil métallique & enroulement
a2 diamétre variable conditionné sur un présentoir
ayant la forme d'une carte (3) obtenu selon le
procédé de la revendication 1, ledit rouleau (2)
étant maintenu en place et entouré par une gaine
protectrice (4) constituée d'une pellicule souple

et mince épousant toutes ses surfaces apparentes
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et coopérant avec le présentoir aussi bien dans
la zomne ée trouvant & 1l'intérieur dudit rouleau
(2) que dans la zone se trouvant & son extérieur,
une extrémité du fil (6) au contact de la carte
(3) se prolongeant & 1'écart de la premiére spire
(7) appliquée contre ladite carte (3) pour permet-
tre un dévidage contrdlé du fil & partir de 1'inté-
rieur du rouleau (2) grdce & l1l'effet de freinage
provoqué par l'adhérence de la pellicule sur les
spires du rouleau (2), caractérisé en ce qu'il
présente des groupes de spires (5) de différents
diamétres empilées par imbrication selon un motif
& diamétre croissant ou décroissant.

3. Rouleau selon la revendication 2, caracté-
risé en ce que le motif & diamétre croissant des
spires (5) correspond & la relation enroulement
croissant EC = DO + 2 n @ ou DO est le diamétre
de début de la premiére spire (7), n est un nombre
entier positif et ¢ est le diamétre du fil métal-
lique.

4. Rouleau selon la revendication 2, caracté-
risé en ce que le motif & diamétre décroissant
des spires (5) correspond &4 la relation enroulement
décroissant ED (= DO - 2 n ¢ ot D0 est le diameétre
de début de la premiére spire (7), n est un nombre
entier positif et ¢ est le diamétre du fil métal-
lique.

5. Rouleau selon l'une quelconque des revendi-
cations 2 & 4, caractérisé en ce que le diamétre
du fil métallique est compris dans la gamme de
0,3 &8 2,5 mm.

6. Rouleau selon l'une quelconque des reven-

dications 2 & 5, caractérisé en ce que le fil
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métallique est un fil galvanisé,

7. Rouleau selon 1l'une quelcongge des reven-
dications 2 & 5, caractérisé en ce que le fil
métallique est un fil rond revétu d'un revétemenf
en matiére plastique.

8, Rouleau selon l'une quelconque des reven-
dications 2 & 5,caractérisé en ce que le fil métal-
lique est un fil de laiton.

9. Rouleau selon l'une quelconque des revendi-
cations 2 a 5, caractérisé en ce que le fil métal-
lique est un fil en acier inoxydable.

10, Rouleau selon l'une quelconque des reven-
dications 2 & 9, caractérisé en ce que sa longueur
de fil métallique est comprise dans 1la 'gamme de
54 25 m.

11. Rouleau selon l'une quelconque des reven-—
dications 2 & 10, caractérisé en ce que la pelli-
cule souple (4) est une matiére plastique ayant
une épaisseur d'environ 80 microns.

12. Rouleau selon 1'une quelcongque des reven-
dications 2 & 11, caractérisé en ce que la pelli-
cule (4) est en polyéthyléne.

0161139
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