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Verfahren zum automatischen Widerstandsschweissen von elektrischen Kontakipléattchen auf ein Trdgerband und
Halbzeug fiir die Herstellung von auf ein Tragerband aufzuschweissenden Kontakten aus harten und spréden

Kontakiwerkstoffen.

€) Es sind Verfahren zum automatischen Widerstand-
schweiBen von elektirische Kontakte bildenden Metallplatt-
chen auf vorbestimmte Stellen und Halbzeuge fiir die Her-
stellung von auf einem Tragerband aufgeschweiBten Kon-
takten bekannt. Es wird ein Verfahren zum automatischen
Widerstandsschweien von Kontaktplatichen aus einem
harten und spréden Kontaktwerkstoff, wie Molybdédn und
insbesondere Wolfram, angegeben, bei dem auf einem Kon-
taktwerkstoff-Band oder Stab aus Molybdédn oder Wolfram
auf der SchweiBseite eine Lotschicht aufgebracht wird und
bei dem im Abstand der Kontaktabmessung auf der der
Schweifiseite abgekehrten Kontaktwerkstoffoberflache
Schiitze aufgeflihrt werden, wobei die Kontaktplatichen an
diesen schlitzartigen Trennstellen gelést werden. Ein ent-
sprechendes Halbzeug ist ein Kontaktwerkstoff-Band oder
Stab aus Molybdan oder insbesondere Wolfram oder deren
Basis-Legierungen, das auf der aufzuschweiBenden Seite
ein Ldtschicht aufweist.
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"Werfahren zum automatischen WiderstandsschweifBen von elek-

trischen Kontaktpldttchen auf ein Tridgeband und Halbzeug

fiir die Herstellung von auf ein Trégerband aufzuschweiBenden
Kontakten aus harten und sprden Kontaktwerkstoffen"

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum automatischen Wider-
standsschweiBen von elektrische Kontakte bildenden Metall-
plattchen gemdB8 dem Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein
Halbzeug fiir die Herstellung von auf einem Trdgerband auf-
geschweiBten Kontakten, das sich insbesondere fiir die auto-
matisierte Herstellung von aufgeschweiBten Kontakten eignet,

gemiB dem Oberbegriff des Anspruchs 5.

Eine Maschine zum automatischen WiderstandsschweiBen von
elektrische Kontak*e bila~nden Metallpldttchen auf vorbe-
stimmte Stellen eines Trdgerbandes ist aus der DE-PS 26 42 040
bekannt., Hierbei handelt es sich um einen Hochleistungsauto-
maten, mit dem bis zu 600 AufschveiBungen pro Minute durchge-
fihrt werden konnen. Derartige Automaten, die sich in der
Praxis gut bewdhrt haben, konnten praktisch mit einer Arbeits-
taktfolge gefahren werden, die an die Grenze der mdglichen
SchweiBfrequenz heranreicht. Bisher wurden mit solchen Auteo-
maten Kontaktplattchen aus weichen und nichtspréden Kontakt-
verkstoffen auf Edel- oder Unedelmetallbasis, die sich leicht
durch den Trennstempel von einem entsprechenden Band oder

Stab abtrennen lassen, auf Tragerbander aufgeschweift.
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Der vorliegenden Erfindung liegt nun die Aufgabe zugrunde,
ein Verfahren zum automatisierten AufschweiBlen von harten
und sprdden Kontaktwerkstoffen, wie Molybd&n und insbeson-
dere Wolfram oder deren Legierungen mit einem hohen Eigen- -
anteil auf ein Tr&gerband, sowie ein filr das automatisierte

AufschweiBen geeignetes Halbzeug aus solchen Kontaktwerkstoffen
anzugeben.

Diese Aufgabe wird erfindungsgem&B hinsichtlich des Verfahrens
durch die kennzeichnenden Merkmale des Anspruchs 1 und hinsicht-
lich eines Halbzeugs gem&B8 den kennzeichnenden Merkmalen

des Anspruchs 5 geldst. Es ist nunmehr méglich, Kontaktpldttchen
aus Wolfram oder Molybdan oder aus einen hohen Anteil an
Wolfram und Molybdin enthaltenden Kontaktwerkstoffen mit

einer hohen Arbeitstaktfolge auf ein Tragerband aufzuschweiBen.

Wolfram ist ein sehr harter und sprider Kontaktwerkstoff,
der unter allen Keontaktwerkstoffen den hichsten Schmelzpunkt
aufweist und die hochste elektrische VerschleiBlfestigkeit
besitzt. Seine Herstellung erfolgt auf metallurgischem Wege.
Seither wurden bei der Kontaktfertigung einzeln hergestellte
Wolfram-Kontaktpldttchen auf ein Trdgerband aufgenietet oder
auf einen Sockel gufgeschraubt. Derartige Kontakte finden
Verwvendung fiir Unterbrecherkontakte hoher Schaltfrequenz

und hoechster Abbfandfestigkeit sowie als Vorkontakte.

Molybd&n weist &hnliche Eigenschaften wie Wolfram auf, ist

aber weniger hart und spridde und 1iBt sich deshalb etwas
leichter bearbeiten als Wolfram.

Von einem Kontaktwerkstoff-Band oder Stab, beispielsweise

aus dem sehr harten und sprdden Wolfram in reiner Form, lassen
sich durch die im Abstand der Kontaktabmessung auf der der
Schweillseite entgegengesetzten Wolfram-Oberseite vorgesehenen
Schlitze die einzelnen auf das Trigerband aufzuschwveiBenden
Kontaktpl&ttchen mit einem Trennstempel abtrennen, chne daB
dieser Trennvorgang zu Rissen und anderen Schiden in dem

Wolfram-Kontaktplattchen fihrt. Durch diese automatisierte
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Herstellung von solchen Kontakten lassen sich die Herstellungs-

kosten enorm herabsetzten.

In vorteilhafterveise werden die Schlitze in einer einem_
Drittel der Dicke der Kontaktwerkstoffschicht entsprechenden
Tiefe ausgefihrt bzw. ein Halbzeug mit einer entsprechenden
Schlitztiefe bereitgestellt, wobei sich besonders vorteilhaft
eine Schlitztiefe von zwei Drittel der Dicke der Kontakt-
verkstoffschicht erwiesen hat. ZweckmidBigerweise sollten

die Kontaktwgrkstoff-Bdnder oder Stdbe mit einer Schlitz-
breite von/ﬁ?f)mm geschlitzt werden.

tleitere vorteilhafte Einzelheiten und Merkmale der Erfindung
—=wwergeben-sich auf der nachfolgenden Beschreibung eines Ausfiihrungs-

beispiels anhand der Zeichnung.
In der Zeichnung zeigt:

Figur 1 eine Maschine zum automatischen Widerstandschweifen
von elektrische Kontakte bildenden Hetallplattchen

auf vorbestimmte Stellen eines Trigerbandes,

. Figur 2 ein gemdB der Erfindung vorbereitetes Band aus einem

sproden und harten Kontaktwerksotff und
Figur 3 einen Trdger . mit aufgeschweiBtem Kontakt.

Die aus Figur 1 ersichtliche Vorrichtung zum automatischen
Widerstandsschweiflen von elektrische Kontakte bildenden He-
tallpldattchen auf vorbestimmte Stellen eines Trigerbandes
veist eine SchwelilBvorrichtung 1 mit einem Tisch 2 auf. Der
Schweiflvorrichtung 1 wird auf einer Haspel 3 bevcrratetes
Trdgerband 4 sowie suf einer weiteren Haspel 5 bevorratetes
Kontaktmaterial 6 in Form eines Bandes zugefihrt., Von dem
Kontaktmaterial 6 werden die einzelnen Kontaktplattchen durch

einen nicht niher dargestellten Trennstempel abgetrennt und
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iber die Arbeits-Trommel 7 zu dem Trdgerband 4 gefiihrt, wo

sie dann mittels Elektroden 8 angeschweiBt werden. Das Trédger-
band 4 mit den darauf aufgeschweiBiten Kontaktpldttchen 9

wird auf einer dritten Haspel 10 bevorratet. Bei dem der
Schweifivorrichtung 1 zugefiihrten Kontaktmaterial 6 handelt

es sich um ein Wolfram-Band bzw. um bevorratete Wolframstibe
wit einer dinnen Letschicht 11 auf ihrer SchweiBseite, wie
dies aus Figur 2 ersichtlich ist., Dieses Wolfram-Band bzw,
diese Wolfram-St&be, die bereits in einem separaten Arbeits-
gang mit Schlitzen in einem der erwiinschten Kontaktlingen 14
entsprechenden Abstand versehen wuwden, werden in einer Trenn-
vorrichtung 12, die in der SchweiBlvorrichtung 1 vor der Arbeits-
Trommel 7 angeordnet ist, abgetrennt. Die Kontaktbreite 15
wvird durch die Breite des in Figur 2 mit dem Bezugszeichen

16 bezeichneten Wolfram-Bandes bzw. Stabes bestimmt. Die
Schlitze 13, die etwa eine Breite (Bezugszeichen 17) von

8,1 mm aufweisen, konnen in einer Schlitzvorrichtung mittels
Sé@geblatt eder auch durch einen Laser ausgefiihrt werden.

Die Schlitze 13 werden so ausgefithrt, daB zwischen den einzelnen
Kontaktplédttchen 2 Stege 18 aus dem WolframKontaktverkstoff
verbleiben., Die einzelnen Kontaktplattchen kénnen dadurch,

dal die Schlitze 12 vorgesehen sind, in der SchweiBvorrichtung
1 leicht durch den Trennstempel abgetrennt bzw. abgebrochen
werden, ohne dafB Eierbei das Kontaktpldttchen selbst durch

ReiBen des harten und spriden Kontaktwerkstoffes beschidigt
wird,

Bei dem in Figur 3 gezeigten bereits aus dem Tridgerband aus-
gestanzten Kontakt 20 sind die Unebenheiten der Bruchstelle
19 noch deutlich zu sehen.
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"Verfahren zum automatischen WiderstandsschweiBen von elek-
trischen Kontaktpldttchen auf ein Trdgeband und Halbzeug
fiir die Herstellung von auf ein Trigerband aufzuschweiflenden

Kontakten aus harten und sprﬁden Kontaktwerkstoffen"

Patentanspriiche

1. Verfahren zum automatischen WiderstandsschveiBen von elek-
trische Kontakte bildenden Metallplattchen auf vorbestimmte
Stellen eines Trédgerbandes, bei dem Metallpldttchen von
einem Band abgetrennt einer SchweiBstelle zugefihrt und
auf das Tré@gerband aufgeschwei3t werden, dadurch gekenn-
2eichnet, daB zum AufschueiBen eines Kontaktpl&attchens
aus einem harten und sprdden Kontaktwerkstoff, wie Molybdan
und insbesondere Wolfram oder deren Basis-~Legierungen
ein Kontaktwerkstoff-Band oder Stab zugefihrt wird, das
auf der SchweiBseite eine Lotschicht aufweist und das
im Abstand der Kontaktabmessung auf der der SchweiBseite
abgekehrten Kontaktwerkstoff-Oberfldche mit Schlitzen
versehen wicrd, wobei die Kontaktpl&ttchen an diesen schlitz-
artigen Trennstellen vom Kontaktwerkstoff-Band oder -Stab
geldést werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da@
das Kontaktwerkstoff-Band mit Schlitzen versehen wird,
die mindestens eine einem Drittel der Dicke der Kontakt-

wverkstoffschicht entsprechende Tiefe aufweist.
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3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dal

die Schlitze in einer Tiefe von zwei Drittel ausgefihrt

verden.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schlitze in einer Breite von/é,l mm

ausgefithrt werden.

5. Halbzeug fiir die Herstellung von auf einem Tragerband
aufgeschveiBten Kontakten aus einem harten und spridden
Kontaktwerkstoff, wie Molybddn oder insbesondere UWolfram
oder deren Basis-legierungen, dadurch gekennzeichnet,
daB es aus einem Kontaktwerkstoff-Band oder -Stab besteht,

wim e dag-~auf der-aufzuschweiBenden™Seite“eine L8tschicht aufweist.
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.. i, Halbzeug nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB
in der der Lotschiecht entgegengesetzten Kontaktwerkstoff-
Oberfliche im Abstand einer gewiinschten Kontaktabmessung

Schlitze ausgebildet sind.

7. Halbzeug nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB
die Schlitze eine mindestens einem Drittel der Dicke der
Ko~taktwerkstoffschicht entsprechende Tiefe rab-n.

8. Halb7eug’nach Anspruch 7, dadurch gkennzeichnet, daB die
Schlitze eine zwei Drittel der Dicke der Kontaktwerkstoff-

schicht entsprechende Tiefe aufweisen.

9. Halbzeug nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch gekenn-

zeichnet, daBl die Breite der Schlitze 0,1 mm betragt.
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