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@ Emballage comprenant une bande et des volets latéraux.

@ L'embailage est du type comprenant une bande (1),
avantageusement en carton onduié, destinée a envelopper
des objets (A) posés sur sa face dite «interne» et munie de
deux volets transversaux qui se font face et qui sont fixés sur
ladite face interne de la bande (1) depuis les bords longitudi-
naux (2 et 3} de celle-ci jusqu’a une distance x substantielle
de ces bords (2 et 3).

Ii est caractérisé en ce que la bande (1) comprend un
panneau d’extrémité (7) qui est coupé au droitd'un pli trans-
versal (6), mais seulement dans la partie centrale dudit pan-
neau (7) considérée entre deux rebords latéraux (8 et 9) de
largeur x et paralléles aux deux bords longitudinaux (2 et 3)
de la bande (1). Le panneau (7) est divisé en deux volets (13
et 14) par une fente longitudinale médiane (15) et doit étre
appliqué sur la face interne de la bande (1) par rabattement
selon le pli transversal (6) et &tre fixé a ladite bande (1) selon
les deux rebords latéraux (8 et 9), la bande (1) devant avanta-
geusement étre maintenue pliée par collage transversal &
elle-méme, d'une part, et aux deux volets (3 et 14) pliés con-
tre les objets (A), d’autre part.

Cetemballage est particuliérement bien adapté a I'em-
ballage d’objets tels que des livres, des disques et autres
objets analogues.
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EMBALLAGE COMPRENANT UNE BANDE
ET DES VOLETS LATERAUX

On connait déja des emballages obtenus a partir d'une bande généra-
lement en carton ondulé, et comprenant des volets latéraux destinés &
“etre redressés puis rabattus par dessus des objets a emballer posés
sur la bande elle-méme.

On sait qu'un emballage de ce type est particuliérement avantageux
lorsque ses petites faces sont en retrait par rapport au contour géné-
ral de l'emballage, car les objets emballés sont ainsi mieux protégés
contre les chocs et les pressions latérales.

Pour obtenir un tel emballage, on part d'une bande généralement en
carton qui est découpée de telle sorte que les volets se trouvent pla-
cés latéralement par rapport & la bande et sont pliés vers la face
dite "interne" de celle-ci, le long de lignes situées dans le prolon-
gement des c6tés longitudinaux de la bande.

Ce procédé de fabrication a pour inconvénient de créer des chutes
qui sont inutilisables et donc mises au rebut.

Pour éviter cet inconvénient, on a déja pensé a utiliser une bande
rectangulaire dont le découpage ne provoque aucune chute et de rappor-
ter les volets par découpage de rectangles dans une autre bande ce qui
ne crée pas non plus de chute. ’

Un emballage de ce type a donc des avantages marqués vis-a-vis de
la consommation de matiére premiére, mais il présente 1'inconvénient
de nécessiter le montage des deux volets rapportés sur la bande car
cela suppose de faire appel a des machines non standard dont le cout
de construction, d'amortissement et d'usage viennent diminuer 1'avan-
tage du bas prix de revient de la matiére premiére.

Par ailleurs, les emballages du type indiqué ci-dessus sont généra-
lement démunis de moyens de fermeture intégrés, de sorte qu'ils ne
peuvent pas étre utilisés avec des machines de conditionnement automa-
tiques modernes. R AR
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La présente invention prévoit de prendre la surface des volets dans
le prolongement de la bande elle-méme, de sorte qu'il n'y a aucune
chute significative et que 1'emballage terminé s'obtient sans montage
de piéces rapportées et ne fait appel en général qu'a des machines
standards. L'invention prévoit également d'utiliser la face dite
"interne" de la bande pour solidariser la bande et les volets et pour
assurer la fermeture de l'emballage en réunissant la face interne et
la face externe de la bande aprés enveloppement des objets a emballer.

A cette fin, 1'invention a pour objet un emballage du type compre-
nant une bande avantageusement en carton ondulé, destinée & envelopper
des objets posés sur sa face dite "interne" et munie de deux volets
transversaux qui se font face et qui sont fixés sur ladite face inter-
ne de la bande depuis les bords longitudinaux de celle-ci jusqu'a une
distance substantielle de ces bords, caractérisé en ce que la bande
comprend un panneau d'extrémité qui est coupé au droit d'un pli trans-
versal mais seulement dans la partie centrale dudit panneau considérée
entre deux rebords latéraux de largeur substantielle et paralléles aux
deux bords longitudinaux de la bande, panneau qui est divisé en deux
volets par une fente longitudinale médiane et qui doit étre appliqué
sur la face interne de la bande par rabattement selon le pli transver-
sal et étre fixé & ladite bande selon les deux rebords latéraux, la
bande devant avantageusement é&tre maintenue pliée par collage trans-
versal & elle-méme d'une part et aux deux volets pliés contre les
objets a emballer d'autre part.

Selon d'autres caractéristiques de l'invention :

- la largeur du panneau est inférieure d celle de la bande afin
qu'aprés rabattement de ce panneau, il subsiste deux zones latérales
de la bande non recouvertes par ledit panneau;

- 1'emballage comporte au moins un élément de méme épaisseur que la
bande et placé contre 1la face interne de ladite bande hors de 1'en-
droit ol se trouve le panneau apres rabattement;
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- 1'emballage comprend deux éléments constitués par deux ailes
rabattues et fixées contre la face interne de la bande le long de la
partie de ses bords ldngitudinaux qui s'étend jusqu'a l'endroit ou se
trouve l'extrémité libre du panneau aprés rabattement, ces ailes
constituant en outre des renforts;

- la coupure transversale du panneau présente deux segments
laissant subsister une étroite languette centrale, ou "pont", qui
maintient ensemble les deux volets et 1'extrémité de la bande propre-
ment dite et qui est destinée & &tre rompue pour dégager les deux
volets au moment de l'utilisation de ]'emballage;

- le panneau comprend deux encoches situées de part et d'autre de
la fente lohgitudinale, de préférence face a face;

- un adhésif est prévu sur les volets.

La figure 1 est une vue schématique en perspective montrant un em-
ballage conforme & 1'invention et destiné a4 étre utilisé avec une
machine de conditionnement.

La figure 2 est une vue schématique en perspective montrant un
emballage conforme & 1'invention et prét 4& recevoir des objets a
emballer.

La figure 3 est une vue schématique en perspective illustrant
l'utilisation de 1'emballage de la figure 2.

La figure 4 est une vue schématique montrant 1'emballage des figu-
res 2 et 3 terminé, enveloppant les objets et fermé.

La figure 5 illustre un mode de réalisation particulier d'un embal-
lage du méme type que celui de la figure 2 et grédce auquel on peut
utiliser des machines standards pour sa fabrication.

La figure 6 montre un mode de réalisation de l'emballage conforme a
1'invention et plus particuliérement destiné & étre utilisé
manuellement lors de 1'opération d'emballage d'objets.

Les figures 7 et 8 sont des vues schématiques montrant la
différence de présentation entre deux types d'emballages conformes a
I'invention, lorsque ces emballages sont empilés.

R
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La figure 9 montre schématiquement un mode de réalisation de
I'invention adapté a 1'emballage d'objets d'épaisseur connue par
avance. '

La figure 10 est une vue schématique en perspective de 1'emballage
de la figure 9 terminé et fermé.

En se reportant & la figure 1, on voit un emballage conforme &
I1'invention qui comprend une bande de carton ondulé 1 présentant deux
cOtés longitudinaux 2 et 3 et deux extrémités respectivement 4 et 5
perpendiculaires aux c6tés 2 et 3, de sorte que la bande a un contour
parfaitement rectangulaire.

Cette bande est marquée d'une ligne de pliage transversale 6 qui
détermine avec les c&tés longitudinaux 2 et 3 et 1'extrémité 5 un
panneau 7.

Celui-ci est coupé transversalement au droit de la ligne de pliage
6 dans sa partie centrale considérée entre deux rebords 8 et 9 de
largeur” x substantielle et paralléles aux deux bords longitudinaux 2
et 3. Ici, cette coupure comprend deux segments 10 et 11 qui laissent
subsister une étroite languette centrale ou "pont" 12.

Le panneau 7 est divisé en deux volets 13 et 14 par une fente lon-
gitudinale médiane 15 de part et d'autre de laquelle se trouvent deux
encoches 16 et 17 situées face a face. Les deux volets 13 et 14 sont
maintenus 1'un & 1'autre par des parties non fendues ou "ponts" 15a.

* Des lignes de rainage 18 et 19 sont prévues parallélement les unes
aux autres, et longitudinalement par rapport & la bande 1, sur les
panneaux 13 et 14.

Le panneau 7 est destiné a étre plié le long de la ligne 6, puis
rabattu sur la face dite "interne" de la bande 1, selon les fléches F,
comme cela est évoqué en traits pointillés qui montrent une position
de redressement intermédiaire 7a et la position finale 7b
d'application du panneau 7 contre la face interne de la bande 1.

Avant repliement du panneau 7, un adhésif doit étre disposé selon
les deux rebords latéraux 8 et 9, soit sur la bande 1, comme cela est
représenté sur la figure 1, soit sur le panneau 7. el ..
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Le rabattement du panneau 7 selon les fléches F peut se faire selon
deux modalités différentes:

- si 1'usager dispose d'une machine de conditionnement, 1'article
terminé qui lui est livré peut étre celui qui est représenté sur
la figure 1, le panneau 7 n'étant pas rabattu et, bien entendu,
1'adhésif n'étant pas mis en place, ou du moins, n'étant pas opé-
rationnel.

Ces emballages sont empilés dans la machine et 1'opération

de conditionnement comporte, comme premiére phase, celle qui
consiste d rendre 1'adhé&sif opérationnel (dépét de colle ou re-
trait d'un ruban protecteur d'un adhésif déposé préalablement
soit sur la bande 1, soit sur le panneau 7) sur les deux rebords
latéraux 8 et 9 et 3 rabattre le panneau 7 selon les fléches F.
Ensuite, les objets sont emballés comme dit plus loin.

- Si 1'usager procéde manuellement & 1'emballage, 1'article termi-
né qui lui est livré peut étre celui qui est représenté sur la
figure 2, le panneau 7 é&tant rabattu contre la bande 1 et
maintenu collé par 1'adhésif selon les deux rebords latéraux 8
et 9, soit sur la bande 1, soit sur le panneau 7.

L'usager emballe les objets comme dit plus loin.

Sur la figure 2, on voit qu'en réalité, aprés rabattement du pan-
neau 7, la ligne de pliage 6 se réduit & deux segments d'extrémité et
dcelui qui se trouve au droit de la languette 12.

Pour plus de clarté, on a exagéré le bafllement des coupures 10 et
11 car cela fait bien comprendre que les volets 13 et 14 sont réunis
1'un 3 1'autre et ensemble a la bande 1 par la languette 12.

En se reportant aux figures 3 et 4, on voit que pour emballer plu-
sieurs objets A, on utilise soit manuellement soit mécaniquement les
encoches 16 et 17 pour briser les ponts 15a et soulever les volets 13
et 14 qui se redressent le long des lignes de pliages 13a et 14a
prévues sensiblement au droit de la limite intérieure des rebords
d'adhésif 8 et 9.

R A
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On pose alors le ou les objets A directement sur la face interne de
la bande 1 et l'on rabat par dessus ce ou ces objets A les volets 13
et 14 qui se plient” selon 1'une des lignes de rainage 18 et 19 en
fonction de 1'épaisseur du ou des objets A, ainsi que cela est connu
en soi. C'est cette situation qui est représentée schématiquement par
la figure 3 et qui est réalisée aussi bien avec le conditionnement
mécanique qu'avec 1'emballage manuel.

On dispose un adhésif 20, tel que de la colle, d'une part prés du
bord 4 de 1la face interne de la bande 1 et, d'autre part, sur les
volets 13 et 14. Lorsque 1'on utilise une machine de conditionnement,
la colle peut é&tre déposée automatiquement, par tous moyens connus,
selon des lignes ou des points. Lorsque l'on agit manuellement il peut
“etre plus avantageux de prévoir un adhésif 20 du type dit "auto-
collant" qui suppose la présence d'un ruban protecteur 21, comme cela
est bien connu en soi.

On plie la bande 1 transversalement a elle-méme, soit a la main,
soit mécaniquement, au plus prés du bord 5 et 1'on continue 1'envelop-
pement du ou des objets A jusqu'a obtenir la configuration de la
figure 4 qui représente 1'emballage terminé. Lorsque l'adhésif 20 est
associé a un ruban protecteur 21, on retire ce ruban 21 pour démasquer
1'adhésif 20. L'emballage terminé est maintenu fermé par deux moyens
conjugués:

« - d'une part la bande 1 maintient les volets 13 et 14 & leur place,
quelle que soit 1'épaisseur des objets a emballer A;
- d'autre part la bande 1 est fixée & elle-méme quelle que soit,
également, 1'épaisseur des objets a emballer A.

L'embaliage ainsi constitué évite absolument le déplacement des
objets et la déformation qui pourrait en résulter pour les volets 13
et 14. Il procure donc un degré de protection inconnu a ce jour.

Néanmoins, il est- économique et simple.

En observant tout particuliérement la figure 1, on voit que 1'em-
ballage a une forme rectangulaire parfaite, sans aucune surépaisseur
et sans aucune partie dépassante. AR
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C'est, par construction, le plus économique des emballages en une
seule piéce, du type comprenant des volets latéraux a bords de
sécurité (distance x) et adaptable & des objets de hauteur variable.

Le rabattement du panneau 7 n'intéresse qu'une partie de la bande
1, de sorte que celle-ci peut é&tre bien maintenue par son autre
partie, au moyen d'organes de machines de fabrication, de
conditionnement etc.

La mise en place de 1'adhésif 20 sur les volets 13 et 14 aprés
rabattement du vclet 7 se fait du méme c&té que celui proche du bord 4
et, par conséquent sans complication des machines.

Naturellement, 1'adhésif destiné & solidariser la bande 1 et les
volets 13 et 14 peut &tre disposé soit sur les volets 13 et 14 eux-
mémes, soit sur la face interne de la bande 1, & peu prés aux endroits
référencés 20a et 20b sur la figure 2. Cette solution peut &tre
avantageuse du fait que les trois emplacements 20, 20a et 20b sont
situés au méme niveau, invariable, de la face interne de la bande 1.

Lorsque l'emballage est fermé mécaniquement, 1'adhésif est du type
a action immédiate, tel que de la colle dont la composition et la mise
en place sont parfaitement maitrisées par 1'homme de métier.

Comme on le sait, un tel emballage permet d'envelopper un ou plu-
sieurs objets A de différentes épaisseurs puisque les volets 13 et 14
peuvent se plier exactement & la hauteur voulue selon 1'une de leurs
ljgnes de rainage 18 et 19 et que la partie de la bande 1 située entre
1'extrémité 4 et 1le bord 5 se plie a l'endroit voulu en entourant
l1'ensemble formé par les objets emballés A, par les volets 13 et 14
rabattus et par la partie inférieure de la bande 1 servant de base.

L'extrémité 4 s'applique donc & des endroits différents de la face
inférieure de 1'emballage (tel qu'il est vu sur la figure 4) selon
1'épaisseur des objets A et 1'adhésif 20 permet sa fixation a un. en-
droit quelconque de cette face.

Les emballages représentés sur les figures 1 4 4 nécessitent des
machines de faconnage un peu particuliéres car les machines standards

el
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comportent généralement des courroies de transport longitudinales qui
s'appuient sur les emballages, au voisinage de leurs c6tés 2 et 3, et
qui s'opposeraient au rabattement du panneau 7 le long de la ligne
transversale 6.

Pour pouvoir wutiliser des machines standards, on peut adopter le
mode de réalisation de la figure 5.

Cet emballage est caractérisé par le fait que le volet 7 est plus
étroit que la bande 1, par suite de découpes de quelques millimétres
qui dégagent la bande 1 dans des zones latérales 1a et 1b. La largeur y
de ces zones est telle que le panneau 7 a une largeur restante 1 plus
petite que la largeur L de la bande 1 et, donc, plus petite que
1'écartement des c6tés des courroies situés face a face. Ainsi, les
courroies agissent sur toute 1la longueur de 1'emballage (bande 1
proprement dite et zomes 1a et 1b) tout en permettant au panneau 7,
entiérement situé entre ces courroies, d'étre rabattu sans géne.

Aprés rabattement du panneau 7, les zones 1a et 1b restent dégagées
et les courroies de la machine continuent leur office : guidage et
déplacement.

Le retrait de matiére selon y n'affecte que la largeur x selon
laquelle les volets 13 et 14 sont collés & la bande 1 et n'a pas de
conséquence néfaste sur la tenue en place des volets 13 et 14 compte
tegnu de 1'efficacité des adhésifs modernes.

L'emballage de 1la figure 6 est caractérisé par le fait que les
cotés 2 et 3 de la bande 1 comportent des renforts 2a et 3a constitués
par des ailes de la bande 1 repliées sur la face interne de celle-ci,
le long des bords 2 et 3, et maintenues par un adhésif disposé en méme
temps que celui des rebords 8 et 9.

Les ailes s'étendent jusqu'd proximité immédiate du bord 5 aprés
rabattement du panneau 7. Il y a donc deux petites chutes constituées
par le retrait de la partie des ailes 2a et 3a qui s'étendait
primitivement sur toute la longueur de la bande 1 avant repliement du
panneau 7.

ceid e
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Avant leur repliement, les ailes 2a et 3a dépassent la largeur du
panneau 7 et coopérent avec les courroies de transport des machines,
comme cela a été expliqué plus haut. L'emballage est donc convenable-
ment maintenu et guidé. Le panneau 7, situé entre ces courroies peut,
ici encore, &tre rabattu transversalement sans géne contre la bande 1.

Les ailes 2a et 3a sont ensuite repliées a leur tour, mais longitu-
dinalement, contre la bande 1 comme sait le faire 1'homme de métier.
Elles sont maintenues, de préférence, par un adhésif préalablement
déposé aux endroits voulus.

Aprés leur repliement, les ailes 2a et 3a sont situées a l'inté-
rieur du contour de la bande 1 et constituent des renforts qui sont de
nature d mieux protéger les objets emballés.

Les ailes 2a et 3a ne s'étendent pas jusqu'au bord 4 car la bande 1
est coupée en léger biseau pour former une sorte de patte transversale
1c munie, 1ici encore, d'un adhésif 20 et d'un ruban de protection 21
le long du bord 4. _

Les emballages livrés a la clientéle et du type de ceux des figures
2, 3 et 5, présentent une double épaisseur a l'endroit des volets 13
et 14. Llorsqu'ils sont empilés, ils se présentent, vus de c6té, comme
le montre la figure 7. Cette disposition dissymétrique est acceptable
quand les emballages doivent étre utilisés manuellement. D'abord, pour
leur livraison, ils peuvent &tre béchevetés par groupes, pour
cempenser les dééalages angulaires. Ensuite, pour leur utilisation,
ils peuvent étre dépilés un par un, sans inconvénient, par un
opérateur.

I1 n'en est pas de méme quand les emballages doivent &tre utilisés
par des machines. Dans 1la pratique, on ne peut envisager ni de tels
décalages angulaires, ni une présentation alternée,

C'est pourquoi 1'emballage de la figure 6 est préférable lorsqu'il
est mis en oeuvre mécaniquement.

En effet, cet emballage ayant des ailes 2a - 3a repliées le long
des bords 2 et 3 seulement et non sur le volet 7, la méme épaisseur

R
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(double de celle du matériau d'origine) est répartie pratiquement sur
toute la longueur de la bande 1 et les emballages s'empilent
horizontalement, tous dans Ile méme sens, comme le montre Ia figure 8.

I1 en est de méme, évidemment, pour les emballages du type de celui
de la figure 1 qui est uniformément de simple épaisseur.

Si 1'emballage sert a des séries d'un ou plusieurs objets ayant une
épaisseur constante, on peut utiliser un systéme de fermeture exté-
rieure différent d'un adhésif et tel que celui illustré par les
figures 9 et 10.

La figure 9 représente un emballage dans la méme situation que
celui de la figure 1 et les mémes éléments portent les mémes
références.

Ici, la partie de la bande 1 qui doit é&tre recouverte par le pan-
neau 7/ replié comprend une fente 30 tandis qu'une patte de fermeture
31 est prévue 3 I'extrémité 4 de la bande 1.

Aprés constitution de 1'emballage, et donc aprés repliement du
panneau 7 sur la bande 1 et collage selon les bandes d'adhésifs 8 et
9, on procéde comme expliqué plus haut mais 1'épaisseur des objets a
emballer étant connue, l'extrémité 4 de la bande 1 se trouve toujours
située au méme endroit par rapport & la face sur laquelle elle se
trouve aprés enveloppement, de sorte que la patte 31 pénétre dans la
fente 30 et s'y trouve blequée par des languettes 32 et 33, ainsi que
cela est connu en soi.

Naturellement, tout autre systéme de fermeture peut étre adopté.

Sur la figure 9, on a représenté la variante qui consiste a prévoir
des renforts 2a et 3a car l'emballage d'objets de dimensions
invariables se préte particuliérement bien 4 la mécanisation et il est
par conséquent meilleur de doter ce type d'emballage de moyens lui
permettant d'étre empilé a plat, aprés rabattement du panneau 7, selon
le schéma de la figure 8.

Naturellement, on pourrait aussi prévoir des moyens différents des
ailes 2a et 3a pour doubler 1'épaisseur de la bande 1 en dehors de

R AR
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l'emplacement des volets 13 et 14. On pourrait, par exemple, rabattre
transversalement sur la face interne de la bande 1 un volet placé le
long du bord 4. )

Mais, ici également, on peut utiliser un emballage a simple épais-
seur lorsque le panneau 7 n'est rabattu qu'au moment de 1'emballage.
Alors, aucun élément de compensation de 1'épaisseur du panneau 7 (tel
que les ailes 2a et 3a) n'est nécessaire.

La constitution d'un emballage conforme & l'invention ne provoque
aucune chute significative et sa fabrication est plus rationnelle que
celle des emballages connus du méme type.

Pour des dimensions données des objets & emballer, 1'emballage
selon 1'invention est plus économique :

- si la bande 1 est en un matériau présenté en bobine, on peut se
contenter de bobines moins larges, pour obtenir le méme nombre
d'emballages;

- si la bande 1 est en un matériau présenté en plaques (le carton
ondulé de type "double face" notamment), on obtient plus d'emballages
par unité de surface.

Si, par exemple, les machines dont on dispose acceptent des plaques
de 150 cm et si un emballage a 51 cm de large, on ne peut en prévoir
que deux cbte & cbte avec une chute de 48 cm de large. L'emballage
selon 1'invention étant plus é&troit que ceux de la technique
antérieure, on peut en placer plus de deux dans la méme largeur et
diminuer d'autant la chute résiduelle. Ne gagnerait-on, d'ailleur, que
2 cm en largeur, on pourrait placer céte a céte trois emballages de 49
cm au lieu de deux de 51 c¢cm et l'on raménerait la chute de 48 cm & 3
cm, augmenfant ainsi de 50 % la production d'emballages avec la méme
quantité de matiére premiére.

On réalise de la sorte une économie sensible et 1'on évalue que
pour obtenir un emballage de dimensions données et présentant des
volets (13 - 14) de mémes dimensions, un emballage de type connu
demanderait jusqu'a quarante ou cinquante pour cent de carton supplé-
mentaire selon le format considéré. R
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Les machines standards dites "plieuses - colleuses" permettent la
fabrication d'emballages selon 1'invention ainsi que d'autres produits
et elles équipent la plupart des ateliers dans lesquels on fabrique
des boftes découpées en carton. La simplicité de fabrication des
emballages conformes & 1'invention permet en outre de faire travailler
ces machines & une cadence rapide et d'obtenir un prix de revient
encore abaissé.
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REVENDICATIONS

1- Emballage du type comprenant une bande (1) avantageusement en
carton ondulé, destinée a envelopper des objets (A) posés sur sa face
dite "interne" et munie de deux volets transversaux qui se font face
et qui sont fixés sur ladite face interne de la bande (1) depuis les
bords longitudinaux (2 et 3) de celle-ci jusqu'ad une distance (x)
substantielle de ces bords (2 et 3), caractérisé en ce que la bande
(1) comprend un panneau d'extrémité (7) qui est coupé au droit d'un
pli transversal (6) mais seulement dans la partie centrale dudit pan-
neau (7) considérée entre deux rebords latéraux (8 et 9) de largeur
(x) substantielle et paralléles aux deux bords longitudinaux (2 et 3)
de la bande (1), panneau (7) qui est divisé en deux volets (13 et 14)
par une fente longitudinale médiane (15) et qui doit étre appliqué sur
la face interne de la bande (1) par rabattement selon le pli transver-
sal (6) et &tre fixé & ladite bande (1) selon les deux rebords laté-
raux (8 et 9), la bande (1) devant avantageusement &tre maintenue
pliée par collage transversal a elle-méme, d'une part, et aux deux
volets (13 et 14) pliés contre les objets & emballer (A), d'autre
part.

2- Emballage selon la revendication 1, caractérisé en ce que la
largeur (1) du panneau (7) est inférieure a celle (L) de la bande (1)
afin qu'aprés rabattement de ce panneau (7) il subsiste deux zones
latérales (1a et 1b) de la bande 1 non recouvertes par ledit panneau
(7).

3- Emballage selon 1la revendication 1, caractérisé en ce qu'il
comporte au moins un élément (2a - 3a) de méme épaisseur que la bande
(1) et placé contre la face interne de ladite bande (1) hors de 1l'en-
droit ol se trouve le panneau (7) aprés rabattement.

el oes
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4- Emballage selon 1la revendication 2, caractérisé en ce qu'il
comprend deux éléments constitués par deux ailes (2a et 3a) rabattues
et fixées contre la fdce interne de la bande (1) le long de la partie
de ses bords longitudinaux (2 et 3) qui s'étend jusqu'a l'endroit od
se trouve 1'extrémité libre (5) du panneau (7) aprés rabattement, ces
ailes (2a et 3a) cconstituant en outre des renforts.

5- Emballage selon la revendication 1 caractérisé en ce que la cou-
pure transversale du panneau (7) présente deux segments (10 et 11)
laissant subsister une étroite languette centrale, ou "pont", (12) qui
maintient ensemble les deux volets (13 et 14) et l'extrémité de la
bande (1) proprement dite et qui est destinée a étre rompue pour
dégager les deux volets (13 et 14) au moment de l'utilisation de
1'emballage.

6- Emballage selon 1la revendication 1, caractérisé en ce que le
panneau (7) comprend deux encoches (16 et 17) situées de part et
d'autre de la fente longitudinale (15), de préférence face & face.

7- Emballage selon la revendication 1, caractérisé en ce qu'un
adhésif (20) est prévu sur les volets (13 et 14).

*kkkk
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