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@  Emballage  comprenant  une  bande  et  des  volets  latéraux. 

  L'emballage  est  du  type  comprenant  une  bande  (1), 
avantageusement  en  carton  ondulé,  destinée  à  envelopper 
des  objets  (A)  posés  sur  sa  face  dite  « interne »  et  munie  de 
deux  volets  transversaux  qui  se  font face  et  qui  sont  fixés  sur 
ladite face  interne  de  la  bande  (1)  depuis les bords  longitudi- 
naux  (2  et  3)  de  celle-ci  jusqu'à  une  distance  x  substantielle 
de  ces  bords  (2  et  3). 

Il  est  caractérisé  en  ce  que  la  bande  (1)  comprend  un 
panneau  d'extrémité  (7)  qui  est  coupé  au  droit  d'un  pli  trans- 
versal  (6),  mais  seulement  dans  la  partie  centrale  dudit  pan- 
neau  (7)  considérée  entre  deux  rebords  latéraux  (8  et  9)  de 
largeur  x  et  parallèles  aux  deux  bords  longitudinaux  (2  et  3) 
de  la  bande  (1).  Le  panneau  (7)  est  divisé  en  deux  volets  (13 
et  14)  par  une  fente  longitudinale  médiane  (15)  et  doit  être 
appliqué  sur  la  face  interne  de  la  bande  (1)  par  rabattement 
selon  le  pli  transversal  (6)  et  être fixé  à  ladite  bande  (1)  selon 
les  deux  rebords  latéraux  (8  et9),  la  bande  (1)  devantavanta- 
geusement  être  maintenue  pliée  par  collage  transversal  à 
elle-même,  d'une  part,  et  aux  deux  volets  (3  et  14)  pliés  con- 
tre  les  objets  (A),  d'autre  part. 

Cet  emballage  est  particulièrement  bien  adapté  à  l'em- 
ballage  d'objets  tels  que  des  livres,  des  disques  et  autres 
objets  analogues. 



On  c o n n a i t   dé jà   des  embal lages   obtenus  à  p a r t i r   d 'une   bande  g é n é r a -  

lement  en  ca r ton   ondulé,   et  comprenant  des  vo l e t s   l a t é r a u x   d e s t i n é s   à 

Aetre  r e d r e s s é s   puis  r a b a t t u s   par  dessus   des  o b j e t s   à  emba l l e r   p o s é s  

sur  la  bande  e l l e - m ê m e .  

On  s a i t   qu'un  embal lage  de  ce  type  est   p a r t i c u l i è r e m e n t   a v a n t a g e u x  

lorsque  ses  p e t i t e s   faces   sont  en  r e t r a i t   par  r appor t   au  contour   g é n é -  

ral  de  l ' e m b a l l a g e ,   car  les  o b j e t s   embal lés   sont  a ins i   mieux  p r o t é g é s  

cont re   les  chocs  et  les  p r e s s i o n s   l a t é r a l e s .  

Pour  o b t e n i r   un  te l   emba l lage ,   on  par t   d 'une  bande  g é n é r a l e m e n t   en 

car ton   qui  est  découpée  de  t e l l e   so r te   que  les  vo le t s   se  t r o u v e n t   p l a -  

cés  l a t é r a l e m e n t   par  r appo r t   à  la  bande  et  sont  p l i é s   vers  la  f a c e  

d i te   " i n t e r n e "   de  c e l l e - c i ,   le  long  de  l ignes   s i t u é e s   dans  le  p r o l o n -  

gement  des  côtés   l o n g i t u d i n a u x   de  la  b a n d e .  

Ce  procédé  de  f a b r i c a t i o n   a  pour  i n c o n v é n i e n t   de  c rée r   des  c h u t e s  

qui  sont  i n u t i l i s a b l e s   et  donc  mises  au  r e b u t .  

Pour  é v i t e r   cet  i n c o n v é n i e n t ,   on  a  déjà  pensé  à  u t i l i s e r   une  bande  

r e c t a n g u l a i r e   dont  le  découpage  ne  provoque  aucune  chute  et  de  r a p p o r -  

t e r   les  vo le t s   par  découpage  de  r e c t a n g l e s   dans  une  au t re   bande  ce  qu i  

ne  crée  pas  non  plus  de  c h u t e .  

Un  embal lage   de  ce  type  a  donc  des  avan tages   marqués  v i s - à - v i s   de  

la  consommation  de  ma t i è re   p remière ,   mais  il  p r é s e n t e   l ' i n c o n v é n i e n t  

de  n é c e s s i t e r   le  montage  des  deux  v o l e t s   r a p p o r t é s   sur  la  bande  c a r  

cela  suppose  de  f a i r e   appel  à  des  machines  non  s t andard   dont  le  c o û t  

de  c o n s t r u c t i o n ,   d ' a m o r t i s s e m e n t   et  d ' u sage   v i ennen t   d iminuer   l ' a v a n -  

tage  du  bas  prix  de  r e v i e n t   de  la  ma t i è re   p r e m i è r e .  

Par  a i l l e u r s ,   les  embal lages   du  type  indiqué   c i - d e s s u s   sont  g é n é r a -  

lement  démunis  de  moyens  de  f e rme tu re   i n t é g r é s ,   de  so r te   q u ' i l s   ne 

peuvent  pas  ê t r e   u t i l i s é s   avec  des  machines  de  c o n d i t i o n n e m e n t   au toma-  

t i ques   m o d e r n e s .  



La  p r é s e n t e   i nven t ion   p r é v o i t   de  prendre   la  s u r f a c e   des  vo l e t s   dans  

le  p ro longement   de  la  bande  e l le-même,   de  s o r t e   q u ' i l   n 'y  a  aucune  

chute  s i g n i f i c a t i v e   et  que  l ' e m b a l l a g e   te rminé   s ' o b t i e n t   sans  montage  

de  p ièces   r a p p o r t é e s   et  ne  f a i t   appel  en  généra l   qu ' à   des  m a c h i n e s  

s t a n d a r d s .   L ' i n v e n t i o n   p r é v o i t   également   d ' u t i l i s e r   la  face  d i t e  

" i n t e r n e "   de  la  bande  pour  s o l i d a r i s e r   la  bande  et  les  v o l e t s   et  p o u r  

a s s u r e r   la  f e r m e t u r e   de  l ' e m b a l l a g e   en  r é u n i s s a n t   la  face   i n t e r n e   e t  

la  face  ex t e rne   de  la  bande  après  enveloppement   des  o b j e t s   à  e m b a l l e r .  

A  c e t t e   f i n ,   l ' i n v e n t i o n   a  pour  ob j e t   un  embal lage  du  type  compre -  

nant  une  bande  avan tageusemen t   en  c a r t on   ondulé ,   d e s t i n é e   à  e n v e l o p p e r  

des  ob j e t s   posés  sur  sa  face  d i t e   " i n t e r n e "   et  munie  de  deux  v o l e t s  

t r a n s v e r s a u x   qui  se  font   face  et  qui  sont  f i x é s   sur  l a d i t e   face  i n t e r -  

ne  de  la  bande  depuis   les  bords  l o n g i t u d i n a u x   de  c e l l e - c i   j u s q u ' à   une 

d i s t a n c e   s u b s t a n t i e l l e   de  ces  bords ,   c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  bande  

comprend  un  panneau  d ' e x t r é m i t é   qui  est   coupé  au  d r o i t   d'un  p l i   t r a n s -  

versa l   mais  seulement   dans  la  p a r t i e   c e n t r a l e   dud i t   panneau  c o n s i d é r é e  

en t re   deux  rebords   l a t é r a u x   de  l a r g e u r   s u b s t a n t i e l l e   et  p a r a l l è l e s   aux 

deux  bords  l o n g i t u d i n a u x   de  la  bande,  panneau  qui  est  d i v i s é   en  deux 

vo le t s   par  une  fen te   l o n g i t u d i n a l e   médiane  et  qui  doi t   ê t r e   a p p l i q u é  

sur  la  face  i n t e r n e   de  la  bande  par  r a b a t t e m e n t   selon  le  pli  t r a n s v e r -  

sal  et  ê t re   f ixé   à  l a d i t e   bande  selon  les  deux  rebords   l a t é r a u x ,   la  

bande  devant   avan tageusement   ê t r e   maintenue  p l i é e   par  c o l l a g e   t r a n s -  

vers.al  à  el le-même  d 'une  par t   et  aux  deux  vo l e t s   p l i é s   con t re   l e s  

o b j e t s   à  emba l l e r   d ' a u t r e   p a r t .  

Selon  d ' a u t r e s   c a r a c t é r i s t i q u e s   de  l ' i n v e n t i o n  :  

-  la  l a r g e u r   du  panneau  est   i n f é r i e u r e   à  c e l l e   de  la  bande  a f i n  

q u ' a p r è s   r a b a t t e m e n t   de  ce  panneau,  il  s u b s i s t e   deux  zones  l a t é r a l e s  

de  la  bande  non  r e c o u v e r t e s   par  l e d i t   p a n n e a u ;  

-  l ' e m b a l l a g e   comporte  au  moins  un  é lément   de  même  é p a i s s e u r   que  l a  

bande  et  placé  con t re   la  face  i n t e r n e   de  l a d i t e   bande  hors  de  l ' e n -  

d r o i t   où  se  t rouve   le  panneau  après  r a b a t t e m e n t ;  



-  l ' e m b a l l a g e   comprend  deux  é léments   c o n s t i t u é s   par  deux  a i l e s  

r a b a t t u e s   et  f i x é e s   cont re   la  face  i n t e r n e   de  la  bande  le  long  de  l a  

p a r t i e   de  ses  bords  l o n g i t u d i n a u x   qui  s ' é t e n d   j u s q u ' à   l ' e n d r o i t   où  s e  

t rouve   l ' e x t r é m i t é   l i b re   du  panneau  après  r a b a t t e m e n t ,   ces  a i l e s  

c o n s t i t u a n t   en  outre   des  r e n f o r t s ;  

-  la  coupure  t r a n s v e r s a l e   du  panneau  p r é s e n t e   deux  s egmen t s  

l a i s s a n t   s u b s i s t e r   une  é t r o i t e   l a n g u e t t e   c e n t r a l e ,   ou  "pont",   q u i  

m a i n t i e n t   ensemble  les  deux  v o l e t s   et  l ' e x t r é m i t é   de  la  bande  p r o p r e -  
ment  d i t e   et  qui  est  d e s t i n é e   à  ê t r e   rompue  pour  dégager  les  deux 

vo l e t s   au  moment  de  l ' u t i l i s a t i o n   de  l ' e m b a l l a g e ;  

-  le  panneau  comprend  deux  encoches  s i t u é e s   de  par t   et  d ' a u t r e   de 

la  f en te   l o n g i t u d i n a l e ,   de  p r é f é r e n c e   face  à  f a c e ;  

-  un  adhés i f   est  prévu  sur  les  v o l e t s .  

La  f i g u r e   1  est   une  vue  schémat ique   en  p e r s p e c t i v e   mont ran t   un  em- 

ba l l age   conforme  à  l ' i n v e n t i o n   et  d e s t i n é   à  ê t r e   u t i l i s é   avec  une 

machine  de  c o n d i t i o n n e m e n t .  

La  f i g u r e   2  est   une  vue  schémat ique   en  p e r s p e c t i v e   mont ran t   un 

embal lage  conforme  à  l ' i n v e n t i o n   et  prêt   à  r e c e v o i r   des  ob j e t s   à 

e m b a l l e r .  

La  f i g u r e   3  est   une  vue  schémat ique   en  p e r s p e c t i v e   i l l u s t r a n t  

l ' u t i l i s a t i o n   de  l ' e m b a l l a g e   de  la  f i g u r e   2. 

La  f i g u r e   4  est   une  vue  schémat ique   mont ran t   l ' e m b a l l a g e   des  f i g u -  

res  2  et  3  t e rminé ,   enve loppan t   les  ob j e t s   et  f e r m é .  

La  f i g u r e   5  i l l u s t r e   un  mode  de  r é a l i s a t i o n   p a r t i c u l i e r   d'un  e m b a l -  

lage  du  même  type  que  celui   de  la  f i g u r e   2  et  grâce  auquel  on  p e u t  

u t i l i s e r   des  machines  s t a n d a r d s   pour  sa  f a b r i c a t i o n .  

La  f i g u r e   6  montre  un  mode  de  r é a l i s a t i o n   de  l ' e m b a l l a g e   conforme  à 

l ' i n v e n t i o n   et  plus  p a r t i c u l i è r e m e n t   d e s t i n é   à  ê t r e   u t i l i s é  

manuel lement   lors  de  l ' o p é r a t i o n   d ' e m b a l l a g e   d ' o b j e t s .  

Les  f i g u r e s   7  et  8  sont  des  vues  schémat iques   montrant   la  

d i f f é r e n c e   de  p r é s e n t a t i o n   en t re   deux  types  d ' e m b a l l a g e s   conformes  à 

l ' i n v e n t i o n ,   lo rsque   ces  embal lages   sont  e m p i l é s .  



La  f i g u r e   9  montre  schémat iquement   un  mode  de  r é a l i s a t i o n   de 

l ' i n v e n t i o n   adapté   à  l ' e m b a l l a g e   d ' o b j e t s   d ' é p a i s s e u r   connue  p a r  

a v a n c e .  

La  f i g u r e   10  est   une  vue  schémat ique   en  p e r s p e c t i v e   de  l ' e m b a l l a g e  

de  la  f i g u r e   9  te rminé   et  f e r m é .  

En  se  r e p o r t a n t   à  la  f i g u r e   1,  on  voi t   un  embal lage   conforme  à 

l ' i n v e n t i o n   qui  comprend  une  bande  de  ca r ton   ondulé  1  p r é s e n t a n t   deux 

côtés  l o n g i t u d i n a u x   2  et  3  et  deux  e x t r é m i t é s   r e s p e c t i v e m e n t   4  et  5 

p e r p e n d i c u l a i r e s   aux  côtés  2  et  3,  de  so r t e   que  la  bande  a  un  c o n t o u r  

p a r f a i t e m e n t   r e c t a n g u l a i r e .  

Cet te   bande  est  marquée  d 'une  l igne  de  p l i a g e   t r a n s v e r s a l e   6  qu i  

dé te rmine   avec  les  côtés   l o n g i t u d i n a u x   2  et  3  et  l ' e x t r é m i t é   5  un 

panneau  7 .  

C e l u i - c i   est   coupé  t r a n s v e r s a l e m e n t   au  d r o i t   de  la  l i gne   de  p l i a g e  

6  dans  sa  p a r t i e   c e n t r a l e   c o n s i d é r é e   en t re   deux  rebords   8  et  9  de 

l a r g e u r  x   s u b s t a n t i e l l e   et  p a r a l l è l e s   aux  deux  bords  l o n g i t u d i n a u x   2 

et  3.  Ic i ,   c e t t e   coupure  comprend  deux  segments  10  et  11  qui  l a i s s e n t  

s u b s i s t e r   une  é t r o i t e   l a n g u e t t e   c e n t r a l e   ou  "pont"  12. 

Le  panneau  7  est  d i v i s é   en  deux  vo l e t s   13  et  14  par  une  f en t e   l o n -  

g i t u d i n a l e   médiane  15  de  par t   et  d ' a u t r e   de  l a q u e l l e   se  t r o u v e n t   deux 

encoches  16  et  17  s i t u é e s   face  à  f ace .   Les  deux  vo le t s   13  et  14  s o n t  

maintenus   l 'un   à  l ' a u t r e   par  des  p a r t i e s   non  fendues   ou  "ponts"   15a.  

.  Des  l ignes   de  ra inage   18  et  19  sont  prévues  p a r a l l è l e m e n t   les  unes 

aux  a u t r e s ,   et  l o n g i t u d i n a l e m e n t   par  r appo r t   à  la  bande  1,  sur  l e s  

panneaux  13  et  14. 

Le  panneau  7  est  d e s t i n é   à  ê t r e   p l i é   le  long  de  la  l igne   6,  p u i s  

r a b a t t u   sur  la  face  d i te   " i n t e r n e "   de  la  bande  1,  selon  les  f l ê c h e s   F, 

comme  cela   est  évoqué  en  t r a i t s   p o i n t i l l é s   qui  mont ren t   une  p o s i t i o n  

de  r e d r e s s e m e n t   i n t e r m é d i a i r e   7a  et  la  p o s i t i o n   f i n a l e   7b 

d ' a p p l i c a t i o n   du  panneau  7  con t re   la  face  i n t e r n e   de  la  bande  1. 

Avant  r e p l i e m e n t   du  panneau  7,  un  a d h é s i f   doi t   ê t r e   d i sposé   s e l o n  

les  deux  rebords   l a t é r a u x   8  et  9,  s o i t   sur  la  bande  1,  comme  cela  e s t  

r e p r é s e n t é   sur  la  f i g u r e   1,  so i t   sur  le  panneau  7.  



Le  r a b a t t e m e n t   du  panneau  7  selon  les  f l ê c h e s   F  peut  se  f a i r e   s e l o n  

deux  m o d a l i t é s   d i f f é r e n t e s :  

-  s i   l ' u s a g e r   d i spose   d 'une  machine  de  c o n d i t i o n n e m e n t ,   l ' a r t i c l e  

te rminé   qui  lui  est  l i v ré   peut  ê t re   ce lui   qui  est  r e p r é s e n t é   s u r  

la  f i g u r e   1,  le  panneau  7  n ' é t a n t   pas  r a b a t t u   et ,   bien  e n t e n d u ,  

l ' a d h é s i f   n ' é t a n t   pas  mis  en  p lace ,   ou  du  moins,  n ' é t a n t   pas  o p é -  

r a t i o n n e l .  

Ces  embal lages   sont  empilés   dans  la  machine  et  l ' o p é r a t i o n  

de  c o n d i t i o n n e m e n t   comporte,   comme  première   phase,   c e l l e   qu i  

c o n s i s t e   à  rendre   l ' a d h é s i f   o p é r a t i o n n e l   (dépôt  de  c o l l e   ou  r e -  

t r a i t   d'un  ruban  p r o t e c t e u r   d'un  adhés i f   déposé  p r é a l a b l e m e n t  

s o i t   sur  la  bande  1,  s o i t   sur  le  panneau  7)  sur  les  deux  r e b o r d s  

l a t é r a u x   8  et  9  et  à  r a b a t t r e   le  panneau  7  selon  les  f l ê c h e s   F. 

Ensu i t e ,   les  o b j e t s   sont  embal lés   comme  d i t   plus  l o i n .  

-  Si   l ' u s a g e r   procède  manuel lement   à  l ' e m b a l l a g e ,   l ' a r t i c l e   t e r m i -  

né  qui  lui  est   l i v r é   peut  ê t r e   ce lu i   qui  est   r e p r é s e n t é   sur  l a  

f i g u r e   2,  le  panneau  7  é t a n t   r a b a t t u   con t re   la  bande  1  e t  

maintenu  c o l l é   par  l ' a d h é s i f   selon  les  deux  rebords   l a t é r a u x   8  

et  9,  so i t   sur  la  bande  1,  so i t   sur  le  panneau  7. 

L ' u sage r   embal le   les  o b j e t s   comme  d i t   plus  l o i n .  

Sur  la  f i g u r e   2,  on  voi t   qu'en  r é a l i t é ,   après  r a b a t t e m e n t   du  pan -  

neau  7,  la  l igne   de  p l i a g e   6  se  r é d u i t   à  deux  segments  d ' e x t r é m i t é   e t  

à -ce lu i   qui  se  t rouve   au  d r o i t   de  la  l a n g u e t t e   12. 

Pour  plus  de  c l a r t é ,   on  a  exagéré   le  b â i l l e m e n t   des  coupures   10  e t  

11  car  cela  f a i t   bien  comprendre  que  les  vo l e t s   13  et  14  sont  r é u n i s  

l 'un  à  l ' a u t r e   et  ensemble  à  la  bande  1  par  la  l a n g u e t t e   12. 

En  se  r e p o r t a n t   aux  f i g u r e s   3  et  4,  on  voi t   que  pour  emba l l e r   p l u -  

s i e u r s   o b j e t s   A,  on  u t i l i s e   so i t   manuel lement   s o i t   mécaniquement   l e s  

encoches  16  et  17  pour  b r i s e r   les  ponts  15a  et  sou leve r   les  v o l e t s   13 

et  14  qui  se  r e d r e s s e n t   le  long  des  l ignes   de  p l i a g e s   13a  et  14a 

prévues  s e n s i b l e m e n t   au  d r o i t   de  la  l im i t e   i n t é r i e u r e   des  r e b o r d s  

d ' a d h é s i f   8  et  9 .  



On  pose  a lo r s   le  ou  les  o b j e t s   A  d i r e c t e m e n t   sur  la  face  i n t e r n e   de 

la  bande  1  et  l ' on   r aba t   par  dessus  ce  ou  ces  o b j e t s   A  les  v o l e t s   13 

et  14  qui  se  p l i e n t -   selon  l ' une   des  l ignes   de  r a inage   18  et  19  en 

f o n c t i o n   de  l ' é p a i s s e u r   du  ou  des  o b j e t s   A,  a ins i   que  cela  est   connu 

en  soi .   C ' e s t   c e t t e   s i t u a t i o n   qui  est  r e p r é s e n t é e   schémat iquement   p a r  
la  f i g u r e   3  et  qui  est  r é a l i s é e   aussi   bien  avec  le  c o n d i t i o n n e m e n t  

mécanique  qu 'avec   l ' e m b a l l a g e   m a n u e l .  

On  d i spose   un  a d h é s i f   20,  te l   que  de  la  c o l l e ,   d 'une   par t   près  du 

bord  4  de  la  face  i n t e r n e   de  la  bande  1  et ,   d ' a u t r e   p a r t ,   sur  l e s  

vo le t s   13  et  14.  Lorsque  l 'on   u t i l i s e   une  machine  de  c o n d i t i o n n e m e n t ,  

la  c o l l e   peut  ê t r e   déposée  au toma t iquemen t ,   par  tous  moyens  c o n n u s ,  

selon  des  l ignes   ou  des  p o i n t s .   Lorsque  l ' on   ag i t   manuel lement   il  p e u t  

e t r e   plus  avantageux  de  p r é v o i r   un  adhés i f   20  du  type  d i t   " a u t o -  

c o l l a n t "   qui  suppose  la  p résence   d'un  ruban  p r o t e c t e u r   21,  comme  c e l a  

est   bien  connu  en  s o i .  

On  p l i e   la  bande  1  t r a n s v e r s a l e m e n t   à  e l le -même,   s o i t   à  la  m a i n ,  

soi t   mécaniquement ,   au  plus  près  du  bord  5  et  l 'on   con t inue   l ' e n v e l o p -  

pement  du  ou  des  ob je t s   A  j u s q u ' à   o b t e n i r   la  c o n f i g u r a t i o n   de  l a  

f i g u r e   4  qui  r e p r é s e n t e   l ' e m b a l l a g e   t e rminé .   Lorsque  l ' a d h é s i f   20  e s t  

a s s o c i é   à  un  ruban  p r o t e c t e u r   21,  on  r e t i r e   ce  ruban  21  pour  démasque r  

l ' a d h é s i f   20.  L ' emba l l age   te rminé   est  maintenu  fermé  par  deux  moyens 

c o n j u g u é s :  

.  -  d ' u n e   par t   la  bande  1  m a i n t i e n t   les  v o l e t s   13  et  14  à  leur   p l a c e ,  

que l l e   que  so i t   l ' é p a i s s e u r   des  ob j e t s   à  emba l l e r   A; 

-  d ' a u t r e   par t   la  bande  1  est   f i x é e   à  el le-même  q u e l l e   que  s o i t ,  

éga lement ,   l ' é p a i s s e u r   des  ob j e t s   à  emba l l e r   A. 

L ' emba l l age   a ins i   c o n s t i t u é   év i t e   absolument   le  dép lacement   des  

ob je t s   et  la  dé fo rma t ion   qui  p o u r r a i t   en  r é s u l t e r   pour  les  v o l e t s   13 

et  14.  Il  p rocure   donc  un  degré  de  p r o t e c t i o n   inconnu  à  ce  j o u r .  

Néanmoins,  il  e s t - économique   et  s i m p l e .  

En  o b s e r v a n t   tou t   p a r t i c u l i è r e m e n t   la  f i g u r e   1,  on  voi t   que  l ' e m -  

b a l l a g e   a  une  forme  r e c t a n g u l a i r e   p a r f a i t e ,   sans  aucune  s u r é p a i s s e u r  

et  sans  aucune  p a r t i e   d é p a s s a n t e .  



C ' e s t ,   par  c o n s t r u c t i o n ,   le  plus  économique  des  embal lages   en  une 

seule  p ièce ,   du  type  comprenant  des  vo l e t s   l a t é r a u x   à  bords  de 

s é c u r i t é   ( d i s t a n c e   x)  et  a d a p t a b l e   à  des  o b j e t s   de  hau teu r   v a r i a b l e .  

Le  r a b a t t e m e n t   du  panneau  7  n ' i n t é r e s s e   qu 'une  p a r t i e   de  la  bande  

1,  de  so r t e   que  c e l l e - c i   peut  ê t r e   bien  maintenue  par  son  a u t r e  

p a r t i e ,   au  moyen  d ' o r g a n e s   de  machines  de  f a b r i c a t i o n ,   de 

c o n d i t i o n n e m e n t   e t c .  

La  mise  en  place  de  l ' a d h é s i f   20  sur  les  v o l e t s   13  et  14  a p r è s  

r a b a t t e m e n t   du  vole t   7  se  f a i t   du  même  côté  que  celui   proche  du  bord  4 

et ,   par  conséquen t   sans  c o m p l i c a t i o n   des  m a c h i n e s .  

N a t u r e l l e m e n t ,   l ' a d h é s i f   d e s t i n é   à  s o l i d a r i s e r   la  bande  1  et  l e s  

vo l e t s   13  et  14  peut  ê t r e   d i sposé   so i t   sur  les  v o l e t s   13  et  14  e u x -  

mêmes,  so i t   sur  la  face  i n t e r n e   de  la  bande  1,  à  peu  près  aux  e n d r o i t s  

r é f é r e n c é s   20a  et  20b  sur  la  f i g u r e   2.  Cette  s o l u t i o n   peut  ê t r e  

avan tageuse   du  f a i t   que  les  t r o i s   emplacements  20,  20a  et  20b  s o n t  

s i t u é s   au  même  n iveau ,   i n v a r i a b l e ,   de  la  face  i n t e r n e   de  la  bande  1. 

Lorsque  l ' e m b a l l a g e   est   fermé  mécaniquement ,   l ' a d h é s i f   est  du  t y p e  

à  ac t ion   immédiate,   te l   que  de  la  c o l l e   dont  la  compos i t ion   et  la  m i s e  

en  place  sont  p a r f a i t e m e n t   m a î t r i s é e s   par  l'homme  de  m é t i e r .  

Comme  on  le  s a i t ,   un  t e l   embal lage  permet  d ' e n v e l o p p e r   un  ou  p l u -  

s i eu r s   ob j e t s   A  de  d i f f é r e n t e s   é p a i s s e u r s   puisque  les  vo le t s   13  et  14 

peuvent   se  p l i e r   exac tement   à  la  hau teu r   voulue  selon  l ' une   de  l e u r s  

l ignes   de  r a inage   18  et  19  et  que  la  p a r t i e   de  la  bande  1  s i t u é e   e n t r e  

l ' e x t r é m i t é   4  et  le  bord  5  se  p l i e   à  l ' e n d r o i t   voulu  en  e n t o u r a n t  

l ' e n s e m b l e   formé  par  les  ob je t s   embal lés   A,  par  les  vo le t s   13  et  14 

r a b a t t u s   et  par  la  p a r t i e   i n f é r i e u r e   de  la  bande  1  s e r v a n t   de  b a s e .  

L ' e x t r é m i t é   4  s ' a p p l i q u e   donc  à  des  e n d r o i t s   d i f f é r e n t s   de  la  f a c e  

i n f é r i e u r e   de  l ' e m b a l l a g e   (tel   q u ' i l   est  vu  sur  la  f i g u r e   4)  s e l o n  

l ' é p a i s s e u r   des  o b j e t s   A  et  l ' a d h é s i f   20  permet  sa  f i x a t i o n   à  un.  en-  

d r o i t   quelconque   de  c e t t e   f a c e .  

Les  emba l lages   r e p r é s e n t é s   sur  les  f i g u r e s   1  à  4  n é c e s s i t e n t   d e s  

machines  de  façonnage  un  peu  p a r t i c u l i è r e s   car  les  machines  s t a n d a r d s  



comportent   géné ra l emen t   des  c o u r r o i e s   de  t r a n s p o r t   l o n g i t u d i n a l e s   qu i  

s ' a p p u i e n t   sur  les  e m b a l l a g e s ,   au  v o i s i n a g e   de  l eurs   côtés   2  et  3,  e t  

qui  s ' o p p o s e r a i e n t   au  r a b a t t e m e n t   du  panneau  7  le  long  de  la  l i g n e  

t r a n s v e r s a l e   6 .  

Pour  pouvoir   u t i l i s e r   des  machines  s t a n d a r d s ,   on  peut  adop t e r   l e  

mode  de  r é a l i s a t i o n   de  la  f i g u r e   5. 

Cet  embal lage   est   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  le  vo l e t   7  es t   p l u s  

é t r o i t   que  la  bande  1,  par  s u i t e   de  découpes  de  quelques   m i l l i m è t r e s  

qui  dégagent   la  bande  1  dans  des  zones  l a t é r a l e s   la  et  1b.  La  l a r g e u r   y  
de  ces  zones  est   t e l l e   que  le  panneau 7   a  une  l a rgeu r   r e s t a n t e  1   p l u s  

p e t i t e   que  la  l a r g e u r   L  de  la  bande  1  e t ,   donc,  plus  p e t i t e   que  
l ' é c a r t e m e n t   des  côtés  des  c o u r r o i e s   s i t u é s   face  à  f ace .   Ains i ,   l e s  

c o u r r o i e s   a g i s s e n t   sur  t ou t e   la  longueur   de  l ' e m b a l l a g e   (bande  1 

proprement   d i t e   et  zones  la  et  1b)  tout   en  p e r m e t t a n t   au  panneau  7 ,  

e n t i è r e m e n t   s i t u é   en t re   ces  c o u r r o i e s ,   d ' ê t r e   r a b a t t u   sans  g ê n e .  

Après  r a b a t t e m e n t   du  panneau  7,  les  zones  la  et  1b  r e s t e n t   d é g a g é e s  

et  les  c o u r r o i e s   de  la  machine  c o n t i n u e n t   leur   o f f i c e  :   guidage  e t  

d é p l a c e m e n t .  

Le  r e t r a i t   de  ma t i è r e   selon  y  n ' a f f e c t e   que  la  l a r g e u r   x  s e l o n  

l a q u e l l e   les  vo le t s   13  et  14  sont  c o l l é s   à  la  bande  1  et  n'a  pas  de  

conséquence  n é f a s t e   sur  la  tenue  en  place  des  vo l e t s   13  et  14  compte 

tenu  de  l ' e f f i c a c i t é   des  a d h é s i f s   m o d e r n e s .  

L ' emba l l age   de  la  f i g u r e   6  est   c a r a c t é r i s é   par  le  f a i t   que  l e s  

côtés  2  et  3  de  la  bande  1  compor tent   des  r e n f o r t s   2a  et  3a  c o n s t i t u é s  

par  des  a i l e s   de  la  bande  1  r e p l i é e s   sur  la  face  i n t e r n e   de  c e l l e - c i ,  

le  long  des  bords  2  et  3,  et  main tenues   par  un  a d h é s i f   d i sposé   en  même 

temps  que  ce lu i   des  rebords   8  et  9 .  

Les  a i l e s   s ' é t e n d e n t   j u s q u ' à   p rox imi t é   immédiate  du  bord  5  a p r è s  

r a b a t t e m e n t   du  panneau  7.  Il  y  a  donc  deux  p e t i t e s   chutes   c o n s t i t u é e s  

par  le  r e t r a i t   de  la  p a r t i e   des  a i l e s   2a  et  3a  qui  s ' é t e n d a i t  

p r i m i t i v e m e n t   sur  t ou te   la  longueur   de  la  bande  1  avant  r e p l i e m e n t   du 

panneau  7.  



Avant  leur  r e p l i e m e n t ,   les  a i l e s   2a  et  3a  dépas sen t   la  l a rgeu r   du 

panneau  7  et  coopè ren t   avec  les  c o u r r o i e s   de  t r a n s p o r t   des  m a c h i n e s ,  

comme  cela  a  été  exp l iqué   plus  haut .   L ' emba l l age   est   donc  c o n v e n a b l e -  

ment  maintenu  et  guidé .   Le  panneau  7,  s i t u é   e n t r e   ces  c o u r r o i e s   p e u t ,  

ici  encore ,   ê t r e   r a b a t t u   t r a n s v e r s a l e m e n t   sans  gêne  con t re   la  bande  1. 

Les  a i l e s   2a  et  3a  sont  e n s u i t e   r e p l i é e s   à  leur   t ou r ,   mais  l o n g i t u -  

d i n a l e m e n t ,   con t re   la  bande  1  comme  s a i t   le  f a i r e   l'homme  de  m é t i e r .  

El les   sont  ma in t enues ,   de  p r é f é r e n c e ,   par  un  a d h é s i f   p r é a l a b l e m e n t  

déposé  aux  e n d r o i t s   v o u l u s .  

Après  leur   r e p l i e m e n t ,   les  a i l e s   2a  et  3a  sont  s i t u é e s   à  l ' i n t é -  

r i eu r   du  contour   de  la  bande  1  et  c o n s t i t u e n t   des  r e n f o r t s   qui  sont  de 

na tu re   à  mieux  p r o t é g e r   les  o b j e t s   e m b a l l é s .  

Les  a i l e s   2a  et  3a  ne  s ' é t e n d e n t   pas  j u s q u ' a u   bord  4  car  la  bande  1 

est   coupée  en  léger   b iseau  pour  former  une  so r t e   de  p a t t e   t r a n s v e r s a l e  

1c  munie,  ici  encore ,   d'un  adhés i f   20  et  d'un  ruban  de  p r o t e c t i o n   21 

le  long  du  bord  4 .  

Les  emba l lages   l i v r é s   à  la  c l i e n t è l e   et  du  type  de  ceux  des  f i g u r e s  

2,  3  et  5,  p r é s e n t e n t   une  double  é p a i s s e u r   à  l ' e n d r o i t   des  v o l e t s   13 

et  14.  L o r s q u ' i l s   sont  empi l é s ,   i l s   se  p r é s e n t e n t ,   vus  de  cô té ,   comme 

le  montre  la  f i g u r e   7.  Cette  d i s p o s i t i o n   d i s s y m é t r i q u e   est  a c c e p t a b l e  

quand  les  embal lages   do iven t   ê t r e   u t i l i s é s   manue l lement .   D 'abord ,   p o u r  

leur  l i v r a i s o n ,   i ls   peuvent  ê t r e   bêcheve té s   par  groupes ,   pou r  

compenser  les  déca l ages   a n g u l a i r e s .   Ensu i t e ,   pour  leur   u t i l i s a t i o n ,  

i ls   peuvent  ê t r e   d é p i l é s   un  par  un,  sans  i n c o n v é n i e n t ,   par  un 

o p é r a t e u r .  

Il  n 'en  est   pas  de  même  quand  les  embal lages   do iven t   ê t r e   u t i l i s é s  

par  des  machines .   Dans  la  p r a t i q u e ,   on  ne  peut  e n v i s a g e r   ni  de  t e l s  

déca l ages   a n g u l a i r e s ,   ni  une  p r é s e n t a t i o n   a l t e r n é e .  

C ' e s t   pourquoi  l ' e m b a l l a g e   de  la  f i g u r e   6  est  p r é f é r a b l e   l o r s q u ' i l  

est   mis  en  oeuvre  m é c a n i q u e m e n t .  

En  e f f e t ,   cet  embal lage  ayant  des  a i l e s   2a -   3a  r e p l i é e s   le  long  

des  bords  2  et  3  seulement   et  non  sur  le  vo le t   7,  la  même  é p a i s s e u r  



(double  de  c e l l e   du  ma té r i au   d ' o r i g i n e )   est  r é p a r t i e   p r a t i q u e m e n t   s u r  

t ou te   la  longueur   de  la  bande  1  et  les  embal lages   s ' e m p i l e n t  

h o r i z o n t a l e m e n t ,   tous  dans  le  même  sens,   comme  le  montre  la  f i g u r e   8 .  

Il  en  es t   de  même,  évidemment,   pour  les  emba l lages   du  type  de  c e l u i  

de  la  f i g u r e   1  qui  est   uniformément  de  simple  é p a i s s e u r .  

Si  l ' e m b a l l a g e   s e r t   à  des  s é r i e s   d'un  ou  p l u s i e u r s   o b j e t s   ayant  une 

é p a i s s e u r   c o n s t a n t e ,   on  peut  u t i l i s e r   un  système  de  f e r m e t u r e   e x t é -  

r i e u r e   d i f f é r e n t   d'un  adhés i f   et  te l   que  celui   i l l u s t r é   par  l e s  

f i g u r e s   9  et  10. 

La  f i g u r e   9  r e p r é s e n t e   un  embal lage  dans  la  même  s i t u a t i o n   que  
celui   de  la  f i g u r e   1  et  les  mêmes  é léments   p o r t e n t   les  mêmes 

r é f é r e n c e s .  

I c i ,   la  p a r t i e   de  la  bande  1  qui  do i t   ê t r e   r e c o u v e r t e   par  le  p a n -  

neau  7  r e p l i é   comprend  une  f e n t e   30  t and i s   qu 'une  p a t t e   de  f e r m e t u r e  

31  e s t   prévue  à  l ' e x t r é m i t é   4  de  la  bande  1. 

Après  c o n s t i t u t i o n   de  l ' e m b a l l a g e ,   et  donc  après  r e p l i e m e n t   du 

panneau  7  sur  la  bande  1  et  c o l l a g e   selon  les  bandes  d ' a d h é s i f s   8  e t  

9,  on  procède  comme  exp l iqué   plus  haut  mais  l ' é p a i s s e u r   des  ob j e t s   à 

emba l l e r   é t a n t   connue,  l ' e x t r é m i t é   4  de  la  bande  1  se  t rouve   t o u j o u r s  

s i t u é e   au  même  e n d r o i t   par  r appor t   à  la  face  sur  l a q u e l l e   e l l e   s e  

t rouve   après   enve loppement ,   de  s o r t e   que  la  p a t t e   31  pénè t r e   dans  l a  

f e n t e   30  et  s 'y   t rouve   bloquée  par  des  l a n g u e t t e s   32  et  33,  a ins i   que  

cela   est   connu  en  s o i .  

N a t u r e l l e m e n t ,   t ou t   a u t r e   système  de  f e r m e t u r e   peut  ê t r e   a d o p t é .  

Sur  la  f i g u r e   9,  on  a  r e p r é s e n t é   la  v a r i a n t e   qui  c o n s i s t e   à  p r é v o i r  

des  r e n f o r t s   2a  et  3a  car  l ' e m b a l l a g e   d ' o b j e t s   de  d i m e n s i o n s  

i n v a r i a b l e s   se  p rê te   p a r t i c u l i è r e m e n t   bien  à  la  m é c a n i s a t i o n   et  il  e s t  

par  conséquen t   m e i l l e u r   de  do te r   ce  type  d ' e m b a l l a g e   de  moyens  l u i  

p e r m e t t a n t   d ' ê t r e   empilé  à  p l a t ,   après  r a b a t t e m e n t   du  panneau  7,  s e l o n  

le  schéma  de  la  f i g u r e   8 .  

N a t u r e l l e m e n t ,   on  p o u r r a i t   aussi   p r é v o i r   des  moyens  d i f f é r e n t s   de s  

a i l e s   2a  et  3a  pour  doubler   l ' é p a i s s e u r   de  la  bande  1  en  dehors  de 



l ' emplacemen t   des  vo l e t s   13  et  14.  On  p o u r r a i t ,   par  exemple,  r a b a t t r e  

t r a n s v e r s a l e m e n t   sur  la  face  i n t e r n e   de  la  bande  1  un  vo le t   placé  l e  

long  du  bord  4.  

Mais,  ici  éga lement ,   on  peut  u t i l i s e r   un  embal lage   à  simple  é p a i s -  

seur  lorsque   le  panneau  7  n ' e s t   r a b a t t u   qu'au  moment  de  l ' e m b a l l a g e .  

Alors ,   aucun  élément  de  compensa t ion   de  l ' é p a i s s e u r   du  panneau  7  ( t e l  

que  les  a i l e s   2a  et  3a)  n ' e s t   n é c e s s a i r e .  

La  c o n s t i t u t i o n   d'un  embal lage  conforme  à  l ' i n v e n t i o n   ne  p r o v o q u e  

aucune  chute  s i g n i f i c a t i v e   et  sa  f a b r i c a t i o n   est  plus  r a t i o n n e l l e   que 
c e l l e   des  embal lages   connus  du  même  t y p e .  

Pour  des  d imensions   données  des  o b j e t s   à  e m b a l l e r ,   l ' e m b a l l a g e  

selon  l ' i n v e n t i o n   est   plus  é c o n o m i q u e  :  

-  si  la  bande  1  est  en  un  ma té r i au   p r é sen t é   en  bobine,   on  peut  se  

c o n t e n t e r   de  bobines  moins  l a r g e s ,   pour  o b t e n i r   le  même  nombre 

d ' e m b a l l a g e s ;  

-  si  la  bande  1  es t   en  un  ma té r i au   p r é s e n t é   en  p laques   (le  c a r t o n  

ondulé  de  type  "double  face"   notamment),   on  o b t i e n t   plus  d ' e m b a l l a g e s  

par  un i t é   de  s u r f a c e .  

Si,  par  exemple,  les  machines  dont  on  d i spose   a c c e p t e n t   des  p l a q u e s  

de  150  cm  et  si  un  embal lage  a  51  cm  de  l a rge ,   on  ne  peut  en  p r é v o i r  

que  deux  côte  à  côte  avec  une  chute  de  48  cm  de  l a rge .   L ' e m b a l l a g e  

selon  l ' i n v e n t i o n   é t a n t   plus  é t r o i t   que  ceux  de  la  t e c h n i q u e  

a n t é r i e u r e ,   on  peut  en  p l ace r   plus  de  deux  dans  la  même  l a r g e u r   e t  

d iminuer   d ' a u t a n t   la  chute  r é s i d u e l l e .   Ne  g a g n e r a i t - o n ,   d ' a i l l e u r ,   que  
2  cm  en  l a r g e u r ,   on  p o u r r a i t   p l a c e r   côte  à  côte  t r o i s   embal lages   de  49 

cm  au  l ieu  de  deux  de  51  cm  et  l 'on  r a m è n e r a i t   la  chute  de  48  cm  à  3 

cm,  augmentant   a ins i   de  50 %  la  p roduc t ion   d ' e m b a l l a g e s   avec  la  même 

q u a n t i t é   de  ma t i è re   p r e m i è r e .  

On  r é a l i s e   de  la  so r te   une  économie  s e n s i b l e   et  l 'on   évalue   que  

pour  o b t e n i r   un  embal lage  de  d imensions   données  et  p r é s e n t a n t   d e s  

v o l e t s   ( 1 3  -   14)  de  mêmes  d imens ions ,   un  embal lage   de  type  connu 

demandera i t   j u s q u ' à   qua ran te   ou  c inquan te   pour  cent  de  car ton  s u p p l é -  

men ta i r e   selon  le  format   c o n s i d é r é .  



Les  machines  s t a n d a r d s   d i t e s   " p l i e u s e s  -   c o l l e u s e s "   p e r m e t t e n t   l a  

f a b r i c a t i o n   d ' e m b a l l a g e s   selon  l ' i n v e n t i o n   a ins i   que  d ' a u t r e s   p r o d u i t s  

et  e l l e s   équ ipen t   la  p l u p a r t   des  a t e l i e r s   dans  l e s q u e l s   on  f a b r i q u e  

des  b o i t e s   découpées  en  c a r t o n .   La  s i m p l i c i t é   de  f a b r i c a t i o n   d e s  

embal lages   conformes  à  l ' i n v e n t i o n   permet  en  ou t re   de  f a i r e   t r a v a i l l e r  

ces  machines  à  une  cadence  rap ide   et  d ' o b t e n i r   un  prix  de  r e v i e n t  

encore  a b a i s s é .  



1-  Emballage  du  type  comprenant  une  bande  (1)  avan tageusement   en 

car ton   ondulé ,   d e s t i n é e   à  enve loppe r   des  o b j e t s   (A)  posés  sur  sa  f a c e  

d i t e   " i n t e r n e "   et  munie  de  deux  vo le t s   t r a n s v e r s a u x   qui  se  font   f a c e  

et  qui  sont  f i xé s   sur  l a d i t e   face  i n t e r n e   de  la  bande  (1)  depuis  l e s  

bords  l o n g i t u d i n a u x   (2  et  3)  de  c e l l e - c i   j u s q u ' à   une  d i s t a n c e   (x) 

s u b s t a n t i e l l e   de  ces  bords  (2  et  3),  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  bande  

(1)  comprend  un  panneau  d ' e x t r é m i t é   (7)  qui  est  coupé  au  d r o i t   d ' u n  

pli   t r a n s v e r s a l   (6)  mais  seulement   dans  la  p a r t i e   c e n t r a l e   dudi t   p a n -  

neau  (7)  c o n s i d é r é e   en t re   deux  rebords   l a t é r a u x   (8  et  9)  de  l a r g e u r  

(x)  s u b s t a n t i e l l e   et  p a r a l l è l e s   aux  deux  bords  l o n g i t u d i n a u x   (2  et  3) 

de  la  bande  (1),  panneau  (7)  qui  est  d i v i s é   en  deux  vo l e t s   (13  et  14) 

par  une  f e n t e   l o n g i t u d i n a l e   médiane  (15)  et  qui  doi t   ê t r e   app l iqué   s u r  

la  face  i n t e r n e   de  la  bande  (1)  par  r a b a t t e m e n t   selon  le  pli  t r a n s v e r -  

sal  (6)  et  ê t r e   f ixé   à  l a d i t e   bande  (1)  selon  les  deux  rebords   l a t é -  

raux  (8  et  9),  la  bande  (1)  devant  avan tageusement   ê t re   m a i n t e n u e  

p l i é e   par  co l l age   t r a n s v e r s a l   à  e l le-même,   d 'une  p a r t ,   et  aux  deux 

vo le t s   (13  et  14)  p l i é s   con t re   les  ob j e t s   à  emba l l e r   (A),  d ' a u t r e  

p a r t .  

2-  Emballage  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l a  

l a rgeu r   (1)  du  panneau  (7)  est  i n f é r i e u r e   à  c e l l e   (L)  de  la  bande  (1) 

af in  q u ' a p r è s   r a b a t t e m e n t   de  ce  panneau  (7)  il  s u b s i s t e   deux  z o n e s  

l a t é r a l e s   (1a  et  1b)  de  la  bande  1  non  r e c o u v e r t e s   par  l e d i t   panneau  

( 7 ) .  

3-  Emballage  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l  

comporte  au  moins  un  élément  (2a  -   3a)  de  même  é p a i s s e u r   que  la  bande  

(1)  et  placé  con t re   la  face  i n t e r n e   de  l a d i t e   bande  (1)  hors  de  l ' e n -  

d r o i t   où  se  t rouve   le  panneau  (7)  après  r a b a t t e m e n t .  



4-  Emballage  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   2,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' i l  

comprend  deux  é léments   c o n s t i t u é s   par  deux  a i l e s   (2a  et  3a)  r a b a t t u e s  

et  f i x é e s   con t re   la  face  i n t e r n e   de  la  bande  (1)  le  long  de  la  p a r t i e  

de  ses  bords  l o n g i t u d i n a u x   (2  et  3)  qui  s ' é t e n d   j u s q u ' à   l ' e n d r o i t   où 

se  t rouve   l ' e x t r é m i t é   l i b re   (5)  du  panneau  (7)  après  r a b a t t e m e n t ,   c e s  

a i l e s   (2a  et  3a)  c c o n s t i t u a n t   en  ou t re   des  r e n f o r t s .  

5-  Emballage  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  la  c o u -  

pure  t r a n s v e r s a l e   du  panneau  (7)  p r é s e n t e   deux  segments  (10  et  11) 

l a i s s a n t   s u b s i s t e r   une  é t r o i t e   l a n g u e t t e   c e n t r a l e ,   ou  "pont",   (12)  q u i  

m a i n t i e n t   ensemble  les  deux  vo l e t s   (13  et  14)  et  l ' e x t r é m i t é   de  l a  

bande  (1)  proprement   d i t e   et  qui  est  d e s t i n é e   à  ê t r e   rompue  p o u r  

dégager  les  deux  v o l e t s   (13  et  14)  au  moment  de  l ' u t i l i s a t i o n   de  

l ' e m b a l l a g e .  

6-  Emballage  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  que  l e  

panneau  (7)  comprend  deux  encoches  (16  et  17)  s i t u é e s   de  par t   e t  

d ' a u t r e   de  la  f en t e   l o n g i t u d i n a l e   (15),  de  p r é f é r e n c e   face  à  f a c e .  

7-  Emballage  selon  la  r e v e n d i c a t i o n   1,  c a r a c t é r i s é   en  ce  q u ' u n  

adhés i f   (20)  est   prévu  sur  les  v o l e t s   (13  et  1 4 ) .  
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