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@ Verfahren und Vorrichtung zur Erzielung einer vorgebbaren Flachengewichtsverteilung in einem Vorvlies.

@ Es wird ein Verfahren zur Erzielung einer vorgebbaren
Flachengewichtsverteilung in Querrichtung eines zu formen-
den Vorvlieses (4) fiir die Herstellung von Span-, Faser- und
dergleichen Piatten beschrieben, bei dem zur Einsparung von
Spanmaterial und zur Verbesserung der Streuergebnisse fiir
die Flachengewichte von in Querrichtung des Vorvlieses (4)
aneinandergrenzende, streifenférmige Bereiche reprasenta-
tive MeRwerte gebildet werden und die auf ein ebenes Do-
sierférderband {5) bezogene H6he eines jeden dieser
streifenférmigen Viiesbereiche in Abh3ngigkeit von dem je-
weils zugehorigen MelRwert durch Beeinflussing eines dem
betreffenden Vliesbereich zugeordneten Rdckstreiforgans
(10) geregelt wird.
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Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erzielung einer vorgeb-
baren Fldchengewichtsverteilung in Querrichtung eines auf einem
ebenen Dosierfdrderband mittels Riickstreiforganen zu formenden
Vorvlieses aus mit mindestens einem Bindemittel versetzten ligno-
zellulose- und/oder zellulosehaltigen Teilchen wie Sp3nen, Fasern
oder dergleicﬁen fﬁf die Herstellung von Span-, Faser- und der-
gleichen Platten. Ferner ist die Erfindung auf eine Vorrichtung

zur Durchfiihrung eines solchen Verfahrens gerichtet.

Aus der DE-PS 22 14 900 ist eine Streuvorrichtung zum Ausgleich
unterschiedlicher Fl&chengewichte in der Querrichtung von Spdne-
oder Faserviiesen oder dergleichen filir die Herstellung von Span-
platten, Faserplatten und dergleichen bekannt, bei der oberhalb
eines Dosierfdrderbandes eine Riickstreifwalze oder dergleichen
flir auf das Desierfdrderband aufgestreute Spdne, Fasern und der-
gleichen vorgesehen ist. Die Spaltbreite zwischen Dosierfdrderband
und Riickstreifwalze kann zum Ausgleich unterschiedlicher Fl&chen-
gewichte in der Querrichtung des Vlieses dadurch verstellt wer-
den, daf das Dosierfbrderband unterhalb der Riickstreifwalze stu-
fenlos und in Querrichtung in seiner HOBhe unterschiedlich ver-
stellbar ist.

Nachteilig ist bei dieser bekannten LOsung, daB bei einem sek-
tionsweise erfolgenden Absenken oder Anheben des Dosierfdrder-—
bandes stets auch die jeweils benachbarten Segmente beeinfluft
und in unerwilinschter Weise verdndert werden. Ferner ist von
Nachteil, daB das Dosierfdrderband aufgrund unterschiedlicher
Dehnungen iiber die Breite beschiddigt werden kann, sich im Be-
reich der Dichtungen zur Bunkerseitenwand Durchschleifeffekte

am Dosierfdrderband ergeben und auBerdem das in diesem Falle
_schwer zu fiihrende Dosierfdrderband niemals staubdicht beziiglich
der Bunkerseitenwand abgedichtet werden kann.

Aus dem DE-Gbm 75 15 958 ist eine Vorrichtung zum Dosieren von
Holzspdnen oder anderen span- oder faserartigen Stoffen und

Bindemitteln fiir die Herstellung von Spanplatten bekannt, bei
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der in einem bodenseitig ein Dosierfdrderband aufweisenden
Bunker ein Riickstreifrechen vorgesehen ist, der in seiner
Gesamtheit in Abhdngigkeit von mittels einer MeBvorrichtung
gewonnenen Signalén héhenverstellbar ausgebildet ist. Mit-
tels dieser Anordnung kann erreicht werden, daB stets eine
bestimmte Leimmenge mit einer bestimmten Spanmenge zusammen-
gefiihrt wird und auf diese Weise eventuelle Uberbeleimungen
oder Unterbeleimungen des Spanmaterials vermieden werden

kOnnen.

Aus der EP-A 100 69162 ist ein Verfahren zur Beeinflussung
der Dichteverteilung eines zu streuenden Spdnevlieses iiber
seine Streubreite bekannt, bei dem aus einem aus mehreren
Teilstrdmen bestehenden Spdnestrom die Menge mindestens eines
Teilstroms an mindestens einer Stelle seiner Breite reduziert
wird, wozu zumindest ein hShen- und seitenverstellbarer Ab-
saugriissel vorgegebener Breite gegeniiber Austragswalzen ange-
ordnet ist und die abgesaugte Teilmenge wieder in den Bunker
zuricktransportiert wird. Diese Anordnung ist sehr aufwendig

und hinsichtlich der Genauigkeit schlecht zu steuern.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein Verfahren der
eingangs definierten Art in der Weise auszugestalten, daB unter
Einsparung von Spanmmaterial die Streuergebnisse verbessert wer-
den und daB das Rohdichteprofil in Produktionsrichtung wihrend
des Betriebes schnell und in Querrichtung des Vorvlieses sehr
differenziert veridndert werden kann, um in ganz bestimmten Be-
reichen, z.B. den Randzonen oder an bereits bekannten Lings-
schnittzonen bestimmte Dichtewerte vorzugeben.

Die Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens nach der Er-
"findung soll im Aufbau einfach, leicht zu betdtigen und be-
triebssicher sein sowie sich auch zum nachtriglichen Einbau

in bestehende Anlagen eignen.
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Der das Verfahren betreffende Aufgabenteil wird nach der
Erfindung dadurch geldst, daB fiir die Fldchengewichte von

in Querrichtung des Vorvlieses aneinandergrenzende, strei-—
fenftbrmige Bereiche reprisentative MeBwerte gebildet werden,
und daf die auf das ebene Dosierfdrderband bezogene H&he

eines jeden dieser streifenfdrmigen Vliesbereiche in Abhin-
gigkeit von dem jeweils zugehdrigen MeBwert durch Beeinflussung
eines dem betreffenden Vliesbereich zugeordneten Riickstreifor-
gans geregelt wird.

Durch die Schaffung einer Mehrzahl von in Querrichtung anein-
andergrenzender Vliesbereiche, deren jeweiliges Fldchengewicht
aufgrund der Beeinflussung eines jeweils dem speziellen Bereich
zugeordneten Riickstreiforgans sehr genau vorgegeben werden kann,
und die Ausschaltung von gegenseitigen Beeinflussungen nebenein-
ander liegender Bereiche 188t sich ein sehr differenziertes Vo-

lumenprofil in Querrichtung des Dosierfdrderbandes erreichen.

Eine bevorzugte Vorrichtung zur Durchftihrung des Verfahrens

nach der Erfindung, welche den vorrichtungsmdBigen Teil der
gestellten Aufgabe 106st, besteht aus einem ebenen Dosierfdrder-
band, zumindest einer sich {iber die Breite des Dosierf&rderbands
erstreckenden Rickstreifeinheit und einer in Laufrichtung des
Dosierftrderbandes nach der Rickstreifeinheit angeordneten Ein-
richtung zur Messung des Fldchengewichts des Vorvlieses in dessen
Querrichtung. Diese Vorrichtung zeichnet sich nach der Erfindung
dadurch aus, daB das Riickstreiforgan als Dosierrechen mit mehreren
nebeneinander gelegenen und unabhingig voneinander verstellbaren
Segmenten ausgebildet ist, und daB die Verstellung der Segmente
dieses Dosierrechens in Abhd&ngigkeit von der Soll-Flichengewichts—
.verteilung unter Auswertung der von der MeBeinrichtung gelieferten
MeBwerte gesteuert ist.
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Durch éiese MaSnahmen wird es mdglich, eine exakte AuslaBhbhe
zwischen dem Dosierf&rderband und den einzelnen Rechensegmenten
einzustellen, ohne daf dabei die jeweils voreingestellte Aus-—
lafhthe benachbarter Segmente verdndert wird. Die im Falle der
Verstellung oder Verformung des Dosierf&rderbandes auftretenden
Nachteile, wie insbesondere die Gefahr des Durchschleifens des
Bandes und die staubdichte Abdichtung des Dosierfdrderbandes
gegenﬁber den Bunkerseitenwdnden, treten bei der Vorrichtungs-

konzeption nach der Erfindung nicht auf.

Als MeBeinrichtung wird insbhesondere ein traversierendes MeB-
gerit verwendet, das beispielsweise mit Gammastrahlen oder auf
optischer Basis mit Riickstrahllichtauswertung arbeitet. Diese
MeBeinrichtung wird entweder hinter dem flexiblen Rechen im
Bereich des Dosierfdrderbandes angeordnet, wodurch sich eine
besonders gute Regelung des ausgetragenen Gewichts erzielen
13B8t, oder sie wird hinter einer Streueinheit im Bereich des
Formbandes vorgesehen, wodurch sich die Streuung verbessern 1&E8t,
da Einfliisse der Streueinheit beim Regelvorgang berilicksichtigt
werden koOnnen.

Die einzelnen nebeneinander liegenden Dosierrechensegmente kénnen
beispielsweise aus fiir sich bekannten, zweiarmigen Rechenelementen
oder aus mit Mitnehmern besetzten Endlosbidndern bestehern, wobei

im letzteren Falle alle nebeneinander liegenden Endlosbinder einer-
seits um eine gemeinsame Antriebswalze und andererseits um je-

weils eine hdhenverstellbare Umlenkrolle gefiihrt sind.

Beiden Ausfithrungsvarianten ist gemeinsam, daB jedes Segment fir
sich sehr exakt geregelt werden kann und stdrende Beeinflussungen
‘benachbarter Segmente unterbleiben.

Als Variante zu den in ihrem Abstand vom Dosierfdrderband ein-
stellbaren Dosierrechensegmenten k&nnen auch solche Dosier-

rechen Verwendung finden, deren Wirkkreis durch Verinderung der
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Linge der jeweiligen Rechenelemente einstellbar ist. In diesem
Falle umfaBt der rotierende Dosierrechen eine Vielzahl neben-
einander angeordneter, in ihrer L&nge verstellbarer, insbeson-
dere teleskopartig ausfahrbarer Rechenelemente, wobei jeweils
mehrere benachbarte Rechenelemente ein Segment mit gemeinsam

in der Ldnge verstellbaren Elementen bilden.

Weitere vorteilhafte Merkmale und Ausgestaltungen der Erfindung

sind in Unteranspriichen angegeben.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfilhrungsbeispielen
unter Bezugnahme auf die Zeichnung niher erl&utert; in der

Zeichnung zeigt:

Fig. 1 eine schematische Darstellung einer nach dem erfindungs-
gemdBen Verfahren arbeitenden Vorrichtung zum Ausgleich
von Fladchengewichtsschwankungen bei der Bildung von Vor-

vliesen,

Fig. 2 eine schematische Ansicht in Querrichtung des Vorvlieses
zur Erlduterung der Arbeitsweise der Vorrichtung nach
Fig. 1, und

Fig. 3 eine schematische Darstellung einer Variante der Vorrich-
tung nach Fig. 1.

In Fig. 1 ist mit dem Bezugszeichen 1 ein schematisch angedeuteter
Bunker gekennzeichnet, in den in Richtung des Pfeiles 2 beispiels-
weise beleimte Holzspdne eingebracht werden. Bei diesen Spdnen kann
_es sich um ein Gemisch von Spénen aus unterschiedlichen Holzarten,
z.B. um Spdne aus Laubholz und Nadelholz handeln, deren Dichte
unterschiedlich ist. Beispielsweise betrdgt die Dichte von

Buche 0,68 g/cm3, wihrend die Dichte von Fichte etwa 0,43 g/cm3
betrédgt.
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2us dem Vorrat von Sp&nen 3 wird mit Hilfe des den Bunker 1
bodenseitig begrenzenden Dosierfdrderbandes 5 und eines mit
dem allgemeinen Bezugszeichen 10 gekennzeichneten Rickstreifargans

ein Vorvliies 4 gebildet, das an einer Abwurfstelle 8 das Dosier-
forderband 5 verldBSt.

Das Riickstreiforgan 10 besteht aus mehreren in Querrichtung des
Dosierf6rderbandes 5 unmittelbar aneinandergrenzenden Endlos-

bindern 12, die an ihrer AuBenseite mit Mitnehmern 13 wversehen
sind.

Diese streifenfdbrmigen und in ihrer Gesamtheit das Rickstreifcrgan
bildenden Endlosbinder 12 sind iiber eine gemeinsame Antriebs-
walze 15 und jeweils eine eigene Umlenkrolle 16 gefithrt. Die
Umlenkrollen 16 sind sowohl gemeinsam als auch jeweils fiir sich
in ihrem Abstand zum Dosierftrderband 5 verstellbar, wie dies

durch den Pfeil 9 angedeutet ist.

Der Abstand der Antriebswalze 15 beziiglich des Dosierfirder-
bandes 5 ist stets deutlich gr68er als der jeweilige Abstand
der einzelnen Umlenkrollen 16 vom Dosierfbrderband 5, so daB8
sich beziiglich des Materijialvorrats 3 der gewiinschte Riickstreif-

effekt unter gleichzeitiger Bildung des Vorvlieses 4 ergibt.

Zwischen den Umlenkrollen 16 und der Antriebswalze 15 sind
noch Bandfiihrungs- und Spannwalzen j4 angeordnet.

Ein MeBgerdt 6 zur Bestimmung des Fldchengewichts ist im Be-
reich zwischen denVUmlenkrollenv16 und der Abwurfistelle 8 vor-
gesehen und auf einer Traverse angeordnet, so daB es in Richtung
"des Pfeiles 7 guer zum Vorvlies 4 bewegt werden kann und dabei

die Fldchengewichswerte quer zur Bewegungsrichtung des Vlieses
4 ermittelt.

In Fig. 1 ist strichliert fiir eine der nebeneinander liegenden

Sektionen des Riickstreiforgans 10 eine Verstellung im Sinne einer
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Vergrdserung des Spaltes zwischen Dosierfdrderband 5 und ent~-
sprechender Rolle 16 angedeutet. Die Folge einer derartigen Ein-
stellung ist, daB auch das Vorvlies 4 - wie ebenfalls strich-
liert angedeutet - auf der Breite dieser Sektion eine gr&Bere
HOhe bzw. Dicke besitzt.

Fig. 2 zeigt beispielsweise vier aneinandergrenzende Sektionen
11 des Rilckstreiforgans 10, wie es in Fig. 1 in Seitenansicht
dargestellt ist.

Jede Sektion hat beisplelsweise eine Breite von etwa 100 mm,

was auch der Breite der jeweiligen Umlenkrolle 16 mit zugeh®rigem,
mit Mitnehmern 13 besetztem Endlosband 12 entspricht. Die Umlenk-
rollen 16 sind vorzugsweise mit einer umlaufenden Kerbe versehen,
in die ein entsprechender Ansatz des Endlosbandes 12 eingreift
und damit sicherstellt, daB ein absoluter Geradelauf des jewei-
ligen Bandes gewdhrleistet ist.

Die Umlenkrollen 16 kOnnen in Richtung der Pfeile 9 relativ zum
Dosierfdrderband 5 verstellt werden, wodurch die Uber die je-
wellige Segmentbreite ausgetragene Menge vergrdBert bzw. ver-
ringert wird. Dies ist in Fig. 2 durch die Versetzung der die

verschiedenen Segmente 11 festlegenden Endlosbé@nder 12 angedeutet.

Die Verstellung der Segmente bzw. Umlenkrollen 16 erfolgt vor-
zugsweise auBerhalb des Bunkers, und zwar wahlweise manuell oder
durch einen elektro-mechanischen Antrieb. Die manuelle Verstel-
lung wird dann verwendet, wenn eine einfache Ausfiihrungsform zur
Losung der gestellten Aufgabe ausreicht und keine unmittelbare
Regelung in Abhdngigkeit von Ist-Werten erforderlich ist.

Das Austragsvolumen kann aber auch iiber die gesamte Wirkbreite
durch gleichzeitiges Verstellen aller Umlenkrollen 16 verindert

werden, was einer Art Grundjustierung entspricht.
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Die Drehbewegung zwischen den einzelnen Umlenkrollen 16
wird durch Spezialkupplungen iibertragen, die zwischen den
Roller 16 eingebaut sind und einen groB8en Achsversatz er-~
mbglichen.

Pie in Fig. 2 im einzelnen dargestellte Profilierung des
Vorvlieses in Querrichtung entspricht beispielsweise einem
konstanten Flachengewicht unter Beriicksichtigung eines unter-
schiedlichen Volumens herriihrend von Spanmaterial unterschied-

licher Dichte.

Dem Riickstreiforgan 10 nach Fig. 1 kann in iiblicher Weise ein
weiterer Rechen oder mehrere derartige Rechen vorgeschaltet
sein, wobel in einer herkOmmlichen Anlage der flexible Dosier-
rechen 10 auch nachtrdglich anstelle des bisher letziten Rechens
vor der Abwurfstelle eingesetzt werden kann.

Pig. 3 zeigt eine Ausfiihrungsvariante einer Vorrichtung nach
der Erfindung, bei der gleiche Teile mit den gleichen Bezugs-

zeichern wie in den Figuren 1 und 2 versehen sind.

Das Riickstreiforgan 10 ist bei dieser Ausfihrungsform nach Art
eines herk&mmlichen Riickstreifrechens mit einer Vielzahl neben-
einander angeordneter, jeweils zweiarmiger Rechenelemente 17
ausgebildet. Jeweils mehrere nebeneinander liegende, zweiarmige
Rechenelemente 17 bilden ein Segment 11 im Sinne der Darstellung
nach Fig. 2. Im Gegensatz zur Ausfiihrungsform nach den Figuren

1 und 2, bei denen der Abstand der Umlenkrollen 16 zum Dosier-
forderband 2 ver&@ndert wurde, erfolgt bei der Ausfithrungsform
nach Fig. 3 bei festbleibender Drehachse des Dosierrechens 10
“eine Anderung des Wirkkreises 20 im jeweiligen Segmentabschnitt
durch Verd@nderung der radialen Linge der Rechenelemente 17, die
teleskopartig ausgebildet und tiber eine Verstelleinrichtung 18
betdtigbar sind. Beispielsweise sind die Rechenelemente 17 in
zwei konzentrisch angeordneten Hohlrohren 19 gehaltert, in denen

die Verstelleinrichtungen 18 montiert sind. Durch Steuerung die-
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ser Verstelleinrichtungen 18 insbesondere in Abh&ngigkeit von
den mittels der MeBeinrichtung 6 gewonnenen MefSwerten des Fl&a-
chengewichts 1388t sich analog zu der Anordnung nach Fig. 2
jedes Segment auf eine unterschiedliche Spaltbreite bezliglich
des Dosierfdrderbandes 5 einstellen, wodurch das Volumen unter-
schiedlich wird und so gewdhlt werden kann, daB8 sich in Quer-
richtung des Vorvlieses 5 wiederum ein konstantes Fl&dchengewicht
ergibt. '

Der Antrieb des flexiblen Rechens 10 kann beispielsweise iiber
einen Kettenantrieb von einem Drehstrom-Getriebemotor aus er-
folgen, wobei dieser Getriebemotor dann auch die librigen im
Dosierbunker 1 befindlichen Rechen 21 antreibt, deren Wirkkreise

in iiblicher Weise ineinandergreifen.

Allen beschriebenen Ausfiihrungsformen ist gemeinsam,

daB die Verstellung der Segmente wdhrend des Betriebs auBerhalb
des Bunkers 1 erfolgen kann,

daf insbesondere in Verbindung mit der zugeordneten MeBSeinrich-
tung 6 die Streuergebnisse unter gleichzeitiger Einsparung von
Spanmaterial verbessert werden,

daB das Rohdichteprofil in Produktionsrichtung wdhrend des Be-
triebs verdnderbar ist und beispielsweise hShere Dichten in den
Randzonen und in den vorbekannten La@ngsschnittzonen gewdhlt
werden ko&nnen,

daB die bewadhrte Funktion der zweiarmigen Rlickstreifrechen ent-
sprechend der Ausfithrungsform nach Fig. 3 unverdndert beibehalten
werden kann,

daB jederzeit ein nachtrdglicher Einbau in bestehende Anlagen
.m&glich ist, und

daB eine exakte AuslaBhOhe zwischen Dosierfdrderband 5 und den
einzelnen Segmenten 11 einstellbar ist, ohne daB dabei die
voreingestellte AuslaBhthe der benachbarten Segmente verdndert
wird.

a0 &«
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn -
zeichnet, daB bei der Flidchengewichtsmessung
in Querrichtung des Vlieses kontinuierlich MeBwerte
gebildet werden und als fiir jeden streifenfdrmigen Be-
reich repriasentativer MeBwert der Mittelwert der im

betreffenden Bereich erhaltenen MeBwerte verwendet wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn -
zeichnett, daB die Beeinflussung der den ein-
zelnen Viiesbereichen zugeordneten Riickstreiforgane in
Abhdngigkeit von ermittelten Sollwertabweichungen des
Flachengewvichts sowohl gemeinsam als auch individuell
ausgefiihrt wird.

Vorrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens nach einem
oder mehreren der Anspriiche 1 bis 3, bestehend aus einem
ebenen Dosierférderband, zumindest einer sich iiber die
Breite des Dosierftrderbands erstreckenden Riickstreif-
einheit uné einer in Laufrichtung des Dosierftrderbands
nach der Rickstreifeinheit angeordneten Einrichtung zur
Messung des Flidchengewichts des Vorvlieses in dessen Quer-
richtung, dadurch gekennzeichnet, daB
das Riickstreiforgan als Dosierrechen (10) mit mehreren
nebeneinander gelegenen und unabhidngig voneinander ver-
stellbaren Segmenten (11) ausgebildet ist, und daB die
Verstellung der Segmente (11) dieses Dosierrechens (10)
in Abhdngigkeit von der Soll-Fl&dchengewichtsverteilung
unter Auswertung der von dexr MeBeinrichtung (6) gelie-
ferten MeBwerte gesteuert ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn -
zeichnet , daB die insbhesondere als traversierendes
MeBgerdt ausgebildete MeBeinrichtung (6) zwischen dem ver-
stellbare Segmente (11) aufweisenden Dosierrechen (10) und
der Abwurfstelle (8) des Vorvlieses (4) angeordnet ist.
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Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn -
zeichnett, daB die insbesondere als traver-
sierendes MeBgerdt ausgebildete MeBeinrichtung (6) hinter
einer Streueinheit im Bereich des Formbandes angeordnet
ist.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn -
zelchnet, daB der Dosierrechen (10) iiber seine
Wirkbreite in einzelne Segmente (11} aufgeteilt ist, deren
Abstand zum Dosierférderband (5) unabh&@ngig voneinander

uné von auBerhalb des Bunkers (1) einstellbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn -
zeichnet, daB zur Verstellung der Segmente ein

elektromechanischer Antrieb vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn -
zeichnet, daB die einzelnen Segmente (11) im
Verstellbereich iiber einen Achsversatz ermbglichende

Kupplungen miteinander verbunden sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch
gekennzeichnet , daB jedes Dosierrechen-

segment (11) mehrere zweiarmige Rechenelemente (17)
umfast.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 9, dadurch
gekennzeichnet , daB jedes Dosierrechen-
segment aus einem %%E Mitnehmern (13) besetzten Endlos-
band (12) besteht,/daB8 alle nebeneinander liegenden End-
losbidnder einerseits um eine gemeinsame Antriebswalze (15)
und andererseits um jeweils eine hbhenverstellbare Um-
lenkrolle (16) gefiihrt sind.

-----
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12. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch g e k enn -
zeilchnet, daB die Umlenkrollen (16) in ihrem
Abstand zum Dosierfrderband (5) sowohl gemeinsam als
auch individuell verstellbar sind.

13. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet , daB der rotierende Dosierrechen (10)
aus einer Vielzahl nebeneinander angeordneter, in ihrer
Linge verstellbarer Rechenelemente (17) besteht, und das
jeweils mehrere benachbarte Rechenelemente (17) ein Seg-
ment (11) mit gemeinsam in der Linge verstellbaren Ele-
menten bilden.

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekenn -

zeichnet , daB die einzelnen Rechenelemente (17)
teleskopartig ausfahrbar ausgebildet sind.

15. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
dem Dosierrechen (10) zumindest ein weiterer Rechen (21)
vorgeséhaltet ist.

16. Vorrichtung nach einem oder mehreren der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
das Riickstreiforgan mit einer Stelleinrichtung zur kombi-
nierten Grund- und Fein-Justierung verbunden ist, die in
Abhéngigkeit.von Sollwert- und/oder Mefsignalen sowohl

getrennt als auch gleichseitig ansteuerbar ist.
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