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©  Strahiungsbrenner. 
©   Die  Erfindung  bezieht  sich  auf  einen  Strahlungsbrenner, 
bei  welchem  die  Verbrennungsgase  rekuperativ  ihre  fühlbare 
Wärme  auf  Verbrennungsluft  übertragen.  Bei  einem  bekann- 
ten  Strahlungsbrenner  findet  ein  Reflektor  Anwendung,  in 
den  zwecks  Umlenkung  der  Verbrennungsgase  durch  die 
mehrschichtigen  Reflektorwände  (12)  ein  Konus  eingesetzt 
ist,  der  die  unmittelbare  Abstrahlung  von  Wärme  vom  Bren- 
ner  (1)  behindert.  Durch  die  Erfindung  wird  die  Wärmeab- 
strahlung  im  Brenner  (1)  erheblich  gesteigert  und  zugleich 
bei  Vereinfachung  der  Konstruktion  eine  wirkungsvolle  Vor- 
wärmung  des  aus  Brenngas  und  Verbrennungsluft  beste- 
henden  Gemisches  dadurch  erreicht,  daß  der  Brenner  (1  )  mit 
einer  ihm  vorgeschalteten  Mischkammer  (2)  innerhalb  des 
Reflektorraums  (3)  angeordnet  ist,  der  seinerseits  für  die  Auf- 
nahme  der  Verbrennungsgase  ausgeführt  ist.  Insbesondere 
ist  die  Mischkammer  (2)  mit  Abstand  vom  Scheitel  des  Re- 
flektorraums  (3)  befestigt,  so  daß  sie  allseitig  unter  dem  Ein- 
fluß  der  heißen  Verbrennungsgase  und  unter  dem  Einfluß 
von  zusätzlicher  Wärmestrahlung  steht.  Diesem  Zweck  dient 
in  vorteilhafter  Ausführungsform  der  Erfindung  eine  Kera- 
mikplatte  (10),  die  die  im  wesentlichen  horizontal  liegenden 
Fläche  (9)  des  Scheitels  des  Reflektors  (verkleidet  und  infolge 
ihrer  guten  Wärmeisolationseigenschaften  eine  gesteigerte 
Wärmeabstrahlung  ermöglicht. 
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D i e   Erfindung  bezieht  sich  auf  einen  Strahlungsbrenner, 
bei  welchem  die  Verbrennungsgase  rekuperativ  ihre  fühlbare 
Wärme  auf  Verbrennungsluft  übertragen.  Bei  einem  bekann- 
ten  Strahlungsbrenner  findet  ein  Reflektor  Anwendung,  in 
den  zwecks  Umlenkung  der  Verbrennungsgase  durch  die 
mehrschichtigen  Reflektorwände  (12)  ein  Konus  eingesetzt 
ist,  der  die  unmittelbare  Abstrahlung  von  Wärme  vom  Bren- 
ner  (1)  behindert.  Durch  die  Erfindung  wird  die  Wärmeab- 
strahlung  im  Brenner  (1)  erheblich  gesteigert  und  zugleich 
bei  Vereinfachung  der  Konstruktion  eine  wirkungsvolle  Vor- 
wärmung  des  aus  Brenngas  und  Verbrennungsluft  beste- 
henden  Gemisches  dadurch  erreicht,  daß  der  Brenner  (1)  mit 
einer  ihm  vorgeschalteten  Mischkammer  (2)  innerhalb  des 
Reflektorraums  (3)  angeordnet  ist,  der  seinerseits  für  die  Auf- 
nahme  der  Verbrennungsgase  ausgeführt  ist.  Insbesondere 
ist  die  Mischkammer  (2)  mit  Abstand  vom  Scheitel  des  Re- 
flektorraums  (3)  befestigt,  so  daß  sie  allseitig  unter  dem  Ein- 
fluß  der  heißen  Verbrennungsgase  und  unter  dem  Einfluß 
von  zusätzlicher  Wärmestrahlung  steht.  Diesem  Zweck  dient 
in  vorteilhafter  Ausführungsform  der  Erfindung  eine  Kera- 
mikplatte  (10),  die  die  im  wesentlichen  horizontal  liegenden 
Fläche  (9)  des  Scheitels  des  Reflektors  (verkleidet  und  infolge 
ihrer  guten  Wärmeisolationseigenschaften  eine  gesteigerte 
Wärmeabstrahlung  ermöglicht. 



Die  Erf indung  bez ieh t   sich  auf  einen  S t r a h l u n g s b r e n n e r ,   bei  welchem  un-  

t e r   Druck  s tehender  Brenns to f f   in  eine  Kammer  i n j i z i e r t   und  Verbrennungs -  

l u f t   zugemischt   wird,  während  die  a b g e l e i t e t e n   Verbrennungsgase   d i e  

Innenwand  eines  nach  unten  d i v e r g i e r e n d e n   R e f l e k t o r s   au fhe izen   und  f ü h l -  

bare  Wärme  an  wenigstens  die  V e r b r e n n u n g s l u f t   r e k u p e r a t i v   ü b e r t r a g e n .  

Ein  d e r a r t i g e r   S t r a h l u n g s b r e n n e r   i s t   nach  der  DE-OS  21  07  514  b e k a n n t .  

Der  k e g e l s t u m p f a r t i g e   a u s g e b i l d e t e   R e f l e k t o r   s c h l i e ß t   mit  e iner   von  e i -  

ner  B r e n n e r p l a t t e   geb i l de t en   S c h e i t e l e b e n e   ab.  In  den  Ref lek tor raum  i s t  

ein  m i t t i g   von  der  Basisebene  a u s g e h e n d e r ,   sich  nach  oben  ö f f n e n d e r  

Konus  e i n g e s e t z t ,   der  die  Verbrennungsgase   innerha lb   des  R e f l e k t o r r a u m s  

u m l e i t e t   und  s ie   durch  die  m e h r s c h i c h t i g e   Ref lektorwand  f ü h r t ,   wobei  d i e  

Verbrennungsgase   im  Gegenstrom  f ü h l b a r e   Wärme  an  die  V e r b r e n n u n g s l u f t  

abgeben,   welche  m i t t e l s   eines  Gebläses   g e f ö r d e r t   wi rd .Somi t   geben  d i e  

Verbrennungsgase   zunächst  ihre  Wärme  an  die  Wände  des  R e f l e k t o r s   ab ,  

welche  die  aufgenommene  Energie  e n t s p r e c h e n d   ih re r   Temperatur  a b s t r a h -  

len.  Danach  wird  die  noch  v e r b l e i b e n d e ,   r e s t l i c h e   Energie  der  Verb ren -  

nungsgase ,   wie  beschr ieben ,   noch  w e i t e r h i n   g e n u t z t .  

Die  bekanntgewesene  Ausführungsform  bed ing t   einen  kompl i z i e r t   g e s t a l t e -  

ten  R e f l e k t o r   und  info lge   der  M e h r s c h i c h t i g k e i t   g l e i c h f a l l s   eine  a u f -  

wendige  Ausbildung  der  Ref l ek to rwände .   Hinzu  kommt,  daß  eine  u n m i t t e l -  

bare  Wärmeabstrahlung  von  der  P l a t t e   des  Brenners  n icht   möglich  i s t ,  

weil  der  in  den  Ref lek tor   e i n g e s e t z t e   Konus  diese  S t rah lung  a b s c h i r m t .  

Es  kommt  daher  zu  einer   S t r a h l u n g s r e f l e k t i o n   und  l e t z t l i c h   zu  einer  Her- 

abse tzung  der  S t r a h l u n g s t e m p e r a t u r ,   so  daß  die  Abs t rah lung   e rheb l i ch   be- 

e i n t r ä c h t i g t   w i r d .  

Der  Erf indung  l i e g t   von  daher  die  Aufgabe  zugrunde,   einen  S t r a h l u n g s -  

brenner   der  beze ichneten   Art  dahingehend  zu  g e s t a l t e n ,   daß  e i n e r s e i t s  

die  V o r t e i l e   der  Abwärmeausnutzung  der  Verbrennungsgase   e r h a l t e n   b l e i b e n ,  

und  daß  a n d e r e r s e i t s   die  S t r a h l u n g s l e i s t u n g   wesen t l i ch   v e r b e s s e r t   w i rd .  

Diese  Aufgabens t e l lung   wird  durch  die  Er f indung,   wie  sie  in  dpn  P a t p n t -  
ansprüchen  gekennze ichne t   i s t ,   g e l ö s t .  



Bei  d i e se r   Anordnung  i s t   die  Abs t rah lung   vom  Brenner  in  ke iner   Weise 

b e e i n t r ä c h t i g t .   Da  es  darüber   hinaus  innerha lb   des  Re f l ek to r r aums   zu  

einem  Stau  der  e r z e u g t e n   Verbrennungsgase   kommt,  die  von  e r h e b l i c h e r  

Temperatur  s i nd ,   wird  das  aus  B r e n n s t o f f ,   und  zwar  in  der  Regel  aus  

Brenngas,   und  das  aus  Luft  bes t ehende   ve rb rennungs fäh ige   Gemisch  i n n e r -  

halb  der  Nischkammer  besonders   wi rkungsvol l   e r h i t z t .   Die  Brennkammer 

i s t   nämlich  mit   ihren   Wänden  u n m i t t e l b a r   dem  heißen  Ve rb rennungsgas  

a u s g e s e t z t ,   so  daß  die  Wärmeübertragung  besonders  wirksam  i s t .   F e r n e r  

s t e h t   die  Mischkammer  un t e r   der  Einwirkung  von  Wärmestrahlung,   die  von 

den  Wänden  des  R e f l e k t o r s   ausgeh t .   Im  Ergebnis  wird  somit  n ich t   n u r  

ein  hoher  k o n v e k t i v e r   Wärmeübergang  e r r e i c h t ,   sondern  ein  z u s ä t z l i c h e r ,  

b e t r ä c h t l i c h e r   Wärmeübergang  durch  S t r a h l u n g .  

Es  i s t   zweckmäßig,  wenn  ein  für  die  Selbs tansaugung  der  Verb rennungs -  

l u f t   a u s g e b i l d e t e s   Ansch lußrohr   für  das  Brenngas  aus  e i n e r   der  schma- 

len  S t i r n s e i t e n   des  R e f l e k t o r s   h e r a u s g e f ü h r t   i s t   oder  überhaupt   a u ß e r -  

halb  des  R e f l e k t o r s   angeo rdne t   wird .   Dieses  Anschlußrohr   wird  d a b e i ,  

wie  an  sich  b e k a n n t ,   a ls   Ven tu r i -Rohr   g e s t a l t e t ,   bei  welchem  g a s f ö r -  

miger  B r e n n s t o f f   die  z e n t r a l e   Düse  b e a u f s c h l a g t ,   so  daß  die  e r f o r d e r -  

l i che   Menge  an  V e r b r e n n u n g s l u f t   angesaugt   wird.  Demgegenüber  i s t   d i e  

mit  dem  Brenner  e i n t e i l i g   g e s t a l t e t e   Mischkammer  v o l l s t ä n d i g   i n n e r h a l b  

des  R e f l e k t o r r a u m s   aufgenommen.  Diesem  Zweck  dienen  i n sbesonde re   S t e -  

ge,  mit  denen  die  Mischkammer  am  Sche i t e l   des  R e f l e k t o r s   b e f e s t i g t   i s t .  

In  v o r t e i l h a f t e r   W e i t e r e n t w i c k l u n g   läßt   sich  die  Be fes t igung   auch  m i t -  

t e l s   eines  oder  mehrere r   Verb indungs rohre   vornehmen,  die  zu  einem  an 

der  Außenwand  des  R e f l e k t o r s   angebrach ten   Anschlußrohr   führen.   Man 

s p a r t   auf  d iese   Weise  n i c h t   nur  die  Stege  ein,   sondern  e r z i e l t   e i n e  

we i t e re   Vorwärmung  des  durch  die  Verbindungsrohre   strömenden  Gemisches .  

Der  Sche i te l   des  s ich  nach  unten  öffnenden  Re f l ek to r s   i s t   schon  aus  

Gründen  der  B e f e s t i g u n g   der  Mischkammer  zweckmäßig  eine  im  w e s e n t l i -  

chen  h o r i z o n t a l   l i egende   Fläche.   Le t z t e r e   kann  zweckmäßig  auch  noch 

mit  e iner   K e r a m i k p l a t t e   mit  guten  W ä r m e i s o l a t i o n s e i g e n s c h a f t e n   v e r -  

k l e i d e t   se in .   E i n e  d e r a r t i g e   Ke ramikp la t t e   hat  den  V o r t e i l ,   bei  o b e r -  

f l ä c h l i c h e r   E r h i t z u n g   mit  einem  sehr  hohen  E m i s s i o n s k o e f f i z i e n t e n   Wär- 

me  a b z u s t r a h l e n .   Während  demnach  die  P l a t t e   des  Brenners  als  p r i m ä r e  



S t r a h l u n g s f l ä c h e   w i rk t ,   vermag  der  i n sbesondere   keramisch  v e r k l e i d e t e  

Sche i t e l   des  R e f l e k t o r s   als  sekundäre   He iz f l äche   zu  wirken.   Die  l e t z t -  

genannte  Wirkung  läßt   sich  noch  s t e i g e r n ,   wenn  die  den  Sche i t e l   d e s  

R e f l e k t o r s   b i ldende   Fläche  bzw.  die  erwähnte  K e r a m i k p l a t t e   größer   a l s  

die  P l a t t e   des  die  Mischkammer  nach  unten  begrenzenden  Brenners  a u s g e -  

f ü h r t   sind.  Damit  wird  z u g l e i c h   ein  g rößere r   W ä r m e s t r a h l u n g s a n t e i l  

auf  die  Mischkammer  ü b e r t r a g e n .  

Inne rha lb   des  Re f l ek to r r aums   s t e l l t   sich  eine  Z i r k u l a t i o n s s t r ö m u n g   des  

Verbrennungsgases   e in,   die  vom  Brenner  for twährend   abströmen  und,  nach-  

dem  sie  den  Ref l ek to r raum  a u s g e f ü l l t   haben,  aus  l e t z t e r e m   en t l ang   e i -  

ner  der  Unterkanten   a u s t r e t e n .   Um  den  Wärmeaustausch  zwischen  d e r  

Mischkammer  und  der  Z i r k u l a t i o n s s t r ö m u n g   zu  ve rg röße rn ,   werden  die  von 

der  B r e n n e r p l a t t e   ausgehenden  und  sich  in  Richtung  auf  den  S c h e i t e l  

e r s t r e c k e n d e n   Wände  der  Mischkammer  zweckmäßig  konkav  a u s g e f ü h r t .   S i e  

passen  sich  damit  der  sich  b i l denden   Strömung  geomet r i sch   an  und  v e r -  

größern  w e i t e r h i n   die  W ä r m e a u s t a u s c h f l ä c h e .  

Eine  we i t e re   S te ige rung   der  Wärmeabstrahlung  läßt   s ich  dadurch  e r r e i -  

chen,  daß  auch  die  Re f l ek to rwände   eine  e r h e b l i c h e   Aufheizung  e r f a h r e n .  

Zu  diesem  Zweck  sind  sie  v o r t e i l h a f t   aus  a u ß e n s e i t i g   w ä r m e i s o l i e r t e n  

B l e c h t a f e l n   g e s t a l t e t .  

Zur  we i te ren   Veranschau l i chung   der  Erfindung  wird  auf  in  Fig.  1  und 

Fig.  2  schemat i sch   d a r g e s t e l l t e   A u s f ü h r u n g s b e i s p i e l e   Bezug  genommen. 

Zu  Fig.  1  e rkennt   man  einen  R e f l e k t o r   6,  der  aus  nach  unten  d i v e r g i e r e n -  

den  Ref lektorwänden  12  g e b i l d e t   i s t .   Die  vordere ,   in  der  Z e i c h n u n g s -  

ebene  l iegende   Stirnwand  i s t   n i ch t   d a r g e s t e l l t .   Der  Grundriß  des  R e f l e k -  

tors  6  i s t   mithin  r e c h t e c k i g .   G l e i c h f a l l s   von  r ech teck igem  G r u n d r i ß  

sind  die  P l a t t e   des  Brenners  1  und  die  Mischkammer  2.  Le t z t e r e   i s t   m i t  

Stegen  8  an  die  h o r i z o n t a l e   Fläche  9  des  S c h e i t e l s   des  R e f l e k t o r r a u m s  

3  angesch lo s sen .   Somit  kann  sich  im  Ref lek tor raum  3  eine  Strömung  d e r  

Verbrennungsgase   a u s b i l d e n ,   die  en t sp rechend   den  S t r o m l i n i e n   13  v e r -  

l ä u f t .   Wenn  die  Wände  der  Mischkammer  konkav  a u s g e f ü h r t   werden,  w ie  

in  der  g e s t r i c h e l t e n   D a r s t e l l u n q   beze i chne t   i s t ,   l äß t   sich  der  konvek-  



t ive   Warmeubergang,   wie  b e s c h r i e b e n ,   erhohen.   Die  Verb rennungsgase  

s t römen  s c h l i e ß l i c h   e n t l a n g   der  unteren  Kanten  4,  5  des  R e f l e k t o r s   6 

aus  dem  R e f l e k t o r r a u m   3  ab,  nachdem  sie  ihre  füh lba re   Wärme  zum  e r h e b -  

l i c h e n   Teil   auf  die  Mischkammer  2,  die  Ref lek torwände   12  und  die  im 

R e f l e k t o r s c h e i t e l   vorgesehene   Keramikp la t t e   10  übe r t r agen   haben .  

Das  A n s c h l u ß r o h r   für  die  Versorgung  mit  Brenngas  und  V e r b r e n n u n g s l u f t  

kann,  wie  mit   7'  b e z e i c h n e t ,   eine  der  Schmalse i t en   des  R e f l e k t o r s  

d u r c h s e t z e n .   Es  kann  aber  auch  an  der  Außense i te   b e f e s t i g t   werden,  w i e  

mit  7  d a r g e s t e l l t .   In  n i ch t   d a r g e s t e l l t e r   Weise  wird  Brenngas  in  R ich tung  

des  P f e i l e s   14  e i n g e f ü h r t ,   welches  sich  die  Ve rb rennungs lu f t   a n s a u g t .  

A n s t e l l e   der  Stege  8  können  vom  Anschlußrohr   7  auch  V e r b i n d u n g s r o h r e  

ausgehen ,   die  in  die  Mischkammer  2  führen  und  l e t z t e r e   zugle ich   im 

S c h e i t e l   des  R e f l e k t o r r a u m s   3  zu  b e f e s t i g e n   g e s t a t t e n .  

Der  R e f l e k t o r   kann  nach  e ine r   we i te ren   Ausführungsform  der  E r f i n d u n g  

auch  e ine   im  Q u e r s c h n i t t   p a r a b o l i s c h e   Wandung  aufweisen.   Dieser  h a t  

über  die   von  p a r a b o l i s c h e n   R e f l e k t o r e n   her  bekannte  R e f l e k t i o n s w i r k u n g  

h i n a u s g e h e n d   noch  den  V o r t e i l ,   daß  man  ihn  aus  einem  e inz igen   r e c h t -  

eck igen   B l e c h z u s c h n i t t   l e i c h t   biegen  kann.  

Nach  e i n e r   w e i t e r e n   Ausführungsform  der  Erf indung  i s t   der  R e f l e k t o r  

a symmet r i s ch   a u s g e b i l d e t .   Wenn  dies  in  der  Form  g e s c h i e h t ,   wie  es  b e i -  

s p i e l s w e i s e   Fig.   2  z e i g t ,   so  wird  ein  besonders   b r e i t e s   S t r a h l u n g s f e l d  

g e s c h a f f e n .   Zu  diesem  Zweck  i s t   eine  Ref lek torwand  15,  welche  e i n e n  

Brenner  1  mit  e i n e r   Mischkammer  2  oder  auch  noch  einen  zweiten  B r e n n e r  

1'  mit  e i n e r   zwei ten   Mischkammer  2'  t r ä g t ,   g e n e i g t   angeordnet .   An  d i e  

obere  Kante  16  der  Brennerwand  15  s c h l i e ß t   s ich  eine  b r e i t e   R e f l e k t o r -  

wand  17  in  Richtung  nach  unten  an,  während  s ich  an  die  untere  Kante  

18  der  R e f l e k t o r w a n d   15  eine  nur  v e r h ä l t n i s m ä ß i g   schmale  R e f l e k t o r w a n d  

19  a n s c h l i e ß t .  

Wenn  im  R e f l e k t o r r a u m   3 ,  wie   Fig.  2  ze ig t ,   zwei  Brenner  1,  1'  a n g e o r d -  

net  s i n d ,   l ä ß t   s ich  n i ch t   nur  die  Leistung  s t e i g e r n ,   sondern  bei  Ver -  

s c h w e n k b a r k e i t   der  Brenner  um  ihre  Längsachsen  20,  20'  auch  noch  e i n e  

Anpassung  an  besondere   Abs t r ah lungsbed ingungen   v e r w i r k l i c h e n .   Die  Bren-  



ner  1,  1'  sind  für  diesen  Zweck  bevorzugt   p a r a l l e l   zueinander   a n g e o r d -  
net.   In fo lge   der  Z i r k u l a t i o n s s t r ö m u n g ,   wie  sie  in  Fig.  1  mit  den  S t rom-  

l i n i e n   13  d a r g e s t e l l t   i s t ,   wird  für   beide  Mischkammern  2  und  2'  e i n e  

b e f r i e d i g e n d e   Vorwärmung  des  B renn -Luf t -Gemisches   durch  die  he ißen  

Verbrennungsgase   s i c h e r g e s t e l l t .  



1.  S t r a h l u n g s b r e n n e r ,   bei  welchem  unter   Druck  s t e h e n d e r   B r e n n s t o f f   i n  

e ine   Kammer  i n j i z i e r t   und  V e r b r e n n u n g s l u f t   zugemischt   wird,  während 

die  a b g e l e i t e t e n   Werbrennungsgase  die  Innenwand  e ines   nach  unten  d i -  

v e r g i e r e n d e n   R e f l e k t o r s   a u f h e i z e n   und  f ü h l b a r e   Wärme  an  w e n i g s t e n s  

die  V e r b r e n n u n g s l u f t   r e k u p e r a t i v   ü b e r t r a g e n ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Brenner   (1)  mit  e i n e r   ihm  v o r g e s c h a l t e t e n   Mischkammer  (2)  i n -  

n e r h a l b   des  R e f l e k t o r r a u a s   (3)  angeordne t   i s t ,   der  s e i n e r s e i t s   f ü r  

die  Aufnahme  der  Verbrennungsgase   a u s g e f ü h r t   i s t .  

2.  S t r a h l u n g s b r e n n e r   nach  P a t e n t a n s p r u c h   1, 

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Brenner   (1)  mit  s e i n e r   Mischkammer  (2)  und  dem  R e f l e k t o r   ( 3 )  

von  r e c h t e c k i g e m   Grundr iß   s i nd ,   und  daß  ein  für  die  S e l b s t a n s a u g u n g  

der  V e r b r e n n u n g l u f t   a u s g e f ü h r t e s   Ansch lußrohr   (7')  eine  der  schmalen  

S t i r n s e i t e n   des  R e f l e k t o r s   (6)  d u r c h s e t z t .  

3.  S t r a h l u n g s b r e n n e r   nach  den  P a t e n t a n s p r ü c h e n   1  und  2 ,  

dadurch   g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Brenner   (1)  mit  der  Mischkammer  (2)  e i n t e i l i g   a u s g e f ü h r t   und 

l e t z t e r e   m i t t e l s   Stegen  (8)  am  Sche i t e l   des  R e f l e k t o r s   (6)  b e f e s t i g t  
i s t .  

4.  S t r a h l u n g s b r e n n e r   nach  P a t e n t a n s p r u c h   1 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  e ine  für   die  Se lbs t ansaugung   der  V e r b r e n n u n g s l u f t   a u s g e f ü h r t e s   An- 

s c h l u ß r o h r   (7)  der  Mischkammer  (2)  außerha lb   des  R e f l e k t o r s   (6)  an 
dessen  Außenwand  b e f e s t i g t   i s t .  

5.  S t r a h l u n g s b r e n n e r   nach  den  P a t e n t a n s p r ü c h e n   3  und  4 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  S c h e i t e l   des  R e f l e k t o r s   (6)  a ls   eine  ebene,  im  w e s e n t l i c h e n  

h o r i z o n t a l   l i egende   Fläche  (9)  a u s g e b i l d e t   i s t .  



5.  S t r a h l u n g s b r e n n e r   nach  den  P a t e n t a n s p r ü c h e n   1  bis  5 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  Sche i t e l   des  Ref l ek to r s   (6)  mit  e iner   Ke ramikp la t t e   (10)  von 

guten  W ä r m e i s o l a t i o n s e i g e n s c h a f t e n   versehen   i s t .  

7.  S t r a h l u n g s b r e n n e r   nach  den  P a t e n t a n s p r ü c h e n   5  und  6 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  den  Sche i te l   des  R e f l e k t o r s   (6)  b i ldende   Fläche  (9)  bzw.  d i e  

K e r a m i k p l a t t e   (10)  größer  als  eine  die  Mischkammer  (2)  nach  unten  b e -  

g renzende   P l a t t e   des  Brenners  (1)  i s t .  

3.  S t r a h l u n g s b r e n n e r   nach  den  P a t e n t a n s p r ü c h e n   2  bis  7 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Mischkammer  mit  von  der  P l a t t e   des  Brenners  (1)  ausgehenden  

und  s ich  zum  R e f l e k t o r s c h e i t e l   hin  e r s t r e c k e n d e n ,   konkaven  Wänden  (11) 

a u s g e f ü h r t   i s t .  

9.  S t r a h l u n g s b r e n n e r   nach  den  P a t e n t a n s p r ü c h e n   1  bis  8 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  die  Ref lek torwände   (12)  aus  a u ß e n s e i t i g   w ä r m e i s o l i e r t e n   B l e c h -  

t a f e l n   b e s t e h e n .  

0.  S t r a h l u n g s b r e n n e r   nach  den  P a t e n t a n s p r ü c h e n   4  bis  9 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  vom  an  der  Außenwand  des  R e f l e k t o r s   (6)  angebrach ten   A n s c h l u ß r o h r  

(7)  Verb indungs rohre   in  die  Mischkammer  (2)  führen ,   die  zug le ich   d e r  

Be fe s t i gung   der  Mischkammer  am  S c h e i t e l   des  R e f l e k t o r s   (6)  d i e n e n .  

1.  S t r a h l u n g s b r e n n e r   nach  den  P a t e n t a n s p r ü c h e n   1  bis  4,  8  und  10, 

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  R e f l e k t o r   eine  im  Q u e r s c h n i t t   p a r a b o l i s c h e   Wandung  a u f w e i s t .  

2.  S t r a h l u n g s b r e n n e r   nach  den  P a t e n t a n s p r ü c h e n   1  bis  4,  8 und  10, 

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  R e f l e k t o r   im  Querschn i t t   d e r a r t   asymmetrisch  i s t ,   daß  e i n e  

wen igs t ens   einen  Brenner  (1)  mit  Mischkammer  (2)  t r agende   R e f l e k t o r -  

wand  (15)  gene ig t   i s t ,   wobei  sich  an  ihre  obere  Kante  (16)  eine  b r e i -  



te re   R e f l e k t o r w a n d   (17)  in  Richtung  nach  unten  a n s c h l i e ß t ,   während 

von  i h r e r   u n t e r e n   Kante  (18)  e ine   schmalere  Ref lek to rwand   (19)  nach 

unten  a u s g e h t .  

13.  S t r a h l u n g s b r e n n e r   nach  den  P a t e n t a n s p r ü c h e n   1  bis  1 2 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  zwei  Brenner   (1,  1 ')   mit  Mischkammer  (2,  2 ')   p a r a l l e l   z u e i n a n d e r  

im  R e f l e k t o r r a u m   (3)  a n g e o r d n e t   s i n d .  

14.  S t r a h l u n g s b r e n n e r   nach  den  P a t e n t a n s p r ü c h e n   1  bis  12 ,  

dadurch  g e k e n n z e i c h n e t ,  

daß  der  bzw.  die   Brenner  (1,  1 ')   mit  ihren  Mischkammern  (2,  2 ')   um 

ihre  Längsachsen   (20,  20 ' )   verschwenkbar   s i n d .  
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