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Verfahren zur Steuerung der Einbrenntemperatur eines Einbrennofens fiir Lackdrahtherstellung sowie hierfiir

geeigneter Einbrennofen.

@ Bei einem Verfahren und einer Anlage zur Steuerung der
Einbrenntemperatur eines Einbrennofens fiir Lackdrahther-
stellung von mehreren Durchziigen von Lackdréhten, mit
welchem die Trocknung und Einbrennung des mit Lack
beschichteten Drahtes einen im Einkreisgegenstromprinzip
umgewdlzten HeiBluftstrom in einer Einbrennretorte (7)
erfolgt, der im Ruckfihrschacht {(12) durch einen Katalysator
(18) gefiihrt wird, sieht die Erfindung vor, daB im Ruackfihr-
schacht {12) hinter dem Katalysator (18) ein Teilstrom der
heiBluft abgezweigt und dem Riickfihrschacht {12) vor dem
Katalysator {18) wieder zugefiihrt wird.
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Verfahren zur Steuerung der Einbrenntemperatur eines Ein-~
brennofens fiir Lackrahtherstellung sowie hiérfiir geeigne-
ter Einbrennofen

Die Erfindung betrifft ein Verfahren gemdf dem Oberbegriff
von Patentanspruch 1 sowie einen Einbrennofen gemidf dem
Oberbegriff von Patentanspruch 7.

Bei einer bekannten Anlage zur Lackdrahtherstellung von
einem oder mehreren parallel laufenden Dr&hten (DE-PS 3 118
830) durchlduft der zuvor in einer Glihe spannungsfrei ge-
gliihte Draht eine Lackauftragseinrichtung und schlieflich
eine Trocknungs- und Einbrennzone in einer Einbrennretorte,
in welcher im Gegenstrom zur Drahtzufiihrung HeiBfluft um~-
gewdlzt wird. Die beim Einbrennen des Lacks entstehenden
L&sungsmitteldd&mpfe und Spaltprodukte werden im Wege der
Unwdlzung liber einen Riickfiihrschacht von der Trocknungs-
zone abgefithrt. Im Rickfiihrschacht durchlaufen die aus der
Einbrennretorte abgezogenen D&mpfe einschlieflich der hier-
bei angesaugten Frischluft eine Mischzone, ein Heizsystem
und einen Katalysator und werden durch das Heizsystem und
den Katalysator, der die L&sungsmittelddmpfe wverbrennt,
aufgeheizt. Bei geniigend groBem Anfall an LOSsungsmittel-
wdrme kann nach dem Aufheizvorgang die bekannte Anlage
selbsterhaltend, also ohne Zufuhr von externer Energie, be-
trieben werden.

Die Herstellung von Lackdraht hat sich an hohen, durch
Normen bestimmte Qualitidtsanforderungen zu orientieren,
wobei die Hersteller von Lackdraht zunehmend auf einem
Qualitétsstandard arbeiten, der teilweise weit {ilber die



-;éi 0162941

durch die Normen festgelegten Anforderungen hinausgeht. Um
derart hohe (Qualit¥tsanforderungen erfiillen zu k&nnen, ist
die Einhaltung komnstanter ProzeBbedingungen im Einbrennofen
hinsichtlich Zu-~ und Abluftmengen, Temperatur, Luft~ und
Drahtgeschwindigkeit eine unabdingbare Voraussetzung.

"7 - Im~Idealfall ist-@&le Einhaltung vergleichsweise enger To-

leranzen mit der vorbekannten Anlage mglich. Schwierig-
keiten treten aber dann auf, wenn beispielswelse einer
der parallel gefiihrten Dré&hte reiBt, da dann die Lackauf-
bringung unterbrochen wird, wodurch die fiir die Verbrennung
im Katalysator vorhandene LOsungsmittelmenge herabgesetzt
.wird und damit der flir die Aufrechterhaltung einer gleich-
miBigen Temperatur erforderliche Warmehaushalt gestdrt
“"wird. Beispielsweise liegt der durch die Verbrennung der
Lisungsmittel im Katalysator bewirkte Temperaturanstieg
der durch den Katalysator gefiihrten BHeiBluft bei der vorbe-
kannten Anlage in der Gr8dB8enordnung von 80 - 200 ®K. Dies
hat bel einer Anlage mit beispielsweise sechs Drahtziigen
zur Pplge, daB beim Ausfall eines Drahtes, beispielsweise
durch DrahtriB, sich der Temperaturanstieg infolge Ver-
brennung am Katalysator um ein Sechstel vermindert. Bei
einem Temperaturanstieg am Katalysator infolge Verbrennung
von LOsungsmitteldimpfen von beispielsweise 120 ®r wiirde
sich damit infolge der Stdrung der Temperaturanstieg um
* ein Sechstel auf 100 % vermindern. Das wilrde aber zu einem
 Pemperaturabfall der Heigluft nach dem Katalysator in Hthe
von 20 °K fdhren. Das gleiche Problem tritt im lbrigen aﬁch
dann auf, wenn Dréhte angehalten werden miissen, beispielgT
weise wenn der Drahtquerschnitt ge&indert werden soll. Bein
Anfahren neuer Dr#hte tritt hingegen eine erhebliche Tem- \

peratursteigerung auf. : {

Der bei Drahtstillstinden auftretende Temperaturébfall, bzw.
der bhel Drahtinbetriebnahmen auftretende Temperaturanstieg
nach dem Katalysator, soll die Konstanz der Temperatur in

g
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der Einbrennretorte geringstm&glich beinflussen. Die hier-
flir erforderliche Regelung erfolgt {iber das Heizsystem. Je-
doch hat die Praxis gezeigt, daB diese Regelung tr&ége ist,
so daB es trotzdem zu schwankenden Einbrennbedingungen und
damit zu einer schwankenden Lackdrahtqualitdt kommt. Zwar
kOnnte man im St&rungsfalle die Frischluftzufuhr an der
Drahteinfiihrung oder am Drahtaustritt der Einbrennretorte
vermindern oder erhShen, was eine weniger trdge Regelung
als iiber eine beispielsweise elektrische Heizeinrichtung
darstellen wiirde, jedoch filhrt dies zu einer Anderung des
Temperaturlangsprofiles sowie einer Verminderung der in
der Trocknungs-— und Einbrennzone verfiigbaren HeiBluft, was
wiederum Schwankungen der Lackdrahtqualit&t zur Folge hat.

Aufgabe der Erfindung ist es, durch einfache Mafnahmen fiir
die Einhaltung méglichst konstanter ProzeBbedingungen auch
dann zu sorgen, wenn infolge St&rungen der Drahtzufuhr,
etwa DrahtriB, bzw. Stillegung oder Inbetriebnahme einzel-
ner Drahtzlige bei Wechsel von etwa der Drahtdimension,
zwangsweise die Temperatur der umgewdlzten HeiBluft und
damit die Einbrenntemperatur &ndert.

Diese Aufgabe wird fiir das Verfahren durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Anspruches 1 angegebenen MaBnahmen
geldst, wobeil zweckmidfige Ausgestaltungen der Erfindung
durch die in den Unteranspriichen 2 bis 6 enthaltenen Merk-
male gekennzeichnet sind. '

Diese Aufgabe wird vorrichtungsmdBig durch die im kenn-
zeichnenden Teil des Anspruches 7 enthaltenem Merkmale
‘gelﬁst, wobei zweckmidBige Ausgestaltungen der Erfindung
durch die in den Unteranspriichen 8 bis 12 angegebenen
Merkmale gekennzeichnet sind. '

Dadurch, daB nach MaBgabe der Erfindung sténdig ein Teil-
strom der durch den Katalysator hindurchgefiihrten HeiBluft
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abgezweigt und erneut dem Katalysator zugeflihrt wird, er-
hht sich die Menge der durch den Katalysator hindurchstrd-
menden HeiBluft, widhrend sich die in den Katalysator einge-
brachte ISsungsmittelmenge und daher auch die Menge der
eingebrachten Lisungsmittelenergie im normalen Betrieb
nicht &ndert. Infolge dieser Erhdhung des Luftmengendurch-
"satzes durch den Katalysator verringert sich auch die Tem—
peraturdifferenz zwischen Katalysatoreintritt und Kataly-
satoraustritt. Verdoppelt man beispielsweise die durch den
Katalysator hindurchgefithrte Luftmenge, so hat dies eine
Halbierung der Temperaturdifferenz zur Folge. Somit lassen
gsich Temperaturschwankungen bei Schwankungen der eingebrach-
ten Ldsungsmittelmenge, beispielsweise bei DrahtriB be-
tr8chtlich verringern, so das8 sich wesentlich konstantere
ProzeBbedingungen und damit efne gleichmiSige Drahtqualitét
. auch im St8rfalle oder bei Stillegung einzelner Drahtzlige
ergeben.

Die Einleitung des hinter dem Katalysator abgezweigten
Teilluftstromes in den Rilckfiihrschacht kann unmittelbar vor
dem Katalysator erfolgen. Da erfahrungsgemif ein Teil der
Losungsmittelddmpfe bereits beim Passieren der elektrischen
Heizeinrichtung wverbrannt wird, ist es aber auch zweck-
mdBig, den abgezweigten Teilluftstrom vor der Glithe in den
Riickfiihrschacht der Einbrennretorte einzugeben. Besonders
vorteilhaft ist es aber, den abgezweigten Teilluftstrom
‘bereits vor der Mischzone in den Riickfiihrschacht einzufiih-
ren, weil damit n8Smlich eine optimale VergleichmiBigung '
von Lufttemperatur wnd Luftgeschwindigkeit im Riickfiihr-
schacht erzielt wird.

Eine weitere VergleichméBigung der Einbrennbedingungen 148t
sich noch dadurch erzielen, da8 die Umwdlzung des Teilluft-
stromes gleichfalls zur Regelung der Temperatur in der
Trocknungs—- und Einbrennzone in der Einbrennretorte ver-
wendet wird. badurch 188t sich die Temperatur auch bei
einer Anderung der Anzahl der durch den Einbrennofen hin-



5’ e e et
=8 0162941

durchgefilhrten Drdhte nahezu konstant halten, indem etwa
bei DrahtriB die umgewdlzte Luftmenge herabgesetzt wird,
um hierdurch die Verminderung der L&sungmittelmenge und
damit den verminderten Temperaturanstieg am Katalysator
auszugleichen. Wird hingegen die Anzahl der Drahtzlige er-
hoht, so wird eine konstante Temperatur durch entsprechende
Erhthung des umgewdlzten Teilluftstromes gewdhrleistet.

ZweckméifBigerweise erfolgt die Regelung des umgewdlzten
Teilluftstromes durch ZAnderung der Drehzahl des in der
Umwdlzleitung vorgesehenen Umluftgebldses. Zweckmdfiger-
weise kann die Regelung auch durch eine in der Umwdlzlei-
tung vorgesehene Klappe bzw. einen Schieber erfolgen. Die
Regelung kann hierbei in Abhéngigkeit wvon der durch einen
Temperaturfiihler ermittelten Temperatur in der Trocknungs-
oder Einbrennzone oder aber in Abhdngigkeit von der durch
einen Temperaturfithler ermittelten Temperatur in der Trock-
nungs~ oder Einbrennzone oder aber in Abh&dngigkeit von der
L&ésungsmittelmenge durch ein LOsungsmittelmefgerdt, etwa
einen Flammenionisationsdetektor, erfolgen. Eine weitere
M&glichkeit besteht darin, daB die Regelung in Abhingigkeit
von der Anzahl der den Ofen durchlaufenden Dr&hte bewirkt
wird.

Nachfolgend werden Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung an-
hand der Zeichnung beschrieben. Darin zeigen

Fig. 1 eine schematische Ansicht einer Anlage zur Lack-
drahtherstellung,

Fig. 2 eine schematische Schnittdarstellung durch das
Ofengehduse,

.

Fig. 3 eine Schemadarstellung der Anordnung einer Umw&lz-
leitung eines Riickfilhrschachtes,

Fig. 4 eine Schemadarstellung einer anderen Anordnung der
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Umwilzleitung sowie

Pig. 5 eine Schemadarstellung einer weiteren Anordnung
der Dmw&lzleitung gem#f den Fig. 3 und 4.

Die in Pig. 1 schematlisch dargestellte Gesamtanlage dient

- zur Lackdrahtherstellung von vorzugsweise mehreren Dr&hten
und umfaBt im wesentlichen einen Drahtablauf 1 mit Blank-
drahtspulen 2, von denen der Draht durch elne sich anschlies-
sende Drahtzieheinrichtung 3 abgezogen wird. Unter Zwischen-
schaltung von Umlenkrollen l1&8uft der Draht schlieflich in
eine Gltthe 19 des allgemein mit dem Bezugszeichen 5 bezeich-
neten Lackbrennofens, wird an deren Ende umgelenkt und ge-
langt zu einer am vorderen Ende des Lackbrennofens 5 ange-
ordneten Lackauftrageinrichtung 6, von wo der Draht bzw. die
parallelen Drahtziige zu einer mit 7 bezeichneten Einbrenn-
retorte gelanéen. Nach Durchlaufen der Einbrennretorte 7
passieren die Dr&hte eine mit 8 bezeichnete Drahtkiihlein-
richtung. Je nach gewllnschtem Lackauftrag durchlaufen die
Dréhte mehrere Male die Arbeitsstationen 6, 7 und 8, also
Lackanftragseinrichtung, Einbrennretorte und Drahtklihlein-
richtung, bis sie schlieflich an einer Lackdrahtaufwickel-
vorrichtung 9 auf Spulen aufgewickelt werden.

Aus Fig. 2 sind weitere Einzelheiten des Lackbrennofens 5
ersichtlich. Danach ist die Einbrennretorte 7 in einen
Trocknungsraum 10 und einen Aushdrt- oder Einbrennraum 11
untergliedert, in welchem der durch die vorgeschaltete Lack-
auftragseinrichtung 6 auf den Draht aufgetragene und im
Trocknungsraum 10 getrocknete lL.ack eingebrannt wird. Fer-
ner ist der Einbrennretorte 7 ein mit 12 bezeichneter Riick-
fithrschacht zugeordnet, an dessen linken Ende ein Umluft-
geblédse 13 vorgesehen ist, mittels welchem die Luft im
Einkrelsgedenstromprinzip in Pfeilrichtung 14 in Umlauf
gehalten wird und zwar im Trocknungsraum 10 und im Ein-
brennraum 11 im Gegenstrom zu dem in Pfeilrichtung 15 trans-
- portierten Draht.
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Im einzelnen saugt das Umluftgebldse 13 im Trocknungsraum
10 entstehende L&sungsmitteldiinste und Spaltprodukte des
auf den Draht aufgetragenen Lackes sowie Frischluft iiber
den Drahteintritt 16 an, wobei die Mischung der Gase in
einer dem Umluftgeblidse 13 nachgeschalteten Mischzone 17
stattfindet. Im Riickfilhrschacht 12 sind die Glilhe 19,mittels
der die durch Glihrohre der Glihe 19 geftihrten Drdhte
spannungsfrei gegliiht werden, sowie die Mischzone 6, das
Heizsystem 4 sowie ein Katalysator 18 angeordnet, in wel-
chem die Lésﬁngsmitteldﬁnste und Spaltprodukte des Lackes
verbrannt werden. Die im Rickfiihrschacht 12 umgewdlzte Luft
wird sowohl beim Durchlauf durch das Heizsystem wie auch
beim Durchlauf durch den Katalysator 18 erhitzt, und die
HeiBluft wird dann iiber eine Lochblechbuchse 20 bekannter
Bauart in den Einbrennraum 11 der Einbrennretorte 7 einge-
fihrt. Durch eine mit 21 bezeichnete Klappe vor dem Umluft-
gebldse 13 1ldBt sich der Luftstrom und die durch den Draht-
eintritt 16 angesaugte Frischluft regulieren.

Ein Teil der im Rickfiihrschacht 12 umgew&lzten Abgase wird
iiber ein zur Glithe 19 koaxial angeordnetes Abgasrohr 22
und ein Abgasrohr 23 mit einem darin befindlichen weiteren
Katalysator 24 ins Freie abgefilihrt. Das bei 25 éngedeutete
Geblidse zeigt an, daB es sich hierbei um einen Zwangsabzug
handelt, der ggf. durch eine im Abgasrohr 23 angeordnete
Klappe 26 requlierbar ist.

Eine von einem Dampferzeuger 27, der vom Abgasrohr 22 be-
heizt wird, gebildete Inertgasquelle bedingt, daB {iber eine
Dampfleitung 28 als Inertgas dienender Dampf am Eintritts-
ende desGliihrohres 19 bei 29 eingefiihrt wird.

Rechts vom Abgasrohr schlieft sich ein Drahtkiihler 30 an,
von welchem der Draht zur Lackauftfagseinrichtung 6 gefiihrt
wird. In Durchlaufrichtung des Drahtes stromabwdrts schlieBt
sich an der Lochblechbuchse 20 die Drahtkiihleinrichtung 8
an, die ein Druckgeblése 31 und ein $anggebldse 32 besitzt,

ave
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tiber welche ein Differenzdruck im Drahtkithler 8 einstell-
bar ist, derart, daB im Bereich des Drahtaustrittes 33 ein
berdruck erzeugt wird, so daB Frischluft durch den Draht-
austritt in den Einbrennraum 11 eintreten kann, ohne daB
schidliche Stoffe in die freie Atmosph#re gelangen.

Die durch die Glithe 192 laufenden Dr#hte gelangen zur Lack-
~auftragseinrichtung 6 und durchlaufen die Einbrennretorte
7. wo der aufgetragene Lack eingebrannt und die dabei ent-
stehenden L8sungsmitteldiinste mittels des Umluftgeblidses 13
in den Ricklaufschacht 12 abgezogen werden. Danach gelangt
dex Draht in den Drahtkiihler 8 und wird je nach erforder-
lichem Lackauftrag mehrmals wieder zur Lackauftragsein-
richtung 6 riickgeflthrt, bis er schlieBlich zur Lackdraht-
- - aufwickelvorrichtung-9 abgefiihrt wird. Dadurch kann bei
genilgend groBem L8sungsmittelanfall nach Beendigung des
Aufheizvorganges aunfgrund der im Riicklaufschacht 12 er~
zeugten HeiBluft ein selbsterhaltender Betrieb ohne Zu-
fuhr von externer Energie gewd@hrleistet werden, weil die
L8sungsmittelwsirme mit Hilfe des Katalysators 18 zum Be-
trieb des Trocken- und Einbrennprozesses genutzt wird.

Zur Aufrechterhaltung des Verbrennungsvorganges sowie auch
zur Verhinderung des Uberschreitens der Explosionsgrenze
wird tiber dem Drahteintritt 16 und dem Drahtaustritt 33
Frischluft angesaugt, wodurch gleichzeitig der Austritt
toxischer unverbrannter LOsungsmitteld&mpfe in die Umge-
bung im wesentlichen verhindert wird.

Unter normalen Produktionsbedingungen lassen sich mit einer
solchen Anlage aufgrund der Nutzung der L&sungsmittelener-
gle sowie mit Hilfe des Heizsystems gleichmédBige ProzeB-
bedingungen einhalten, wie sie flir ein konstant bleibendes
Qualitétsniveau des Lackdrahtes e;forderlich sind.

Um Schwankungen der ProzeB8bhedingungen infolge eines Draht-
risses oder beim Einziehen eines Drahtes welitgehend zu
vermeiden, ist dem Rickfilhrschacht 12 gemdB den Fig. 3 bis

U
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5 eine gesonderte Umwé&dlzleitung 35 zugeordnet, durch die
ein Teilstrom der im Rilicklaufschacht 12 umgewdlzten HeiB~-
luft hinter dem Katalysator 8 abgezweigt und vor dem Ka-
talysator wieder in den Ricklaufschacht 12 eingespeist
wird. In der Umwédlzleitung 35 ist ein Umluftgeblédse 36 an-
geordnet. Aufgrund der abgezweigten und wieder eingelei-
teten HeiBluft wird die Menge der durch den Katalysator 18
hindurchstrtmenden HeiBluft erhdht, was bei unverdndert
bleibender L&sungsmittelmenge und damit gleichbleibender
L6sungsmittelenergie im Verfahren eine Verringerung der
Temperaturdifferenz zwischen der HeiBluft wvor und nach

dem Katalysator 18 bewirkt.

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gem&B8 Fig. 3 erfolgt die Zu-
filhrung des abgezweigten Teilstromes in den Riicklauf-~
schacht 12 unmittelbar vor dem Katalysator 18. Bei der

in Fig. 4 gezeigten Alternative erfolgt die Zufuhr des ab-
gezweigten Teilstromes der HeiBluft vor dem Heizsystem 4,
wohingegen bei der Ab&nderung nach Fig. 5 der abgezweigte
Teilstrom vor der Mischzone 17 in den Riicklaufschacht 12
eingefiihrt wird. Die Ausfthrungsform nach Fig. 4, also
Einflihrung des Teilstromes vor dem Heizsystem 4, tr&gt dem
Umstand Rechnung, daB ein Teil der L&sungsmitteld&mpfe
bereits beim Passieren des Heizsystemes verbrannt wird, so
daB .es dann zweckmdBig ist, die Umwdlzluft vor dem Heiz-
system in den Rickfiihrschacht 12 der Einbrennretorte ein-
zufilhren. Besonders zweckm&Big ist die Ausfiihrungsform
nach Fig. 5, zur Einflihrung des Teilstromes vor der Misch-
zone, wodurch die beste Vergleichmd@Bigung von Lufttempera-
tur und Luftgeschwindigkeit im Riickflihrschacht 12 erzielt
wird.

Wie den Fig. 3 bis 5 ferner entnehmbar ist, ist in der
Unwédlzleitung 35 eine Klappe 37 angeordnet, wobei alter-
nativ hierfilir auch ein Schieber vorgesehen sein kann. Da-~
mit 1&Bt sich die Luftumwdlzung regeln und damit auch die
- Temperatur in der Trocknungs- und Einbrennzone der Ein-

. ———— e
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brennretorte 7. Anstelle einer Regelung durch die Klappe

37 bzw. durch einen Schieber 148t sich die Menge der um-

gewdlzten Luft auch durch Anderung der Drehzahl des Um-

luftgebléises 36 bewerkstelligen. Die Regelung erfolgt

in beiden F&llen entweder in Abh#ngigkeit von der durch
einen nicht gezeigten Temperaturfiihler in der Trocknungs-

' oder Einbrennzone aufgenommenen Temperatur oder durch

ein L.Bsungsmittelgerdt, wie beispielsweise einen Flammen-
ionisatlionsdetektor.
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Verfahren zur Steuerung der Einbrenntemperatur eines Ein-
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ter Einbrennofen

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Steuerung der Einbrenntemperatur eines
Einbrennofens flir Lackdrahtherstellung mit einer Einbrenn-
retorte flir mehrere Drdhte, mit welchem die Trocknung und
Einbrennung des mit Lack beschichteten Drahtes durch einen
im Einkreisgegenstromprinzip umgewdlzten Heizluftstrom er-
folgt, der im Riickfiihrschacht der Einbrennretorte durch
einen Katalysator gefiihrt wird,

dadurch gekennzeichnet, daB

im Riickfiihrschacht hinter dem Katalysator ein Teilstrom
der HeiBfluft abzweigt und dem Riickfliihrschacht vor dem Ka-
talysator zugefiihrt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1, wobei im Riickfiihrschacht
hintereinander vor dem Katalysator éine Mischzone und ein
Heizsystem angeordnet sind,

dadurch gekennzedichnet, daB

die Zufﬁhrung'des abgezweigten und umgewdlzten Teilstromes
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der Heigluft unmittelbar vor dem Katalysator, vor dem
Heizsystem oder vor der Mischzone erfolgt.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, das

die Umwdlzmenge des Teilstromes in Abh3ngigkeit von der
Einbrenntemperatur geregelt wird.

4, Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet, daB

die Umw3lzmenge des Teilstromes in Abhdngigkeit von der
Konzentration der LOsungsmittelddmpfe in der Trocknungs-
zone der BHinbrennretorte geregelt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeilchnet, das

die Umwdlzmenge des Teilstromes in Abhdngigkeit von der
Anzahl der durch die Einbrennretorte durchgefiihrten
Dr&hte geregelt wird.

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzedichnet, das

die Regelung der Umwilzmenge des Telilstromes durch Dreh-
zahldnderung eines Unwdlzgebldses flir den Teilstrom er-
folgt oder durch eine in der Umwdlzleitung vorgesehene
Regelklappe.

7. Eirbremmofen fiir eine Anlage zur Lackdrahtherstellung

mit einer eine Trocknungszone und Einbrennzone aufweisen-

den Einbrennretorte fiir mehrere Dr&hte, die im Anschlu8

an eine Lackauftragungseinrichtung angeordnet ist, und mit

einem Rilckfihrschacht fiir die Umwdlzung eines HeiBluft-

stromes mittels eines Gebl&ses im Einkreisgegenstromprin-
zip zur Drahtfiihrung durch die Einbrennretorte, in welchem
hintereinander eine M}schzone, ein Helzsystem und ein Xa-
talysator fir die Verbrennung von im HeilS8luftstrom mitge-
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rissenen Ldsungsmittelddmpfen und Spaltprodukten aus der
Einbrennretorte angeordnet sind,

dadurch gekennzeilchnet, das

eine Umwdlzleitung (35) vorgesehen ist, die vom Riick-
fiihrschacht (12) hinter dem Katalysator (18) abzweigt
und vor diesem wieder in den Riickflihrschacht einmiindet.

8. Einbrennofen nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnt, das

in der Umwdlzleitung (35) ein Umwdlzgeblidse (36) ange-
ordnet ist.

9. Einbrennofen nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet, das

eine Einrichtung zur Regelung des umgewdlzten Teilstro-
mes vorgesehen ist, welche mindestens einen Temperatur-
ftihler in der Trocknungs- oder Einbrennzone oder ein
L¥sungsmittelmeBgerdt in der Trocknungszone der Einbrenn-
retorte (7) aufweist.

10. Einbrennofen nach Anspruch 9,

dadurch gekennzedichnet, das

die Regelungseinrichtung auf einen drehzahlverZnderlichen
Motor eines in der Umwdlzleitung (35) angeordneten Um-
wdlzgebldses (36) einwirkt.

11. Einbrennofen nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeilchnet, daB

die Regelungseinrichtung auf eine in der Umwidlzleitung
(35) angeordnete Klappe (37) oder einen Schieber zur Re-
gelung des abgezweigten Teilstromes einwirkt.

12. Einbrennofen nach einem der Anspriiche 7 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB

die Umwdlzleitung (35) unmittelbar vor dem Katalysator
(18), vor der Glihe (19) oder vor der Mischzone (17) in
den Rickfilhrschacht (12) einmiindet.
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