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@ Beschickvorrichtung an Verpackungsmaschinen fiir kleine pharmazeutische Produktionsgegenstinde, wie Tabletten,

Pillen, Kapseln oder dergi.

@ Die Beschickvorrichtung besitzt einen Fillschuh (1) zum
Zufthren pharmazeutischer Produktgegenstinde (2) in
Formhdofe (3) eines unter dem Fiillschuh (1) vorbei bewegten
Produktaufnehmers (5). Der Fillschuh (1) ist zur Aufnahme
jeweils eines der Produkigegenstdnde {2) mit mindestens
einer Beschickkammer (6) versehen, die eine nach unten zum
Produktaufnehmer (5) hin offene Miindung besitzt und an
einen die Produktgegenstinde (2) nacheinander der Bes-
chickkammer (6) zufithrenden Produktkanal (7) angeschlos-
sen ist. Jede Beschickkammer (6) ist an mindestens einen
Saugkanal (8.1) angeschiossen, der mit einer Unterdruck-
quelle (Vakuum) in Verbindung steht. Die in Bewegungsrich-
tung (4) des Produktaufnehmers (5) vordere Seite der
Beschickkammer (6) ist von einer in dieser Richtung schrig
nach unten gegen den Produktaufnehmer (5} hin verlaufen-
den Fuhrungsrampe (9} gebildet, an oder in der den Saug-
kanal {8.1) mit der Beschickkammer {6} verbindende und zum
Produktaufnehmer (5) in offene Saugnuten {8} minden.
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Beschickvorrichtung an Verpackungsmaschinen fiir klei-
ne pharmazeutische Produktgegenstédnde, wie Tabletten,
Pillen, Kapseln oder dergl.

5 Die Erfindung betrifft eine Beschickvorrichtung an
Verpackungsmaschinen fir kleine pharmazeutische Pro-
duktgegenstéinde, wie Tabletten, Pillen, Kapseln, Ob-
long~-Produkte oder dergl., mit einem Fiillschuh zum Zu-
filhren der Produkigegenstfinde in Formhtfe eines rela-

10 tiv zum Fillschuh unter ihm vorbei bewegten Produkt-
aufnehmers, wie einer Formfolie oder einer Format-
platte mit einem zwischen der Formatplatte und der
Formfolie angeordneten Abwurfschieber, wobel der
Fillschuh mindestens eine Beschickkammer bildet, die

15 eine zum Produktaufnehmer und seinen Formh®fen hin
offene Miindung aufweist und in der ein die Produkt-
gegenstidnde in nacheinander gereihter Ordnung zufiihren-
der Produktkanal endet.

20 Bei aus der Praxis bekannten Beschickvorrichtungen
dieser Art reicht die Schwerkraft nicht aus, um die
Produktgegenstinde schnell genug durch den Produkt-
kanal in die Beschickkammer rutschen und aus der Be-
schickkammer in den Formhof des Produktaufnehmers

25 fallen zu lassen. Es ist daher bekannt, die Produkt-
gegenstédnde durch einen Druckluftstrom zu beschleuni~
gen, der durch Druckluftkanilé zugefilhrt wird, die im
Produktkanal kurz vor dessen Ende an der Beschickkammer
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miinden, soc daB der Drucklufistrom Jeweils nur die

im Produktkanal unmittelbar vor der Mindung in die
Beschickkammer befindlichen Produktgegenstiénde erfaBt.
Die so in die Beschickkammer geblasenen Gegenstdnde
gelangen indessen nach wie vor nur durch freien Fall
in den Formhof, well auf diesem Wege eine unter-
stiitzende Beschleunigung durch den Druckluftstrom
fehlt. Dieser entweichi aus der Beschickkammer im
wesentlichen durch den Spalt zwischen dem Filllschuh
und dem Produktaufnehmer, gegebenenfalls auch durch
an die Beschickkammer eigens angeschlossene Luftaus-
trittskandle. Mit wachsender Bewegungsgeschwindigkelt
des Produktaufnehmers mu8 auch die Fillgeschwindig- -
keit steigen und somit die Geschwindigkeit des Druck-
luftstromes erhbht werden. Das ist aber mit dem Nach-
teil verbunden, daB in den Formhfen eine starke Luft-
wirbelung entsteht, die einen Gegendruck erzeugt und
den Fall der Produkitgegenstiinde aus der Beschickkem-
mer in die FormhBfe behindert. Die nicht schnell ge-
nug in den Formhof gelangenden Produktgegenstdinde
k8nnen dann zwlischen den sich gegenliber liegenden
Réindern der Beschickkasmmer und des Formhofes als
Folge der Produktaufnehmerbewegung beschidigt werden.
Bei entsprechend hoher Luftzufuhr kann der Riickstau
der Luft sogar so stark werden, daB die Produktgegen-
stidnde Uberhaupt nicht mehr bis auf den Boden der Fofm-
héfe gelangen, sondern in bzw. tiber den Formhdfen
schweben und u. U. auch wleder aus den Formh8fen her-
ausgeblasen werden ktnnen. Dadurch ist die Filllge-
schwindigkeit empfindiich begrenzt. - Ein weiterer
Nachteil des Druckluftsiromes als Zufilhrungs- und Be-
schickungshilfe besteht in dermnicht zu vermeidenden
Stahbentiicklung. Der vom Dru€kluftstrom beim Austritt
aus der Beschickkammer mitgefithrte Staub verunreinigt
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die Siegelfldche der Folie. Noch schwerwiegender aber
ist, daB der vom Druckluftstrom nach auBen in die
Umgebung getragene Staub regelmdBig von den Produkt-
gegensténden selbst herrlihrt und auch aus ihrer Fil-
lung stammen kann, wenn beispielsweise Kepseln besché-
digt worden sind. Oft handelt es sich dabei um physio- -
logisch hochwirksame Stoffe, wie Schlafmittel, Hormon-
mittel, Giftstoffe oder dergl., durch welche die Um-
gebung und dort titige Personen schwer belastet wer-
den kdnnen. Weitere Nachteile der Druckluft sind im
hohen Luftverbrauch (Kosten) und in den stdrenden star-
ken Strdmungsgerduschen zu sehen. AuBerdem ist die
Druckluft vom Drucklufterzeuger her verunreinigt und
vor allem nicht steril.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Be-
schickvorrichtung der eingangs genannten Art 50 suszu-
bilden, daB erheblich hBhere Fiillgeschwindigkeiten

als im freien Fall der Produktgegensténde oder mit
einem Druckluftstrom erreicht werden kodnnen.

Diese Aufgabe wird nach der Erfindung dadufch'gelast,
daB die Beschickkammer an mindestens einen Saugkanal
angeschlossen ist, der mit einer Unterdruckquelle
(Saugpumpe fiir Vakuum) in Verbindung steht.

Dadurch entsteht im Produktkanal und in der Beschick-
kammer ein Saugluftstrom, der zwar ebenfalls wie bei
den bekannten Beschickvorrichtungen die Produktgegen-
stdnde auf ihrem Weg in die Beschickkammer beschleﬁnigt,
nicht aber in den Formhdfen zu Stromungswirbeln fithren
kann, die den Ubergang der Produktgegenstinde in die
Formhtfe behindern. Es kann $ich im Ubergang von der
Beschickkammer in die Formhdfe kein pneumatischer Riick-

te *rer
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stau entwickeln. Im fibrigen erfaft der Saugluftstrom im
Produktkenal nicht anur die unmittelbar vor der Beschickkam-
mer, sondern alle {iberhaupt im Produktkanal befindlichen Pro-
duktgegenstinde. Darllber hinaus 188t sich durch passende Ge-
staltung der Beschickkemmer und ihres Anschlusses an den |
Saugkanal oder an die Saugkanile die am Produktgegenstand

in der Beschickkammer und bei seinem Ubergang in den Form— .
hof angreifende Saugwirkung nach Stirke und Richtung gezielt
beeinflussen, so daB insbes. Umorientierungen der Lage der
Produktgegenstinde bel ihrem Ubergeng aus dem Produktkanal
durch die Beschickkesmmer in den Formhof optimal unterstiitzt
und beschleunigt werden kbnnen, wozu bei Verwendung von
Druckluft keine Moglichkeit besteht. Im Ergebnis 1#8t sich
die Filllgeschwindigkeit wesentlich steigern. Ein weiterer
sehr wichtiger Vorteil des Saugluftstromes besteht darinm,

daB die angesaugte Luft aus der'unmittelbaren Umgebung der
Verpackungsmaschine stemmt, also entsprechend sauber und
steril ist, wenn die Maschine selbst in einem sterilen.
Reinluftbereich betrieben wird. Aller bei der Zufiihrung der
Produktgegenstifinde enistehender Feststoffabfall, nidmlich
Bruch- oder Reststlicke sowie Staub von den Produktgegen-
sténden,wird angesaugt und abgessugt, kann also nicht in

die Umgebung gelangen. Gleiches gilt fir bel der Zufilihrung
beschidigte Prcduktgegenstﬁnde selbst. Durch geeignete Ge-
stgltung und Eemessung des en der Beschickkammer wirksamen
Absaugquerschnitts hat man es in der Hggg auch schon Pro-
duktgegensténde abzusaugen, die nur geringe Beschidigungen
erfahren haben, dadurch aber in ihrer Form doch so verdndert
worden sind, dafi sie durch den Absaugquerschnitt austreten
und vom Sauglﬁffstrom abgeflihrt werden kSnnen. Dadurch kdnnen
sonst durch Fillifehler unvermeidbare StSrungen im Arbeitsab-
lauf der Maschine, belspielsweise beim Versiegeln oder bei
der Fillkontrolle, deren THuschung denn nicht mehr ohne weite-
res mdglich ist, sicher vermieden werden. Alle stromab hinter
der Beschickkammer im Saugluftstrom mitgeflihrten Feststoffe
kiinnen vom Saugluftstrom leicht dadurch abgeschieden und fir
die Umgebung ungef&hrlich gemacht werden, daB im Weg des

- Sauglufistromes ein Feststoffabscheider vorgesehen wird.
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duktkanals kann leicht dadurch beeinfluBt werden, daB
in der Wand des Produktkanals verlaufende und in der
Beschickkammer endende Saugrinnen vorgesehen sind. Oft
genligt es, wenn sich diese Saugrinnen nur im Endab-
schnitt des Produktkanals vor der Beschickkammer be~-
finden. Eine weiter bevorzugte Ausflihrungsform der
Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB die Beschick-
kammer an den Saugkanal iber mindestens eine zum Pro-
duktaufnehmer hin offene Saugnut angeschlossen ist.
Lage und Verlauf der Saugnut oder Saugnuten beein-
flussen die in der Beschickkammer und im Formhof wirk-
sam werdenden Unterdruck- und Ansaugverhdltinisse. Die
0ffnung der Saugnut auch zum Produktaufnehmer hin hat
zur Folge, daB Unterdruck und Absaugung im Formhof
nicht nur durch die Beschickkammer hindurch, sondern
auch unmittelbar von den Saugnuten her wirksam werden.
Eine in diesem Zusammenhang zweckmliSige Ausfiihrungs-~
form ist dadurch gekennzeichnet, daB8 bei einem Fiill-
schuh, in dessen Beschickkammer der Produktkanal ge-
neigt in einer zur Bewegungsrichtung des Produktauf-
nehmers im wesentlichen senkrechten Ebehe miindet, die
Saugnut auf der Seite der Beschickkammer im spitzen
Mindungswinkel des Produktkanals vorgesehen ist. Die
von dieser Saugnut ausgehende Saugwirkung kann un-
mittelbar am Produktgegenstand in solcher Weise angrei-
fen, daB sie die beim Ubergang aus dem Produktkanal

in den Formhof erforderliche Ausrichtungsinderung des
Produktgegenstandes fordert und beschleunigt. Eine
Beschleunigung dieses Ubergangs 1#8t sich sehr vorteil-
haft und wirksam auch dadurch erreichen, daB die in
Bewegungsrichtung des Produktaufnehmers vordere Seite
der Beschickkammer von einer in dieser Richtung schrig
gegen den Produktaufnehmer verlaufenden Fiihrungsrampe
filr die Produktgegenstinde gébildet ist, und daB die
Saugnut oder Saugnuten ldngs der Fllhrungsrampe verlduft
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bzw. verlaufen. Das hat zur Folge, da8 ein sich so-
wohl noch in der Beschickkammer als auch schon im
Formhof befindender Produktgegenstend vom Saugluft-
strom in Bewegungsrichtung des Produktaufnehmers ent-
leng der Fihrungsrampe in den Formhof gelenkt wird,
auch_wenn_der in Bewegungsrichtung des Produktauf-
nehmeré.rﬁckwﬁrtige Wandtell des Formhofes den Pro-
duktgegenstand noch nicht erreicht hat. Im Ergebnis
wird so ein Bewegungsablauf des Produktigegenstandes
unterstiitzt, der den beschidigungslosen Ubergang des
Produktigegenstandes in den Formhof auch bel groBen
Laufgeschwindigkeiten des Produktaufnehmers sicher
stellt. Eine zweckmiifige Ausfilhrungsform ist dadurch
gekenmzeichnet, da8 bel nur einer Saugnut diese mittig
zur Beschickkamper in der Rampenfldche der Fiihrungs-
rampe verl#duft. Bel zwei Saugnuten verlaufen dagegen

diese'besser,beidseits der Rampenfliche der Flhrungs-
rampe. ' ‘

Die Ausbildung der Beschickkammer im.einzelnen richtet
sich nach Art und Beschaffenhelit der Produktgegenstén—
de und lhrer Zufiihrung im Produktkanasl. Zu beriicksich-
tigen ist debei, daB der Beschickraum nicht nur die
Vereinzelung der Produktgegensténde aus der von ihnen
im Produkikenal gebildeten Produktsiule sondern auch
erforderlichenfalls eine Ausrichtungséinderung des Pro-
dukigegenstandes ermdglichen muB, wenn die Ausrichtung
der aus dem‘Produktkanal in dle Beschickkaemmer gelangen-
den‘Produkfgegenstﬁnde nicht mit deren Ausrichtung im
Formhof ilbereinstimmt. Die einfachste Ausfithrungsform
ist daher die, in der die Beschickkammer so ausgebildet
ist, daB sie den Produktgegenstand vollsti¥ndig in der
seiner spHteren Lage im Formhdf entsprechenden Ausrich-
tung sufnimmt. Der Produktgegenstand braucht dann bei
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der Passage eines Formhofes nur in diesen noch be-
schleunigt durch die Saugluft hineinzufallen. Eine |
insoweit bevorzugte Ausfﬁhrungsform 'ist dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 fiir Oblong-Produkte die Langsachse
der Beschickkammer und der Formhtfe quer zur Be-
wegungsrichtung des Produktaufnehmers liegt und der
Produktkanal in der Beschickkammer im wesentlichen
in deren L&ngsrichtung miindet, und daB die dieser
Miindung gegenliber liegende Wand der‘BeSChiékkammer
schrig gegen den Produktaufnehmer geneigt ist. Die
Ausrichtungsinderung kann dann 1nnerha1b dieses
Kammerteils eingeleitet und an der Fﬁhrungsrampe
vollendet werden.

Eine weitere sehr wesentliche Verbesserung der Uber-
fihrungsgeschwindigkeit der Produktgegenstinde in die
Formhdfe ist dann mdglich, wenn es sich bei dem Pro-
duktaufnehmer um eine Formatplatte handelt. In diesem
Fall ist die Beschickkammer erfindungsgemiB durch

den Formhof hindurch an den im Abwurfschieber vorge-
sehenen Saugkanal angeschlossen, so daB der Saugluft-
strom den Formhof in derselben Richtung durchsetzt
wie die Beschickung mit dem Produktgegenstand erfolgt,
der Produktgegenstand also besonders'wirkung5voll in
den Formhof hineingezogen wird.

Im folgenden wird die Erfindung an in der Zeichnung
dargestellten Ausfithrungsbeispielen niher erldutert;
es zeigen:

Fig. 1 einen zur Bewegungsrichtung des Produktaufnehmers

k senkrechten Lingsschnitt durch einen Fiillschuh,
.,'! '
Fig. 2 einen Schnitt in Richtung II - II durch den Ge-
genstand der Fig. 1,
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Fig. 3 eine Ansicht des Fillschuhs nach den Fig. 1
undwz.gégen die Unterseite, also von der Sei-
te des Produktaufnehmers her,

Fig. 4 den Gegenstand der Fig{ 3 in einer anderen
Ausfihrungsform,

Fig. 5 elne weitere Ausfiihrungsform des Flillschuhs
in einer den Fig. 3 und 4 entsprechenden An-
sichi, und zwar in zwei in den Fig. 5a und 5b
dargestellten Varienten,

Fig. 6a den Schnitt A - B in Fig. 5a,

Fig. 6b den Schnitt C - D in Fig. 5b,

Fig. 7a den Schnitt E - F in Fig. 5a, und

Fig. 7b den Schnitt G - H in Fig. 5b,

Fig. 8 ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung
in einer den Fig. 3, 4 und 5 entsprechenden
Darstg11ung,

Fig. 9 den Schnitt A - B in Fig. 8,

Fig. 10 den Schnitt C - D in Fig. 9, und

Fig. 11 den Schnitt E - F in Fig. 9,

Fig. 12 eine andere Ausfiihrungsform der Erfindung, wiederum

in einer der Fig. 5 entsprechenden Darstellung mit
zwel nebenelnander gezgichneten Varianten;
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den Schnitt A - B in Fig. 12,
den Schnitt C - D in Fig. 13,

eine Ansicht des Gegenstandes der Fig. 12 in
Richtung des Pfeiles Y,

eine weitere Ausfiihrungsform der Erfindung in
einer den Fig. 8 und 12 entsprechenden Dar-
stellung,

den Schnitt A - B - D - D in Fig. 16,

den Schnitt E - F in Fig. 16,

einen der Fig. 18 entsprechenden Schnitt durch
eine Ausfiilhrungsform der Erfindung mit einer

Formatplatte als Produktaufnehmer,

eine weitere Ausflihrungsform der Erfindung in
einer der Fig. 19 entsprechenden Darstellung,

den Schnitt A - B in Fig. 20 und

den Schnitt C - D - E - F in Fig. 20.

In der Zeichnung sind die Produktgegenstinde allgemein
mit 2 bezeichnet. SBie ktnnen Oblong-Produkte in Kapsel-

form entsprechend den Fig. 1 bis 4 oder etwa Tabletten

kreisrunden Querschnitts wie in den Figuren der anderen
Ausfiihrungsbeispiele sein. Jedoch ist die Erfindung
selbstverstindlich nicht auf solche Tabletten beschrinkt.
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Vielmehr sind die beschriebenen und dargestellten
Systeme zur Verarbeitung aller im Pharmaziebereich
fiir die Produktgegenstiinde vorkommenden Produktfor-

" men und -abmessungen geeignet.

Eiﬁ Filllschuh 1 dient zum Zufihren der Produktgegen-
stdnde 2 in Formh8fe 3 eines unter dem Flillschuh 1

in Richtung der Pfeile vorbeibewegten Produktauf-
nehmers 5. Der Produktaufnehmer kann, wie in den Fig.
1 bis 18 eine Kunststoff-Formfolie etwa aus PVC mit
darin durch Tiefziehen hergestellten Formhtfen sein;
der Produktaufnehmer kann gber auch von einer die
FormhOfe 3 enthaltenden Formatplatte gebildet sein,
wobei zwischen der Formatplatte und einer die Produkt-
gegenstinde letztlich wiederum in eigenen Formh@fen

3* aufrnehmenden Formfolie 5' ein Abwurfschieber 1'
angeordnet ist, der gegenilber der Formatplatte in
Richtung des Doppelpfeiles 4a reversierend hin- und
herbewegbar ist. Decken sich die Abwurfoffnungen 3a
im Abwurfschieber 1' mit den Formhdfen 3 in der Format-

' platte, kbnnen die in den Formhtfen 3 der Formatplatte

enthaltenen Produkigegenstinde 2 gleichzeitig durch

- die Abwurfiffnungen 3a in die Formh8fe 3' der wihrend

dlieses Vorganges beispielsweise vorlibergehend still-
stehenden Formfolie 5' fallen, die sich somit getaktet
in Richtung des Pfeiles 4b bewegt. Die Bewegung des
Produktaufnehmers 5 gegenilber dém Flillschuh 1 ist in
jedem Fall als Relativbewegung zu verstehen. Statt den
Produktaufnehmer 5 gegeniiber dem stillstehenden Fiill-
schuh 41 zu bewegen, kann auch der Filllschuh 1 gegen-
tiber dem als Formatplatte ausgeblildeten Produktauf-
nehmer 5 bewegt werden, wie dies in den Ausfihrungsbei-.
spielen nach den Fig. 19 und 20 der Fall ist, wo der:
Fiilllschuh 1 in Richtung des Doppelpfeiles 4 gegeniliber
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der den stillstehenden Produktaufnehmer 5 bildenden
Formatplatte bewegt wird. Auch besteht die Moglich-
keit, sowohl den Produktaufnehmer 5 wie den Fiill-
schuh 1 gleichgerichtet, jedoch mit unterschied-
licher Geschwindigkeit zu bewegen, um durch diese
Mitfiihrung eine geringere Relativgeschwindigkeit
zwischen dem Produktaufnehmer 5 und dem Fiillschuh 1

zu erhalten, damit flir den Ubergang der Produktgegen-~
sté&nde 2 in die Formhtfe 3 léngere Zeit als bei still-
stehendem Flillschuh 1 zur Verfligung steht. ¥Wie im
einzelnen die Relativbewegung auch zustande kommen
und der Produktsufnehmer 5 beschaffen sein mag, sind
doch die beispielsweise erlduterten Beschicksysteme
mit Beschickung unmittelbar in die Formfolie gleicher-
mafBen auch fiir eine Beschickung mittels Abwurfschie-
bers und Formatplatte geeignet. Insbesondere gilt dies
guch fir die Fig. 5 bis 7. B |

In jedem Fall bildet der Flillschuh 1 zur Uberfithrung
Jjewells eines der Produktgegensténde 2 eine Beschick-
kemmer 6, die eine nach unten zum Produktaufnehmerb5
hin offene Mindung besitzt und an einen die Produkt-
gegenstidnde 2 aus einer nicht dargestelitgn Magazin-
einrichtung gereiht nacheinander der Beschickkammer 6
zufithrenden Produktkanal 7 angeschlossen ist. Diese Pro-
duktkenile 7 kbnnen vertikal Uber der Beschickkammer 6
verlaufen, wie in den Fig. 5 bis 7. Die Fig. 8 bis 11
zeigen Ausfihrungsbeispiele, in denen die Produktkan#-
le 7 geneigt in einer zur Bewegungsrichtung 4 des Pro-
duktaufnehmers 5 parallelen senkrechten Ebene verlau-
fen, wdhrend in allen anderen Ausfiihrungsbeispielen

die Produktkandle 7 geneigt in einer zur Bewegungsrich-
tung 4 des Produktaufnehmers‘é senkrecht stehenden Ebene
verlaufen. Im Ausfilhrungsbeispiel nach den Fig. 1 und 4
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sind die die Produktgegenstéinde 2 bildenden Oblong-
Produkte in Richtung ihrer Lingsachse im Produktkenal
7 gereiht. Im Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 5b,
6b und 7b liegen die Tabletten mit ihren Kreisfléchen
sufeinander, sind also koaxial im Produktkanal 7 ge~-
stapelt, wihrend sie in allen anderen Ausfiilhrungs-
beispielen im Produktkanal 7 gleichsam hochkant an-
einander stofend gereiht sind, also sich jeweils nur
an ihrem Umfang beriihren.

In der Regel ist in den Ausftthrungsbeispielen der Ein-
fachheit wegen jeweils nur eine Beschickkemmer 6 ge-
zeichnet. In der Praxis aber sind meistens, um gleich-
zeitig mehrere FormhSfe 3 flillen zu k®nnen, entsprechend
mehrére'Beschickkammern 6 nebeneinander angeordnet, wie
dies in den Fig. 1 bis &4 oder 20 bis 22 am Beispiel

von Je zwei Beschickkammern,in den Fig. 16 bis 18 am
Beispiel von drei Beschickkammern gezeigt ist. Im Er-
gebnis besitzt der Fillschuh 1 fir jeden Formhof 3

eine eigene Beschickkemmer 6 mit eigenem Produktkanal

7. Ersichtlich kanmn diese Anordnung auf eine beliebige
Anzahl quer zur Bewegungsrichtung 4 des Produktaufnehmers
5 nebeneinander_gereihter Formht6fe 3 erweitert werden.

In allen Ausfﬁhrungsbeispielen ist die Beschickkammer 6

an mindestens einen Saugluftkanal 8.1, 8.2 angeschlossen,
der mit einer nicht dargestellten Unterdruckquelle, bei-
spielsweise mit einer Saugpumpe fir Vakuum, in Verbin-
dung steht‘”éie weitgehend beliebig ausgebildet sein
kam, scweit pur ausreichende Saugkraft und Saugleistung

vorhanden sind. Im ¥eg des Saugluftstroms stromab hin-

ter den Beschickksmmern 6 und dem Saugkanal 8.1, 8.2 kamn
éin ebenfalls nicht dargeskllter Feststoffabscheider vor-
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gesehen sein, der im Saugluftstrom mitgefihrte Bruch-
oder Reststlicke beschddigter Produktgegensténde 2
oder durch Abrieb an den Produktgegenstinden 2 ent-
standenen Staub ausfiltert und abscheidet.

Die Beschickkemmer 6 ist an den Saugkenal 8.1, 8.2

iber eine oder mehrere Saugnuten B angeschlossen. Die-

se Saugnuten 8 sind zum Produktaufnehmer 5 hin offen.
Soweit der Produktkanal 7 geneigt in einer zur Be-
wegungsrichtung 4 des Produktaufnehmers 5 im wesent-
lichen senkrechten Ebene in der Beschickkammer 6

miindet, wie dies etwa in den Fig. 12 bis 14 der Fall

ist, sollte eine der Saugnuten 8 auf der Seite der Be~
schickkammer 6 und im spitzen Miindungswinkel 8' des Pro-
duktkanals 7 vorgesehen sein, so daB die Saugluft auf den

- Produktgegenstand 2 eine Wirkung ausiibt, die das Um-

klappen des Produktgegenstandes 2 in die flache hori-
zontale Lage fdrdert und beschleunigt. Im {ibrigen ist
in den Ausfﬁhrungsbeispieien die in Bewegungsrichtung
L4 des Produktaufnehmers 5 vordere Seite der Beschick-
kammer 6 von einer in dieser Richtung schrig gegen
den Produktaufnehmer 5 verlaufenden Fiihrungsrampe 9
flir die Produktgegenstdnde 2 gebildet. Die Saugnuten
8 verlaufen dabei lings der Fihrungsrampe 9. Ist nur
eine Saugnut 8 vorhanden, wie in den Ausfihrungsbei-~
spielen nach Fig. 3 oder 5b bzw. 6b, verliuft diese
Saugnut 8 mittig zur Beschickkammer 6 in der Rampen-
fliche der Fithrungsrampe 9. Sind dagegen insgesamt
zweil Saugnuten 8 je Beschickkammer 6 vorhanden, wie
etwa in den Ausfiihrungsbeispielen nach den Fig. &4 und
5a bzw. 6a, verlaufen diese Saugnuten 8 beidseits der
Rampenflédche der Flhrungsrampe 9.
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Die Seugwirkung der Saugluft innerhalb des Produkt-
kanals 7 kann durch Saugrinnen 13 beeinfluBt werden,
wie de in den Ausfilhrungsbeisplelen nach den Fig. 6a,
6b, 9 bis 11 und 13 vorgesehen sind. Sie verlaufen in
der Wand des Produktkanals 7 und enden in der Beschick-
kammer 6. Derartige Saugrinnen knnen sich eber auch
wie in Fig. 5b bis 7b beil 13' zwischen der von den
Produkigegenstiinden 2 gebildeten kreiszylindrischen
Produktsfiule und dem im Querschnitt quadratischen Be-
schickkanal 7 bilden. Hier wird die Saugwirkung durch

die vier Eckrinnen 13' entlang der ProduktsHule besonders
optimal.

Die Beschickksmmer 6 karm wie in den Fig. 1 bis 4

oder 5b, 6b und 7b so susgebildet sein, deB sie den
Produktgeggnstand 2 vollsténdig in der seiner spHteren

Lage i Forﬁhpf 3 entsprechenden Ausrichtung sufnehmen

kann, Hdufiger sber wird der Fall vorliegen, daB die
Beschickkammer 6 die Umorientierung der Produktgegen-
stiinde 2 sus ihrer vom Produktkanal 7 vorgegebenen
Lage in die spdtere Lage der Produkigegenstinde in den
Formhtfen 3 ermSglichen muB. Hierbei spielt die schon
erwihnte Fihrungsrampe 9 eine entscheidende Rolle, in-
dem sle dem‘Produktgegenstand 2 den fir diese Ausrich-
tungsinderung nétigen Bewegungsablauf asufzwingt. Einen
insoweit besonders typischen Fall zeigt das Ausfithrungs-
beispiel nach den Fig. 5a, 6a und‘7a, vo der zundchst
hochkant stehende Produktgegenstand 2 an der Fihrungs-
rampe 9 in die horizontale flache Lage iiberfiihrt wird.
Khhliche Verhdlinisse bestehen im Fall der Fig. 8 bis

11, BO ﬁiederum die Fihrungsrampe 9 dafiir sorgt, daB sich

der in schrig geneigter Lage zugefilhrte Produktgegen-
stand 2 entlang der Fithrungsrampe in die zur Aufnehme im
Formhof 3 gewilinschte horizontale Flachlage dreht. Im Aus-
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fllhrungsbeispiel nach den Fig. 12 bis 14 und 16 sowie
20 bis 22 besitzt die Beschickkammer 6 im {ibrigen
zwischen der Mindung 11 des Produktkanals 7 und dem
Beginn der FiUhrungsrampe 9 einen Kammerteil 14 mit
einem Durchtrittsquerschnitt, welcher der in Bewegungs-
richtung 4 des Produktaufnehmers 5 gesehenen Projektion
des aus dem Formhof 3 in die Beschickkammer 6 hinein-
ragenden Teils des Produktgegenstandes 2 in dessen
noch durch die Neigung des Produktkanels 7 bestimmter
Ausrichtung entspricht. In diesem Kammerteil 14 setzt
daher bei der Fortbewegung des Produktaufnehmers 5 die
Umorientierung des Produktgegenstandes 2 ein, die dann
langs der Fihrungsrampe 9 vollendet wird. - Kann da-
gegen die Beschickkasmmer 6, wie schon erwdihnt, den Pro-
duktgegenstand 2 vollst&@ndig aufnehmen, wie insbesondere
in den Fig. 1 bis 4, braucht der Produktgegenstand 2
aus der Beschickkammer 6 nur noch in den Formhof 3 zu
fallen, wenn der Formhof 3 die Miindung der Beschick-
kammer 6 passiert. Bei dem in diesem Zusammenhang ge-
zelgten Ausfilhrungsbeispiel fiir Oblong-Produkte liegt
die Lingsachse der Beschickkemmer 6 und der Formhtfe 3
quer zur Bewegungsrichtung des Produktaufnehmers 5.

Der Produktkanal 7 miindet in der Beschickkammer 6 im
wesentlichen in deren La&ngsrichtung. Die dieser Miindung
11 gegeniiberliegende Wand 12 der Beschickkemmer 6 ist
schrig gégen den Produktaufnehmer 5 geneigt und im ibri-
gen konkav ausgerundet, so daB ein sus dem Produktkanal
7 in die Beschickkammer 6 gelangender Produktgegenstand
2 an dieser Kammerwand 12 nach unten abgelenkt werden
kann,

Die in den Fig. 19 und 20 bis .22 dargestellten Ausfiih-
rungsformen mit als Formatplatte ausgebildetem Produkt-
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aufnehmer 5 zeigen den Fall, daB dér sich liber dem
Produktaufnehmer 5 in Richtung des Doppelpfeils 4
hin- und herbewegende Fiillschuh 1 die Formhdfe 3 in
Richtung beider Bewegungshiibe beschicken kann. Da-
zu ist der Fiillschuh 1 im Ausfihrungsbeispiel nach
Fig. 19 in beiden Bewegungsrichtungen beziiglich
der Beschickkammer 6, der Saugnuten 8 und der Saug-
kandle 8.1, 8.2 v8llig symmetrisch éusgebildet, wo-
beil abwechselnd die Saugkandle 8.1 oder 8.2 mit
der Saugquelle verbunden werden. In den Fig. 20 bis
22 ist der Fell dargestellt, daB die Beschickkammer
6 durch die Forehdfe 3 hindurch en die im Abwurf-
schieber 1% vorgesehenen Saugnuten 8 angeschlossen
ist. Das hat zur Folge, dafl jeder Formhof 3 wiZhrend
seiner Filllung in Richtung der Beschickbewegung des -
Produktigegenstandes, also von oben nach unten, vom
Sesugluftstrom durchsetzt und dadurch der Produkt-
gegenstand 2 in besonders wirkungsvoller Weise aus
der Beschickkemmer & in den Formhof 3 hineingezogen
wird, = :

n‘\-
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Anspriiche:

1. Beschickvorrichtung an Verpackungsmaschinen fiir klei-
ne pharmazeutische Produktgegenstinde (2), wie Tab-
letten, Pillen, Kapseln, Oblong-Produkte oder dergl.,
mit einem Fiillschuh (1) zum Zufiihren der Produkt-
gegenstidnde in Formhdfe (3) eines relativ zum Fiill-
schuh (1) unter ihm vorbei bewegten Produktaufnehmers
(5), wie einer Formfolie oder einer Formatplatte mit
einem zwischen der Formatplatte und der Formfolie an-
geordneten Abwurfschieber (1'), wobei der Fiillschuh
(1) mindetens eine Beschickkammer (6) bildet, die
eine zum Produktaufnehmer (5) und seinen Formh&fen
(3) hin offene Miindung sufweist und in der ein die
Produktgegenstdnde (2) in nacheinander gereihter
Ordnung zufilhrender Produktkanal (7) endet,
dadurch gekennzeichnet, daB die Beschickkammer (6)
an mindestens einen Saugkanal (8.1, 8.2) angeschlossen
ist, der mit einer Unterdruckquelle (Saugpumpe fiir
Vakuum) in Verbindung steht.

2. Beschickvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daBl im Weg des Saugluftstromes ein Fest-
stoffabscheider vorgesehen ist.

3. Beschickvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB in deE,Wand des Produktkanals (7)
verlaufende und in der Beschickkammer (6) endende
Saugrinnen (13) vorgesehen sind.

Adresse: 79 Ulm/Donau, Telefon Telegramme Postscheckkonto Bankkonto
Postfach 2369, EnsingerstraSe 21 (0731) 64946 Prospat Ulmdonau Stuttgart 73231 Deutsche Bank AG Ulm 184 671
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Beschickvorrichtung nach einem der Anspriliche 1

bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Beschick-
kammer (6) an den Saugkanal (8.1, 8.2) Uber minde-
stens eine zum Produktaufnehmer (5) hin offene
Saugnut (8) angeschlossen ist.

Beschickvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch ge-
kemnzeichnet, daB bei einem Fillschuh (1), in
dessen Beschickkemmer (6) der Produktkanal (7)
geneigt in einer zur Bewegungsrichtung (Pfeil 4)
des Produktaufnehmers (5) im wesentlichen senk-
rechten'Ebéne miindet, die Saugnut (8) auf der Sei-

te der Beschickkemmer (6) im spitzen Miindungs-

winkel (8') des Produktkenals (7) vorgesehen ist.

Beschiquorrichtung nach Anspruch 4.oder 5, da-
durch gekennzeichnet, daB die in Bewegungsrich-

, tungﬂ(Pféii L) des Produktaufnehmers (5) vordere

Seite der Beschickkammer (6) von einer in dieser
Richtung schrig gegen den Produktaufnehmer (5)

verlaufenden Fithrungsrampe (9) fiir die Produkt-

gegenstiinde (2) gebildet ist, und daB die Saug-
nut oder Saugnuten (8) léngs der Fithrungsrampe
{(2) verl#uft bzw. verlaufen.

Beschickvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, daf bei nur einer Saugnut (8) diese
mittig zur Beschickkammer (6) in der Rampen-
flidche der Fuhrungsrampe (9) verlduft.

Beschickforrichtung nach Anspruch 6, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 bei zwei Saugnuten (8) diese
beidseits der Rampenfléche der Fuhrungsrampe (9)
verlaufen.
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Beschickvorrichtung nach einem der Anspriiche 1
bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB8 die Beschick-
kammer (6) so ausgebildet ist, daB sie den Pro-
duktgegenstand (2) vollsténdig in der seiner spd-
teren Lage im Formhof (3) entsprechenden Aus-
richtung sufnimmt.

Beschickvorrichtung nach Anspruch 9, dadurch ge-
kennzeichnet, daB8 fiir Oblong-Produkte die L&ngs-
achse der Beschickkammer (6) und der Formhdfe (3)
quer zur Bewegungsrichtung (Pfeil 4) des Produkt-
aufnehmers (5) liegt und der Produktkanal (7)

in der Beschickkammer (6) im wesentlichen in deren
Lingsrichtung mlindet, und daBl die dieser Miindung
(11) gegenliber liegende Wand (12) der Beschick-
kammer (6) schridg gegen den Produktaufnehmer (5)
geneigt ist. -

Beschickvcrrichtung nach den Anspriichen 5 und 6,
dadurch gekennzeidhnet, daB die Beschickkammer (6)
zwischen der Mindung (11) des Produktkanals (7)
und dem Beginn der Filhrungsrampe (9) einen Kammer-
teil (14) mit einem Durchtrittsquerschnitt auf-
weist, der der in Bewegungsrichtung (Pfeil 4) des
Produktaufnehmers (5) gesehenen Projektion des

aus dem Formhof (3) in die Beschickkammer (6)
hineinragenden Teils des Produktgegenstandes (2)
in dessen noch durch die Neigung des Produktkanales
(7) bestimmter Ausrichtung entspricht.

Beschickvorrichtung nach einem der Anspriiche 1

bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB8 bei einer Format-
platte als Produktaufnehmer (5) die Beschickkammer
(6) durch den Formhof (3) hindurch an den im Abwurf-
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schieber (1') vorgesehenen Sé.ugkanal (8.1) ange-
schlossen ist. -
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